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PL

1. podstawa

2. stolik roboczy

3. wkfad stolika roboczego

4. plyta oporowa stolika

5. przediuzenie stolika

6. zacisk stolika

7. glowica tnaca

8. $ruba obrotu glowicy

9. $ruba pochylenia glowicy

10. blokada wrzeciona

11. nieruchoma ostona pity tarczowej
12. pita tarczowa

13. ruchoma ostona pity tarczowej
14. kréciec odciagu pytu

15. woreczek na pyt

16. wiacznik elektryczny

17. blokada wigcznika

18. wigcznik wskaznika laserowego
19. otwor $wiatta lasera

20. rekojesc¢ transportowa

UA

1. basa

2. pobouuii cTin

3. BcTaBka poboyoro cTony

4. onopHa nnuTa ctony

5. po3LLMpeHHs cTomy

6. 3aTuckay Ans ctony

7. pixyya ronoska

8. rBUHT 06epTaHHs ronoekm

9. FBUHT Haxuny ronoeKku

10. GriokyBaHHs LINKHAENS

11. cikCOBaHMIA 3aXMCHMIA KOXKYX LIMPKY-
NAPHOI NNMKN

12. umpkynspHa nunka

13. PyXOMUA 3aXUCHUI KOXYX LIMPKY-
NAPHOI NNNKK

14. po3'em NS NUNOBNOBNEHHS
15. nuno3bipHuK

16. enexTpU4HKIA BUMMKaY

17. BriokyBaHHs nepemukaya
18. nepemmkay nasepHol ykaski
19. oTBIp ANS Na3epHoro caitna
20. pyyka ANS TPaHCMIOPTYBaHHS

SK

1. zakladia

2. pracovny stol

3. vlozka pracovného stola

4. podperna doska stola

5. rozsirenie stola

6. stolova svorka

7. rezna hlava

8. skrutka na otacanie hlavy

9. skrutka na naklonenie hlavy
10. aretécia vretena

11. pevny kryt kotacovej pily
12. kotticova pila

13. pohyblivy kryt koticovej pily
14. konektor na odsavanie prachu
15. vrecko na prach

16. elektricky spina¢

17. zamok spinaca

18. laserovy ukazovatko

19. otvor pre laserové svetlo
20. prepravna rukovat

|

EN

1. base

2. work table

3. work table insert

4. table support plate

5. table extension

6. table clamp

7. cutting head

8. head rotation screw

9. head tilt screw

10. spindle lock

11. fixed circular saw guard
12. circular saw

13. movable circular saw guard
14. dust extraction connector
15. dust bag

16. electric switch

17. switch lock

18. laser pointer switch

19. laser light hole

20. transport handle

LT

1. bazé

2. darbo stalas

3. darbo stalo jdéklas

4. stalo atraminé ploksté

5. stalo prailginimas

6. stalo spaustukas

7. pjovimo galvuté

8. galvutés sukimo varztas

9. galvutés pakreipimo varztas
10. veleno uzraktas

11. fiksuotas diskinio pjiklo apsauginis
dangtis

12. diskinis pjtklas

13. judinamas diskinio pjuklo apsauginis
dangtis

14. dulkiy i8traukimo jungtis
15. dulkiy maielis

16. elektros jungiklis

17. jungiklio uzraktas

18. lazerinio Zymeklio jungiklis
19. lazerio $viesos skylé

20. transportavimo rankena

HU

1. alap

2. munkaasztal

3. munkaasztal betét

4. asztaltarté lemez

5. asztalbévitmény

6. asztali szorito

7. vagofej

8. fej forgatécsavar

9. fejddntési csavar

10. tengelyretesz

11. régzitett korfirészveds
12. korfiirész

13. mozgathatd kérflirészvédd
14. porelszivd csatlakozd
15. porzsak

16. elektromos kapcsold
17. kapcsol6zar

18. lézermutato kapcsold
19. lézerfény lyuk

20. szallitéfogantyu

NSTRUKCJA
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DE

1. Basis

2. Arbeitstisch

3. Arbeitstischeinsatz

4, Tischstlitzplatte

5. Tabellenerweiterung

6. Tischklemme

7. Schneidkopf

8. Kopfdrehschraube

9. Kopfneigungsschraube

10. Spindelarretierung

11. Feste Schutzvorrichtung fiir Kreissagen
12. Kreissage

13. Beweglicher Kreissagenschutz
14. Staubabsauganschluss

15. Staubbeutel

16. elektrischer Schalter

17. Schalterverriegelung

18. Laserpointer-Schalter

19. Laserlichtloch

20. Transportgriff

Lv

1. baze

2. darba galds

3. darba galda ieliktnis

4. galda atbalsta plaksne

5. galda pagarinajums

6. galda skava

7. grieSanas galvina

8. galvas rotacijas skrive

9. galvas slipuma skriive

10. varpstas blokéSana

11. fikséts rinkveida zaga aizsargs
12. rinkveida zagis

13. parvietojams rinkveida zaga aizsargs
14. puteklu nosiikSanas savienotajs
15. puteklu maisin

16. elektriskais sledzis

17. sledza blokésana

18. lazera raditaja sledzis

19. lazera gaismas caurums

20. transporté$anas rokturis

RO

1. baza

2. masa de lucru

3. insertie masa de lucru

4. placa de sustinere a mesei

5. extensie de masa

6. clema de masa

7. cap de taiere

8. surub de rotatie a capului

9. surub de inclinare a capului

10. blocarea axului

11. protectie fixé pentru ferastréu circular
12. ferastrau circular

13. apdratoare mobild pentru ferdstrdu
circular

14. conector de extractie a prafului
15. sac de praf

16. intrerupator electric

17. blocare comutator

18. comutator indicator laser

19. gaura pentru lumina laser

20. maner de transport

O RY G

RU

1. 6asa

2. pabouuii cton

3. BCTaBKa Ans paBoyero cTona

4. onopHas NnacTuHa crona

5. pacwumpeHme Tabnuubl

6. HacTOMbHbIN 3aXIM

7. pexyLuas ronoska

8. BUHT BpaLLieHVs ronoBKy

9. BUHT HaKroHa ronoBkv

10. Gnok1poBka LNuHAens

11. HeNOABWXHBIA 3aLLUTHBII KOXYX ANs
LMPKYNSiPHOI Mkl

12. uMpKynsipHasi nuna

13. NOABWKHBIA 3aLUMTHBIA KOXYX Ans
LMpKyNsipHO Mnrbl

14. coeanHuTenb ANs nbineyaaneHus
15. NbiNe3aLLUTHBII MeLLOoK

16. aneKTpu4eckuil BbIkNiovaTens

17. 3amok-nepekniodaTens

18. nepekntoyatenb NasepHoit ykasku
19. oTBEpCTUE ANS Na3epHOTo CBETa
20. TPaHCMOPTUPOBOYHas pyyka

cz

1. zékladna

2. pracovni stiil

3. vlozka pracovniho stolu

4. podpémé deska stolu

5. rozsifeni stolu

6. stolni svorka

7. fezné hlava

8. Sroub pro otaceni hlavy

9. $roub pro naklonéni hlavy

10. aretace vietena

11. pevny kryt kotouové pily
12. kotoucova pila

13. pohyblivy kryt kotoucové pily
14. konektor pro odséavani prachu
15. prachovy sacek

16. elektricky spinaé

17. zamek spinace

18. laserovy ukazovatko

19. otvor pro laserové svétlo

20. prepravni rukojet

ES

1. base

2. mesa de trabajo

3. inserto de mesa de trabajo

4. placa de soporte de mesa

5. extension de la tabla

6. abrazadera de mesa

7. cabezal de corte

8. tornillo de rotacion de la cabeza
9. tornillo de inclinacion de la cabeza
10. blogueo del husillo

11. protector fijo de sierra circular
12. sierra circular

13. protector de sierra circular mévil
14. conector de extraccion de polvo
15. bolsa para el polvo

16. interruptor eléctrico

17. bloqueo del interruptor

18. interruptor de puntero laser

19. agujero de luz laser

20. asa de transporte

N ALNA
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FR

1. base

2. table de travail

3. Insertion de la table de travail

4. Plaque de support de table

5. extension de table

6. Pince de table

7. téte de coupe

8. Vis de rotation de la téte

9. vis d'inclinaison de la téte

10. Blocage de I'axe

11. Protection fixe pour scie circulaire
12. scie circulaire

13. Protection mobile pour scie circulaire
14. Connecteur d'aspiration de poussiére
15. Sac a poussiére

16. interrupteur électrique

17. Verrouillage par interrupteur

18. Interrupteur de pointeur laser

19. Trou pour la lumiere laser

20. poignée de transport

BG

1. basa

2. pabotHa Maca

3. Bnoxka 3a paboTHa Maca

4. onopHa nnova 3a Maca

5. paswwmpenue Ha Macata

6. ckoba 3a maca

7. pexelya rmasa

8. BUHT 32 BbpTEHE Ha rMaBara

9. BUHT 32 HakMnaHsiHe Ha rnaBara

10. 3akmnio4BaHe Ha WnuHAena

1. HenoaBYDKEH NpeanauTen 3a Lupkynsp
12. umpkynsp

13. noaBwKeH npesnasuTen 3a LMpkynsp
14. KOHeKTOp 3a npaxoynassHe

15. TopGuyka 3a npax

16. enekTpuyecki npeskntoyBaTen

17. 3aknioyBaHe Ha npesknioyBaTens
18. npeBKIto4BaTEN 3a NasepHa nokasanka
19. oTBOp 3a NasepHa CBETNMHA

20. IDbXKa 32 TDAHCTODTUDAHE

IT

1. base

2. tavolo da lavoro

3. inserto tavolo da lavoro

4. piastra di supporto del tavolo

5. estensione del tavolo

6. morsetto da tavolo

7. testa di taglio

8. vite di rotazione della testa

9. vite di inclinazione della testa

10. blocco del mandrino

11. protezione fissa per sega circolare
12. sega circolare

13. protezione mobile per sega circolare
14. connettore di aspirazione della polvere
15. sacchetto antipolvere

16. interruttore elettrico

17. blocco interruttore

18. interruttore puntatore laser

19. foro luce laser

20. maniglia di trasporto

PT

1. base

2. mesa de trabalho

3. inser¢do de mesa de trabalho
4. placa de suporte da mesa

5. extenséo da tabela

6. bragadeira de mesa

7. cabega de corte

8. parafuso de rotagéo da cabega
9. parafuso de inclinagao da cabega
10. blogueio do fuso

11. guarda de lamina circular fixa
12. serra circular

13. guarda de serra circular movel
14. porta de extragdo de poeira
15. saco de pd

16. interruptor elétrico

17. fechadura de interruptor

18. interruptor apontador laser

19. furo de luz laser

20. alavanca de transporte

NSTRUKC CUJA
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NL

1. basis

2. werktafel

3. werktafelinvoeging

4. tafelsteunplaat

5. tabeluitbreiding

6. tafelklem

7. snijkop

8. koprotatieschroef

9. kopkantelschroef

10. spindelvergrendeling

11. vaste beschermkap voor cirkelzaag
12. cirkelzaag

13. beweegbare cirkelzaagbescherming
14. stofafzuigconnector

15. stofzak

16. elektrische schakelaar

17. schakelaarvergrendeling

18. schakelaar voor laserpointer

19. laserlichtgat

20. transportgreep

HR

1. baza

2. radni stol

3. umetak za radni stol

4. ploca za potporu stola

5. prodirenje stola

6. stezaljka za stol

7.rezna glava

8. vijak za rotaciju glave

9. vijak za nagib glave

10. blokada vretena

11. fiksni 8titnik kruzne pile

12. kruzna pila

13. pomicni &titnik kruZne pile

14. prikljucak za usisavanje prasine
15. vrecica za prasinu

16. elektricni prekidac

17. blokada prekidaca

18. prekidac laserskog pokazivaca
19. rupa za lasersko svjetlo

20. rucka za noSenie

ORY G/
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GR

1. Bdon

2. Tpaméd) epyaciog

3. évBeTo TpaTTEI0U EPYaTiag

4. haka otpIgng TpameCiod

5. emékTaon Tpamediol

6. oIykTrpag TpaTeioU

7. keQaAr kotrrg

8. Bida mepIoTPOPAG KEPAATG

9. Bida kAiong keaArg

10. kAeidwpa dgova

11. oT0Bepd TTpoaTaTEUTIKO KUKAIKOU TTpIoVIoU
12. KUKAIKO TTpIOVI

13. KIV)TO TIPOTTOTEUTIKG KUKAIKOU TTpIovioU
14. avdeaog egaywyrg akovng

15. oakoUAa oKkévng

16. nAekTpIKAG BIaKOTITNG

17. kheidapid SiakoTTn

18. dlakdTrTng deikn Aéigep

19. ot Qutdg Aéigep

20. Aapry petagopdg

AR
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Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpounTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTaTb HCTPYKLitD
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies

AiaBdoTe Tig 0dnyieg xpriong
MpoyeTeTe PbKOBOACTBOTO
Ler as presentes instrugdes
Procitajte priruénik

Sl i

3

Stosowac ochrone drég oddechowych

Use respiratory protection

Atemwege schiitzen!

TpUMEHATD 3aLLUTY AblXaTemnbHbIX MyTew
KopucTyitrecs: 3axucToM AuxanbHIX Wisixis
Taikyti kvépavimo taky apsauga

Lietojiet elpo$anas traktu aizsardzibu

PouZivejte prostfedky na ochranu dychacich cest
PouZivajte prostriedky na ochranu dychacich ciest
Hasznaljon légzésvéds alarcot

Utilizati aparatori ale céilor respiratorii

Proteja las vias respiratorias

Utiliser une protection respiratoire

Utilizzare la protezione respiratoria

Gebruik ademhalingsbescherming
XpnolyoTIoINoTE AVATIVEUOTIKY TTPOCTaCia

LV CZ SK HU RO ES FR IT NL GR BG PT HR AR

Uzywac¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Tragen Sie Gehdrschutz

Monb3oBaTbCS CPEACTBAMY 3aLLUTHI CryXa
Kopuctyiiteck 3acoGamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti

Jalieto dzirdes drosibas lidzeklu

PouZivej chranice sluchu

PouZivaj chranice sluchu

Hasznljon fiilvédot!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Portez une protection auditive

Utilizzare i dispositivi di protezione dell'udito
Draag gehoorbescherming

Xpno1poTIOIAOTE TIG WTaOTTOEG
V3nonaBaiiTe cpepcTBa 3a 3alLuTa Ha criyxa
Use protegdo auditiva

Nosite zastitu za sluh

o) g el

Stosowac rekawice ochronne

Use protective gloves

Schutzhandschuhe verwenden

HeobxoauMo nonb30BaTbest 3aLLMTHBIMYU NepyaTkam
Crii, KOPUCTYBATUCS 3aXMCHUMI PyKaBILIAMUA
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

PouZivejte ochranné rukavice

PouZivajte ochranné rukavice

Hasznéljon véddkeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

Portez des gants de protection

Utilizzare i guanti di protezione

Gebruik beschermende handschoenen
®opéoTe Ta yavTia TpooTaciog

VanonasaifTe 3auTHU pbKaBuLy

Use luvas de protegdo

Nosite zastitne rukavice

A gl ol jlaall )

Wszystkie ostony i elementy bezpieczenstwa musza by¢ poprawnie zamocowane przed uruchomieniem maszyny.

All guards and safety devices must be properly secured before starting the machine.

Alle Schutz- und Sicherheitseinrichtungen miissen vor der Inbetriebnahme der Maschine ordnungsgemaf befestigt sein.
Mepeg; 3anyckom yCTPONCTBA AOMKHbI BbiTb MPABUMLHO YCTAHOBMEHb! BCE 3aLLTHBIE MPUCMOCOBNEHMS 1

npenoxpaHuTenbHble YCTPOIiCTBa.

Visi gaubtai ir saugumo elementai turi bt tinkamai pritvirtinti prie$ masinos jdiegima.

Visiem parsegiem un droSibas elementiem ir jabt pareizi nostiprinatiem pirms ierices iedarbinaSanas.
V&echny kryty a bezpecnostni prvky musi byt pfed spusténim stroje spravné pripevnény.

Vaetky kryty a iné bezpecnostné prvky musia byt pred spustenim zariadenia néleZite upevnené.
Minden fedél és biztonsagi elem megfelelden kell, hogy régzitve legyen a gép beinditasa el6t.

Toate apératorile si dispozitivele de sigurantd trebuie fixate corespunzator inainte de pornirea sculei.

Todos los resguardos y dispositivos de seguridad deben estar debidamente fijados antes de poner en marcha la méquina.

Tous les dispositifs de protection et de sécurité doivent étre correctement fixés avant la mise en service de la machine.
Tutte le protezioni e i dispositivi di sicurezza devono essere correttamente fissati prima della messa in funzione della

macchina.

Alle afschermingen en veiligheidsvoorzieningen moeten voor het opstarten van de machine goed zijn beveiligd.
‘OAa T TIPOGTATEUTIKG Katl €5TpTIATA AOPaAEiag TIPETTE! Vol eival OWOTG GUVapPoAoyNuéva TIpIV aTé evepyoTtoinon g

Hnxavig.

Uzywaj gogle ochronne

Wear protective goggles

Schutzbrille verwenden
Monb30BaTLCS 3ALUMTHBIMU O4KaMI
KopucTyiiTech 3axucHumu okynsipami
Vartok apsauginius akinius

Jalieto droibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznaljon véddszemiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione
Draag een veiligheidsbril
XpnotpormoinoTe Ta yuoAid TpooTaaiag
M3nonasaiiTe 3alWuTHM ouuna

Usar dculos de protegdo

Koristite zastitne naocale

LSl U o3

L

Druga klasa bezpieczenstwa elektrycznego
Second class of insulation

Zweite Klasse der elektrischen Sicherheit
Bropoit knacc anekTpudeckoii 6esonacHocTn
[pyruii knac enekTpuyHoi isonsuii

Antros klasés elektriné apsauga

Elekiribas dro$ibas Il. klase

Druha tfida elektrické bezpecnosti

Druha trieda elektrickej bezpecnosti
Masodik osztalyu elektromos védelem
Securitatea electrica de clasa a doua
Segunda clase de la seguridad eléctrica
Seconde classe de sécurité électrique
Seconda classe di sicurezza elettrica
Tweede klasse elektrische veiligheid
Ae0Tepn TSN NAEKTPIKNAG aoPaAeiag

Bropw kac no enektpudecka besonacHoct
Seguranga elétrica de segunda classe
Drugi razred elektri¢ne sigurnosti
FEENIIEE R SR

Nie kfas¢ dioni w trakcie pracy

Do not put your hands on the tool during operation
Bei der Arbeit Hande nicht auflegen

He knaauTe pyki Bo Bpemsi paboTbl

He knapitb pyku nig yac pobotu

Nedéti delny veikimo metu

Nelieciet plaukstas $aja vieta ierices darbibas laika
Béhem prace nepokladejte ruce

Pocas prace nekladte dlari

Ne tegye ra a kezét mikodés kozben

Nu puneti méinile pe scula in timpul functionarii
No ponga las manos durante el trabajo

Ne posez pas les mains en travaillant

Non appoggiare le mani mentre si lavora

Geen handen in stoppen tijdens het werk

Mn Badete To xépI 6TaV N GUOKEUR AeImoupyei

He nocrassiiTe pbLieTe c1 no Bpeme Ha pabota

Beudkv npesnaskyt kanawyt v enemenTi 3a 6esonacHocT Tpsibea Aa GbAaT NpaBiiHO 3akperieHi Mpeay nyckaHe Ha
MallvHaTa.

Todas as protegdes e os dispositivos de seguranca devem estar corretamente fixados antes de ligar a maquina.
Sve zatite i sigurnosni elementi moraju biti pravilno ucvrsceni prije pokretanja stroja.

) 5 8 e S A jualie s ) psen Cafi iy
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Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tacznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ograniczac ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnient
wykorzystania zasobow naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie skfadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowi¢ zagroze-
nie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowa¢ negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe petni wazng role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wiecej informacji o wiasciwych metodach recyklingu mozna uzyskac u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
diirfen. Altgerate sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung natiirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung geféhrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieBlich des Recyclings von Altgeréten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den rtlichen Behorden oder
Ihrem Héndler.

3T0T CMMBON MHA(OPMUPYET O 3anpeTe NOMELLATL U3HOLIEHHOE 3NEKTPUYECKOE U ANEKTPOHHOE 0BOPYAOBaHME (B TOM Yucre Gatapeu v akkyMynsTopbl) BMECTE C ApyrMm
oTxofamu. M3HolueHHoe 06opyaoBaHue [OMKHO coBUpaThes CENEKTUBHO WM MepefaBatbes B TOMKy cbopa, YTobbl obecneunts ero nepepaboTky v yTunuaaumio, Ans
TOro, YT0Gbl OrPaHUYMTL KOMMYECTBO OTXOZOB, M YMEHBLUMTL MCMONb30BaHUE NPUPOAHBIX PECYpcoB. HEKOHTPONMpYEMbIA BBIGPOC ONacHbIX BELLECTB, COREpXaLLMXcs B
ONEeKTPUYECKOM U 3MEKTPOHHOM 060pyLlOBaHVIM, MOXET NPeACTaBnATb Yrpo3y ANA 340P0BbA YEnoBeka, U NPUBOAUTL K HEraTUBHbIM USMEHEHWAM B Opr)KBDOLLleVI cpege.
ﬂomau.lHee X0381ICTBO WrpaeT BaXHYH0 ponb NpW MOBTOPHOM WCMONb30BaHWKM W yTUNU3auuu, B TOM 4ucne, yTunusauuu U3HOLLEHHOro 060py}ZlOEaHI/Iﬂ. I'IonpoGHy»o
MHQJOpMaLlIMO 0 NpaBuIIbHbIX METOAAX YTUNM3ALMN MOXHO MOMY4UTb Y MECTHBIX BRacTei unum Y npoaasua.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste equipment
should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural resources. Un-
controlled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the environment.
The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling
methods, contact your local authority or retailer.

Lleit cumeon nosigomnsie npo 3a60POHY PO3MILLEHHS BiAXOAIB ENEKTPUYHOTO Ta eneKTPOHHOro obnapHaHHs (B TOMY YWCTi akyMynsTopiB), y TOMY YuCAi 3 iHWMMMA
Bigxoaamu. BianpaubosaHe obnaaHaHHs NoBUHHO GyTv BUBIpKOBO 3iBpaHo | nepeaaHo B NyHKT 360py ANs 3abesneyeHHs ioro nepepobky i BiGHOBNEHHS, OB 3MEHLLMTY
KinbKICTb BIAXOAIB | 3VEHLLMTM CTYMiHb BUKOPUCTAHHS NPUPOAHUX PECYpCiB. HEKOHTPONbOBAHE BUBINbHEHHS HEBE3NEUHNX KOMMOHEHTIB, L0 MICTATLCS B ENEKTPUYHOMY Ta
€eneKTPOHHOMY o6naaHaHHi, Moxe npeAcTaBnAaTv Hebeaneky AnS 3N0POB'S NIOAVHY | BUKNMKATY HEraTVBHI 3MiHW B HABKONMMLLHBOMY CepefoBiLLi. [0CNoAapcTBO Biairpae
BaXNBY PONb Y PO3BUTKY NOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS Ta BIfHOBMEHHS, BKMKO4alouV yTUMi3aLiio BIUKOpUCTaHOrO obnaaHanHs. Binblu AeTanbHy iHhopmaLiio npo npasumbHi
MeToAM YTUNi3aLlii MoxHa oTpuMaTy y miciesoi Bnaau abo npoaasus.

Sis simbolis rodo, kad draudziama i$mesti panaudotg elektring ir elektroning jrangg (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
biti renkama atskirai ir siun¢iama j surinkimo punkta, kad bty uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumazinti atliekas ir sumaZinti gamtos iStekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natralios aplinkos
pokycius. Namy dkis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo bidus, susisiekite su savo vietos valdZios institucijomis ar pardavéju.

&is simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savaksanas punkta ar mérki nodrosinat atkritumu otrreizéjo parstradi un regeneraciju, lai ierobezotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmantoSanas limeni. Elektriskajas un elektroniskajas iekartas ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdali$anas var radit cilvéku veselibas apdraudéjumu un izraisit
negativas izmainas apkartéja vidé. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrreizéjas izmanto$anas un regeneracijas, tostarp nolietoto iekartu parstrades veicinasana. Vairak
informacijas par atbilsto$am otrreizéjas parstrades metodeém var sanemt pie vietéjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuje, Ze je zakazano likvidovat pouzité elektrické a elektronické zafizeni (véetné baterii a akumulétord) spolecné s jinym odpadem. Pouzité zafizeni by
mélo byt shromazdovano selektivné a odesilano na sbérné misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuZiti, aby se snizilo mnoZstvi odpadu a sniZil stuper vyuZivani
pfirodnich zdroju. Nekontrolované uvoliiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich miize predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zpusobit negativni zmény v pfirodnim prostiedi. Doméacnost hraje dleZitou roli pfi pispivani k op&tovnému pouziti a vyuziti, véetné recyklace pouzitého zafizeni. Dalsi
informace o vhodnych zplisobech recyklace Vam poskytne mistni Gifad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zékaze vyhadzovania opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunalneho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislu$nych zbernych miest, aby mohli byt nalezite recyklované, ¢im sa znizuje mnoZzstvo odpadov
a zmen3uje vyuzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvolfiovanie nebezpeénych latok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, méoze ohrozovat ludské
zdravie a mat negativny dopad na Zivotné prostredie. Kazda domacnost ma délezitt dlohu v procese opatovného pouZzitia a opatovného ziskavania surovin, vratane recy-
klacie, z opotrebovanych zariadeni, BlizSie informécie o spravnych metédach recyklacie vam poskytne miestna samosprava alebo predajca.

Ez a szimbdlum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus késziléket (tobbek kdzott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egylitt kidobni. Az elhasznalt készilléket szelektiven gylijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes er6forrasok felhasznalasanak csokkentése érdekében
adja le a megfelelé gydjtpontban Ujrafeldolgozas és Gjrahasznositas céljabdl. Az elektromos és elektronikus készilékben talalhatd veszélyes dsszetevék ellendrizetlen
kibocsatasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kdryezetben. A héztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt
késziilék Ujrafeldolgozasaban és Ujrahasznositasaban. Az jrahasznositas megfeleld modjaival kapcsolatos tovabbi informéciokat a helyi hatésagoktol vagy a termék
értekesitojétdl szerezhet.

Acest simbol indicé faptul cd deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclarii si recuperarii, pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sanatatea oamenilor si are
efect advers asupra mediului. Gospodériile joacé un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii in legatura cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electronicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacion incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. El hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacién y recuperacion, incluido el reciclado
de los residuos de aparatos. Para obtener més informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, péngase en contacto con su autoridad local o distribuidor.

INSTRUKCJA ORYGINALNA .




PL EN DE RU UA LT LV CZ SK HU RO ES FR IT NL GR BG PT HR AR

)i

Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec d'autres déchets.
Les équipements usagés devraient étre collectés séparément et remis a un point de collecte afin d'assurer leur recyclage et leur valorisation et de réduire ainsi la quantité
de déchets et I'utilisation des ressources naturelles. La dissémination incontrélée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques
peut présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur I'environnement. Le ménage joue un rdle important en contribuant a la réutilisation et a la
valorisation, y compris le recyclage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées, contactez votre autorité locale ou votre
revendeur.

Questo simbolo indica che I'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e gli accumulatori) non puo essere smaltita insieme con altri rifiuti. Le appa-
recchiature usurate devono essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclaggio e il recupero, al fine di ridurre la quantita
dirifiuti e diminuire I'uso delle risorse naturali. Il rilascio incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche puo costituire il rischio
per la salute umana e causare gli effetti negativi sul'ambiente naturale. Il nucleo familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero, compreso il
riciclaggio dell'apparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate, contattare I'autorita locale o il rivenditore.

Dit symbool geeft aan dat afgedankte elektrische en elektronische apparatuur (inclusief batterijen en accu’s) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afge-
dankte apparatuur moet gescheiden worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwinning, zodat de hoeveelheid afval
en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlijke componenten in elekirische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselijke gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu. Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan
hergebruik en terugwinning, inclusief recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u contact opnemen met uw gemeente
of detailhandelaar.

Auté 10 oUpBolo Seixvel OTI amayopeUeTal N aMOPPIYN XPNOIMOTIOINKEVOU NAEKTPIKOU Kai NAEKTpOVIKOU €EOTTAIOHOU (CUNTTEPIAQPBAVOPEVWY TWYV TTATAPILY Kal
ouoowpeuTwY) pe GMa amépAnTa. O xpnaipomololpevog e§omAiop6g Ba Tpémel va cuMEyeTar emAeKTIKG Kai va amooTéAAeTal o onueio auloyig yia va e§aopahioTei n
avakUKAWOT Tou Kai 1 avakman Tou yia T peiwon Twv amoPAfTwy kai T peiwan Tou BaBuol xprong Twv guoikwv Topwv. H avegéAeykn ameAeubépwon emikivouvwv
OUOTATIKWY TTOU TIEPIEKOVTAI OTOV NAEKTPIKG KOl NAEKTPOVIKG €50TAIoG pTTopei var amoteAéael ameAr yia Ty avBpuwmivn uyeia ki va TTpokaAéael apvnTikéG aAhayég
070 QUOIKG TrePIBAAOV. To voikokupld SiadpapariZel onpavtikd poAo aTnv OUMBOAY GTNV ETTAVaYXPNOIKOTIOINGN Kal avaKTnon, cupmepiAapBavopévng TG avakukAwong,
Xpnotpotronpévou eomAiopioU. Ma TEpIooOTEPES TTANPOPOPIES OXETIKA e TIG KATAMNAES PEBABOUG aVAKUKAWONG, ETTIKOIVWVATTE L€ TIG TOTTIKEG APXES 1) TOV TTWANTH.

To3u CUMBON MHGOPMIPA, e UBKBLPIISHETO Ha M3xaBeHOTO eNeKTPUUECKO 1 eNEKTPOHHO 0BopyABaHe (BKIIOYUTENHO Gatepuu 1 akyMynaTopy) 3aeaHo ¢ GUToBuTe OTna-
by e 3aBpaHeHo. MaxaberoTo obopyasate TpabBa Aa ce CbOUpa OTAENHO U Aa ce Npefane B NyHkTa 3a CbbUpaHe Ha Takvisa OTnadbLy, 3a A2 CE OCUTYpH HEroBoTO
peUyKIvpaHe 1 onon3oTBOpsiBaHE, Aa Ce HaMani KONMYECTBOTO Ha OTNAAbLVTE 1 Aa Ce HaManu Pasxoaa Ha NPUPOAHH Pecypck. HEKOHTPORMPAHOTO U3NyckaHe Ha onacHy
ChCTaBKW, CbAbPXKALLN CE B ENEKTPUYECKOTO U eNeKTPOHHOTO 0Bopy/BaHe, MOXe Aa NPeACTaBnsiBa 3annaxa 3a HOBELIKOTO 34pase U Aa NPUYIHY OTPULATENHY NPOMEHN B
oKonHara cpeza. [JoMakiHCTBOTO Urpae BaxHa porisi B PUHOCA 3a NOBTOpHATA YNOTPEGa 1 OMoI30TBOPSIBAHETO, BKIIOYMTENHO PELMKMMPAHETO Ha M3xabeHoTo 0BopyaBaHe.
3a n1oBeve MH(HOPMALWA OTHOCHO NMPABITTHUTE METOAM 38 PELVKIMPaHe, MOMs, CBbPXKETE Ce C MECTHUTE BNIaCT! Wik C Npodasava.

Este simbolo indica que os residuos de equipamentos elétricos e eletronicos (incluindo pilhas e baterias) ndo podem ser colocados juntamente com outros residuos. Os
residuos de equipamentos devem ser recolhidos separadamente e entregues a um ponto de recolha para garantir a sua reciclagem e recuperagéo, a fim de reduzir a
quantidade de residuos e a utilizagéo de recursos naturais. A libertagao ndo controlada de componentes perigosos contidos em equipamentos elétricos e eletrénicos pode
representar um risco para a salide humana e causar efeitos ambientais adversos. O lar desempenha um papel importante ao contribuir para a reutilizagéo e recuperagao,
incluindo a reciclagem de residuos de equipamentos. Para mais informagdes sobre os métodos de reciclagem apropriados, contacte a sua autoridade local ou revendedor.

Ovaj simbol oznatava da se otpadna elektricna i elektronicka oprema (ukljucujuci baterije i akumulatore) ne smije odlagati s ostalim otpadom. Rabljenu opremu treba skupl-
jati selektivno i predati na sabirno mjesto kako bi se osiguralo njezino recikliranje i oporaba, kako bi se smanijila koli¢ina otpada i smanjio stupanj koristenja prirodnih resursa.
Nekontrolirano ispustanje opasnih komponenti sadrZanih u elektricnoj i elektronickoj opremi moze predstavijati prijetnju ljudskom zdravlju i uzrokovati negativne promjene u
prirodnom okoliSu. Ku¢anstvo ima vaznu ulogu u doprinosu ponovnoj uporabi i oporabi, ukljuéujui recikliranje otpadne opreme. Za vise informacija o ispravnim metodama
recikliranja obratite se lokalnim viastima ili prodavacu.
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Ukoénica jest wszechstronnym narzedziem, zaprojektowanym do przecinania drewna i materiatéw drewnopochodnych. Dzigki
szerokim mozliwosciom regulacji mozliwe jest przecinanie proste i katowe. Narzedzie jest przeznaczone do prac warsztatowych
i montazowych, w ktérych wymagane jest wykonywanie powtarzalnych cie¢ pod zadanym katem. Prawidiowa, niezawodna i
bezpieczna praca narzedzia zalezy od wiasciwej eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cala instrukcje i zachowac ja.

Za szkody powstate w wyniku nieprzestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i zalecen ninigjszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE

Produkt jest dostarczany w stanie kompletnym, ale wymaga montazu opisanego w dalszej czesci instrukcii.

W opakowaniu fabrycznym powinny znajdowac sig: uko$nica, woreczek do gromadzenia pytu, pita tarczowa, zacisk stolika robo-
czego, $ruby ruchu gtowicy tnace;j.

PARAMETRY TECHNICZNE

Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-82176
Napigcie znamionowe [V~] 220 - 240
Czestotliwo$¢ znamionowa [Hz] 50
Moc znamionowa ciggta W] 1800
Moc maksymalna (S6 40%) W] 2000
Obroty znamionowe [min] 3800
Maks. wysoko$¢ x maks. dlugo$¢ ciecia

Kat obrotu w poziomie 0° / kat pochylenia 0° [mm] 105 x 330
Kat obrotu w poziomie 45° / kat pochylenia 0° [mm] 105 x 230
Kat obrotu w poziomie 0° / kat pochylenia 45° w lewo [mm] 60 x 330
Kat obrotu w poziomie 45° / kat pochylenia 45° w lewo [mm] 60 x 230
Kat obrotu w poziomie 0° / kat pochylenia 45° w prawo [mm] 35 x 330
Kat obrotu w poziomie 45° / kat pochylenia 45° w prawo [mm] 35x 230

Pita tarczowa: $red. zewn. x $red. mocowania x

grubosé maks. [mm] 305x30x28
Maksymalny ka ciecia ukosowego [] -45 - +45
Masa [kl 207
Poziom hatasu

- ci$nienie akustyczne L, + K [dB(A)] 952+3,0
-moc L, K [dB(A)] 108,243,0
Klasa izolacji I
Wskaznik laserowy

- klasa 2

- moc [mW] <1

- diugos¢ fali [nm] 650

Deklarowana warto$¢ emisji hatasu zostata zmierzona za pomoca standardowej metody badar i moze by¢ uzyta do poréwnania
jednego narzedzia z drugim. Deklarowana warto$¢ emisji hatasu moze zosta¢ uzyta we wstepnej ocenie ekspozyciji.
Deklarowana, catkowita warto$¢ drgan zostata zmierzona za pomoca standardowej metody badan i moze by¢ uzyta do poréw-
nania jednego narzedzia z drugim. Deklarowana, catkowita warto$¢ drgan moze zosta¢ uzyta we wstepnej ocenie ekspozycji.
Uwaga! Emisja drgan i emisja hatasu podczas pracy narzgdziem moga sie rézni¢ od zadeklarowanej wartosci, w zalezno$ci od
sposobu uzycia narzedzia.

Uwaga! Nalezy okresli¢ $rodki bezpieczenstwa oparte na ocenie narazenia w rzeczywistych warunkach uzytkowania majgce
chroni¢ operatora (wliczajac w to wszystkie czesci cyklu pracy, jak na przyktad czas, kiedy narzedzie jest wytaczone lub pracuje
na biegu jatowym oraz czas aktywacji).

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA ELEKTRONARZEDZI
Ostrzezenie! Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami bezpieczenstwa, ilustracjami oraz specyfikacjami dostarczonymi

z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elekirycznego, pozaru albo do powaznych urazéw.
Nalezy zachowa¢ wszystkie ostrzezenia oraz instrukcje do wykorzystania w przysztosci.
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Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w ostrzezeniach odnosi sig do wszystkich narzedzi napgdzanych pradem elektrycznym, zaréwno
przewodowych, jak i bezprzewodowych.

Bezpieczenstwo miejsca pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywac dobrze os$wietlone i w czystosci. Nieporzadek i stabe oSwietlenie moga by¢ przyczynami wypadkow.
Nie nalezy pracowa¢ elektronarzedziami w srodowisku o zwiekszonym ryzyku wybuchu, zawierajacym palne ciecze,
gazy lub opary. Elektronarzedzia generujg iskry, ktére moga zapali¢ pyt lub opary.

Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i 0s6b postronnych do miejsca pracy. Utrata koncentracji moze spowodowac utrate kontroli.

Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka przewodu elektrycznego musi pasowaé do gniazdka sieciowego. Nie wolno modyfikowa¢ wtyczki w jakikolwiek
sposob. Nie wolno stosowa¢ zadnych adapteréw wtyczki z uziemionymi elektronarzedziami. Niemodyfikowana wtyczka
pasujaca do gniazdka zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Unikaé kontaktu z uziemionymi powierzchniami takimi jak rury, grzejniki i chtodziarki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym.

Nie nalezy narazac elektronarzedzi na kontakt z opadami atmosferycznymi lub wilgocia. Woda i wilgo¢, ktére dostang sie
do wnetrza elektronarzedzia, zwigkszaja ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie przecigza¢ kabla zasilajacego. Nie uzywac kabla zasilajagcego do noszenia, ciggniecia lub odtgczania wtyczki od
gniazdka sieciowego. Unika¢ kontaktu kabla zasilajacego z cieptem, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi czescia-
mi. Uszkodzenie lub splatanie kabla zasilajacego zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku pracy poza pomieszczeniami zamknigtymi nalezy uzywac przedtuzaczy przeznaczonych do pracy na zewnatrz.
Uzycie przedtuzacza przystosowanego do pracy na zewnatrz pomieszczen zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrong przed napigciem zasi-
lania nalezy stosowa¢ urzadzenie réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Pozostan czujny, zwracaj uwage na to, co robisz i zachowuj zdrowy rozsadek podczas pracy elektronarzedziem. Nie uzy-
waj elektronarzedzia bedac zmeczonym lub pod wptywem narkotykdw, alkoholu lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi podczas
pracy moze prowadzi¢ do powaznych urazéw osobistych.

Uzywaj srodkéw ochrony osobistej. Zawsze zaktadaj ochrone wzroku. Stosowanie $rodkéw ochrony osobistej, takich jak maski
przeciwpylowe, przeciwposlizgowe obuwie ochronne, kaski i ochronniki stuchu, zmniejsza ryzyko powaznych urazéw osobistych.
Zapobiegaj przypadkowemu uruchomieniu. Upewnij sig, ze wigcznik elektryczny jest w pozycji ,wytaczony” przed podta-
czeniem do zasilania i/lub akumulatora, podniesieniem lub przenoszeniem elektronarzedzia. Przenoszenie elektronarzedzia z
palcem na wigczniku lub zasilenie elektronarzedzia, gdy wiacznik jest w pozycji wigczony” moze prowadzi¢ do powaznych urazéw.
Przed wiaczeniem elektronarzedzia usun wszelkie klucze i inne narzedzia, ktore zostaty uzyte do jego regulacji. Klucz
pozostawiony na obracajacych sie elementach narzedzia moze prowadzi¢ do powaznych urazéw.

Nie siegaj i nie wychylaj sie zbyt daleko. Utrzymuj odpowiednia postawe oraz rownowage przez caly czas. Pozwoli to na
tatwiejsze zapanowanie nad elektronarzedziem w przypadku niespodziewanych sytuacji podczas pracy.

Ubieraj si¢ odpowiednio. Nie zaktadaj luznej odziezy lub bizuterii. Utrzymuj wlosy oraz odziez z dala od ruchomych czg-
$ci elektronarzedzia. Luzna odziez, bizuteria lub dugie wlosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci.

Jezeli urzadzenia sg przystosowane do podtaczenia odciggu pytu lub gromadzenia pytu, upewnij sig, ze zostaly one
podiaczone i uzyte prawidtowo. Uzycie odciagu pylu zmniejsza ryzyko zagrozen zwigzanych z pytami.

Nie pozwol, aby doswiadczenie nabyte z czestego uzycia narzedzia spowodowato beztroske i ignorowanie zasad bezpie-
czenstwa. Beztroskie dziatanie moze spowodowac powazne urazy w utamku sekundy.

Uzytkowanie i troska o elektronarzedzie

Nie przeciazaj elektronarzedzia. Uzywaj elektronarzedzia wiasciwego do wybranego zastosowania. Wiasciwe elektrona-
rzedzie zapewni lepszg i bezpieczniejsza prace, jezeli zostanie uzyte do zaprojektowanego obcigzenia.

Nie uzywaj elektronarzedzia, jesli wiacznik elektryczny nie umozliwia wiaczenia i wytaczenia. Narzedzie, ktére nie daje sie
kontrolowac¢ za pomocg wigcznika sieciowego, jest niebezpieczne i nalezy je odda¢ do naprawy.

Odtacz wtyczke od gniazdka zasilajacego illub zdemontuj akumulator, jezeli jest odiaczalny od elektronarzedzia, przed
regulacja, wymiang akcesoriow lub przechowywaniem narzedzia. Takie $rodki zapobiegawcze pozwolg na unikniecie przy-
padkowego wigczenia elektronarzedzia.

Przechowuj narzedzie w miejscu niedostepnym dla dzieci, nie pozwél osobom nieznajacym obstugi elektronarzedzia lub
tych instrukcji postugiwac sie elektronarzedziem. Elektronarzedzia sa niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikow.
Konserwuj elektronarzedzia oraz akcesoria. Sprawdzaj narzedzie pod katem niedopasowan lub zacig¢ ruchomych czesci,
uszkodzen czesci oraz jakichkolwiek innych warunkéw, ktore moga wplyna¢ na dziatanie elektronarzedzia. Uszkodzenia nale-
zy naprawic przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypadkow jest spowodowanych przez niewlasciwie konserwowane narzedzia.
Narzedzia tnace nalezy utrzymywac czyste i naostrzone. Wiasciwie konserwowane narzedzie tnace z ostrymi krawedziami
jest mniej skfonne do zakleszczania i tatwiej je kontrolowa¢ podczas pracy.

Stosuj elektronarzedzia, akcesoria oraz narzedzia wstawiane itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, biorac pod uwage rodzaj
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i warunki pracy. Stosowanie narzedzi do innej pracy niz zostaty zaprojektowane moze spowodowac powstanie niebezpiecznej sytuacji.
Rekojesci oraz powierzchnie do chwytania utrzymuj suche, czyste oraz wolne od oleju i smaru. Sliskie rekojesci i po-
wierzchnie do chwytania nie pozwalajg na bezpieczng obstuge oraz kontrolowanie narzgdzia w niebezpiecznych sytuacjach.

Naprawy
Naprawiaj elektronarzedzie tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamien-
nych. Zapewni to wiasciwe bezpieczenistwo pracy elektronarzedzia.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA PILAREK DO CIECIA UKOSOWEGO

Pilarki do ciecia ukosowego s przeznaczone do ciecia drewna i materiatéw drewnopodobnych, nie moga by¢ uzywane
ze $ciernicami do cigcia materiatéw zelaznych, takich jak prety, drazki, stupki itp. Pyt Sciernicy powoduje zacinanie sig ru-
chomych czeci takich jak dolna czes$¢ ostony ostrza. Iskry powstajace z cigcia ciernicg spalg dolng czes$¢ ostony ostrza, wkiad
stolika roboczego oraz inne plastikowe czesci.

Stosowac zaciski do mocowania obrabianego materiatu za kazdym razem, gdy jest to mozliwe. Jezeli obrabiany materiat
bedzie trzymany za pomoca reki, nalezy zawsze utrzymywac reke przynajmniej 100 mm od kazdej ze stron pity tarczowe;.
Nie stosowac tej pilarki do cigcia elementow, ktore sg zbyt mate, aby byly bezpiecznie zamocowane lub trzymane reka.
Jezeli twoja reka jest umieszczona zbyt blisko pity tarczowej, wzrasta ryzyko urazu spowodowane kontaktem z pitg tarczowa.
Obrabiany element musi by¢ stacjonarny i zamocowany lub trzymany zaréwno przez plyte oporowa jak i stolik roboczy.
W zadnym wypadku nie podawac¢ obrabianego materiatu lub nie cia¢ ,,z wolnej reki”. Niezamocowany lub poruszajacy sie
obrabiany materiat moze zosta¢ wyrzucony z duzg predkoscia, powodujac urazy.

Pchac pite przez obrabiany materiat. Nie ciagna¢ pity przez obrabiany materiat. W celu przeprowadzenia cigcia podnies¢
gtowice pilarki i przesuna¢ ja nad obrabianym materiatem bez cigcia, uruchomi¢ silnik, obnizy¢ gtowice i przepchnac
pite przez obrabiany materiat. Ciecie podczas ciggniecia pity prawdopodobnie spowoduje, ze ostrze pity wydostanie sie na gore
obrabianego materiatu i gwattownie wyrzuci zespdt ostrza w kierunku operatora.

Nigdy nie krzyzowa¢ rak z zamierzona linig cigcia, jak réwniez z przodu lub z tytu pity tarczowej. Przytrzymywanie obra-
bianego materiatu ,krzyzujac reke”, np. trzymanie obrabianego materiatu z prawej strony pity tarczowej za pomocg lewej reki lub
na odwrot jest bardzo niebezpieczne.

Nigdy nie siegaj za plyte oporowa, aby ktérakolwiek z rak znalazta si¢ blizej niz 100 mm od dowolnej strony pity tar-
czowej, aby usuna¢ resztki drewna lub z jakiegokolwiek innego powodu, podczas gdy pita tarczowa wiruje. Odlegto$¢
wirujace;j pity tarczowej od twojej reki moze nie by¢ oczywista i mozesz by¢ powaznie zraniony.

Skontroluj obrabiany materiat przed cigciem. Jezeli obrabiany element jest wygiety lub zwiniety, zamocuj go tak, aby
zewnetrzna wygieta powierzchnia byla skierowana w strone plyty oporowej. Zawsze si¢ upewnij, ze nie ma przerwy po-
migdzy obrabianym materiatem, ptyta oporowa oraz stolikiem roboczym wzdtuz linii cigcia. Wygiety lub zwinigty obrabiany
materiat moze sie skreci¢ lub przesunaé i moze spowodowac zaciskanie pity tarczowej podczas ciecia. Obrabiany materiat nie
powinien zawiera¢ gwozdzi lub obcych obiektow.

Nie uzywac pilarki, dopoki stolik roboczy nie bedzie oczyszczony ze wszystkich narzedzi, skrawkow drewna itp. oprécz
obrabianego materiatu. Mate Scinki lub luzne kawatki drewna Iub inne obiekty, ktdre zetkng sie z obracajgca sie pitg tarczowa,
moga zosta¢ wyrzucone z duzg predkoscia.

Przecinaj tylko jeden obrabiany materiat naraz. Wiele utozonych warstwowo materiatow nie moze by¢ wiasciwie zamocowa-
nych lub uchwyconych i moze zakleszczaé pite tarczowa lub przemieszczaé sie w trakcie pracy.

Przed uzyciem upewnij sie, ze pilarka do cigcia ukosowego jest zamocowana lub umieszczona na rownym, twardym pod-
fozu roboczym. Réwne i twarde podioze robocze zmniejsza ryzyko tego, ze pilarka do ciecia ukosowego zacznie by¢ niestabilna.
Zaplanuj swoja prace. Za kazdym razem, kiedy zmieniasz skos lub ustawienie kata skosu, upewnij sig, ze regulowana
plyta oporowa jest ustawiona poprawnie, aby podeprze¢ obrabiany materiat i aby nie zetkneta sie z pitg tarczowg lub sys-
temem oston. Bez wigczania narzedzia oraz bez obrabianego materiatu na stoliku, przemie$¢ pite tarczowg w symulacji petnego
ciecia, aby sie upewni¢, ze nie dojdzie do kontaktu lub niebezpieczenstwa przecigcia ptyty oporowej.

Zastosuj wlasciwe podparcie takie jak przedtuzenia stolika roboczego, podstawki robocze itp., jezeli obrabiany materiat
jest szerszy lub dtuzszy niz gérna powierzchnia stolika roboczego. Materiat dtuzszy lub szerszy niz stolik roboczy pilarki do
cigcia ukosowego moze sig przechylic, jezeli nie zostat bezpiecznie zamocowany. Jezeli odcieta cze$¢ lub obrabiany materiat sie
przechyla, moga unies¢ dolng ostone pity tarczowej lub mogg zosta¢ wyrzucone przez wirujgce ostrze.

Nie wykorzystuj innej osoby jako zamiennik przedtuzen stolika roboczego lub jako dodatkowa podpore. Niestabilna pod-
pora obrabianego materiatu moze spowodowac zakleszczenie pity tarczowej lub przemieszczenie sie materiatu podczas ciecia,
pociggajac ciebie i pomocnika w strone wirujgcego ostrza.

Ciety materiat nie moze by¢ zakleszczany lub dociskany dowolnymi $rodkami do wirujacej pity tarczowej. Scisniety, np.
przez uzycie ogranicznikow dtugosci, przecinany materiat moze zosta¢ zaklinowany przez ostrze i gwattownie wyrzucony.
Zawsze uzywaj zaciskow lub osprzetu zaprojektowanego do wiasciwego przytrzymania okragtych materiatow, takich jak
drazki lub rury. Drazki majg tendencje do obracania si¢ podczas cigcia, powodujac, ze ostrze ,wgryza si¢” i pocigga obrabiany
materiat z twoimi dtorimi w kierunku ostrza.

Pozwdl ostrzu osiggnac petna predkos¢ przed kontaktem z obrabianym materiatem. Zmniejszy to ryzyko wyrzucenia ob-
rabianego materiatu.
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Jezeli obrabiany materiat lub ostrze ulegna zakleszczeniu, wylacz pilarke. Odczekaj, az wszystkie ruchome czesci sig za-
trzymaja, a nastepnie odtacz wtyczke od zrédta zasilania i/lub usun akumulator. Dopiero wtedy zajmij si¢ uwolnieniem za-
cietego materiatu. Kontynuowanie ciecia z zakleszczonym materiatem moze spowodowa¢ utrate kontroli lub uszkodzi¢ pilarke.
Po zakonczeniu cigcia zwolnij wiacznik, przytrzymaj gtowice tnaca w dole i odczekaj do zatrzymania ostrza przed usu-
nigciem cigtego materiatu. Sigganie rekami w poblize ostrza w biegu jest niebezpieczne.

Trzymaj mocno rekojes¢ podczas wykonywania cigcia wgtebnego lub zwalniania wigcznika przed tym, gdy glowica tnaca
jest catkowicie obnizona. Hamowanie tarczy tnacej moze spowodowaé¢ gwattowne pociagniecie gtowicy tnacej w dét, powodu-
jac ryzyko urazu.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy maszyna, przewod zasilajacy oraz wtyczka nie sg uszkodzone, a ostony tarczy
poruszajg sie swobodnie i wracajg do potozenia ostaniajgcego. W przypadku stwierdzenia uszkodzen lub nieprawidtowego dzia-
tania elementow ochronnych zabrania si¢ dalszej pracy.

Uwaga! Wszystkie czynnosci przygotowawcze nalezy wykona¢ przy odtgczonym zasilaniu. Wtyczka kabla zasilajacego musi
by¢ odiaczona od gniazdka sieciowego.

Przygotowanie stanowiska pracy

Narzedzie nalezy przymocowac w miejscu pracy do stotu roboczego, stojaka lub podobnego stanowiska. Wszystkie ostony i ele-
menty bezpieczenstwa musza by¢ poprawnie zamocowane przed uruchomieniem maszyny. Nalezy upewnic sie, ze pita tarczowa
moze sie swobodnie obracac. Podczas pracy z materiatem drewnianym nalezy zwréci¢ uwage na obce elementy w nim, jak gwoz-
dzie czy $ruby itp. Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewnic sig, ze wszystkie czesci ruchome moga wykonaé ptynny ruch
w petnym zakresie, a pifa tarczowa jest zamocowana poprawnie. Przed podtgczeniem wtyczki kabla do sieci zasilajacej nalezy
upewnic sig, ze parametry sieci zasilajgcej odpowiadajg tym z tabliczki znamionowej maszyny.

Ukoénice nalezy postawi¢ na réwnym i stabilnym podtozu, na przyktad na stole roboczym. Wysoko$¢ montazu nalezy dobra¢ do
wzrostu operatora w taki sposdb, aby byta mozliwos$¢ petnej obstugi bez zbyt dalekiego siegania, przy zapewnieniu stabilnej i
bezpiecznej postawy operatora.

Podstawa stolika roboczego zostata wyposazona w otwory umozliwiajace przykrecenie jej do podtoza. W tym celu nalezy zastosowac
cztery $ruby mocujace, ktore nie nalezg do wyposazenia, a w razie potrzeby takze podktadki i nakretki, odpowiednio do rodzaju stanowiska.

Regulacja glowicy tnacej

Po wyjeciu z opakowania gtowica tngca ukosnicy moze by¢ zablokowana w dolnym potozeniu trzpieniem blokady. W celu odblo-
kowania nalezy lekko docisna¢ glowice w dét, wyciagnaé trzpien blokady, a nastepnie unies¢ gtowice, trzymajac rekojesc (1ll).
Podczas podnoszenia i opuszczania gtowicy nalezy caty czas trzymac rekojes¢, poniewaz sprezyna powrotna samoczynnie unosi
gtowice. Podczas ruchu glowicy nalezy sprawdzi¢, czy ruchoma ostona pity tarczowej porusza sie swobodnie, samoczynnie odsta-
niajac pite tarczowg podczas opuszczania i samoczynnie ostaniajac ja podczas podnoszenia. W przypadku wykrycia przeszkdd
blokujacych ruch ostony nalezy je usuna¢ przed podjeciem pracy.

Jezeli zachodzi potrzeba ograniczenia gtebokoéci ciecia, nalezy ustawi¢ ogranicznik gleboko$ci przez regulacie ruby i zabezpieczy¢
ustawienie nakretka, a nastepnie sprawdzi¢ ustawiong gteboko$¢ na materiale probnym i w razie potrzeby skorygowac ustawienie (IV).

Montaz i wymiana pity tarczowej

UWAGA! Przed rozpoczeciem montazu lub wymiany pity tarczowej nalezy wytaczy¢ maszyne, wyja¢ wtyczke z gniazda zasilaja-
cego i odczeka¢ do catkowitego zatrzymania tarczy. Podczas wymiany pity tarczowej nalezy uzywac rekawic ochronnych.
Unie$¢ gowice tngca do gdérnego potozenia. Jezeli dostep do $ruby wrzeciona jest utrudniony, nalezy poluzowa¢ $rube pokrywy
lub ostony w zakresie niezbednym do uzyskania dostepu do elementéw mocujgcych. Nastepnie unie$¢ ruchomg ostone pity tar-
czowej na tyle, aby wyciecie ostony znalazlo si¢ nad $rubg wrzeciona i umozliwito wiozenie klucza (V).

Weisna¢ i przytrzymac blokade wrzeciona, po czym kluczem obraca¢ powoli $rube wrzeciona do momentu zablokowania wrze-
ciona (VI). Przytrzymujac blokade wrzeciona odkreci¢ $rube wrzeciona zgodnie z ruchem wskazowek zegara, zdjg¢ kotnierz
zewnetrzny i wyja¢ pite tarczowa, wysuwajac ja w dot. Przed montazem nowej pity tarczowej oczysci¢ powierzchnie przylegania
oraz elementy mocujace z kurzu i pylu, a takze oczysci¢ kotnierz wewnetrzny i kotnierz zewnetrzny (VII).

Zamocowac pite tarczowg zgodnie ze strzatka kierunku obrotu na ostonie, zatozy¢ kotnierz zewnetrzny i przytrzymujac blokade
wrzeciona dokreci¢ $rube wrzeciona w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Nastepnie przywréci¢ ostony do po-
tozenia roboczego i sprawdzi¢, czy ruchoma ostona dziata prawidtowo oraz czy pita tarczowa obraca sie swobodnie w potozeniu
prostopadtym i przy pochyleniu 45°.

Zalecenia dotyczace stosowania pit tarczowych

Ostrzezenie! Nalezy upewnic sig, ze dopuszczalna predko$¢ obrotowa pity tarczowej jest réwna lub wyzsza niz predko$¢ obroto-
wa ukosnicy. Zastosowanie pity tarczowej niespetniajacej powyzszego warunku doprowadzi do rozpadniecia si¢ pity tarczowej w
trakcie pracy, co moze by¢ przyczyng powaznych obrazen.

Nalezy stosowac tylko tarcze zalecane przez producenta, przeznaczone do cigcia drewna i materiatow drewnopochodnych, z ze-
bami wykonanymi z weglikéw spiekanych, spetniajace wymagania normy EN 847-1 i o parametrach okreslonych w tabeli z danymi
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technicznymi. Nie wolno stosowac tarcz wykonanych ze stali szybkotngcej HSS. Nie wolno stosowac tarcz $ciemnych ani uzywac
tarcz przeznaczonych do ciecia metali. Nie wolno stosowac luznych pierscieni ani tulei redukcyjnych do dopasowania otworu
tarczy. Jezeli tarcza jest wyposazona w state pierscienie redukcyjne, nalezy upewnic sie, ze majg te sama $rednice, sg wzgledem
siebie rownolegte, a ich $rednica wynosi co najmniej 1/3 $rednicy tarczy. Przed montazem tarczy nalezy oczysci¢ powierzchnie
mocujgce oraz elementy mocujgce z pylu, zywicy, tuszczu, oleju i wody.

Pite tarczowg nalezy dobra¢ pod katem przecinanego materiatu. Im wigksza ilos¢ zgbow, tym rzaz bedzie wyzszej jakosci, dla-
tego do cigcia ptyt laminowanych i twardszych materiatow zaleca sig uzywaé tarczy z 48 zgbami. Tarcza 24-zebna dotgczona
do maszyny moze by¢ stosowana do szybszego, zgrubnego ciecia drewna, w tym drewna konstrukcyjnego, przy zapewnieniu
prawidtowego zamocowania obrabianego materiatu.

Nie wolno stosowa¢ uszkodzonych tarcz tnacych ani tarcz zdeformowanych. Przed rozpoczeciem kazdej pracy nalezy dokonaé
ogledzin tarczy tngcej i w przypadku stwierdzenia peknie¢, wyszczerbien, zgie¢, wytamanych zebdw lub jakichkolwiek innych
uszkodzen nalezy tarcze wymieni¢ na nowg przed rozpoczeciem pracy. Trzymajac tarcze za otwdr mocujacy, nalezy lekko ude-
rzy¢ rekojescia wkretaka z tworzywa sztucznego w korpus tarczy. Gtuchy dzwiek moze oznacza¢ pekniecie korpusu tarczy, ktére
moze nie by¢ widoczne gotym okiem. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci co do stanu tarczy nalezy wymienic jg przed rozpo-
czeciem pracy, a tarcz peknietych nie wolno naprawiac ani ponownie uzywac.

Odcigg pytu (VIII)

Ukosnica jest wyposazona w kréciec, ktdry umozliwia podtgczenie woreczka na pyt bedgcego na wyposazeniu lub zewnetrznej
instalacji odciagu pytu. W przypadku wykorzystania dotgczonego woreczka zamocowac go przez $cisniecie skrzydetek metalowe-
go pierécienia i nasuniecie go na kréciec odprowadzenia pytu przy silniku. Woreczek opréznia¢ kazdorazowo po zapetnieniu oraz
po zakonczonej pracy, otwierajac zamek znajdujacy sie na spodzie. W przypadku stosowania zewnetrznego systemu odciggu
pylu waz elastyczny podiaczy¢ do krééca bezposrednio lub za pomocg odpowiedniego adaptera dobranego do uzywanego weza.

Wskaznik laserowy

Ukosnica jest wyposazona we wskaznik laserowy, ktéry pokazuje lini¢ cigcia na materiale zamocowanym do stolika. Wskaznik jest
uruchamiany niezaleznym wigcznikiem, jednokrotne nacisnigcie wigcza laser, a ponowne naciniecie wytgcza laser. Nie wolno
wpatrywac sie w zrédto emisji promienia laserowego, poniewaz moze to grozi¢ tymczasowym lub statym uszkodzeniem wzroku.

Kable przediuzajace

Jezeli zajdzie potrzeba podigczenia produktu za pomoca kabli przedtuzajacych, przekréj zyt kabli przedtuzajacych powinien by¢
nie mniejszy niz przekroj zyt kabla zasilajgcego dotgczonego do produktu. W przypadku przedtuzaczy o diugo$ci do 25 m, przekrdj
zyt powinien by¢ nie mniejszy niz 1,5 mm?.

Ryzyko resztkowe

Maszyna zostata zaprojektowana i zbudowana zgodnie ze sztukg i przy uwzglednieniu zasad bezpieczenstwa. Jednakze moze
wystapi¢ ryzyko resztkowe podczas uzytkowania produktu.

Zagrozenie zdrowia zwigzane z zasilaniem pradem elektrycznym wynikajace z uzycia niewtasciwych kabli zasilajacych.
Zagrozenie zwigzane z hatasem z powodu niestosowania ochronnikdw stuchu.

Ryzyko resztkowe moze zosta¢ zminimalizowane przez doktadne przestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed rozpoczeciem cigcia nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie blokady ustawien sg dokrecone, ostona pily tarczowej dziata pra-
widtowo i nie wystepujg kolizje w peinym zakresie ruchu glowicy, co nalezy zweryfikowa¢ bez uruchamiania maszyny. Nalezy
sprawdzi¢ materiat pod katem obecnosci gwozdzi, zszywek, $rub oraz pekniec i oceni¢ czy mozna go pewnie podeprze¢ i za-
mocowac. Przewdd zasilajgcy oraz ewentualny przedtuzacz nalezy poprowadzi¢ poza strefg cigcia w taki sposob, aby nie mégt
zostac weiggniety pod glowice.

Nastepnie uruchomi¢ maszyne bez obcigzenia i upewnic sig, ze pracuje bez bicia, ocierania i nietypowych drgan, po czym zwolni¢
wigcznik i odczekaé do catkowitego zatrzymania tarczy. Materiat utozy¢ na stoliku w oparciu o ptyte oporowg i zamocowaé zaci-
skiem. Po uruchomieniu pozwoli¢ pile tarczowej osiggna¢ znamionowe obroty i dopiero wtedy rozpocza¢ cigcie ptynnym ruchem,
bez nadmiernego nacisku.

Ustawianie parametrow ciecia

Kat ciecia w poziomie ustawia sie przez obrét stolika roboczego. W tym celu poluzowa¢ $rube obrotu glowicy, zwolni¢ blokade
obrotu stolika i obrdci¢ stolik do Zadanego potozenia, postugujac sie skala. Stolik ma zapadke dla typowych katéw, ktéra stuzy
jako pomoc przy szybkim ustawieniu, natomiast kat mozna ustawi¢ réwniez posrednio na skali. Po ustawieniu kata zawsze nalezy
dokreci¢ $rube obrotu gowicy, nie wolno pozostawiac stolika zablokowanego wytacznie zapadka (IX).

Przed wykonaniem cie¢ z pochyleniem nalezy ustawi¢ ptyte oporowa stolika tak, aby w catym zakresie ruchu zachowac¢ co naj-
mniej 5 mm odstepu od pity tarczowej, w celu uniknigcia zahaczenia tarczy o plyte oporowg. Kat pochylenia ustawia sie przez
pochylenie glowicy tnacej w lewo lub w prawo w zakresie do 45 stopni. W tym celu poluzowac $rube pochylenia gtowicy i ustawié
glowice pod zadanym katem, postugujac si¢ skalg (X). Podczas pochylenia w prawo nalezy odciagna¢ blokade pochylenia w
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prawo i trzymajac jg odciagnietg przechyli¢ glowice, nastepnie pusci¢ blokade, aby wrécita do potozenia blokujacego, i dopiero
wtedy dokreci¢ $rube pochylenia glowicy (XI).

Ukosnica umozliwia cigcie z opuszczaniem gtowicy oraz cigcie z ruchem glowicy po prowadnicach. Przesuw gtowicy po prowad-
nicach mozna zablokowa¢ pokrettem blokady, a do cie¢ bez posuwu glowice nalezy ustawi¢ w tylnym potozeniu i zablokowac
przesuw. Do cie¢ o wigkszej szerokosci przesuw nalezy odblokowac i sprawdzi¢ ptynno$¢ ruchu gtowicy w petnym zakresie. W
celu wykonania ciecia wgtebnego nalezy ustawi¢ ogranicznik gteboko$ci przez regulacje $ruby, nastepnie sprawdzi¢ ustawiong
gteboko$¢ na materiale probnym i w razie potrzeby skorygowac ustawienie.

Po kazdej zmianie kata obrotu stolika, pochylenia gtowicy oraz po kazdej zmianie trybu ruchu glowicy nalezy, przy odigczonym za-
silaniu, wykona¢ symulacje ruchu roboczego w petnym zakresie i sprawdzic, czy pita tarczowa oraz ostony nie napotkajg przeszkod
i nie wejda w kontakt ze stolikiem roboczym, wktadem stolika roboczego, ptyta oporowa stolika ani innymi elementami maszyny.

Przygotowanie i mocowanie obrabianego materiafu

Materiat utozy¢ stabilnie na stoliku roboczym i dosungé¢ do ptyty oporowej stolika w taki sposdb, aby podczas ciecia nie mogt
zmieni¢ potozenia. Materiat mocowac zaciskiem stolika. Zacisk stolika zamocowa¢ w otworze znajdujacym sie za ptyta oporowg
stolika po lewej albo po prawe;j stronie, nastepnie zabezpieczy¢ $rubg i docisnaé materiat do stolika roboczego oraz do plyty opo-
rowej stolika. Przy elementach dtugich i ciezkich zapewni¢ podparcie po obu stronach maszyny na tej samej wysokosci co stolik
roboczy, w celu ograniczenia przechylenia materiatu i ryzyka jego zakleszczenia w rzazie.

Przedtuzenia stolika wysuna¢ na wymagang dtugos¢ w celu podparcia diuzszych elementdw i zablokowac w ustawionym potozeniu. Na
koricach przedtuzen wysunaé plytki oporowe i ustawic je tak, aby podtrzymywaty materiat i ograniczaty jego przesuw podczas ciecia.
Przy bardzo duzych elementach dopuszcza sie prace z operatorem pomocniczym po przeciwnej stronie maszyny wytacznie w
celu podtrzymania i stabilizacji materiatu. Operator pomocniczy nie moze zastepowac podpér ani przediuzen stolika i musi pozo-
stawac poza strefg ciecia oraz poza strefg ruchu gtowicy tnacej. Sterowanie maszyna i wykonywanie cigcia prowadzi jedna osoba,
ktora obstuguje wigcznik elektryczny i rekojesc.

Wykonywanie cigcia

Przed uruchomieniem nalezy przyja¢ stabilng postawe i pewnie chwyci¢ rekojes¢. W celu uruchomienia nalezy nacisnaé blokade
wiacznika, a nastepnie nacisngé wigcznik elektryczny. Wigcznik nie ma funkcji blokady pracy ciggtej, dlatego po zwolnieniu na-
cisku maszyna wytgcza sie.

Przed rozpoczeciem cigcia obrabiany materiat nalezy utozy¢ stabilnie na stoliku roboczym, dosunaé do ptyty oporowej stolika i
zamocowac zaciskiem. Przed uruchomieniem nalezy upewni¢ sig, ze pia tarczowa nie dotyka materiatu i zadnych elementéw
maszyny. Po uruchomieniu nalezy pozwoli¢ pile tarczowej osiggna¢ znamionowe obroty i dopiero wtedy rozpoczaé cigcie. W przy-
padku ciecia z opuszczaniem glowicy nalezy opuszczac gtowice ptynnie, bez szarpania i bez nadmiernego nacisku. W przypadku
cigcia z posuwem gtowicy nalezy przed rozpoczeciem cigcia wysungé gtowice maksymalnie w strone przeciwng do ptyty oporowej
stolika, nastepnie opusci¢ gtowice na materiat i wykonywac ciecie tylko podczas przesuwu gtowicy w strone plyty oporowej stolika.
Nie wykonywac ciecia podczas przesuwu gtowicy w strone przeciwng do ptyty oporowe;j stolika.

Podczas ciecia nalezy prowadzic pite tarczowg ptynnym ruchem, stosujac nacisk tylko taki, ktdry jest konieczny do ciecia mate-
riatu. Nie nalezy przecigza¢ maszyny ani dopuszcza¢ do przegrzewania ostrzy, unika¢ uderzania pitg tarczowg w materiat oraz
wykonywac ruch w sposab, ktdry nie powoduje skrecania tarczy w rzazie. W przypadku zablokowania pity tarczowej w materiale
nalezy natychmiast zwolni¢ nacisk na wigcznik, odczeka¢ do catkowitego zatrzymania tarczy, odtgczy¢ maszyne od zasilania i
usuna¢ przyczyne zaciecia. Po zakofczeniu cigcia nalezy utrzymac glowice tnacg w dolnym potozeniu, zwolni¢ wigcznik i od-
czekac do catkowitego zatrzymania sie obrotow pity tarczowej. Nastepnie nalezy caly czas trzymac rekojes¢ i pozwoli¢ sprezynie
powrotnej unie$¢ gtowice tnacg powoli, z niewielkim przeciwdziataniem, bez puszczania rekojesci. Po zatrzymaniu tarczy nalezy
odtgczy¢ maszyne od zasilania i dopiero wtedy usungé materiat ze stolika oraz przej$¢ do kolejnych czynnosci.

Zablokowanie pity w materiale

W przypadku zablokowania pity tarczowej w przecinanym materiale nalezy natychmiast zwolni¢ nacisk na wigcznik i utrzymac
stabilnie gtowice thaca do momentu catkowitego zatrzymania tarczy. Nastepnie nalezy odtaczy¢ maszyne od zasilania przez
wyjecie wtyczki z gniazda sieciowego.

Po odtgczeniu od zasilania nalezy usuna¢ przyczyne zaciecia, na przyktad przez poprawne podparcie i zamocowanie materiatu,
zmiang ustawien lub usuniecie ciata obcego z materiatu, a nastepnie ostroznie wyprowadzic¢ tarcze z rzazu bez szarpania. Nalezy
sprawdzi¢ stan pity tarczowej pod katem uszkodzen i deformacji oraz sprawdzi¢, czy ruch gtowicy i oston jest swobodny, a w
przypadku stwierdzenia uszkodzen tarcze nalezy wymieni¢ przed wznowieniem pracy. Kontynuowanie cigcia z zakleszczonym
materiatem moze spowodowac utrate kontroli lub uszkodzenie ukosnicy.

Czynnodci po pracy

Po zakonczeniu ciecia nalezy wyprowadzi¢ wirujaca pite tarczowq z rzazu i dopiero wtedy zwolni¢ nacisk na wigcznik. Nalezy
odczekaé do catkowitego zatrzymania tarczy, odtgczy¢ maszyne od zasilania, a nastepnie usung¢ materiat ze stolika roboczego
i uporzadkowa¢ stanowisko pracy.

Po skonczonej pracy nalezy usunaé pyti wiéry z okolic oston, stolika roboczego i kré¢ca odciggu pytu oraz oprézni¢ woreczek na pyt, je-
zeli jest stosowany. Nalezy sprawdzi¢ stan pity tarczowej i elementéw mocujacych, a nastepnie przej$¢ do czynnosci konserwacyjnych.
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Ograniczenia dotyczace przegrzewania

Maszyna nie ma regulacji mocy, a pobdr mocy roénie wraz z obcigzeniem podczas cigcia. Im wigkszy opor materiatu i nacisk
na gtowice tngca, tym szybciej silnik nagrzewa sie i moze doj$¢ do przegrzewania. W celu ograniczenia przegrzewania nalezy
prowadzi¢ ciecie ptynnym ruchem, bez dobijania i bez nadmiemnego nacisku, stosowa¢ pite tarczowa wiasciwg do materiatu i
utrzymywac jg w dobrym stanie, a takze zapewni¢ drozno$¢ otworéw wentylacyjnych i usuwac pyt z maszyny.

Maszyna jest przeznaczona do pracy przerywanej okresowej S6 40% w cyklu 5 min, w ktérym okoto 40% czasu przypada na
prace pod obcigzeniem, a okoto 60% stanowi odciazenie, na przyktad praca bez cigcia lub przerwa pozwalajaca na schiodzenie.
Przy intensywnym cieciu nalezy robi¢ przerwy, a w przypadku wyraznego spadku predkosci tarczy, nietypowych odgtoséw lub
zauwazalnego wzrostu temperatury nalezy zmniejszy¢ nacisk, przerwa¢ prace i odczeka¢ do ostygniecia maszyny.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

UWAGA! Przed przystgpieniem do regulacji, obstugi technicznej lub konserwacji nalezy wyciagna¢ wtyczke przewodu zasilaja-
cego z gniazdka sieciowego. Po zakoriczonej pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny elektronarzedzia poprzez ogledziny ze-
wnetrzne i ocene: korpusu i rekojesci, przewodu elektrycznego z wtyczka i odgietka, dziatania wigcznika elektrycznego, droznosci
szczelin wentylacyjnych, iskrzenia szczotek, glosnosci pracy fozysk i przektadni, rozruchu i rownomiernosci pracy. W okresie
gwarancji uzytkownik nie moze demontowac elektronarzedzia ani wymienia¢ zadnych podzespotow lub czesci sktadowych, gdyz
powoduje to utrate praw gwarancyjnych. Wszelkie nieprawidtowosci obserwowane przy przegladzie lub w czasie pracy sa sygna-
tem do przeprowadzenia naprawy w punkcie serwisowym. Po zakofczeniu pracy obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki i
ostony nalezy oczyscic np. strumieniem powietrza (o ci$nieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatka bez uzycia
Srodkow chemicznych i ptyndw czyszczacych. Narzedzia i uchwyty nalezy oczyscic suchg, czystg szmatka.

W celu utrzymania sprawno$ci nalezy dbac o to, aby ostony, wloty powietrza oraz obudowa silnika byty mozliwie wolne od pytu i
zabrudzen, a maszyne czysci¢ po kazdej pracy. Zaleca sie raz w miesigcu nasmarowac elementy ruchome odpowiednim smarem
technicznym. Nie smarowac silnika. Do czyszczenia okresowego stosowac lekko wilgotng szmatke z niewielkg iloscig fagodnego
mydta, bez rozpuszczalnikéw i bez dopuszczenia do przedostania sig wody do wnetrza maszyny. Przed kazdym uruchomieniem
nalezy sprawdzi¢, czy mechanizm ruchomej ostony pity tarczowej nie jest zabrudzony, usungc stare trociny i drzazgi szczotkg oraz
sprawdzi¢, czy element prowadzacy ostony porusza si¢ ptynnie. Uszkodzony wktad stolika roboczego nalezy niezwtocznie wymie-
ni¢, poniewaz moze doj$¢ do zakleszczenia drobnych elementéw miedzy wktadem a pitg tarczowa i zablokowania tarczy. W nowej
maszynie zaleca sie sprawdzi¢ szczotki weglowe po pierwszych 50 godzinach pracy. Nastepnie szczotki nalezy kontrolowac co 10
godzin pracy. Jezeli dlugo$¢ szczotki weglowej jest mniejsza niz 6 mm lub jezeli sprezyna albo przewdd przytaczeniowy szczotki
sg uszkodzone lub przypalone, nalezy wymieni¢ komplet szczotek.

Przechowywanie nalezy realizowa¢ w miejscu ciemnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem, niedostepnym dla dzieci, w
temperaturze od 5 do 30°C. Zaleca sie przechowywac uko$nice w oryginalnym opakowaniu, a jezeli stoi poza opakowaniem,
przykry¢ ja w celu ochrony przed pytem i wilgocig oraz przechowywaé instrukcje razem z maszyna.

W przypadku transportu w opakowaniu fabrycznym nalezy unieruchomic¢ elementy ruchome, a uko$nice umiesci¢ w opakowaniu
w sposo6b zgodny z utozeniem zabezpieczen wewnatrz opakowania. Przed przenoszeniem lub transportem nalezy zablokowac
obroét stolika roboczego, opusci¢ gtowice thacg do dolnego potozenia i zablokowacé ja trzpieniem blokady, a funkcje posuwu po
prowadnicach zablokowac¢ w potozeniu tylnym pokrettem blokujgcym prowadnice. Ukosnice nalezy zawsze przenosi¢ odtgczong
od zasilania. Do przenoszenia na krotkie dystanse uzywac rekojesci transportowej lub przenosic za nieruchomy stolik roboczy.
Nie podnosi¢ maszyny za ostony ani elementy regulacyjne.
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TOOL CHARACTERISTICS

Amiter saw is a versatile tool designed for cutting wood and wood-based materials. Its extensive adjustment options allow for both
straight and angled cuts. The tool is designed for workshop and assembly work requiring repetitive cuts at a pre-determined angle.
Correct, reliable, and safe operation of the tool depends on proper use, therefore:

Before using the tool, read the entire manual and keep it.

The supplier is not liable for any damage resulting from failure to comply with the safety regulations and recommendations of this manual.

EQUIPMENT

The product is delivered complete but requires assembly as described later in the manual.
The factory packaging should contain: miter saw, dust collection bag, circular saw, work table clamp, cutting head movement screws.

TECHNICAL PARAMETERS

Parameter Unit of measurement Value
Catalog number YT-82176
Nominal voltage V~] 220 - 240
Nominal frequency [Hz] 50
Continuous rated power W] 1800
Maximum power (S6 40%) W] 2000
Rated speed [min] 3800
Max height x max cutting length

Horizontal rotation angle 0°/ tilt angle 0° [mm] 105 x 330
Horizontal rotation angle 45° / tilt angle 0° [mm] 105 x 230
Horizontal rotation angle 0° / tilt angle 45° left [mm] 60 x 330
Horizontal rotation angle 45° / tilt angle 45° left [mm] 60 x 230
Horizontal rotation angle 0° / tilt angle 45° to the right [mm] 35x 330
Horizontal rotation angle 45° / tilt angle 45° to the right [mm] 35x230

Circular saw blade: outer diameter x clamping

diameter x max. thickness [mm] 305%30%28
Maximum bevel cutting angle ] 45— +45
Mass [kg] 20,7
Noise level

- sound pressure L, + K [dB(A)] 952£3,0
-power L, +K [dB(A)] 108,2+3,0
Insulation class I
Laser pointer

- class 2

- power [mwW] <1

- wavelength [nm] 650

The declared noise emission value has been measured using a standard test method and can be used to compare one tool with
another. The declared noise emission value can be used in a preliminary exposure assessment.

The declared vibration total value has been measured using a standard test method and can be used to compare one tool with
another. The declared vibration total value can be used in a preliminary exposure assessment.

Note! Vibration and noise emissions during tool operation may differ from the declared value depending on how the tool is used.
Note: Safety measures based on an assessment of exposure under actual conditions of use must be established to protect the
operator (including all parts of the operating cycle, such as times when the tool is switched off or idle, and activation times).

GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

Warning! Read all safety warnings, illustrations, and specifications provided with this power tool . Failure to follow them
may result in electric shock, fire, or serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

The term ,power tool” used in the warnings refers to all electric power tools, whether corded or cordless.

Workplace safety

Keep your work area well lit and clean. Clutter and poor lighting can cause accidents.
Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of flammable liquids, gases, or fumes.

ORIGINAL INSTRUCTIONS
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Power tools create sparks which may ignite the dust or fumes.
Keep children and bystanders away from your work area. Loss of concentration can result in loss of control.

Electrical safety

The power cord’s plug must match the outlet. Do not modify the plug in any way. Do not use any plug adapters with
grounded power tools. An unmodified plug that matches the outlet reduces the risk of electric shock.

Avoid body contact with grounded surfaces such as pipes, radiators, and refrigerators. Grounding your body increases
the risk of electric shock.

Do not expose power tools to precipitation or moisture. Water or moisture entering a power tool will increase the risk of
electric shock.

Do not overload the power cord. Do not use the power cord to carry, pull, or unplug the plug from the wall outlet. Keep the power
cord away from heat, oil, sharp edges, and moving parts. A damaged or entangled power cord increases the risk of electric shock.
When working outdoors, use extension cords designed for outdoor use. Using an extension cord suitable for outdoor use
reduces the risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp environment is unavoidable, use a residual current device (RCD) as protection
against supply voltage. Using an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

Stay alert, watch what you are doing, and use common sense when operating a power tool. Do not use a power tool while
you are tired or under the influence of drugs, alcohol, or medication. Even a moment of inattention while operating a power
tool can result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Using personal protective equipment such as dust masks,
non-slip safety shoes, hard hats, and hearing protection reduces the risk of serious personal injury.

Prevent accidental starting. Ensure the switch is in the off-position before connecting to power source and/or battery
pack, picking up, or carrying the power tool. Carrying a power tool with your finger on the switch or energizing a power tool
that has the switch in the on position may result in serious injury.

Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. Awrench or key left attached to a rotating part of the
power tool may result in serious injury.

Do not overreach or overextend. Maintain proper posture and balance at all times. This will allow you to better control the
power tool in unexpected situations while working.

Dress appropriately. Do not wear loose clothing or jewelry. Keep hair and clothing away from moving parts of the power
tool. Loose clothing, jewelry, or long hair can be caught in moving parts.

If equipment is equipped to be connected to dust extraction or collection systems, ensure they are connected and used
properly. Using dust extraction reduces the risk of dust-related hazards.

Don't let experience gained from frequent tool use cause you to become careless and ignore safety rules. Careless
actions can cause serious injuries in a split second.

Use and care of power tools

Do not overload a power tool. Use the correct power tool for the intended application. The correct power tool will perform
the job better and safer when used at its designed capacity.

Do not use a power tool if the switch does not turn it on and off. Any tool that cannot be controlled with the switch is danger-
ous and should be repaired.

Disconnect the plug from the power outlet and/or remove the battery pack, if detachable, before making any adjustments,
changing accessories, or storing power tools. These precautions will prevent the power tool from being switched on accidentally.
Keep the tool out of the reach of children. Do not allow persons unfamiliar with power tools or these instructions to
operate the tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

Maintain power tools and accessories. Check the tool for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts,
and any other condition that may affect the power tool’s operation. Repair any damage before using the power tool. Many
accidents are caused by poorly maintained power tools.

Keep cutting tools clean and sharp. A properly maintained cutting tool with sharp edges is less likely to bind and is easier to
control during operation.

Use power tools, accessories, and attachments, etc., in accordance with these instructions, taking into account the type
and conditions of work. Using tools for work other than those intended may create a hazardous situation.

Keep handles and gripping surfaces dry, clean, and free from oil and grease. Slippery handles and gripping surfaces prevent
safe operation and control of the tool in hazardous situations.

Repairs

Have your power tool repaired only by authorized repair shops using only original spare parts. This will ensure the proper
operation of the power tool.

ORIGINAL INSTRUCTIONS
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SAFETY INSTRUCTIONS FOR MITRE SAWS

Miter saws are designed for cutting wood and wood-like materials. They should not be used with grinding wheels for
cutting ferrous materials such as rods, bars, posts, etc. Grinding wheel dust will jam moving parts such as the lower blade
guard. Sparks from the grinding wheel cutting will burn the lower blade guard, the worktable insert, and other plastic parts.

Use clamps to secure the workpiece whenever possible. If the workpiece will be held by hand, always keep your hand at
least 100 mm from either side of the saw blade. Do not use this saw to cut workpieces that are too small to be securely
clamped or held by hand. If your hand is too close to the saw blade, the risk of injury from contact with the saw blade increases.
The workpiece must be stationary and secured or held by both the backing plate and the work table. Never feed the
workpiece or cut freehand. An unsecured or moving workpiece can be thrown at high speed, causing injury.

Push the saw through the workpiece. Do not pull the saw through the workpiece. To cut, raise the saw head and move it over
the workpiece without cutting, start the engine, lower the head, and push the saw through the workpiece. Cutting while pulling
the saw will likely cause the saw blade to climb out of the workpiece and violently throw the blade assembly toward the operator.
Never cross your arms along the intended cutting line, or in front of or behind the saw blade. Holding the workpiece
cross-handed, for example, holding the workpiece to the right of the saw blade with your left hand or vice versa, is very dangerous.
Never reach behind the backing plate so that either hand is closer than 100 mm to either side of the saw blade, to remove
wood debris or for any other reason, while the saw blade is spinning. The distance of the spinning saw blade from your hand
may not be obvious, and you could seriously injure yourself.

Inspect the workpiece before cutting. If the workpiece is bent or curled, clamp it so that the outer curved surface faces
the backing plate. Always ensure there is no gap between the workpiece, the backing plate, and the worktable along the
cutting line. A bent or curled workpiece can twist or shift and could pinch the saw blade during cutting. The workpiece should be
free of nails or foreign objects.

Do not use the saw until the work table is clear of all tools, wood scraps, etc. except the workpiece. Small Offcuts or loose
pieces of wood or other objects that come into contact with the rotating saw blade can be thrown at high speed.

Cut only one workpiece at a time. Multiple layers of materials cannot be properly clamped or held and can jam the saw blade
or shift during operation.

Before use, ensure the miter saw is secured or placed on a level, firm work surface. A level, firm work surface reduces the
risk of the miter saw becoming unstable.

Plan your work. Whenever you change the bevel or miter angle setting, ensure the adjustable backing plate is positioned
correctly to support the workpiece and to avoid contact with the saw blade or guard system. Without turning on the tool
and without the workpiece on the table, run the saw blade through a simulated full cut to ensure there is no contact or risk of
cutting the backing plate.

Use proper support such as workbench extensions, work stands, etc., if the workpiece is wider or longer than the top of
the workbench. Workpieces longer or wider than the miter saw’s workbench can tip if not securely fastened. If the cut-off part or
workpiece tips, they can lift the lower blade guard or be thrown by the spinning blade.

Do not use another person as a substitute for workbench extensions or as additional support. An unstable workpiece sup-
port can cause the saw blade to bind or the material to shift during cutting, pulling you and your helper towards the spinning blade.
The material being cut must not be pinched or forced against the rotating saw blade by any means. If compressed, for
example by using length stops, the material being cut may become wedged by the blade and be violently ejected.

Always use clamps or attachments designed to properly hold round materials, such as rods or pipes. Rods tend to rotate
during cutting, causing the blade to ,bite” and pull the workpiece with your hands toward the blade.

Allow the blade to reach full speed before contacting the workpiece. This will reduce the risk of workpiece ejection.

If the workpiece or blade becomes jammed, turn the saw off. Wait for all moving parts to stop, then unplug the power
cord and/or remove the battery. Only then attempt to free the jammed material. Continuing to cut with jammed material may
cause loss of control or damage to the saw.

When you're finished cutting, release the trigger, hold the cutting head down, and wait for the blade to stop before re-
moving the material being cut. Reaching near the blade while running is dangerous.

Hold the handle firmly when making a plunge cut or releasing the trigger before the cutting head is fully lowered. Braking
the cutting disc could cause the cutting head to be pulled down suddenly, creating a risk of injury.

PREPARING FOR WORK

Before starting work, check that the machine, power cord, and plug are undamaged, and that the blade guards move freely and
return to their protective position. If any damage or malfunctioning guards are found, do not continue working.

Note: All preparations must be performed with the power supply disconnected. The power cord must be unplugged from the
power outlet.

Preparing the workstation

The tool should be secured to a workbench, stand, or similar position at the work site. All guards and safety devices must be prop-
erly secured before starting the machine. Ensure the saw blade can rotate freely. When working with wood, be careful not to get
any foreign objects in it, such as nails, screws, etc. Before starting the machine, ensure that all moving parts can move smoothly
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and the saw blade is securely mounted. Before connecting the power cord to the mains, ensure that the mains parameters cor-
respond to those on the machine’s nameplate.

The miter saw should be placed on a level and stable surface, such as a workbench. The mounting height should be adjusted to
the operator’s height, allowing full operation without excessive reach, while ensuring a stable and safe stance.

The base of the worktable is equipped with holes for screwing it to the floor. For this purpose, use four mounting screws (not
included), and if necessary, washers and nuts appropriate for the type of worktable.

Adjusting the cutting head

When removed from the packaging, the miter saw’s cutting head may be locked in the down position by a locking pin. To unlock,
lightly press the head down, pull out the locking pin, and then lift the head while holding the handle (Ill).

When raising and lowering the head, always hold the handle, as the return spring automatically raises the head. While the head
is moving, check that the movable saw blade guard moves freely, automatically uncovering the saw blade when lowering and
automatically covering it when raising. If you find any obstructions blocking the blade guard, remove them before starting work.
If it is necessary to limit the cutting depth, set the depth stop by adjusting the screw and secure the setting with the nut, then check
the set depth on a test piece and correct the setting if necessary (IV).

Installing and replacing the circular saw

CAUTION! Before installing or replacing the saw blade, turn off the machine, unplug it, and wait until the blade comes to a com-
plete stop. Wear protective gloves when replacing the saw blade.

Raise the cutting head to the upper position. If access to the spindle bolt is difficult, loosen the cover or guard bolt as much as
necessary to access the fasteners. Then raise the movable saw guard enough so that the cutout in the guard is positioned over
the spindle bolt and allows the key (V) to be inserted.

Press and hold the spindle lock, then use a wrench to slowly turn the spindle screw until the spindle locks (VI). While holding the spindle
lock, unscrew the spindle screw clockwise, remove the outer flange, and remove the saw blade by sliding it downward. Before installing
anew saw blade, clean any dust from the contact surfaces and mounting hardware, and clean the inner and outer flanges (VI1).
Mount the saw blade according to the rotational direction arrow on the guard, install the outer flange, and while holding the spindle
lock, tighten the spindle screw counterclockwise. Then return the guards to their operating position and check that the movable
guard operates correctly and that the saw blade rotates freely both perpendicularly and at a 45° angle.

Recommendations for the use of circular saws

Warning! Ensure that the maximum permitted speed of the circular saw is equal to or greater than the speed of the miter saw. Using a cir-
cular saw that does not meet this requirement will result in the saw blade shattering during operation, which could result in serious injury.
Only use blades recommended by the manufacturer, designed for cutting wood and wood-based materials, with carbide teeth,
meeting the requirements of EN 847-1, and meeting the specifications specified in the technical data table. Do not use HSS blades.
Do not use abrasive discs or blades designed for cutting metal. Do not use loose reduction rings or sleeves to adjust the blade bore.
If the blade is equipped with fixed reduction rings, ensure they are the same diameter, parallel to each other, and at least 1/3 the
diameter of the blade. Before mounting the blade, clean the mounting surfaces and fasteners of dust, resin, grease, oil, and water.
Acircular saw blade should be selected based on the material being cut. The more teeth, the higher the quality of the kerf. There-
fore, a 48-tooth blade is recommended for cutting laminated boards and harder materials. The 24-tooth blade included with the
machine can be used for faster, rougher cutting of wood, including structural timber, provided the workpiece is properly secured.
Do not use damaged or deformed cutting discs. Before each use, inspect the cutting disc visually and if you find any cracks,
chips, bends, broken teeth, or any other damage, replace it before use. Holding the disc by the mounting hole, lightly tap the disc
body with the handle of a plastic screwdriver. A hollow sound may indicate a crack in the disc body, which may not be visible to
the naked eye. If you have any doubts about the condition of the disc, replace it before use. Do not repair or reuse cracked discs.

Dust extraction (VII)

The miter saw is equipped with a connector that allows you to connect the included dust bag or an external dust extraction system.
If using the included bag, secure it by squeezing the wings of the metal ring and sliding it onto the dust extraction connector on
the engine. Empty the bag each time it is full and after finishing work by opening the zipper on the bottom. If using an external
dust extraction system, connect the flexible hose to the connector directly or using an adapter suitable for the hose being used.

Laser pointer

The miter saw is equipped with a laser pointer that displays the cutting line on the material mounted to the table. The pointer is
activated by a separate switch; pressing it once turns the laser on, and pressing it again turns it off. Do not stare at the laser beam
as this may cause temporary or permanent eye damage.

Extension cables

If it is necessary to connect the product using extension cables, the wire cross-section of the extension cables should be no less
than the wire cross-section of the power cable supplied with the product. For extension cables up to 25 m in length, the wire
cross-section should be no less than 1,5 mm2.
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Residual risk

The machine has been designed and built in accordance with applicable safety standards. However, residual risks may occur
during product use.

Health hazards associated with electrical power due to the use of incorrect power cables.

Noise hazard due to failure to wear hearing protection.

Residual risk can be minimized by carefully following the safety instructions.

USING THE TOOL

Before starting a cut, check that all adjustment locks are tightened, the blade guard is functioning properly, and there are no colli-
sions throughout the full range of the head’s movement. This should be verified without starting the machine. Inspect the material
for nails, staples, screws, and cracks and assess whether it can be securely supported and secured. Route the power cord and
any extension cord outside the cutting area so that it cannot be pulled under the head.

Then, run the machine without load and ensure it's running smoothly, without any chattering, rubbing, or unusual vibrations. Then,
release the switch and wait for the blade to come to a complete stop. Place the material on a table, resting it against the support
plate, and secure it with a clamp. Once started, allow the saw to reach its rated speed before cutting in a smooth motion, without
applying excessive pressure.

Setting cutting parameters

The horizontal cutting angle is adjusted by rotating the worktable. To do this, loosen the head rotation screw, release the table
rotation lock, and rotate the table to the desired position using the scale. The table has a ratchet for standard angles, which serves
as a quick adjustment aid, and the angle can also be set indirectly using the scale. After setting the angle, always tighten the head
rotation screw; never leave the table locked solely with the ratchet (IX).

Before making bevel cuts, adjust the table’s backing plate to maintain at least 5 mm of clearance from the saw blade throughout
its entire range of motion to prevent the blade from catching on the backing plate. Adjust the bevel angle by tilting the saw head
left or right up to 45 degrees. To do this, loosen the head tilt screw and adjust the head to the desired angle using the scale (X). To
tilt to the right, pull the tilt lock to the right and, while holding it pulled, tilt the head. Then release the lock to return it to the locked
position before tightening the head tilt screw (XI).

The miter saw allows for both head-down and guide-based cutting. The head’s movement along the guides can be locked with
the locking knob. For cuts without feed, the head should be set to the rear position and the feed locked. For wider cuts, the feed
should be unlocked and the head should be checked for smooth movement throughout its full range. To perform a plunge cut, set
the depth stop by adjusting the screw, then check the set depth on a sample piece and adjust if necessary.

After each change of the table rotation angle, head tilt and each change of the head movement mode, with the power supply
disconnected, simulate the working movement in its full range and check that the circular saw and guards do not encounter any
obstacles and do not come into contact with the work table, work table insert, table support plate or other machine elements.

Preparation and fixing of the workpiece

Place the material firmly on the work table and push it against the table’s support plate so that it cannot shift during cutting. Secure
the material with the table clamp. Attach the table clamp to the hole located behind the table’s support plate on the left or right
side, then secure it with a screw and press the material against the work table and the table’s support plate. For long and heavy
workpieces, provide support on both sides of the machine at the same height as the work table to reduce material tilt and the risk
of it getting caught in the kerf.

Extend the table extensions to the required length to support longer workpieces and lock them in place. At the ends of the exten-
sions, extend the stop plates and adjust them to support the material and limit its movement during cutting.

For very large workpieces, it is permissible to work with an auxiliary operator on the opposite side of the machine solely for the
purpose of supporting and stabilizing the material. The auxiliary operator cannot replace supports or table extensions and must
remain outside the cutting zone and the movement zone of the cutting head. The machine is controlled and the cutting operation
is performed by a single person, who operates the electrical switch and handle.

Making the cut

Before starting, ensure you have a stable stance and a firm grip on the handle. To start, press the switch lock and then press the
electric switch. The switch does not have a lockout function, so the machine turns off when the switch is released.

Before starting a cut, the workpiece should be placed firmly on the worktable, pushed against the table’s backing plate, and se-
cured with a clamp. Before starting, ensure that the circular saw blade is not touching the material or any machine components.
After starting, allow the saw blade to reach its rated speed before starting the cut. When cutting with the head lowered, lower the
head smoothly, without jerking or applying excessive pressure. When cutting with the head feed, before starting the cut, extend
the head as far away from the table’s backing plate as possible, then lower the head onto the material and cut only while moving
the head towards the table’s backing plate. Do not cut while moving the head away from the table’s backing plate.

When cutting, guide the circular saw in a smooth motion, applying only the pressure necessary to cut the material. Do not overload
the machine or allow the blades to overheat. Avoid striking the saw blade against the material, and move in a way that does not
cause the blade to twist in the kerf. If the saw blade becomes jammed in the material, immediately release the trigger, wait for
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the blade to come to a complete stop, unplug the machine, and clear the jam. After completing the cut, hold the cutting head in
the down position, release the trigger, and wait for the saw to come to a complete stop. Then, continue holding the handle and
allow the return spring to raise the cutting head slowly, with slight counteraction, without releasing the handle. Once the blade
has stopped, unplug the machine from the power supply and only then remove the material from the table and proceed to the
next step.

Saw jamming in the material

If the saw blade becomes jammed in the material being cut, immediately release the switch and hold the cutting head steady until
the blade comes to a complete stop. Then, disconnect the machine from the power supply by unplugging it from the power outlet.
After disconnecting the power supply, remove the cause of the jam, for example, by properly supporting and securing the work-
piece, adjusting the settings, or removing a foreign object from the workpiece. Then carefully guide the blade out of the cut without
jerking. Inspect the saw blade for damage or deformation and check that the head and guards move freely. If damaged, replace
the blade before resuming operation. Continuing to cut with jammed workpiece may result in loss of control or damage to the saw.

Activities after work

Once the cut is complete, remove the spinning saw blade from the cut and only then release the switch. Wait until the blade comes
to a complete stop, disconnect the machine from the power supply, and then remove the material from the work table and tidy up
the work area.

After finishing work, remove dust and chips from around the guards, work table, and dust extraction port, and empty the dust bag,
if used. Inspect the saw blade and mounting hardware for damage, then proceed to maintenance.

Overheating restrictions

The machine does not have power regulation, and power consumption increases with the load during cutting. The greater the
material resistance and pressure on the cutting head, the faster the motor heats up, potentially leading to overheating. To reduce
overheating, cut with a smooth motion, avoiding knocking in or excessive pressure, use a circular saw blade appropriate for the
material and maintain it in good condition, and ensure ventilation openings are clear and dust is removed from the machine.

The machine is designed for S6 40% intermittent operation in a 5-minute cycle, where approximately 40% of the time is spent
working under load and approximately 60% is spent in a non-loaded state, such as non-cutting or cooling down. During intense
cutting, breaks should be taken, and if there is a significant drop in blade speed, unusual noise, or a noticeable increase in tem-
perature, reduce the pressure, stop working, and allow the machine to cool down.

MAINTENANCE AND STORAGE

CAUTION! Before performing any adjustments, servicing, or maintenance, disconnect the power cord from the power outlet. After
finishing work, check the technical condition of the power tool by visually inspecting the body and handle, the power cord with the
plug and strain relief, the operation of the power switch, unclogging of ventilation slots, sparking of brushes, noise from bearings
and gears, start-up, and smooth operation. During the warranty period, the user may not disassemble the power tool or replace
any subassemblies or parts, as this will void the warranty. Any irregularities observed during inspection or during operation are a
signal for a repair at a service center. After finishing work, the housing, ventilation slots, switches, and covers should be cleaned,
for example, with an air jet (at a pressure not exceeding 0.3 MPa), a brush, or a dry cloth without using chemicals or cleaning
fluids. Tools and handles should be cleaned with a dry, clean cloth.

To maintain proper operation, keep the guards, air intakes, and motor housing as free from dust and dirt as possible, and clean
the machine after each use. It is recommended to lubricate the moving parts once a month with appropriate technical grease.
Do not lubricate the motor. For periodic cleaning, use a slightly damp cloth with a small amount of mild soap, without solvents,
and do not allow water to enter the machine. Before each use, check the saw blade’s movable guard mechanism for dirt, remove
old sawdust and splinters with a brush, and check that the guard guide moves smoothly. A damaged worktable insert should be
replaced immediately, as small parts can become jammed between the insert and the saw blade, causing the blade to jam. On a
new machine, it is recommended to check the carbon brushes after the first 50 hours of operation. Thereafter, the brushes should
be checked every 10 hours of operation. If the carbon brush length is less than 6 mm or if the spring or brush connection cable is
damaged or burnt, the brush set must be replaced.

Store in a dark, dry, frost-free place, out of reach of children, at a temperature between 5 and 30°C. It is recommended to store
the miter saw in its original packaging, and if outside of its packaging, cover it to protect it from dust and moisture, and keep the
manual with the machine.

When transporting in its original packaging, secure the moving parts and place the miter saw in the packaging so that the securing
devices are positioned correctly. Before moving or transporting, lock the worktable rotation, lower the cutting head to the lower
position and secure it with the locking pin, and lock the guide feed function in the rear position using the guide locking knob. Always
transport the miter saw unplugged. For short distances, use the transport handle or carry it by the stationary worktable. Do not lift
the machine by the guards or controls.
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WERKZEUGMERKMALE

Eine Gehrungssége ist ein vielseitiges Werkzeug zum Schneiden von Holz und Holzwerkstoffen. Dank ihrer umfangreichen Ein-
stellméglichkeiten sind sowohl gerade als auch schrége Schnitte moglich. Das Werkzeug ist fir Werkstatt- und Montagearbeiten
konzipiert, die wiederholte Schnitte in einem vorgegebenen Winkel erfordern. Fiir einen korrekten, zuverlassigen und sicheren
Betrieb ist die sachgeméafRe Anwendung unerlasslich.

Lesen Sie vor der Benutzung des Werkzeugs die gesamte Bedienungsanleitung und bewahren Sie diese auf.

Der Lieferant haftet nicht fir Schaden, die durch die Nichteinhaltung der Sicherheitsbestimmungen und Empfehlungen dieses
Handbuchs entstehen.

AUSRUSTUNG
Das Produkt wird komplett geliefert, muss aber, wie spater im Handbuch beschrieben, montiert werden.
Die Werksverpackung sollte Folgendes enthalten: Gehrungssége, Staubfangsack, Kreissage, Werktischklemme, Verstellschrau-

ben fiir den Schneidkopf.
TECHNISCHE PARAMETER
Parameter MaReinheit Wert
Katalognummer YT-82176
Nennspannung [V~] 220 - 240
Nennfrequenz [Hz] 50
Dauernennleistung W] 1800
le Leistung (S6 40 %) W] 2000
Nenngeschwindigkeit [min] 3800
imale Hohe x maximale Schnittldnge
Horizontaler Drehwinkel 0° / Neigungswinkel 0° [mm] 105 x 330
Horizontaler Drehwinkel 45° / Neigungswinkel 0° [mm] 105 x 230
E:;mm(asler Drehwinkel 0° / Neigungswinkel 45 ] 60 x 330
E;:hz‘\)im(asler Drehwinkel 45° / Neigungswinkel 45 ] 60 x 230

Horizontaler Drehwinkel 0° / Neigungswinkel 45°

nach rechts [mm] 35% 330
:::hztr)g‘t:algr Drehwinkel 45° / Neigungswinkel 45 mm] 35 x 230
. X

Kmmauchmessor « masindls Doke frm) 053028
ler Fasenschnittwinkel [] -45 - +45

Masse [kg] 20,7

Gerduschpegel

- Schalldruck L, + K [dB(A)] 952£3,0

-Leistung L, £ K [dB(A)] 108,2+3,0

Isolationsklasse Il

Laserpointer

- Klasse 2

- Leistung [mW] <1

- Wellenlédnge [nm] 650

Der angegebene Gerduschemissionswert wurde nach einem Standardpriifverfahren ermittelt und kann zum Vergleich verschie-
dener Geréate herangezogen werden. Er eignet sich fiir eine erste Expositionsbewertung.

Der angegebene Gesamtvibrationswert wurde nach einem Standardpriifverfahren ermittelt und kann zum Vergleich verschiede-
ner Werkzeuge herangezogen werden. Er eignet sich fir eine erste Expositionsbewertung.

Hinweis! Vibrationen und Gerduschemissionen wahrend des Werkzeugbetriebs kénnen je nach Art der Werkzeugverwendung
von den angegebenen Werten abweichen.

Hinweis: Es missen Sicherheitsmainahmen auf der Grundlage einer Gefahrdungsbeurteilung unter den tatséchlichen Einsatz-
bedingungen festgelegt werden, um den Bediener zu schiitzen (einschlieRlich aller Teile des Betriebszyklus, wie z. B. Zeiten, in
denen das Werkzeug ausgeschaltet oder im Leerlauf ist, und Aktivierungszeiten).

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR ELEKTROWERKZEUGE
Warnung! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Abbildungen und technischen Daten, die diesem Elektrowerkzeug bei-

liegen . Die Nichtbeachtung kann zu Stromschlag, Brand oder schweren Verletzungen fiihren.
Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum spéateren Nachschlagen auf.
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Der in den Warnhinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug* bezieht sich auf alle elektrischen Werkzeuge, egal ob kabel-
gebunden oder kabellos.

Arbeitssicherheit

Halten Sie lhren Arbeitsbereich gut beleuchtet und sauber. Unordnung und schlechte Beleuchtung kénnen Unfélle verursachen.
Betreiben Sie Elektrowerkzeuge nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen, wie z. B. in der Néhe von brennbaren Fliissig-
keiten, Gasen oder Dampfen. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub oder Dampfe entziinden konnen.

Halten Sie Kinder und Umstehende von Ihrem Arbeitsbereich fern. Konzentrationsverlust kann zu Kontrollverlust fihren.

Elektrische Sicherheit

Der Stecker des Netzkabels muss zur Steckdose passen. Verdandern Sie den Stecker in keiner Weise. Verwenden Sie
keine Steckeradapter mit geerdeten Elektrowerkzeugen. Ein unverénderter Stecker, der zur Steckdose passt, verringert das
Risiko eines Stromschlags.

Vermeiden Sie den direkten Korperkontakt mit geerdeten Oberflachen wie Rohren, Heizkdrpern und Kiihlschrénken. Die
Erdung des Korpers erhdht das Risiko eines Stromschlags.

Elektrowerkzeuge diirfen weder Niederschlag noch Feuchtigkeit ausgesetzt werden. Eindringendes Wasser oder Feuchtig-
keit erhoht das Risiko eines Stromschlags.

Uberlasten Sie das Netzkabel nicht. Benutzen Sie das Netzkabel nicht zum Tragen, Ziehen oder Herausziehen des Ste-
ckers aus der Steckdose. Halten Sie das Netzkabel von Hitze, 0, scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern. Ein be-
schadigtes oder verheddertes Netzkabel erhoht die Gefahr eines Stromschlags.

Verwenden Sie bei Arbeiten im Freien Verldngerungskabel, die fiir den Auenbereich geeignet sind. Die Verwendung eines
solchen Kabels verringert das Risiko eines Stromschlags.

Ist der Betrieb eines Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung unvermeidbar, verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter
(FI-Schalter) zum Schutz vor Uberspannung. Die Verwendung eines FI-Schalters verringert das Risiko eines Stromschlags.

Personliche Sicherheit

Seien Sie beim Umgang mit Elektrowerkzeugen aufmerksam, achten Sie auf lhre Handlungen und wenden Sie lhren
gesunden Menschenverstand an. Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss
von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Schon ein kurzer Moment der Unaufmerksamkeit kann zu schweren Ver-
letzungen fiihren.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Tragen Sie stets eine Schutzbrille. Die Verwendung personlicher Schutzausristung
wie Staubmasken, rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelme und Gehdrschutz verringert das Risiko schwerer Verletzungen.
Verhindern Sie versehentliches Einschalten. Stellen Sie sicher, dass sich der Schalter in der Aus-Position befindet, be-
vor Sie das Elektrowerkzeug an eine Stromquelle und/oder einen Akku anschlieBen, es anheben oder tragen. Das Tragen
eines Elektrowerkzeugs mit dem Finger am Schalter oder das Einschalten eines Elektrowerkzeugs mit eingeschaltetem Schalter
kann zu schweren Verletzungen fuhren.

Entfernen Sie jegliche Einstellschliissel oder Schraubenschliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug einschalten. Ein an einem
rotierenden Teil des Elektrowerkzeugs befestigter Schraubenschltissel oder Schraubenschliissel kann zu schweren Verletzungen fiihren.
Uberstrecken Sie sich nicht. Achten Sie stets auf eine korrekte Korperhaltung und Balance. So kdnnen Sie das Elektro-
werkzeug auch in unerwarteten Situationen wahrend der Arbeit besser kontrollieren.

Kleiden Sie sich angemessen. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare und Kleidung von den beweg-
lichen Teilen des Elektrowerkzeugs fern. Weite Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen sich in den beweglichen Teilen verfangen.
Wenn Gerate fiir den Anschluss an Staubabsaugungs- oder -sammelsysteme ausgelegt sind, stellen Sie sicher, dass
diese ordnungsgemaR angeschlossen und verwendet werden. Der Einsatz von Staubabsaugung verringert das Risiko staub-
bedingter Gefahren.

Lassen Sie sich durch die Erfahrung im haufigen Umgang mit Werkzeugen nicht zu Nachléssigkeit verleiten und ignorie-
ren Sie nicht die Sicherheitsregeln. Unachtsames Handeln kann in Sekundenbruchteilen schwere Verletzungen verursachen.

Verwendung und Pflege von Elektrowerkzeugen

Uberlasten Sie Elektrowerkzeuge nicht. Verwenden Sie fiir den jeweiligen Anwendungszweck das richtige Elektrowerkzeug.
Das richtige Elektrowerkzeug erledigt die Arbeit besser und sicherer, wenn es mit seiner vorgesehenen Leistung betrieben wird.
Verwenden Sie kein Elektrowerkzeug, wenn der Schalter es nicht ein- und ausschalten kann. Jedes Werkzeug, das sich
nicht mit dem Schalter bedienen lasst, ist gefahrlich und sollte repariert werden.

Ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose und/oder entfernen Sie den Akku (falls abnehmbar), bevor Sie Einstel-
lungen vornehmen, Zubehor wechseln oder Elektrowerkzeuge verstauen. Dadurch verhindern Sie ein versehentliches Ein-
schalten des Elektrowerkzeugs.

Bewahren Sie das Werkzeug auBerhalb der Reichweite von Kindern auf. Personen, die mit Elektrowerkzeugen oder die-
ser Bedienungsanleitung nicht vertraut sind, diirfen das Werkzeug nicht bedienen. Elektrowerkzeuge sind in den Handen
ungeiibter Benutzer gefahrlich.

Warten Sie Elektrowerkzeuge und Zubehor regelméRig. Priifen Sie das Werkzeug auf Fehlausrichtung oder Blockierung be-
weglicher Teile, Beschédigungen und alle anderen Méngel, die die Funktion beeintrachtigen konnten. Beheben Sie alle Scha-
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den, bevor Sie das Elektrowerkzeug verwenden. Viele Unfélle werden durch schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.
Schneidwerkzeuge miissen sauber und scharf sein. Ein ordnungsgemaf gewartetes Schneidwerkzeug mit scharfen Schnei-
den verklemmt sich seltener und lasst sich wahrend des Betriebs leichter fiihren.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge, Zubehor und Aufsatze etc. gemaB dieser Anleitung und unter Beriicksichtigung der
Art und der Bedingungen der Arbeit. Die Verwendung von Werkzeugen fiir andere als die vorgesehenen Arbeiten kann zu
Gefahrensituationen fiihren. )

Griffe und Greifflichen miissen trocken, sauber und frei von Ol und Fett sein. Rutschige Griffe und Greifflachen beeintrach-
tigen die sichere Bedienung und Kontrolle des Werkzeugs in Gefahrensituationen.

Reparaturen
Lassen Sie |hr Elektrowerkzeug nur von autorisierten Fachbetrieben mit Originalersatzteilen reparieren. So gewahrleisten
Sie die einwandfreie Funktion Ihres Elektrowerkzeugs.

SICHERHEITSHINWEISE FUR GEHRUNGSSAGEN

Gehrungssagen sind zum Schneiden von Holz und holzdhnlichen Materialien konzipiert. Sie sollten nicht zusammen mit
Schleifscheiben zum Schneiden von Eisenwerkstoffen wie Stangen, Stében, Pfosten usw. verwendet werden. Schieif-
staub kann bewegliche Teile wie die untere Sageblattschutzhaube blockieren. Funken, die beim Schneiden mit der Schleifscheibe
entstehen, konnen die untere Sageblattschutzhaube, den Arbeitstischeinsatz und andere Kunststoffteile beschadigen.
Verwenden Sie nach Moglichkeit Klemmen, um das Werkstiick zu fixieren. Wenn Sie das Werkstiick von Hand halten,
achten Sie stets darauf, dass lhre Hand mindestens 100 mm von beiden Seiten des Ségeblatts entfernt ist. Verwenden
Sie diese Sage nicht zum Schneiden von Werkstiicken, die zu klein sind, um sicher geklemmt oder von Hand gehalten zu
werden. Wenn lhre Hand zu nah am S&geblatt ist, erhdht sich die Verletzungsgefahr durch Kontakt mit dem Sageblatt.

Das Werkstiick muss fest und sicher fixiert sein, entweder durch die Tragerplatte oder den Arbeitstisch. Fiihren Sie das
Werkstiick niemals vor oder schneiden Sie freihdndig. Ein ungesichertes oder sich bewegendes Werkstlick kann mit hoher
Geschwindigkeit weggeschleudert werden und Verletzungen verursachen.

Schieben Sie die Sdge durch das Werkstiick. Ziehen Sie die Sage nicht durch das Werkstiick. Zum Sagen heben Sie den
Séagekopf an und bewegen ihn iiber das Werkstiick, ohne zu ségen. Starten Sie den Motor, senken Sie den Ségekopf ab
und schieben Sie die Sége durch das Werkstiick. Wenn Sie die S&ge ziehen, kann das Sageblatt aus dem Werkstiick heraus-
schnellen und mit Wucht in Richtung des Bedieners geschleudert werden.

Verschranken Sie niemals die Arme entlang der Schnittlinie oder vor bzw. hinter dem Ségeblatt. Das Werkstiick mit Giber-
kreuzten Handen zu halten, beispielsweise rechts vom Ségeblatt mit der linken Hand oder umgekehrt, ist sehr gefahrlich.
Greifen Sie niemals hinter die Grundplatte, sodass lhre Hand naher als 100 mm an die Seite des Ségeblatts herankommt,
um Holzspéne zu entfernen oder aus einem anderen Grund, wahrend sich das Sageblatt dreht. Der Abstand des rotieren-
den Sdgeblatts zu Ihrer Hand ist mdglicherweise nicht einsehbar, und Sie kdnnten sich schwer verletzen.

Priifen Sie das Werkstiick vor dem Schneiden. Ist es verbogen oder eingerollt, spannen Sie es so ein, dass die duRere
Kriimmung zur Tragerplatte zeigt. Achten Sie darauf, dass entlang der Schnittlinie kein Spalt zwischen Werkstiick, Tra-
gerplatte und Arbeitstisch entsteht. Ein verbogenes oder eingerolltes Werkstick kann sich verdrehen oder verschieben und
das Sageblatt beim Schneiden einklemmen. Das Werkstiick muss frei von Nageln und Fremdkérpern sein.

Benutzen Sie die Sdge erst, wenn der Arbeitstisch frei von allen Werkzeugen, Holzresten usw. auer dem Werkstiick ist.
Klein Abschnitte, lose Holzstiicke oder andere Gegenstéande, die mit dem rotierenden Séageblatt in Berlihrung kommen, kénnen
mit hoher Geschwindigkeit weggeschleudert werden.

Schneiden Sie immer nur ein Werkstiick gleichzeitig. Mehrere Materialschichten lassen sich nicht richtig einspannen oder
fixieren und kénnen das Sageblatt blockieren oder sich wahrend des Betriebs verschieben.

Vor Gebrauch sicherstellen, dass die Gehrungssége sicher befestigt oder auf einer ebenen, festen Arbeitsflache platziert
ist. Eine ebene, feste Arbeitsflache verringert das Risiko, dass die Gehrungssage instabil wird.

Planen Sie Ihre Arbeit. Achten Sie bei jeder Anderung des Gehrung- oder Schragschnlttwmkels darauf, dass die ver-
stellbare Stiitzplatte korrekt positioniert ist, um das Werkstiick zu stiitzen und einen Kontakt mit dem S&geblatt oder
der Schutzvorrichtung zu vermeiden. Filhren Sie ohne eingeschaltetes Werkzeug und ohne Werkstlick auf dem Tisch einen
simulierten Vollschnitt durch, um sicherzustellen, dass die Stiitzplatte nicht berihrt wird und keine Beschadigungsgefahr besteht.
Verwenden Sie geeignete Unterlagen wie Werkbankverldngerungen, Arbeitsstander usw., wenn das Werkstiick breiter
oder langer als die Werkbank ist. Werkstlicke, die langer oder breiter als die Werkbank der Gehrungssége sind, kénnen um-
kippen, wenn sie nicht sicher befestigt sind. Wenn das abgetrennte Teil oder Werkstiick umkippt, kann es die untere Ségeblatt-
schutzhaube anheben oder vom rotierenden Ségeblatt weggeschleudert werden.

Verwenden Sie keine andere Person als Ersatz fiir Werkbankverlédngerungen oder als zusitzliche Stiitze. Eine instabile
Werkstiickauflage kann dazu fiihren, dass sich das Sageblatt verklemmt oder das Material wahrend des Ségens verrutscht und
Sie und lhre helfende Person in Richtung des rotierenden Ségeblatts gezogen werden.

Das zu schneidende Material darf unter keinen Umsténden gegen das rotierende Ségeblatt eingeklemmt oder gepresst
werden. Wird es beispielsweise durch Langenanschlage zusammengedriickt, kann es sich im Sageblatt verkeilen und mit Wucht
herausgeschleudert werden.

Verwenden Sie stets Klemmen oder Vorrichtungen, die speziell fiir die sichere Fixierung von runden Materialien wie
Stangen oder Rohren entwickelt wurden. Stangen neigen dazu, sich beim Schneiden zu drehen, wodurch das Sageblatt ,ein-
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greift' und Sie das Werkstlick mit den Handen zum S&geblatt ziehen.

Lassen Sie das Sageblatt seine volle Drehzahl erreichen, bevor es das Werkstiick beriihrt. Dadurch wird das Risiko eines
Werkstlickauswurfs verringert.

Wenn sich das Werkstiick oder das Ségeblatt verklemmt, schalten Sie die Sdge aus. Warten Sie, bis alle beweglichen
Teile zum Stillstand gekommen sind, und ziehen Sie dann den Netzstecker bzw. entnehmen Sie den Akku. Erst dann
sollten Sie versuchen, das verklemmte Material zu I6sen. Weitersagen mit verklemmtem Material kann zum Kontrollverlust
oder zu Schaden an der Sége fiihren.

Nach dem Schneiden den Ausléser loslassen, den Schneidkopf nach unten halten und warten, bis die Klinge zum Still-
stand gekommen ist, bevor das Material entfernt wird. Es ist gefahrlich, wahrend des Betriebs in die Nahe der Klinge zu greifen.
Halten Sie den Griff fest, wenn Sie einen Tauchschnitt ausfiihren oder den Ausléser loslassen, bevor der Schneidkopf
vollstandig abgesenkt ist. Ein Bremsen der Trennscheibe kann dazu fiihren, dass der Schneidkopf ruckartig nach unten ge-
zogen wird und somit Verletzungsgefahr besteht.

VORBEREITUNG AUF DIE ARBEIT

Priifen Sie vor Arbeitsbeginn, ob Maschine, Netzkabel und Stecker unbeschadigt sind und ob sich die Klingenschutzvorrichtungen
frei bewegen und in ihre Schutzposition zurlickkehren. Sollten Sie Beschadigungen oder Funktionsstérungen der Schutzvorrich-
tungen feststellen, setzen Sie die Arbeit nicht fort.

Hinweis: Alle Vorbereitungen miissen bei getrennter Stromversorgung durchgefiihrt werden. Das Netzkabel muss aus der
Steckdose gezogen werden.

Vorbereitung des Arbeitsplatzes

Das Werkzeug sollte an einer Werkbank, einem Stander oder einer &hnlichen Halterung am Arbeitsplatz befestigt werden. Alle
Schutzvorrichtungen und Sicherheitseinrichtungen miissen vor Inbetriebnahme der Maschine ordnungsgemaf angebracht sein.
Stellen Sie sicher, dass sich das Sageblatt frei drehen kann. Achten Sie bei der Holzbearbeitung darauf, dass keine Fremdkérper
wie N&gel, Schrauben usw. in das Holz gelangen. Vergewissern Sie sich vor Inbetriebnahme der Maschine, dass sich alle be-
weglichen Teile leichtgangig drehen lassen und das Ségeblatt fest montiert ist. Bevor Sie das Netzkabel an das Stromnetz an-
schlieRen, vergewissern Sie sich, dass die Netzparameter mit den Angaben auf dem Typenschild der Maschine tibereinstimmen.
Die Gehrungssage sollte auf einer ebenen und stabilen Flache, z. B. einer Werkbank, platziert werden. Die Montagehdhe sollte
an die Kérpergrofe des Bedieners angepasst werden, um eine uneingeschrénkte Bedienung ohne UbermaRiges Strecken zu
erméglichen und gleichzeitig einen sicheren Stand zu gewahrleisten.

Die Basis des Arbeitstisches ist mit Léchern zur Verschraubung am Boden versehen. Verwenden Sie hierfiir vier Befestigungs-
schrauben (nicht im Lieferumfang enthalten) sowie gegebenenfalls Unterlegscheiben und Muttern, die fiir den jeweiligen Arbeits-
tischtyp geeignet sind.

Einstellen des Schneidkopfes

Nach dem Auspacken kann der Sagekopf der Gehrungssage durch einen Verriegelungsstift in der unteren Position arretiert sein.
Zum Entriegeln den Sagekopf leicht nach unten driicken, den Verriegelungsstift herausziehen und dann den Sagekopf am Griff
festhalten und anheben (Ill).

Halten Sie beim Anheben und Absenken des Sagekopfes stets den Griff fest, da die Riickholfeder den Kopf automatisch anhebt.
Priifen Sie wahrend der Bewegung des Sagekopfes, ob sich die bewegliche Ségeblattschutzhaube frei bewegen lasst und das
Ségeblatt beim Absenken automatisch freigibt und beim Anheben automatisch abdeckt. Sollten Sie Hindernisse feststellen, die
die Sageblattschutzhaube blockieren, entfernen Sie diese bitte vor Arbeitsbeginn.

Wenn es erforderlich ist, die Schnitttiefe zu begrenzen, stellen Sie den Tiefenanschlag durch Verstellen der Schraube ein und
sichern Sie die Einstellung mit der Mutter. Uberpriifen Sie dann die eingestellte Tiefe an einem Probestiick und korrigieren Sie
die Einstellung gegebenenfalls (V).

Einbau und Austausch der Kreissdge

VORSICHT! Vor dem Einsetzen oder Austauschen des S&geblatts die Maschine ausschalten, den Netzstecker ziehen und war-
ten, bis das Sageblatt vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Beim Auswechseln des Sageblatts Schutzhandschuhe tragen.
Heben Sie den Schneidkopf in die obere Position. Ist der Zugang zur Spindelschraube erschwert, 16sen Sie die Abdeckung oder
die Schutzvorrichtung so weit wie nétig, um an die Befestigungselemente zu gelangen. Heben Sie anschlieBend die bewegliche
Ségeschutzvorrichtung so weit an, dass die Aussparung in der Schutzvorrichtung Uber der Spindelschraube positioniert ist und
das Einsetzen des Keils (V) erméglicht wird.

Driicken und halten Sie die Spindelarretierung und drehen Sie dann die Spindelschraube mit einem Schraubenschliissel lang-
sam, bis die Spindel einrastet (V1). Halten Sie die Spindelarretierung weiterhin gedriickt, schrauben Sie die Spindelschraube im
Uhrzeigersinn heraus, entfernen Sie den duferen Flansch und ziehen Sie das S&geblatt nach unten heraus. Reinigen Sie vor
dem Einsetzen eines neuen Ségeblatts alle Kontaktflachen und Befestigungsteile sowie die inneren und duferen Flansche (VII).
Montieren Sie das Sageblatt entsprechend dem Drehrichtungspfeil auf der Schutzvorrichtung, setzen Sie den &uReren Flansch
ein und ziehen Sie die Spindelschraube bei gedriickter Spindelarretierung gegen den Uhrzeigersinn fest. Bringen Sie anschlie-
fend die Schutzvorrichtungen wieder in ihre Betriebsposition und priifen Sie, ob die bewegliche Schutzvorrichtung einwandfrei
funktioniert und sich das Ségeblatt sowohl senkrecht als auch unter einem Winkel von 45° frei drehen lasst.
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Empfehlungen fiir die Verwendung von Kreissdgen

Achtung! Stellen Sie sicher, dass die maximal zuléssige Drehzahl der Kreissage mindestens der Drehzahl der Gehrungssage
entspricht. Die Verwendung einer Kreissage, die diese Anforderung nicht erfiillt, kann zum Bruch des Sageblatts wahrend des
Betriebs fiihren, was schwere Verletzungen zur Folge haben kann.

Verwenden Sie ausschlieRlich vom Hersteller empfohlene Sageblatter mit Hartmetallzahnen, die fiir die Bearbeitung von Holz und
Holzwerkstoffen geeignet sind und den Anforderungen der Norm EN 847-1 sowie den Spezifikationen im technischen Datenblatt
entsprechen. Verwenden Sie keine HSS-Sageblatter. Verwenden Sie keine Trennscheiben oder Trennscheiben, die fiir die Metall-
bearbeitung bestimmt sind. Verwenden Sie keine losen Reduzierringe oder -hiilsen zur Anpassung der Sageblattbohrung. Falls
das Sageblatt mit festen Reduzierringen ausgestattet ist, stellen Sie sicher, dass diese den gleichen Durchmesser haben, parallel
zueinander angeordnet sind und mindestens ein Drittel des Sageblattdurchmessers aufweisen. Reinigen Sie vor der Montage des
Ségeblatts die Montageflachen und Befestigungselemente von Staub, Harz, Fett, Ol und Wasser.

Die Wahl des Sageblatts hangt vom zu schneidenden Material ab. Je mehr Zahne, desto besser die Schnittqualitét. Daher empfiehlt sich
ein 48-Zahn-Séageblatt fiir das Schneiden von Laminatplatten und harteren Materialien. Das mitgelieferte 24-Zahn-Ségeblatt eignet sich fiir
schnellere, grobere Schnitte von Holz, einschlieBlich Konstruktionsholz, vorausgesetzt, das Werkstuick ist ordnungsgeméan eingespannt.
Verwenden Sie keine beschadigten oder verformten Trennscheiben. Priifen Sie die Trennscheibe vor jedem Gebrauch visuell.
Sollten Sie Risse, Absplitterungen, Verbiegungen, abgebrochene Z&hne oder andere Beschadigungen feststellen, ersetzen Sie
die Scheibe vor dem Gebrauch. Halten Sie die Scheibe am Befestigungsloch fest und klopfen Sie leicht mit dem Griff eines
Kunststoffschraubendrehers gegen den Scheibenkdrper. Ein hohler Klang kann auf einen Riss im Scheibenkérper hinweisen, der
mit bloRem Auge méglicherweise nicht sichtbar ist. Wenn Sie Zweifel am Zustand der Scheibe haben, ersetzen Sie sie vor dem
Gebrauch. Reparieren oder verwenden Sie gerissene Scheiben nicht wieder.

Staubabsaugung (VIll)

Die Gehrungssége ist mit einem Anschluss ausgestattet, an den Sie den mitgelieferten Staubbeutel oder ein externes Absaugsys-
tem anschlieBen kénnen. Wenn Sie den mitgelieferten Beutel verwenden, befestigen Sie ihn, indem Sie die Fligel des Metallrings
zusammendriicken und ihn auf den Absauganschluss am Motor schieben. Leeren Sie den Beutel jedes Mal, wenn er voll ist und
nach Beendigung der Arbeit, indem Sie den Reilverschluss an der Unterseite 6ffnen. Wenn Sie ein externes Absaugsystem ver-
wenden, schlieen Sie den flexiblen Schlauch direkt oder mithilfe eines passenden Adapters an den Anschluss an.

Laserpointer
Die Gehrungssage ist mit einem Laserpointer ausgestattet, der die Schnittlinie auf das auf dem Tisch befestigte Werkstiick pro-
jiziert. Der Pointer wird Uber einen separaten Schalter aktiviert: Einmaliges Driicken schaltet den Laser ein, erneutes Driicken
schaltet ihn aus. Schauen Sie nicht direkt in den Laserstrahl, da dies zu voriibergehenden oder dauerhaften Augenschaden
fiihren kann.

Verldngerungskabel

Falls das Produkt mithilfe von Verlangerungskabeln angeschlossen werden muss, darf der Leiterquerschnitt der Verlangerungs-
kabel nicht kleiner sein als der des mitgelieferten Netzkabels. Bei Verlangerungskabeln bis zu einer Lénge von 25 m muss der
Leiterquerschnitt mindestens 1,5 mm?betragen.

Restrisiko

Die Maschine wurde gemaR den geltenden Sicherheitsstandards konstruiert und gebaut. Dennoch kdnnen bei der Verwendung
des Produkts Restrisiken auftreten.

Gesundheitliche Gefahren im Zusammenhang mit elektrischer Energie aufgrund der Verwendung ungeeigneter Stromkabel.
Larmgefahrdung durch Nichttragen von Gehérschutz.

Das Restrisiko kann durch sorgféltiges Befolgen der Sicherheitsanweisungen minimiert werden.

VERWENDUNG DES WERKZEUGS

Prifen Sie vor dem Schneiden, ob alle Verriegelungen fest angezogen sind, der Klingenschutz einwandfrei funktioniert und der
Schneidkopf im gesamten Verstellbereich nirgends blockiert ist. Dies sollte bei ausgeschalteter Maschine (iberpriift werden.
Untersuchen Sie das Material auf Nagel, Klammern, Schrauben und Risse und beurteilen Sie, ob es sicher gehalten und fixiert
werden kann. Verlegen Sie das Netzkabel und eventuelle Verlangerungskabel auRerhalb des Schneidbereichs, sodass sie nicht
unter den Schneidkopf geraten kdnnen.

Lassen Sie die Maschine zunéchst ohne Last laufen und vergewissern Sie sich, dass sie ruhig und ohne Ruckeln, Schleifen oder
ungewdhnliche Vibrationen lauft. Schalten Sie die Maschine dann aus und warten Sie, bis das Sageblatt vollstandig zum Still-
stand gekommen ist. Legen Sie das Material auf einen Tisch, sodass es an der Auflageplatte anliegt, und fixieren Sie es mit einer
Klemme. Sobald die Sage lauft, lassen Sie sie ihre Nenndrehzahl erreichen, bevor Sie mit einer gleichmaRigen Bewegung und
ohne tberméaRigen Druck ségen.

Einstellen der Schnittparameter
Der horizontale Schnittwinkel wird durch Drehen des Arbeitstisches eingestellt. Lésen Sie dazu die Kopfdrehschraube, entriegeln
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Sie die Tischdrehsperre und drehen Sie den Tisch mithilfe der Skala in die gewiinschte Position. Der Tisch verfiigt liber eine Ratsche
fiir Standardwinkel, die als Schnellverstellhilfe dient. Der Winkel kann auch indirekt tber die Skala eingestellt werden. Ziehen Sie
nach dem Einstellen des Winkels immer die Kopfdrehschraube fest; lassen Sie den Tisch niemals nur mit der Ratsche arretiert (IX).
Vor dem Anfertigen von Gehrungsschnitten muss die Tischriickwand so eingestellt werden, dass wéhrend des gesamten Bewe-
gungsbereichs des Sageblatts ein Abstand von mindestens 5 mm zum S&geblatt eingehalten wird, um ein Hangenbleiben des
Ségeblatts an der Riickwand zu verhindern. Der Gehrungswinkel wird durch Neigen des Sagekopfes nach links oder rechts um bis
zu 45 Grad eingestellt. Dazu wird die Neigungsschraube des Ségekopfes gelost und der gewiinschte Winkel mithilfe der Skala (X)
eingestellt. Zum Neigen nach rechts wird die Neigungssperre nach rechts gezogen und der Sagekopf bei gedriickter Sperre geneigt.
AnschlieBend wird die Sperre wieder in die Ausgangsposition zuriickgefiihrt, bevor die Neigungsschraube (XI) festgezogen wird.
Die Gehrungssége ermdglicht sowohl Schnitte mit abgesenktem S&gekopf als auch mit Fiihrungen. Die Bewegung des Sage-
kopfes entlang der Fiihrungen kann mit dem Feststellknopf arretiert werden. Fiir Schnitte ohne Vorschub sollte der Sagekopf in
die hintere Position gebracht und der Vorschub arretiert werden. Fiir breitere Schnitte sollte der Vorschub freigegeben und der
Séagekopf auf Leichtgangigkeit Uiber den gesamten Verfahrweg Uberprift werden. Fiir einen Tauchschnitt wird der Tiefenanschlag
mit der Schraube eingestellt, die eingestellte Tiefe an einem Probesttick Uberpriift und gegebenenfalls korrigiert.

Nach jeder Anderung des Tischdrehwinkels, der Kopfneigung und der Bewegungsart des Kopfes muss bei abgeschalteter Strom-
versorgung die Arbeitsbewegung im gesamten Bereich simuliert werden. Dabei ist zu priifen, ob die Kreissége und die Schutzvor-
richtungen auf Hindernisse stoen und nicht mit dem Arbeitstisch, dem Arbeitstischeinsatz, der Tischauflageplatte oder anderen
Maschinenelementen in Beriihrung kommen.

Vorbereitung und Fixierung des Werkstiicks

Legen Sie das Material fest auf den Arbeitstisch und driicken Sie es gegen die Auflageplatte, damit es sich beim Schneiden nicht
verschiebt. Fixieren Sie das Material mit der Tischklemme. Befestigen Sie die Tischklemme an der Offnung hinter der Auflage-
platte (links oder rechts), ziehen Sie sie mit einer Schraube fest und driicken Sie das Material gegen den Arbeitstisch und die
Auflageplatte. Bei langen und schweren Werksticken stitzen Sie die Maschine beidseitig auf gleicher Hohe wie den Arbeitstisch
ab, um ein Kippen des Materials und ein Einklemmen im Schnittspalt zu verhindern.

Ziehen Sie die Tischverlangerungen auf die bendtigte Lange aus, um langere Werkstlicke aufzunehmen, und arretieren Sie sie.
Ziehen Sie an den Enden der Verlangerungen die Anschlagplatten aus und justieren Sie diese, um das Material zu stitzen und
seine Bewegung wahrend des Schneidens zu begrenzen.

Bei sehr groRen Werkstiicken ist es zulassig, mit einer Hilfskraft auf der gegenuberliegenden Seite der Maschine zu arbeiten, die
ausschlieBlich das Material stiitzt und stabilisiert. Die Hilfskraft darf weder Stiitzen noch Tischverlangerungen ersetzen und muss
sich auRerhalb des Schnittbereichs und des Bewegungsbereichs des Schneidkopfes aufhalten. Die Maschine wird von einer
einzelnen Person gesteuert, die den elektrischen Schalter und den Handgriff bedient.

Es in die engere Auswahl geschafft haben

Vor dem Start sollten Sie einen sicheren Stand und einen festen Griff am Griff haben. Zum Starten driicken Sie die Schaltersperre
und anschlieBend den Ein-/Ausschalter. Der Schalter verfugt tber keine Sperrfunktion; das Gerat schaltet sich also automatisch
aus, sobald er losgelassen wird.

Vor dem S&gen muss das Werkstiick fest auf dem Arbeitstisch platziert, gegen die Riickwand gedriickt und mit einer Klemme
fixiert werden. Vor dem Start muss sichergestellt werden, dass das Ségeblatt weder das Material noch Maschinenteile berihrt.
Nach dem Start muss das Ségeblatt seine Nenndrehzahl erreichen, bevor mit dem Sagen begonnen wird. Beim Sagen mit ab-
gesenktem Ségekopf diesen gleichmaRig und ohne Ruckeln oder GibermaRigen Druck absenken. Beim S&gen mit Vorschub den
Sagekopf vor dem Ségen so weit wie méglich von der Riickwand wegfahren, ihn dann auf das Material absenken und nur sagen,
wahrend der Sagekopf zur Riickwand hin bewegt wird. Nicht sdgen, wahrend der Sagekopf von der Riickwand wegbewegt wird.
Flihren Sie die Kreissége beim Schneiden gleichmaRig und tiben Sie nur so viel Druck aus, wie zum Durchtrennen des Materials
nétig ist. Uberlasten Sie die Maschine nicht und achten Sie darauf, dass die Ségeblatter nicht tiberhitzen. Vermeiden Sie es, mit
dem Ségeblatt gegen das Material zu schlagen, und bewegen Sie die Sage so, dass sich das Blatt im Schnitt nicht verdreht.
Sollte sich das Ségeblatt im Material verklemmen, lassen Sie den Ausldser sofort los, warten Sie, bis das Blatt vollstandig zum
Stillstand gekommen ist, ziehen Sie den Netzstecker und lésen Sie die Verklemmung. Halten Sie nach dem Schnitt den Ségekopf
in der unteren Position, lassen Sie den Ausldser los und warten Sie, bis die Sage vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Halten
Sie dann den Griff weiterhin fest und lassen Sie die Riickholfeder den Sagekopf langsam und mit leichtem Gegendruck anheben,
ohne den Griff loszulassen. Sobald das Sageblatt stillsteht, ziehen Sie den Netzstecker der Maschine und entfernen Sie erst dann
das Material vom Tisch, bevor Sie mit dem nachsten Schritt fortfahren.

Sége verklemmt sich im Material

Sollte sich das Sageblatt im Material verklemmen, lassen Sie den Schalter sofort los und halten Sie den Schneidkopf fest, bis
das Ségeblatt vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Trennen Sie die Maschine anschliefend vom Stromnetz, indem Sie den
Netzstecker ziehen.

Nach dem Trennen der Stromversorgung beseitigen Sie die Ursache der Blockierung, z. B. durch korrektes Abstiitzen und Sichern
des Werkstiicks, Anpassen der Einstellungen oder Entfernen von Fremdkérpem. Fiihren Sie das Sageblatt anschlieRend vorsich-
tig und ruckfrei aus dem Schnitt. Priifen Sie das S&geblatt auf Beschadigungen oder Verformungen und vergewissern Sie sich,
dass sich Sagekopf und Schutzvorrichtungen frei bewegen lassen. Ersetzen Sie beschadigte Sageblatter, bevor Sie den Betrieb
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fortsetzen. Das Weitersédgen mit einem blockierten Werkstiick kann zum Kontrollverlust oder zur Beschadigung der Séage fiihren.

Aktivitéten nach der Arbeit

Sobald der Schnitt abgeschlossen ist, entfernen Sie das rotierende Sageblatt aus dem Schnittbereich und lassen Sie erst dann
den Schalter los. Warten Sie, bis das Sageblatt vollstandig zum Stillstand gekommen ist, trennen Sie die Maschine vom Strom-
netz und entfernen Sie anschlieBend das Material vom Arbeitstisch. Raumen Sie den Arbeitsbereich auf.

Nach Arbeitsende Staub und Spane von den Schutzvorrichtungen, dem Arbeitstisch und der Staubabsaugung entfernen und
gegebenenfalls den Staubbeutel leeren. Sageblatt und Befestigungsteile auf Beschadigungen priifen und anschliefend mit der
Wartung fortfahren.

Uberhitzungsbeschrénkungen

Die Maschine verfiigt tiber keine Leistungsregelung, und der Stromverbrauch steigt mit der Belastung beim Schneiden. Je héher
der Materialwiderstand und der Druck auf den Schneidkopf sind, desto schneller erhitzt sich der Motor, was zu einer Uberhitzung
filhren kann. Um eine Uberhitzung zu vermeiden, schneiden Sie gleichmaRig, vermeiden Sie StoRe und GbermaRigen Druck, ver-
wenden Sie ein fir das Material geeignetes Kreissageblatt und halten Sie dieses in gutem Zustand. Achten Sie auRerdem darauf,
dass die Beliiftungsoffnungen frei sind und die Maschine von Staub befreit wird.

Die Maschine ist fiir den intermittierenden Betrieb im S6-Modus (40 % Lastanteil) in einem 5-Minuten-Zyklus ausgelegt. Dabei wird
die Maschine ca. 40 % der Zeit unter Last und ca. 60 % im Leerlauf betrieben, z. B. ohne Schneiden oder zum Abkuhlen. Bei inten-
sivem Schneiden sind Pausen einzulegen. Bei einem deutlichen Abfall der Schnittgeschwindigkeit, ungewdhnlichen Gerduschen
oder einem splirbaren Temperaturanstieg ist der Druck zu reduzieren, der Betrieb einzustellen und die Maschine abkihlen zu lassen.

WARTUNG UND LAGERUNG

VORSICHT! Vor jeglichen Einstellungen, Wartungs- oder Instandhaltungsarbeiten das Netzkabel aus der Steckdose ziehen. Nach
Abschluss der Arbeiten den technischen Zustand des Elektrowerkzeugs Uberprifen. Dazu Gehéuse und Griff, Netzkabel mit Ste-
cker und Zugentlastung, Funktion des Netzschalters, freie Liftungsschlitze, Funkenbildung an den Kohlebirsten, Gerausche von
Lagern und Zahnradern, Startverhalten und Laufruhe visuell kontrollieren. Wahrend der Garantiezeit darf das Elektrowerkzeug
nicht zerlegt oder Teile ausgetauscht werden, da dies zum Erldschen der Garantie fiihrt. Jegliche UnregelméRigkeiten, die bei
der Inspektion oder im Betrieb festgestellt werden, erfordern eine Reparatur in einem Servicecenter. Nach Abschluss der Arbeiten
sollten Gehause, Liftungsschlitze, Schalter und Abdeckungen beispielsweise mit Druckluft (mit einem Druck von maximal 0,3
MPa), einer Biirste oder einem trockenen Tuch gereinigt werden. Verwenden Sie dabei keine Chemikalien oder Reinigungsmittel.
Werkzeuge und Griffe sollten mit einem trockenen, sauberen Tuch abgewischt werden.

Um einen einwandfreien Betrieb zu gewahrleisten, halten Sie die Schutzvorrichtungen, Lufteinlésse und das Motorgehduse még-
lichst staub- und schmutzfrei und reinigen Sie die Maschine nach jedem Gebrauch. Es wird empfohlen, die beweglichen Teile
einmal monatlich mit geeignetem Funktionsfett zu schmieren. Schmieren Sie den Motor nicht. Verwenden Sie zur regelméfigen
Reinigung ein leicht feuchtes Tuch mit etwas milder Seife (ohne Lésungsmittel) und achten Sie darauf, dass kein Wasser in die
Maschine eindringt. Uberpriifen Sie vor jedem Gebrauch den beweglichen Schutzmechanismus des Sageblatts auf Verschmut-
zungen, entfernen Sie alte Sagespane und Splitter mit einer Biirste und prifen Sie, ob sich die Fiihrung des Schutzes leichtgéngig
bewegt. Ein beschadigter Arbeitstischeinsatz muss sofort ausgetauscht werden, da sich Kleinteile zwischen Einsatz und Sége-
blatt verklemmen und zum Blockieren des Ségeblatts fihren knnen. Bei einer neuen Maschine wird empfohlen, die Kohlebirsten
nach den ersten 50 Betriebsstunden zu iberpriifen. Danach sollten die Biirsten alle 10 Betriebsstunden Gberpriift werden. Wenn
die Kohlebirstenlange weniger als 6 mm betragt oder die Feder oder das Birstenanschlusskabel beschédigt oder durchgebrannt
ist, muss der Biirstensatz ausgetauscht werden.

Lagern Sie die Gehrungsséage an einem dunklen, trockenen und frostfreien Ort auRerhalb der Reichweite von Kindern bei einer
Temperatur zwischen 5 und 30 °C. Es wird empfohlen, die S&ge in der Originalverpackung aufzubewahren. Sollte sie nicht mehr
in der Verpackung sein, decken Sie sie ab, um sie vor Staub und Feuchtigkeit zu schiitzen, und bewahren Sie die Bedienungs-
anleitung zusammen mit dem Gerét auf.

Sichern Sie beim Transport in der Originalverpackung die beweglichen Teile und platzieren Sie die Gehrungsséage so in der
Verpackung, dass die Sicherungsvorrichtungen korrekt positioniert sind. Arretieren Sie vor dem Transport die Drehung des Ar-
beitstisches, senken Sie den Séagekopf in die untere Position ab und sichern Sie ihn mit dem Arretierstift. Arretieren Sie die
Fiihrungsfunktion mit dem Fihrungsarretierungsknopf in der hinteren Position. Transportieren Sie die Gehrungssage stets ohne
Netzstecker. Verwenden Sie fiir kurze Strecken den Tragegriff oder tragen Sie die Sage am feststehenden Arbeitstisch. Heben
Sie die Maschine niemals an den Schutzvorrichtungen oder Bedienelementen an.
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XAPAKTEPUCTUKU UHCTPYMEHTA

TopLOBOYHas Mufa — 3T0 YHUBEPCAMbHbIN MHCTPYMEHT, NPeAHA3HaYEHHI ANst PACUIOBKY [PEBECHHBI 1 APEBECHBIX MaTepU-
anoB. LLIupokvie BO3MOXHOCTI PErynyupoBKiA MO3BOMSIOT BLINONHSTb Kak MPsMbIE, TaK U YTOBbIE PACTUMbI. IHCTpYMEHT npeaHa-
3Ha4eH Ans paboTel B MaCTEPCKIX 1 CBOPOUHBIX Liexax, TPeByIoLLMX NOBTOPSIOLMXCS PACMMIOB NOA 3aAaHHbIM YrioM. Mpasunb-
Hasi, HazjexHas 1 GesonacHasi pabota MHCTPYMEHTa 3aBUCHT OT 1o HaANEXaLLEro UCMoNb30BaHIs, M03TOMY:

Mepea ucnonb3oBaHnem WHCTPYMEHTa BHUMATENIbHO NPOYTUTE BCHO MHCTPYKLMIO U COXPaHUTe eé.

MocTaBLLMK HE HECET OTBETCTBEHHOCTY 3a Nto6ON yiLepb, BOHUKLLMIA B pe3ynbTaTe HECOBMIOAEHUS NpaBun TeXHMKY Ge3onacHo-
CTW 1 PEKOMEHAALMIA, N3MOXEHHbIX B AaHHOM PYKOBOACTBE.

OBOPYOBAHUE

W3pnenve noctaensieTcst B cobpaHHOM BUAE, HO TpebyeT cHopkU, kak On1caHo Aanee B MHCTPYKLMM.

B 3aBOZCKYH0 ynakoBKy AOMKHbI BXOAUTb: TOPLIOBOYHAS MM, MELLOK Arist c6opa Mbinu, LMpKynsipHast nuna, 3axvm s paboyero
CTONa, BUHTbI ANS NEpPEMELLEHNS PEXyLLEiA FONOBKA.

TEXHWYECKUE NAPAMETPbI
Mapawmetp EnnHuua namepexus LlennTb
KaranoxHblii Homep YT-82176
HomnHanbHoe Hanpskerme [V~] 220 - 240
HomuHanbHas yacTota [ru] 50
HomnHanbHast HenpepbIBHas MOLLHOCTb [B] 1800
MakcumanbHas moLHocTs (S6 40%) [B] 2000
HomuHanbHas ckopocTb [MnH ] 3800
MakcumanbHast BbiCoTa X MakcMarbHast AnvHa peskv
Yron ropu3oHTankbHoro Bpatuerns 0° / yron Haknota 0° [mm] 105 x 330
Yron ropu3oHTanbHoro noBopota 45° / yron Hakmnota 0° [mm] 105 x 230
Z’genﬂ;oeilgaomanworo BpaLLerus 0° / yron HaknoHa vl 60 x 330
chzna?epalgaoHTaanoro BpaLLeHns 45° / yron HaknoHa v 60 x 230
chznagzpalgsoomanbhoro nosopota 0° / yron HaknoHa vl 35 x 330
chzn;{;r}algsoomamor() nosopota 45° / yron HaknoHa ] 35 x 230

N X

e o s e T =
MakcumanbHelil yron cpesa [] -45 — +45
Macca [kr] 20.7
YposeHb wyma
- 3Bykosoe Aasnenme L, + K [nB(A)] 952+3,0
- mowHocTs L, + K [nB(A)] 108,2+3,0
Knacc nsonsuum Il
JlasepHas ykaska
- copT 2
- BnacTb [mBr] <1
- ANVHA BOMHbI [Hm] 650

3asBneHHoe 3HaueHne YpoBHS LyMa Obino M3MEPEHO C MCMONb30BaHWEM CTaHAAPTHOTO MeTOAA WCTbITaHMA 1 MOXET DbiTb
11CNONb30BaHO ANs CPaBHEHNS OJHOrO Npubopa ¢ ApYruM. 3asiBNeHHOe 3HaYeHNe YPOBHS LyMa MOXET ObiTb MCMONb30BAHO NPy
npenBapuTEnbHON OLEHKe BO3AENCTBIS.

3anBneHHoe CyMMapHoe 3HaueH1e BuBbpaLmi Bbino n3mepeHo € 1Cnonb3oBaHNEM CTaHAAPTHOTO METOAA UCTIbITaHuIA 1 MOXeET
6bITb NCMONb30BAHO ANS CPABHEHNS O[HOTO MHCTPYMEHTA C pYriM. 3asiBNeHHOe CyMMapHOe 3Ha4er1e BUbpaLm MoXeT bbiTb
11CNOMb30BaHO NPV NPeABapUTENbHON OLEHKE BO3AENCTBIS.

BHumarme! YpoBerb Brbpauymm v lwyma Bo Bpems paboTbl MHCTPYMEHTa MOXET OT/IMYATbCS OT 3aABMEHHbIX 3HAYEHNIA B 3aBUCH-
MOCTI OT cnocoba ero enonb3oBaHms.

Mpumeyanme: [ins 3aluuTsl onepatopa (Bkntoyas BCe atanbl paboyero Lykna, Takve kak BPeMSs BbIKMIOYEHUS Uk NPOCTOS MH-
CTPYMEHTa, a Takke BPeMs ero BKIIOYEHWS) Heobxoaumo paspabotatb Mepbl 6e30MacHOCTH, OCHOBaHHbIE Ha OLieHKke Bo3aew-
CTBWS B pearbHbIX YCIIOBUAX 3KCMnyaTaLum.

OBLLME NPEOYNPEXAEHNA NO BE3ONACHOCTU MPU UCMNONIb30OBAHUW ANEKTPOUHCTPYMEHTOB

BHumaHme! O3HakoMbTeChb CO BCEMMU npegynpexaeHnAMU Nno TeXHUke 6e3onacHocTy, unncTpaumuamMm U TeXHu4eCKUMu
XapakTepucTukamm, npunaraeMbiMi K AaHHOMY 3M1IEKTPOUHCTPYMEHTY . HecobntogeHue aTux npaBuit MOXET NpUBECTU K

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA



RU

NOPaXeHUo ANEKTPUYECKUM TOKOM, NOXapy UK CEPbe3HbIM TpaBMaMm.
COXpaHMTe BCe npeaynpexaeHnsa n UHCTPYKUUKU ana [fanbHewLwero UCnonb3oBaHus.

Tepmun «BNEKTPOUHCTPYMEHTY, VICI'IOJ'IbSyeMbIVI B npeaynpexaeHnax, 0THOCUTCA KO BCEM 3NEKTPUYECKUM 3NEKTPOUHCTPYMEH-
TaM, Kak NpoBOAHbIM, TaK 1 6ecnpoaong|M.

BesonacHocTb Ha paboyem mecTe

MoppepxkuBaiiTe paboyee MECTO B XOPOLLO OCBELLEHHOM U YCTOM COCTOSIHMM. BECropsaoK v Nnoxoe OCBELLEHNe MOTyT
CTaTb NPUYUHON HECHACTHBIX CIly4aEB.

He ucnonb3yiiTe 3neKTPOMHCTPYMEHTHI BO B3pbIBOONACHLIX Cpefax, Hanpumep, B MPUCYTCTBUN NErKOBOCMIaMeHsio-
LUMXCA KMAKOCTEH, ra3oB UMK NapoB. NEKTPOMHCTPYMEHTLI CO3AAHT UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT BOCMNAMEHMTL Mbiflb UMW Napbl.
[DepxuTe AeTei U NOCTOPOHHUX NofarnbLue oT Ballel paboyeit 30HbI. [10Teps KOHLEHTPALMY MOKET NPUBECTY K MOTEPE KOHTPOTS.

AnekTpobe3onacHoCTb

Bunka ceteBoro wHypa fAomkHa COOTBETCTBOBaTH po3eTke. He Moandmumpyite BUNKy Hukakum obpasom. He ucnonb-
3yiiTe NepexoAHNKM ANS BUNOK C 3a3eMINEHHbIMU 3NeKTPOMHCTPYMeHTaMu. HemoanduumpoBarHas Bunka, COOTBETCTBYI0-
Last PO3ETKE, CHINKAET PUCK NOPAKEHMS SMEKTPUYECKUM TOKOM.

W3beraitTe KOHTaKTa Tena ¢ 3a3eMNeHHbIMI MOBEPXHOCTAMM, TaKUMM Kak TPYObl, pafgnaTopbl ¥ XoNoAUNbHUKK. 3asemne-
HUe Tena yBenuuuBaeT PUCK NOPaXeHNs ANEeKTPUYECKUM TOKOM.

He ponyckaiiTe nonagaHus ocafKkoB UMK BNarv Ha aNEKTPOMHCTPYMEHTBI. [TonafjaHue BOAbl UMW BNary B 3MEKTPONHCTPY-
MEHT YBENUYNBAET PUCK NOPAKEHNS ANEKTPUYECKUM TOKOM.

He neperpyxaiite ceTeBoii WHyp. He ncnonb3yite ceTeBoM WHYP AN NEPEHOCKM, BbIAEPTUBaHUA WU OTCOEAUHEHMS
BUNKU OT po3eTku. [lepxuTe ceTeBOM WHYpP NoAanblue OT MCTOYHWKOB TeNna, Macna, oCTpbIX KpaeB U ABUKYLIMXCA Ya-
cTel. [oBPEXIEHHbIN UMK 3anyTaHHbI CETEBOM LUHYP YBENNYMBAET PUCK NOPAXEHUS NIEKTPUYECKUM TOKOM.

Mpwu paGote Ha OTKPLITOM BO3AYXe UCMONb3YWTe YANUHUTENHN, NPeAHa3HAYeHHbIE AN UCNONb30BaHNsA Ha OTKPbLITOM
Bo3AyXe. Vcnonb3oBanue YAMMHUTENS, MOAXOAALLEro ANS UCMOMb30BAHNS HA OTKPLITOM BO3AYXe, CHUXAET PUCK NopaxeHus
3MEKTPUYECKUM TOKOM.

Ecnu pabota ¢ aneKTpoMHCTpyMEHTOM BO BNaXHOM cpefie Heu3bexHa, NCNonb3yiTe YCTPOMCTBO 3aLUUTHOTO OTKIHoYe-
Husi (Y30) ans 3awmthl oT nepeHanpsikeHus. Micnonb3osaHue Y30 CHKAET pUCK NOPaXEHNS ANEKTPUYECKUM TOKOM.

JTnyHas GesonacHocTb

BynbTe BHUMaTenbHbI, CrieauTe 3a TEM, YTO AeNaeTe, U PyKOBOACTBYWTECH 3ApaBbLIM CMbICIIOM NPy paboTe ¢ aneKTpo-
MHCTPYMeHTOM. He Mcnonb3yiiTe aneKTPOMHCTPYMEHT, €CNU Bbl YCTanu UM HaxoauTeCh NoA BO3AEHCTBUEM HapKOTH-
KOB, anKorons unu nekapcts. [laxe MUHYTHAst HEBHAMATENBHOCTb Mpyu paboTe C 3MEKTPOMHCTPYMEHTOM MOXET MPUBECTY K
CEpbe3HbIM TpaBMaM.

WcnonbayiiTe cpeacTBa MHAVBMAYaNbHON 3alwuThl. Beeraa HapeBaiiTe 3awwmTHbIe OYKM. Vcronb3oBaHue CPeAcTB UHAW-
BUAYanbHOM 3aLLuThI, TaKUX Kak MPOTMBOMbINEBbIE MACKV, HECKOMb3ALLAS 3alMTHas 0DyBb, Kackv 1 CPECTBa 3alLuThl Cryxa,
CHUXAET PUCK CEPbE3HbIX TPaBM.

lMpepoTBpaTuTe cnyyanHoe BKNto4eHme. [epen NOAKNIOYEHNEM K UCTOYHNKY NUTaHUA /Mnn akKymynaTopHou batapee,
a TaKke nepes TeM, kak 6paTb B PyKu NN NePeHOCUTBL INEKTPOMHCTPYMEHT, ybeanTech, 4To BbIKNHYaTeNb HAX0AUTCS
B NONOXEHNM «BbIKIHOYEHOY. [lepeHocka aNeKTPOMHCTPYMEHTa C NarbLieM Ha BbIKTioYaTene Ui BKIKYEHe NeKTPOUHCTPY-
MEHTa C BbIKIioyaTenem B MOMOXEHUN «BKITIOHEHO» MOXET MPUBECTM K CEPLE3HBIM TPaBMaM.

Mepen BKNIOYEHMEM INEKTPONHCTPYMEHTa U3BNEKUTE BCE PEryNUPOBOYHbIE KNKOUM UMK FaeyHble KNk4u. Koy unv raey-
HbIiA KITK0Y, OCTaBMEHHbIE MPUKPENNERHBIMM K BPaLLAOLLENCs YacTu 3NEKTPOMHCTPYMEHTa, MOTYT MPUBECTY K CEPbE3HBIM TPaBMaM.
He BbITArMBaliTe pyKkM CAMLIKOM CULHO W He NepeHanpsraitTeck. Beeraa coxpaHaiiTe npaBUbHYH 0CaHKy U paBHOBe-
cve. 310 N03BONUT BaM MyuLLE KOHTPONMPOBATh 3MEKTPOUHCTPYMEHT B HENPeBUAEHHbIX CUTYaLusX BO BpeMs paboTbl.
Opeaiiteck cooTBETCTBEHHO. He HaaeBaitTe cBOGOAHYH0 oaexAYy v yKpalueHus. [lepxuTe BONOCKI U OAexXAY nofanbLue
OT ABMXYLUMXCS YacTel aneKTPoMHCTPYMeHTa. CBoBOAHas ofexaa, yKkpaLleHns unu AN HHbIE BOMOCHI MOTYT 3aLenUTbCs 3a
ABUXYLLMECS YacTu.

Ecnu o6opynoBanne o060pynoBaHO AnA NOAKNIOYEHNS K cUCTEMAM NbineyaaneHns unu coopa nbinu, ybeamtech, 4To
OHO MOAKIHYEHO W UCMONb3YeTCA NPaBUNbLHO. VICnonb3oBaHne CUCTEM Mbiney[aneHns CHIKAET PUCK BO3HNKHOBEHNS onac-
HOCTe, CBA3aHHbIX C MbIMbHO.

He nosBonsiiTe onbITy, Nony4eHHOMY B pe3ynkTaTe YacToro MCMoNb30BaHWUs MHCTPYMEHTOB, NPUBECTU K HEGPEXHOCTH U Ur-
HOPUPOBAaHMIO NPaBN TEXHUKKM Ge3onacHocTU. HeoCTopokHble AECTBIS MOTYT B MIHOBEHME OKa MPVUBECTY K CEPbE3HBIM TPaBMaM.

Wcnonb3oBaHue 1 yxop 3a 3aNeKTPOMHCTPYMEHTaMu

He neperpyxaiite aneKTPOMHCTPYMEHT. Micnonb3yiTe aneKTPOMHCTPYMEHT, NOAXOAALMIA ANA NpeanonaraeMoi 3apauu. pa-
BIbHO NOA06PAHHbIN 3NEKTPOUHCTPYMEHT BbINOMHUT PaboTy fyuLLie 1 6e3onacHee Npy MCroNb30BaHIUM Ha CBOEI PACYETHOM MOLLHOCTY.
He ucnonb3yitTe aneKTPOMHCTPYMEHT, €CNK BbIKMKOYaTeNb He BKMIOYAET U He BbIKNioYaeT ero. [1o6oi MHCTPYMEHT, KoTo-
PbIM HeNb3s YNpaBnsTh C MOMOLLbHO BIKMIOYATENS), OnaceH 1 [OMKeH ObITb OTPEMOHTMPOBAH.

MNepep BbINONHEHNEM KaKMX-NMOO PerynmpoBoK, 3aMeHO! NPUHAANEXHOCTEN UMW XPaHEHNEM 3NEKTPOMHCTPYMEHTa OT-

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA



RU

COEAMHUTE BUIIKY OT PO3ETKM /UMW N3BNEKNUTE aKKyMyNATOPHBIIA GNIOK, €CIIU OH CbEMHbIN. 3TV Mepbl IPEAOCTOPOXHOCTY
NpeaoTBPaTAT Cy4ailHoe BKIKYEHINE 3NMEKTPOMHCTPYMEHTA.

XpaHuTe MHCTPYMEHT B HeAOCTYNHOM Ans feTeil MecTe. He no3sonsiiTe nuuam, He3HaKOMbIM C ANEKTPOMHCTPYMEHTaMU UK
[AaHHOWM MHCTPYKLMeH, paboTaTb C MHCTPYMEHTOM. ONeKTPOMHCTPYMEHTHI OnacHbl B pykax HENOATOTOBNEHHbIX MOMb3oBaTened.
lpoBoauTe TexHU4eCKOe 0BCNyKUBAHUE NEKTPOMHCTPYMEHTOB M NpUHaAnexHocTel. [poBepsiiTe MHCTPYMEHT Ha Ha-
NnNYMe CMELLEHNS UMK 3aefaHus ABUKYLIMXCA YacTell, NONOMOK AeTanen U NioObiX ApYrX HEMCNPaBHOCTEH, KOTopble
MOryT NOBRMUATL Ha paboTy aNeKTPOUHCTPYMEHTa. YCTpaHsaiTe Nobble NoBpeXaeHNs nepes MCNONbL30BaHNEM INeKTPo-
MHCTpyMeHTa. MHOrvie HecyacTHble Cryyan MPONCXOANT M3-3a MIIOXOT0 TEXHNYECKOro 0DCYKUBaHIS SNEKTPOMHCTPYMEHTOB.
CopnepxuTe pexylume MHCTPYMEHTbI B YNCTOTE U ocTpoTe. [1paBunbHO 06CNYKMBAEMbIA PEXYLUNIA MHCTPYMEHT C OCTPbIMM
KpoMKamu pexe 3aeaaet v Nerye KOHTPONMpYeTcs BO Bpems paboTbl.

WcnonbayiiTe 3aneKTpOUHCTPYMEHTbI, NPUHAANEXHOCTN, HAaCaAKM U T. Ai. B COOTBETCTBUM C HACTOSLYMMMN MHCTPYKLIMAMM,
NPVHUMasn BO BHUMaHMe TUN W YCoBMA paboTbl. Vcrnonb3oBaHme MHCTPYMEHTOB 5 paboTbl, He NpesHasHaqeHHoN Ans aTix
Lierel, MOXeT CO3AaTb ONacHyto CUTYaLMIO.

PyKoATKM 1 NOBEPXHOCTM NS 3aXBaTa AOMKHbI ObITb CYXMMM, YNCTLIMU 1 CBOGOAHBLIMM OT Macna 1 cMasku. Ckonbakme py-
KOSITKV 1 MOBEPXHOCTI AN 3aXBaTa NpenaTcTByioT 6e30MacHoMy UCTIONb30BAHMIO 1 KOHTPOMIO MHCTPYMEHTA B OMACHBIX CUTYALMAX.

PeMoHT
PeMOHT 3neKTpOMHCTPYMEHTa criefyeT NPOBOAUTL TONLKO B aBTOPM30BaHHbIX CEPBUCHBIX LIEHTPAX C UCNONb30BaHUEM
OpUIMHaNbHBbIX 3anacHbIX YacTel. ITo 0Becne T Hagnexallyto paboTy aNeKTPOMHCTPYMEHTA.

WHCTPYKLIMX NO BE3ONACHOCTW NPU PABOTE C TOPLIEBbIMW MUNAMW

TopLOBOYHbIE NUMbI NpeAHa3HaYeHb! ANA PacnUNOBKM APEBECUHbI U APEBOBUAHLIX MaTepuanos. Mx Henb3s ucnonb-
30BaThb C WNNGOBaNbHLIMM Kpyramu Ans pacnuinoBKN YepHbIX METanmnoB, Takux Kak npyTku, Gpycku, cTonbbl U T. 4.
Mbinb OT WNKOBANLHOTO Kpyra MOXET 3aKMUHUTb [ABUXYLUMECS YaCTW, Takue Kak HIDKHIIA 3aLLUTHbII KOXYX MANBHOTO NONoTHa.
Vckpbl OT LWMGOBaNbHOTO Kpyra MOTYT 0BXKedb HYKHIA 3aLUMTHBIIA KOXYX MUIBHOTO MOMOTHA, BCTaBKy paboyero cTona 1 apyrue
nnacTuKoBble feTan.

o Bo3MOXHOCTM CNONbL3YNTe 3aXNUMbI AN (ukcaumm 3arotosku. Ecnv 3arotoska Oyaer yaepxusaTbes pyKon, Beeraa
AepXuUTe PYKY Ha paccTosiHuM He MeHee 100 MM ¢ Kax/aoW CTOPOHbI NUMLHOrO nonotHa. He ucnonb3yite aty nuny ans
pe3Ku 3aroToBOK, KOTOPbIE CRIMLIKOM Marbl, YTOObI UX MOXHO ObINO HafekHO 3aKPenuUTL 3aXUMaMu UNK YAEpPKUBaTb
pykoii. Ecnv Balua pyka HaxoauTCs CIIMLLKOM BrnM3Ko K NUbHOMY MOMOTHY, PUCK TPaBMbl OT KOHTaKTa C HAM BO3pacTaeT.
3aroToBka AoMKHa ObITb HENOABMXHA U 3aKpenneHa Unu yaepXXMBaTbCA Kak ONMOPHON NNMTON, Tak U PaGoyuM CTONOM.
Hukoraa He noaaBaliTe 3aroToBKy M He pexbTe BpyUHYH0. HesakpennerHas unu ABIKYyLLAsCcs 3aroToBka MOXeET ObiTb 0TOpO-
LeHa ¢ 6onbLLONi CKOPOCTbIO, YTO MOXET NPUBECTM K TPaBME.

MpotankusaitTe nuny yepe3 3arotoBky. He TAHMTe nuny yepe3 3aroToBKy. [insi pe3ku NOAHUMUTE NMUMbLHYHO FONOBKY W
nepeMecTuTe ee Haj 3aroToBKOW, He Mpope3asi, 3anycTuTe ABUraTenb, ONYCTUTE FONOBKY W NPOTONKHUTE NUNY Yepe3
3aroToBKy. Peska npy 0AHOBPEMEHHOM NMPOTATVIBAHWN NWUMbI, CKOPEE BCEro, NPUBEAET K TOMY, YTO MUMbHbINA [UCK BBICKOUMT U3
3aroTOBKI 1 C CUMON OTOPOCUT BECh Y3en AKcka B CTOPOHy onepatopa.

Hukorpa He ckpelyvBaiiTe pyku BAONb HAMEYEHHOW NUHMK Pe3a, a Takxke nepes UNW 3a NUMbHBIM NONOTHOM. [lepxatb
3aroToBKY, CKDECTVB PyKW, HANPUMEP, AepXa 3aroToBKY CnpaBa OT NUIbHOTO NOMOTHA NIEBOW PYKOIE Ui Haob0pPOT, 04eHb OMACHO.
Hukoraa He TAHMTECH PYKOW 32 OMOPHYHO NMACTUHY Tak, 4ToObl OHa Haxoaunack Gnvske yem B 100 MM OT Kpas NMNBLHOTO No-
NOTHa, Hanpumep, ANs yAaneHus ApeBeCHbIX OTXOAO0B UMK Mo NGOV Apyroi NpuyMHe, Noka NUNLHOE NONOTHO BpaLLaeTCs.
PaccTosHme 0T BpalLLaroLLerocs MANbHOTO MOMOTHa A0 BaLLEl PyK/ MOXET ObITb HEOHEBIIHBIM, 1 Bbl MOXETE CEPbE3HO TPABMMPOBATHCS.
Mepen pe3koit ocmoTpuTe 3aroToBKy. ECnu 3aroToBKa M30rHyTa Mnu CKpy4eHa, 3aKkpenuTe ee Tak, 4ToObl BHELIHASA 130~
THyTasi NOBEPXHOCTh Obina obpalyeHa k onopHoil nnacTuHe. Beerpa cneaute 3a Tem, 4To6bI MeX/AY 3aroToBKOW, onop-
HOW NNacTMHO! M pabounm CTONOM BAONbL NIMHMM pe3kn He Gbino 3a3opa. M3orHyTas Unn CkpyYeHHas 3aroToBka MOXeET
nepekpyYMBaThCs UK CMELLATbCA 1 3aLlemMnsATb MUNbHBIA UCK BO BPEMS pesku. 3arotoBka AomkHa ObiTb cBOOOAHA OT rBo3aen
WMV MOCTOPOHHMX NMPELMETOB.

He ucnonb3yitte nuny, noka pabounit cTon He GyAeT OYMLIEH OT BCEX MHCTPYMEHTOB, 06Pe3KoB ApeBeCHHbI U T. 4.,
Kpome 3arotoBku . OBpesky, He3akpenmeHHbIe KyCki ApeBECHHbI UK Apyrie NPeAMETbI, COMpUKacatoLLMeCs C BpaLLatoLLYMCS
MABHBIM NONOTHOM, MOTYT BbITb OTOPOLLEHBI C BBICOKOW CKOPOCTHO.

PexbTe TONbKO OAHY 3aroToBKY 3a pas. Heckonbko Croes mMatepuana HeBO3MOXHO [OMMKHbIM 06pa3om 3akpenuTb unn yaep-
KVBaTb, 4TO MOXET NPUBECTY K 3aKMNHUBAHMIO MMBHOTO NOMOTHA UMK €r0 CMELLEHMIO BO BpeMst paboTh.

Mepep ncnonb3oBanvem yb6eauTech, YTO TOPLOBOYHAA NKMa HAAEKHO 3aKpenmeHa UnK YCTaHoBNEHa Ha POBHOM, TBEPAOH
paboyeli noBepxHocTH. PoBHas, TBepaas pabodasi MOBEPXHOCTb CHIKAET PUCK TOTO, YTO TOPLIOBOYHAS NMiMa CTaHET HeYCTONYMBON.
Mnanupyite cBoto pabory. Mpu U3MeHeHUM yrna HaknoHa UK KOCOro cpesa yoeauTech, YTO perynupyemasi onopHas
NnacTUHa NPaBUNbHO PAcMonoXeHa AN NoaAepkKN 3aroTOBKM M BO M30eXaHWe KOHTaKTa C MUNbHBIM MOMOTHOM MAK
3alMTHBIM KOXYXOM. He BKMioyas WHCTPYMEHT 1 He yCTaHaBnMBas 3aroTOBKY Ha CTOM, MPOBEAMTE MUMbHBIM MOMOTHOM MO
UMUTUPOBAHHOMY NOMHOMY NPONKNY, 4ToBkI YEeaUTbCS B OTCYTCTBUN KOHTAKTA UMW pUCKa NOBPEXAEHNS OMOPHOM NNacTUHbI.
Ecnu 3aroToBka wWwmpe Unu AnvHHee BepXHeli YacTu BepcTaka, UCMONb3yiTe Hafnexallue onopbl, Takue Kak yanuHuTe-
nn BepcTaka, NOACTaBKM U T. [ 3aroToBKM, KOTOPblE ANMHHEE UMW LWIPe BepcTaka TOPLIOBOYHON MM, MOTYT OMPOKUHYTHLCS,
€CINN OHW He 3aKpenneHbl HaAeXHo. Ecnv oTpesaHHas AeTanb N 3aroToBka ONPOKMHYTCS, OHW MOTYT MOAHSTH HYKHWIA 3aLLnT-
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HbI KOXyX NE3BMSt W BbITb OTGPOLLEHBI BPALLAIOLLMMCS NE3BUEM.

He ucnonb3yiite apyroro Yenoseka BMeCTO YANUHUTENe BepcTaka UK B KayecTBe AONOMHUTENLHOI onopbl. HeycToil-
uMBasi onopa NS 3aroTOBKI MOXET MPUBECTY K 3aKNMHUBAHMIO MUAMBHOTO MOMOTHA UMM CMELLEHWI0 MaTepuana BO BpeMsi pesky,
4TO ByAET TAHYTL BAC 11 BaLLEro MOMOLLHMKA K BPALLAtoLLEMYCS MOMOTHY.

Hu B koeM cnyyae Henb3s 3aXMUMaTh MW NPUKMMATL PacNUNMBaeMbIil MaTepuan K BpaLyaroLieMycs NUIbLHOMY NONOTHY.
Mpy cxaTim, HaNpyUMep, C MOMOLLbIO OrpaHYMTENEN ANUHbI, PACTIMIMBAEMbIN MaTepUan MOXET 3aKMUHUTL B NONOTHe U BbiTb
C CUMOiA BbIBPOLLIEH.

Bceraa ncnonbayiite 3aXvMbl UM NpUCNocobneHns, npeAHa3HavYeHHble ANs HaflekHo! hiukcaLumm KpyrbIX MaTepma-
OB, TaKUX KaK NPYTKX UnK TpyGbl. [pyTkY MMEIOT TEHAEHLMIO BPaLLaThCs BO BPEMS PE3KM, B PE3yrbTaTe Yero nessie «3actpe-
BAETY W NPUTSITMBAET 3arOTOBKY PyKaMy K NE3BHIO.

Mepen KOHTaKTOM C 3aroTOBKOM AaliTe Ne3BUI HaGPaThb NONHYH CKOPOCTh. ATO CHU3UT PUCK BLIGPOCA 3aroTOBKY.

Ecnv 3arotoBka unu ne3ssue 3aknuHuUno, Bbikntouute nuny. MopoxauTe, Noka Bce ABMXKYLUMECS YACTHU OCTAHOBATCS, 3aTeM
OTCOEANHUTE WHYP NUTaHUS UMK U3BNIEKUTE akkyMynsTop. ToNbKO Nocrie 3TOro NbiTaiiTec 0CBOBOANTL 3aKNMHUBLLKIA
matepuan. MpofomKeHI1e Pesku C 3aKMMHUBLLMM MaTep1anoM MOXeT NPUBECTY K NOTEPe KOHTPOIS AN NOBPEXAEHNIO MUMbI.
Mocne 3aBepLueHNs pe3ku OTNYCTUTE KYPOK, YAEPKMBAIATE PEXYLLYHO FOMOBKY B HaXaTOM MONOXEHUM U JOKAUTECH OCTa-
HOBKY Ne3BUSA, NpexAe YeM yAansTh paspesaeMblii MaTepuan. Mosxoautb 6113Ko K NE3BMio BO BpeMs paboTsl OnacHo.
Kpenko nepxuTtech 3a pykoATKy Npu BbINOMHEHUN BPE3HOro NPONKMa UMM OTNYCKaHWM Kypka [0 MONHOTO ONyCKaHWA pexy-
Luei ronoBKM. TOPMOXEHIE PEXYLLETO A1CKa MOXET MPUBECTY K PE3KOMY OMYCKaHMIO PEXXYLLEN FOMOBKM, YTO CO3AET PUCK TPABMbI.

NOAroTOBKA K PABOTE

Mepen Hayanom paboTbl yBeanTeCk, YTO CTaHOK, LUHYP MUTAaHNS W BINIKa HE NOBPEX/AEHDI, @ 3aLLUTHbIE KOXYXW Ne3suil CBOGOAHO
nepemeLLatTCs 1 BO3BPALLAKTCS B 3aLLUTHOE NonoxeHue. Mpn obHapyxeHun kakux-nbo NoBPEXAEHUA UK HeucnpaBHOCTEN
3aLUMTHBIX KOXYXOB HE MpofomkaliTe pabory.

Mpumeyanme: Bce nogrotoButenbHble paboTkl HEOBXOAMMO NPOBOANUTL NPU OTKMKOYEHHOM OT CeTu anekTponuTaHuy. LHyp nu-
TaHUA HE00XOANMO BbIHYTh U3 PO3ETKY.

Modzomoska paboyezo mecma

VIHCTpYMEHT crepyeT HafieXHO 3aKpenuTb Ha BepcTake, NO[CTaBKe UK aHanornyHom mecte Ha paboyem mecTe. Bee 3awmr-
HbIE KOXYXM U NPELOXpaHNTENbHBIE YCTPOMCTBA AOMKHbI ObITb HAEXHO 3aKpenmeHs! Nepes 3anyckom cTaHka. YoeauTech, 4to
nUNbHbIA auck ceobogHo Bpallaetcs. Mpu pabote ¢ ApeBecHHON BybTe OCTOPOXHbI, YTOBbLI B HEE HE MOManu NOCTOPOHHE
npenMeThl, Takue Kak reoau, Wypynbl v T. 4. Mepen 3anyckom cTaHka ybeauTech, YTo BCE ABIKYLUMECS YacTu NNaBHO nepeme-
LLAIOTCS, @ NUMbHBINA AUCK HALEXHO 3akpenneH. [epes NOAKMYEHNEM LLUHYpa NUTaHNS K CeT YOeaUTECh, YTO NapaMeTphl CETH
COOTBETCTBYIOT NapaMeTpam, ykazaHHbIM Ha NacnopTHoil Tabrnuuke cTaHka.

TopLOBOYHYIO NNy CReayeT yCTaHaBn1BaTh Ha POBHOW M YCTOYMBON NOBEPXHOCTM, HAMPUMEP, Ha BepCTake. BbicoTa ycTaHoBKy
[L0MmKHa ObITb OTPeryn1poBaHa B COOTBETCTBMI C POCTOM OniepaTopa, obecrnevrnsas nonHyto ceobogy aBvkeHU 6e3 YpeamepHo-
ro BbITAIMBAHNS PyK, a Takke YCTouMBOE ¥ Ge30nacHoe NonoXeHve.

OcHoBaHue paboyero cTona cHabXeHo OTBEPCTUSMM LISt €ro Kpennexus k nony. [ns atoro ucnonb3yiTe YeTbipe KpenexHbIX
BUHTA (HE BXOAST B KOMMNEKT), @ npu HeobxoanmocTi — Lwaitbbl v raik, NoaxoasLuMe Ans AaHHoro TMna paboyero crona.

Pezynuposka pexyweli 201108Ku

Mocne n3BneyeHns 13 ynakoBKW PeXyLLash rofoBKka TOPLIOBOYHONM MuMbl MOXET ObiTb 3adhMKCMpOBaHa B HIKHEM MOMOXEHNM C
MOMOLLbIO CTOMOPHOTO WTNdhTa. [ins pa3briokupoBky Crerka HaxMIUTe Ha rofoBKY BHU3, BbITALLMTE CTOMOPHBIA LWTHAT, @ 3aTeM
MoaHUMUTE TronoBKy, yaepxwsas pykosiTky (lIl).

[pv nogbeMe 1 onyckaHuy roNoBKM BCErAa AEPKNTECH 3@ PYKOSTKY, Tak kak BO3BpaTHas NPpyXvHa aBTOMaTNyecku NOAHMMAET ro-
noBKy. Bo Bpems fiBWxeHNs ronosky ybeanTech, HTo NOABUKHbIN 3ALUMTHBIA KOXYX MUNBHOTO NONOTHa CBOGOAHO NepemelLaeTcs,
aBTOMATUYECKV OTKPbIBAS NUIbHOE MOMOTHO NPY ONYCKaHU 1 aBTOMATUYECKM 3akpbIBas ero npy nogbeme. Ecnv Bbl 06HapyxuTe
kakvie-nnbo NpensaTcTBis, BNOKMPYIOLLME 3aLLUTHBIA KOXYX, YCTPaHUTE X Nepen HaYanom paboTbl.

Ecnu HeobxoavMo orpaH4mTL ryBuHY pesaHnst, yCTaHOBUTE OrpaHIMTeNb ry61HbI, OTPErynpoBaB BIHT, U 3aKpenuTe HacTpoi-
Ky raiikoi, 3aTem MpoBepLTE YCTaHOBMEHHYIO rMyOUHY Ha TECTOBOM 0BpaaLie 1 Mpi HEOBXOANMOCTY CKOpPEKTUPYIATe HacTpoiiky (IV).

YemaHroeka u 3aMeHa UupKyIspHoU Musbl

BHVMAHWE! Mepen ycTaHOBKOI Uni 3aMEHOV MUMBHOTO MOMOTHA BLIKIKOYNTE CTAHOK, OTCOEAUHUTE €ro OT CETU U AOXANTECH
MONHOM OCTaHOBKM MonoTHa. Mpy 3aMeHe NUMBHOTO NONOTHA HafeBaliTe 3aLUNTHBIE NepYaTKu.

lMopHUMMTE pexyLLyto ronoBKy B BepxHee nonoxerue. Ecnn goctyn k 6onTy WnuHAens 3atpyaHeH, ocnabste BONT KpbILUKK U
3aLLMTHOTO KOXYXa HAaCTOMbKO, HACKONBKO 3TO HEOBXOAMMO NS AOCTYNA K KPENEXHbIM dneMeHTaM. 3aTeM NoAHNMUTE NOABIMKHBIN
3aLYMTHBIA KOXYX MNMbI HACTOMBKO, YTODbI BLIPE3 B KOXYXE pacronarancs Haj 6onTom WMHAENS 1 NO3BONSA BCTaBUTH LWMOHKY (V).
Haxwmute 1 ynepxvsalite ukcaTop LWNMHAENS, 3aTeM C MOMOLLb rag4YHOro Kikoya MeAneHHo NoBOpaYnBaiiTe BUHT LWNMHAENS
1o cukcaumu (V1). Yoepxmsas dukcarop LWNMHAENS, OTKPYTUTE BUHT LUNMHAENS NO YaCOBON CTPErKe, CHUMUTE HapyXXHbIl cna-
HeL| U CHUMUTE MUMbHBI AUCK, CABWHYB ero BHU3. [epes yCTaHOBKO! HOBOTO MMLHOTO ANCKA OYUCTUTE OT MbIMN KOHTAKTHBIE
NOBEPXHOCTM U KPENEXHbIE AETaNM, a TakKe 04MCTUTE BHYTPEHHWUIA U HapyxXHbIi dnaHubl (VII).

YCTaHOoBITE MUMbHBIN IUCK B COOTBETCTBUI CO CTPENKOW HanpaBneHns BPaLLEHNs Ha 3aLUUTHOM KOXyXe, YCTaHOBUTE HapyXHbIV
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hnaHel 1, yaepxuBsasi (UKcaTop LINMHAENS), 3aTAHUTE BIHT LINWHAENS NPOTUB YacoBOW CTPENk. 3aTem BEpHUTE 3aluTHbIe
Koxyxu B paBodee moroxeHue 1 NpoBepsTe NpaBUbHOCTL PaBoThl NOABUKHOMO 3aLUMTHOTO KOXyXa U CBOGOAHOE BpalleHue
MUABHOTO AMCKa Kak NepnerAnKYNspHO, Tak v nog yrnom 45°.

PexomeHdayuu no ucrob308aHuUK YUPKYMIAPHBIX Mus

BHumarme! Ybenutech, 4To MakcumarnbHO JOMYCTUMAs CKOPOCTb LMPKYNSIPHOA NUIbl PaBHa WK MPeBbILLAET CKOPOCTb TOPLIO-
BOYHOM NUMbI. /lcnonb3oBaH1e LMpKYNSPHON NI, He COOTBETCTBYIOLLEI 3TOMY TpeBOBaHWI0, NPUBEAET K Pa3pyLLEHNIO MUbHO-
ro NONOTHa BO BPEMS paboTbl, YTO MOXET CTaTb MPUYMHON CEPbE3HBIX TPABM.

Vcnonbayitte ToNbkO pekOMEHA0BaHHbLIE NPOM3BOANTENEM NUNbHbIE NOMOTHA, NPeAHa3HaYeHHbIe AN Pe3K PeBECUHbI 1 Ape-
BECHbIX MaTepuarnos, C TBEPAOCMNaBHbIMI 3ybbsiMi, COOTBETCTBYIOWME TpeboBaHuam EN 847-1 n TexHnyeckum xapaktepu-
CTWKaM, yka3aHHbIM B TabnuLe TeXHUYecKUX JaHHbIX. He ncnonb3yiite nunbHble nonoTHa w3 GbicTpopexyLuen cramn (HSS).
He ucnonbayiite abpasvBHble AUCKW UnK MONOTHA, NpesHasHaqeHHsle Ans pesku MeTanna. He vcnonbayiite HesakpenneHHble
nepexoaHble KonbLia Ui BTYNKK ANS PEryNMPOBKY OTBEPCTUS MOA MUMbHBIA AUCK. ECTI MAMbHBIA AMCK OCHALLEH HEMOABWXKHBIMM
nepexopHbIMK KonbLamu, yoenuTech, YTo OHI MMELOT OfMHAKOBBIV AaMeTp, napannenbHbl Apyr ApYry U COCTaBNAIOT He MeHee
1/3 pnameTpa nunbHOro Aucka. Mepes yCTaHOBKOI MUMBHOTO ANCKA OYUCTUTE MOHTAXHBIE OBEPXHOCTY 1 KDEMEXHbIE 3MEMEHTH
OT MbINK, CMOTbI, CMa3ky, Macna 1 Bofbl.

BbI6op nunbHOro NonoTHa Anst AMCKOBOW MMl CRIEAYET NPOV3BOANTL B 3aBMCMMOCTY OT paspesaeMoro Matepuana. Yem bonblue
3ybbeB, TeM BbilLe ka4ecTBo nponuna. [o3Tomy Ans peski TaMUMH1POBaHHbIX 4OCOK 1 Gonee TBEPAbIX MaTepUanoB PekOMeHAyeTCs
1CMIOMNb30BaTh NONMOTHO ¢ 48 3ybbsAmu. MonoTHO ¢ 24 3ybbsamm, BXoAsLLEe B KOMMEKT CTaHKa, MOXHO MCnomnb30BaTh Ans Gonee
6BbiCTpOi 1 rpybOit pe3ki APEBECKHBI, BKMIOYAS KOHCTPYKLIMOHHYHO APEBECUHY, NPY YCTOBIM HAANEXALLEro KPEMMEHNs 3aroTOBKU.
He vcnonb3yitte noBpexaeHHbIe Mk [edOpM1POBaHHbIE OTPe3Hble Ancki. Nepea KakabiM 1CnoNb3oBaHNEM BU3yamnbHO 0cMa-
TpWBaliTE OTPE3HOM ANCK, U €CIN Bbl OOHAPYXUTE TPELLMHBI, CKOMbI, M3rNbl, CrioMaHHble 3y6bst unn niobble Apyrie NoBpexae-
HUS, 3aMeHNTe ero nepez 1Cromnb3oBaHKeM. [lepka ANCk 3a MOHTaXHOe OTBEPCTYE, Crierka NoCTy4nTe Mo KOprycy ANCKa pPyyKoil
NNacTMKOBOI OTBEPTKI. [NYXOM 3BYK MOXET YKa3blBaTb Ha TPELLWHY B KOpMyCe AnCKa, KOTopasi MOXET ObiTb He BUAHA HEBOOPY-
KEHHBIM ma3oM. Ecrv y Bac CTb COMHEHNS B COCTOSIHUM [iNCKa, 3aMEHIUTE ero Nepeq UCTOMb30BaHNeM. He peMoHTUpYIiTe 1 He
1CMOMb3yWTe MOBTOPHO TPECHYBLUME ANCKM.

Yoanenue nbinu (Vi)

TopLOBOYHas MUNa OCHALLEHa COSAMHUTENEM, MO3BOMSIOLMM MOAKMHUUTL BXOASLUMIA B KOMMFEKT MblNecGOpHbIA MELLOK Ui
BHELLHIOK CUCTEMY Nbineyaanenus. Mpyu UCnonb30BaHUM BXOASLLETO B KOMMIEKT MeLLka 3akpenuTe ero, Ckas «KpbIbILLKIA» Me-
Tannu4eckoro KonbLia 1 HaAeB Ha COBANHITENb CUCTEMbI MbineyaaneHus Ha auratene. OnopoXHsINTE MELLOK Kaxabli pas, korda
OH HaMOMHWTCS, W MOCre 3aBepLUEHNs PaboThl, OTKPbIB MOMHMIO BHU3Y. P11 UCMONb30BAHUM BHELUHE CUCTEMbI NbineyaaneHus
MOACOSAMHIATE MMBKIIA LWMAHT K COSAVHUTENK HanPsIMYHO M C MOMOLLbIO afanTepa, MoaXoasLLEro ANs UCNOMb3yeMOro LnaHra.

[lasepHas ykaska
TopLoBOYHas Nuna ocHalleHa NasepHbIM ykasaTenem, KOTOpbii 0ToBpaxaeT NUHMI pe3a Ha MaTepuane, 3akpenneHHoM Ha
cTone. YkasaTenb akTUBMPYETCS OTAENbHBIM MepeknovaTenem; OfHOKPaTHOE HaxaTWe BKIKYaeT nasep, MOBTOPHOE HaxaTne
BbIKMNtO4aeT ero. He cMoTpuTe NpsMO Ha Na3epHbIil Nyy, Tak Kak 3T0 MOXET NMPUBECTU K BPEMEHHOMY Ui HeobpaTimMomy no-
BPEXAEHIO rMas.

YonuHumenbHble kabenu

Ecnu HeobxoauMo MoaKniouMTb M3AENUe C MOMOLLBIO YANMHUTENbHLIX kabeneit, cedeHne NpoBOAOB YANMHUTENBHBIX kabenen
JOMKHO BbITh He MeHbLUE CEYeHMs MPOBOOB CUMOBOTO kabens, nocTaBnsiemMoro ¢ u3genveM. [ins yonuHuTenbHbIX kabenen
OMVHON [0 25 M CeveHne NpoBOOB AOMKHO ObITb He MeHee 1,5 MM2.

OcmamoyHbit puck

[lanHoe 060pyaoBaHIe CMPOEKTUPOBAHO 1 U3rOTOBNEHO B COOTBETCTBUN C [EICTBYIOLLMMI CTaHAapTamy 6esonacHocTv. OfHako
B NpoLiecce JKCrnyaTaLmn U3AENKs MOryT BO3HUKATb OCTATOMHbIE PUCKM.

OnacHocTb NS 300POBbS, CBA3aHHAS C ANEKTPO3HEPrIei 3-3a NCTONb30BaHNS HEMPaBUMbHBIX CUIMOBbIX kabenei.

LLlymoBas 0NacHOCTb BO3HUKAET W3-3a HEUCMONb30BAHWS CPELCTB 3aLUNTHI CyXa.

OcTaTouHbI PUCK MOXHO CBECTU K MUHUMYMY, TLLATENbHO COBMiofas MHCTPYKLMM MO TeXHIKke 6e3onacHocTy.

NCNONIb3OBAHUE UHCTPYMEHTA

Mepen Hayanom pesku ybeanTech, YTO BCE PErynMPOBOYHbIE (DUKCATOPBI 3aTAHYTHI, 3ALUMTHBIA KOXYX Ne3Bust pabotaeT uc-
MPaBHO W OTCYTCTBYIOT CTONMKHOBEHWSt N0 BCEMY AMaNasoHy [BWXEHWUs ronoBku. JTO crefyeT npoBepuTh 6e3 3anycka cTaHka.
OcmoTpuTe MaTepuan Ha Hanuyie reo3aeit, ckob, LYPYNOB U TPELLNH U OLIEHUTE, MOXHO I ero HafAEXHO 3akpenuTb. [ponoxute
LUHYP MATaHUA 1 YANUHUTENb 3a Npeaenbl 30HbI Pe3ku Tak, 4ToObl OHM He MO ObiTb 3aTAHYTbI MOA FONOBKY.

3atem 3anycTute cTaHok 6e3 Harpysku u ybegutech, 4T OH pabotaeT nnasHo, 6e3 ApebeakaHns, TPeHUs Ui HeOoBbIYHbIX
Bubpavwir. Mocne aToro oTMyCTUTE BbIKMIOYATENb 1 AOKAUTECH MOMHOI OCTAHOBKM MUMbHOTO nonoTHa. Momectute obpabatbl-
BaeMblit MaTepuan Ha cTof, NPUCMOHWB €ro K ONOPHOI NNacTUHe, U 3akpenuTe 3axumoM. Mocne 3anycka gante nune OCTUYbL
HOMVHAmbHOM CKOPOCTY, MPEXe YeM Ha4aTb PesKy NiaBHbIM ABUXEHNEM, He MpuUnaras YpesmMepHoro yCunms.
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Hacmpolika napamempos pesku

Yron ropu3oHTanbHOI pesku perynmpyeTcs BpaLieHmem paboyero crona. [ins 31oro ocnabbTe BUHT BPALLEHNS TONOBKM, CHUIMUTE
hukcaTop BPaLLEHUA CTONa W NOBEPHUTE CTOM B HY)KHOE NOMNOXEHNE, UCMomnb3ys kany. CTon OCHALLEH XpanoBbiM MexaH3MoM
ANst CTaHAAPTHbIX YINOB, KOTOPbIA CMYXUT CPEACTBOM ObICTPOI PErynupoBKiA, @ yron Takke MOXHO YCTaHOBUTb KOCBEHHO C
MOMOLLbHO LKanbl. [locne ycTaHoBKM yrna Beeraa 3aTariBaiiTe BUHT BpaLLEHNs roNOBKY; HUKOTAA He 0CTaBnsiTe cTon 3abnoku-
POBaHHbIM TOMBKO C NOMOLLBIO XPanoBoro Mexatuama (IX).

lepen BbINOMHEHWEM KOCbIX MPOMMIOB OTPETYNUPYIATE OMOPHYIO NNACTUHY CTOMa TaK, YTODbI 3a30p MEXAY NUMbHBIM MOMOTHOM
11 NUNbHBIM ANCKOM COCTABAAN HE MeHee 5 MM Ha BCeM MPOTSXXEHUM ero nepemeLLeHns, 4tobbl NpefoTBpaTUTL 3alenmneHne
MomnoTHa 3a OMOPHYI0 NnacTuHy. OTperynupyiiTe yron HakMoHa, HakNoHss NUIbHYHO FOMOBKY BNEBO Nk Bnpaso A0 45 rpagycos.
[ins atoro ocnabbTe BUHT perynipoBKi HaKMoHa rofoBKi 1 OTPEryNMpyiiTe rooBKy A0 Xenaemoro yrma, ucnonb3ays Lwkany (X).
Yto6b! HAKMOHWTb TONOBKY BMPaBO, NOTSAHUTE (UKCATOP HAKMOHa BNPABO 1, YAEPXWBas €ro B HATAHYTOM MOMOXEHUM, HaKMOHN-
Te ronoBKy. 3atem oTnycTuTe chukcarop, YTobbl BEPHYTb roNoBKy B 3a6MOKMPOBAHHOE MOMOXEHNE, MOCIE Yero 3aTHUTe BUHT
perynupoBKM HakmoHa ronosky (X).

TopLoBOYHas nuna Mo3BOMSET BHINOMHATL Kak Pe3ky C OMyLYEHHO FOMOBKOIA, Tak 1 pesky ¢ Hanpasnswowmmi. MepemelleHne
TONOBKM BAONb HANPABASIOLLMX MOXHO 3a6MOKUPOBATL C MOMOLLbIO (UKCUpYIOLLeit pyyku. [ins peskv 6e3 noaum ronosky cne-
[AyeT YCTaHOBUTH B 3afHee nonoxeHue 1 3abnokupoeats nogady. Ans Gonee LWMpOKUX Pe30B nopayy cnesyet pabnokuposars n
MpOBEPUTbL NNABHOCTb NEPeMELLEHNS FOMOBKM BO BCEM AnanasoHe. [ins BbINONHEHWS BPE3HOTO pe3a YCTaHOBUTE OrpaHNuUTENb
rnyOuHbI, OTPErYNMPOBAB BUHT, 3aTEM NPOBEPLTE YCTAHOBNEHHYIO IMY6IHY Ha 0bpa3Lie 1 Npu HEOBXOAUMOCTY OTperynupyiTe.
locne Kaxp[oro M3MeHeHWs yrna noBopoTa CToNa, HaKMOHa TONOBKM 1 KaXOOro M3MEHEHNS PEXIMA ABWKEHNS TONOBKM, Mpy
OTKMIOYEHHOM 3MEKTPONUTaHNK, UMUTUPYiiTe paboyee ABIKEHME B MOMHOM AManasoHe v yBeanTech, YTO LMpKynspHas nuna
11 3aLLMTHbIE KOXYXV He CTanKMBAloTCS C NPENSTCTBUSMU U He COMpuKacaloTcs ¢ paboymnm CTonom, BCTaBKoii paboyero crona,
OMOPHO NNMTOI CTOMA UMK APYTUMM 3NeMeHTaMu CTaHKa.

[odzomoska u kpeneHue 3a2omosku

MnoTHo ynoxuTe Matepuan Ha pabo4uii CTon 1 NPUXMUTE €ro K OMOPHON NNAcTUHe cTona, YToBbl OH He CMeLLancs BO Bpems
pesku. akpenuTe MaTepuan ¢ NOMOLLbI0 3axuma cTona. MpukpenuTe 3axim cTona k 0TBEPCTHI0, PACMONOKEHHOMY 3a OMOPHON
NNacTMHON CTOMa C NIEBOI UMK NPaBOIA CTOPOHbI, 3aTeM 3aKpenuTe ero BAHTOM 1 NPYXMITE MaTepuan k paboyemy cTony 1 onop-
HOW nnacTiHe ctona. [ins ANMHHBIX U THXENbIX 3aroToBOK oBecreysTe onopy ¢ 0benx CTOPOH CTaHKa Ha Tol e BbICOTe, YTO 1
pabounii cTon, 4Tobbl yMEHBLUMTL HAaKMOH MaTepuana 1 puck ero 3acTpeBaHns B Mponue.

BbIABMHLTE YANMHATENM CTONA HA HEOOXOAMMYIO ANVHY ANs NOAAepxKku Bonee AMMHHbBIX 3aroTOBOK 1 3admkcupyite ux. Ha
KOHLIaX YAMMHUTENeN BbIABUHETE YMOPHbIE MNACTUHBI 1 OTPETYMMPYIATE UX ANS MOAAEPXKKM Matepuana v orpaHuyeris ero ne-
PEMELLEHIS BO BPEMS PE3KY.

[Mpu o6paboTke 04eHb KPYMHBIX 3ar0TOBOK A0MyckaeTcs paboTa ¢ BCoMoraTenbHbIM 0nMepaTopoM Ha MPOTUBOMONOXHOI CTOPOHE
CTaHKa UCKMIoYNTENbHO ANsS NOJAEPXKKM U cTabunuaaumm Matepuana. BenomoraTenbHblil onepaTop He MOXET 3aMeHSITb OnopbI
UnN YAMMHUTENW CTONa W AOIMKEH OCTABATLCS BHE 30HbI PE3KY 1 30HbI NEPEMELLIEHINS PEXYLLEIA FONOBKW. YNpaBneHne CTaHKOM 1
onepauns peskit BbINOMHSIOTCS OHIM YEMOBEKOM, KOTOPbIN YNPaBNSET ANEKTPUYECKUM BbIKIOYATENEM U PYKOSTKON.

Mpowén ombop

Mepen Havyanom paboTbl yOeanTeCh, YTO Bbl YCTOUMBO CTOUTE W KPENKko AepKUTECH 3a PYKOATKY. [ing 3anycka HaxmuTe Ha
KHOMKy 6MOKMPOBKY BbIKIKOYATENS, @ 3aTEM HaXMUTE Ha ANEKTPUIECKI BbIKMtoyaTens. Bbikntoyatens He MMeeT dyHKLuY Brioku-
POBKY, MOITOMY MalUMHa BbIKMIOYUTCS, KOTAa BblkmioyaTtenb OyaeT OTnyLLeH.

Mepen Ha4anom pesky 3aroToBKy CrieayeT NPOYHO YCTaHOBUTL HA paboumii CTOM, MPIKaTh K OMOPHOIA NAACTUHE CTONA U 3akpenuTh
3axumom. Mepen Havanom paboTbl yoeanTecs, UTo ANCKOBOE MUMBHOE MONOTHO He kacaeTcst Matepuana unin kakinx-nubo kommno-
HeHTOB CTaHka. Mocne Hayana paboTbl faiiTe NUALHOMY MOMOTHY AOCTUYL HOMUHANBHOI CKOPOCTH, MPEXAE YEM HauMHaTbL PE3Ky.
[Tpu peske C onyLLEHHOI rOMOBKOIA OnycKaliTe ee NnaBHoO, Be3 PbIBKOB 1 Ype3MepHoro AasneHus. pu peske ¢ nogadeli ronosku
nepef Hayanom paboTbl BblBUHETE TONOBKY kak MOXHO Janblie OT ONOPHON NNacTUHbI CTOMa, 3aTeM OnycTUTe ToMoBKy Ha Marte-
puan 1 pesaiite, nepemeLLas rofoBKy K OMOpHOI NnacTiHe ctona. He pesalite, nepemeLwas ronoBky OT ONOPHOI NNacTUHbI CTona.
Mpw pacnunoBke MNaBHO MepemeLLaiiTe LMPKYNSPHYIO MUY, Npunaras Tonbko Heobxoanumoe ycunue Ans pesk Matepuana.
He neperpysxaiite CTaHOK ¥ He AonyckaiiTe neperpesa NunbHbIX NoNoTeH. 3beraiite yaapoB NUALHOMO MONOTHA O MaTepuan
1N ABUrainTeCh TaK, 4Tobbl MOMOTHO He Mepekpy4MBanoch B nponune. ECin nunbHoe MOMOTHO 3acTpsno B Matepuane, Hemen-
NEHHO OTNYCTUTE KYPOK, AOKANTECH MOMHOM OCTAHOBKYW NONOTHA, OTKIIOYMTE CTAHOK OT CETU U yCTpaHuTe 3acTpesahue. [ocne
3aBepLLEeHNs pacnina yaepkuBaiiTe PexyLLyHo ronoBKy B HIKHEM NONMOXEHWW, OTNYCTUTE KYPOK 1 AOKAUTECH NOMHON OCTAHOBKM
nunbl. 3aTem NPOAOMKaiiTe YAepXuUBaTb PYKOSATKY M NO3BOMLTE BO3BPATHON MPYXMHE MEANEHHO MOAHATb PEXYLLYHO FOMOBKY C
HebonbLLMM NPOTUBOAEICTBUEM, HE OTNYCKas PYKOSTKY. Kak TOnbKO NONOTHO OCTAHOBUTCS, OTKIKOUUTE CTAHOK OT 3NEKTPOCETH 1
TOMbBKO MOCIE 3TOT0 CHUMUTE MaTepuan co CTona v NepexoAnTe K CreaytoLemy Lwary.

[Nuna sacmpsina 8 Mamepuare.

ECrv MUNbHBIA ANCK 3aCTPSHET B Pa3pe3aeMoM Matepuarne, HEMEANIEHHO OTNYCTUTE BbIKMIOYATENb W YAEPKUBAITE PEXYLLYIO
FOMNOBKY HEMOZBIKHO, MOKa AUCK NOMHOCTbIO HE OCTAHOBMTCS. 3aTeM OTKITOUUTE CTAHOK OT 3MEKTPOCETH, BbIHYB €0 U3 PO3ETKM.
Mocne OTKMHYEHMSH ANEKTPOMMTAHUS! YCTPAHUTE MPUYMHY 3aCTPEBAHMS, HAMPUMEP, HAZEXHO 3aKPENUB 3aroTOBKY, OTPErysu-
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pOBaB MapameTpbl UMK Y[anuB NOCTOPOHHMIA NPEAMET W3 3aroTOBKM. 3aTeM 0CTOPOXHO, Oe3 PbIBKOB, BbIBEANTE MUIbHbIA ANCK
13 nponuna. OCMOTPUTE MUMbHBIA AUCK HA HanW4Me NOBPEXAEHUA Unn fedbopMaLmi v yBeanTech, YTo rofnoska v 3aluTHble
koxyxu cBoboaHO nepemetatotcs. [pu NoBpexaeHU 3aMernTe AUCK nepen NMpoaomkeHnem paboTsl. MpogomkeHe peskn ¢
3aCTPSIBLLEN 3aroTOBKOI MOXET NPUBECTY K NOTEPe KOHTPOMSA UMW NOBPEXAEHNIO MNAMbI.

3aHgmus nocne pabomsl

Mocrie 3aBepLUEHNs pacnnna CHUMUTE BpaLLatLLeecs MIbHOE NOMOTHO C pacriuna W TOMbKO MOCHe 3TOro OTMyCTUTE BbIKMkoYa-
Tenb. MoaoXanTe, Noka NonoTHO MOMHOCTbIO OCTAHOBUTCS, OTCOBMHUTE CTAHOK OT UCTOYHMKA NUTaHWS, 3aTeM ybepuTe Matepu-
arn co cTona 1 NpuBeauTe B MopsiAok pabouyyto 30Hy.

Mocrie 3aBepLUeHus paBoTbl yaanuTe Mbirb U CTPYKKY BOKPYT 3aLUMTHBIX KOXYXOB, pabouero CTona 1 NbineoTBOAHONO naTpy6ka, a
TakKe ONOPOXHUTE NbINECEOPHbIN MELLOK, ECIW OH UCNONb3yeTest. OCMOTPUTE MUNbHBIA AMCK U KpENEXHbIE AeTanu Ha Hanuumne
MOBPEXAEHMIA, 3aTEM MPUCTYNaiiTe K TEXHUYECKOMY OBCTYXUBAHMIO.

02paHU4eHUs Ha nepezpes
CTaHOK He MeeT perynupoBKN MOLHOCTW, 1 noTpebneHne 3HEpri YBENNIMBAETCS C HArpy3Kkol BO BPeMs peski. Yem Bbilue
CONPOTUBMEHNE MaTepuana 1 AaBmneHne Ha PexyLLyo ronosky, Tem ObiCTpee HarpeBaeTes fiBUraTerb, 4T NOTEHLManbHO MOXET
MpYBECTY K NeperpeBy. [ins yMeHblLEHUs neperpesa creayet pesaTb NnaBHbIMY [BUXEHNAMN, u3beras yaapoB Uik 4peamepHo-
ro JaBNEHs, UCMOMb30BaTh MULHOE NMOMOTHO, NOAXOAALLEE AN AaHHOTO MaTepuana, 1 NoAAePKVBaTb €ro B XOPOLLEM COCTOS-
HIUM, @ Takxe CneanTb 3a TeM, YTOBbI BEHTUNALMOHHBIE OTBEPCTUS BbiNK YMCTLIMI, W YAANSATb Nbib CO CTaHKa.

CraHok paccumTaH Ha pexvm pabotbl S6 ¢ 40% NpepbIBUCTON Harpy3ku B 5-MUHYTHOM Linkne, rae npumepHo 40% BpemeHm npuxo-
ANTCA Ha paboTy nop Harpyakoii, a npumepHo 60% — Ha paboTy 6e3 Harpyaky, Hanpumep, 6e3 pesky Nk Ha oxnaxzaeHve. Bo Bpems
WVHTEHCYIBHOI PE3KIN CeflyeT AenaThb NepepbiBbl, 1 NPy 3HAYUTENBHOM NaZIEHIA CKOPOCT BPALLEHIS NE3BYS, MOSBNEHNN HEOBbIYHOTO
LUyMa Wnk 3aMETHOM MOBbILLEHUN TEMMNEPATYPbI CrieayeT CHU3WTb AABMEHIE, 0CTaHOBUTbL PaboTy 1 AaTb CTaHKy OCTbITb.

TEXHWYECKOE OBCNYXWUBAHUE U XPAHEHUE

BHVMAHWE! Mepep BbinonHeHeM NniobbIx perynpoBok, 06CMyX1BaHNS U PEMOHTA OTCOEANHUTE LLHYP NUTAHWUS OT PO3ETKY.
[Mocne 3aBepLueHs paboTbl NPOBEPLTE TEXHUYECKOE COCTOSHIE ANEKTPOMHCTPYMEHTA, BIU3yanibHO OCMOTPEB KOPMYC U PYKOSITKY,
LUHYP NUTaHKS C BUMKOW 1 (DUKCATOPOM HaTSXKeHMS, paboTy BbIKMio4aTens NUTaHus, IPOYUCTKY BEHTUNSALMOHHbBIX OTBEPCTUN, UC-
KpeHwe LLETOK, LyM OT MOALUMMHUKOB W LLECTEPEH, 3anyck U NnaBHyto paboTy. B TeyeHue rapaHTUitHOro neproaa nomnb3oBatenb
He UMeeT npaBa pa3bupaThb 3NEKTPOMHCTPYMEHT UMK 3aMEHSTb Kakue-nnbo y3nbl Unn JeTank, Tak Kak 3T0 aHHYNMPYET rapaHTHk.
JltoBble 06HapyxeHHble BO BpeMsi 0CMOTpa Ui paboThl HEUCNPABHOCTM SIBMSOTCS CUTHAMOM K PEMOHTY B CEPBMCHOM LIEHTPE.
[Mocne 3aBepLueHns paboTbl KOPMYC, BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS, BbIKIIOYATENM U KPbILLKI CIELYET O4UCTUTb, HanpuMep, CTpy-
eil Boaayxa (nog aasneHvem He bonee 0,3 MMa), WweTkoit unn Cyxoil TkaHbio Be3 MCONb30BaHNS XMMMKATOB UMM YUCTSLLMX
CPEACTB. VIHCTPYMEHT M PyKOSTKW CeLyeT OYUCTUTb CYXO YUCTON TKaHbHO.

[ns obecneyeHust Hagnexatueih paboTbl HEOOXOAMMO MaKCUMArbHO OYMLLATL 3aLLUTHBIE KOXKYXW, BO3OYX03ab0pHUKM 1 KOpryc
[ABUraTens oT Mbln v IPsian, @ TakKe YUCTUTb CTAHOK NOCHe KaxIoro UCMonb30BaHus. PekoMeHayeTcs cMasblBaTb ABUXYLUNECS
4acTu pa3 B MeCsL, COOTBETCTBYIOLLEN TEXHUYECKOI CMa3Koi. He cMaabiBaliTe ABuratens. [ns nepuognyeckoi 04MCTKM UCTOmb-
3yiiTe crerka BNaxHyto TkaHb C HeBOMbLLMM KONMYECTBOM MSKOro Mbinia 6e3 pacTBOpUTENEN U He JonyckaliTe nonagaHnst Boabl
BHYTPb CTaHKa. lepen KaxabiM UCNOMnb30BaHNEM NPOBEPAIATE MEXaHW3M MOABVKHONO 3aLUMTHOTO KOXKyXa NMUIBHOTO MOMOTHA Ha
Hanuuve rpsiaun, yoansiTe cTapble ONUIKI W LUENKK LETKOW W NPOBepsiATe NNaBHOCTb ABWKEHWS HANPaBMsioLe 3aLLuTHOro
koxyxa. MoBpexaeHHylo BCTaBky pabouero cTona CreayeT HEMELNEHHO 3aMEeHUTb, Tak kak Menkie AeTanu MoryT 3acTpsiTh
MeXay BCTaBKOW 1 MUMbHLIM MOMOTHOM, Bbi3blBasi €70 3aKnMHMBaHWe. Ha HOBOM CTaHKe peKOMEHAYETCS NPOBEPSTL YroNbHble
LeTkn nocne nepebix 50 yacoB paboTel. Mocne 3Toro LWeTku crenyeT npoeepsiTb kaxable 10 yaco pabotbl. Ecnu AnuHa yronb-
HOI LLETKM MEHBLLE 6 MM UMK eCrvt NPY>KVHA UMY COEAVHUTENbBHBIA Kabenb LLUETKV NOBPEXAEHb! U CTOPENM, KOMMNEKT LUETOK
HeobXoaMMO 3aMeHHTb.

XpaHuTb B TEMHOM, CyXOM, 3aLUMLLEHHOM OT MOPO3a MECTe, HELOCTYNHOM Ans AeTed, npu Temneparype ot 5 go 30°C. Peko-
MEHOYETCS XpaHWTb TOPLOBOYHYIO NNy B OPUrMHANBHON YNAKOBKE, @ ECTIM OHA HAXOLWTCS BHE YMAKOBKW, HAKpbITh €€, YTobbl
3aLUNATUTb OT MbINW U BAri, 1 XpaHUTb MHCTPYKLMIO MO SKCTIryaTaLyi BMECTE C UHCTPYMEHTOM.

[Tpy TpaHCMOPTUPOBKE B OPUTMHAMNBHON YNaKkoBKe 3aKpenuTe NOABKHbIE YaCTV U MOMECTITE TOPLIOBOYHYIO MMM B YNAKOBKY Tak,
4T0GbI KpENEeXHbIE AneMeHThl Bbin pacnonoXeHbl npaBunbHO. Mepea nepemelLieHneM Nk TPaHCTIOPTUPOBKOI 3abnokupyiiTe
BpalLieHre paboyero cTona, OnyCcTUTE PEXYLLYHO FONOBKY B HXKHEE MONOXEHWE W 3adhKCUPYITE €e CTOMOPHBIM LWTUQTOM, a
Takke 3abnokupyiite hyHKLMIO Nofjauy HanpaBsnsioLLel B 3aHEM MOMOXEHUN C MOMOLLbBI0 Py4kv BrokUpOBKY HanpaensioLeit.
Bcerga TpaHcnopTupyiiTe TOPLOBOYHYIO MUY OT CeTW. [N KOPOTKAX PacCTOSHMIA UCMONb3yiTe pyyKy Ans TPaHCMOPTUPOBKM
UNM NepeHoCHUTE ee 3a CTaLMOHapHbIi pabouuil cTon. He nogHMMaiiTe CTaHOK 3a 3aLMTHbIE KOXYXM NN OpraHbl ypaBneHus.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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XAPAKTEPUCTUKU IHCTPYMEHTY

TopuioBanbHa MMKa — Lie YHIBEPCANbHMIA IHCTPYMEHT, MPU3HAYeHINA AN PisaHHA JepeBIHN Ta AepeBHIX MaTepianis. fi wipoki
MOXTMBOCTI PerymnioBaHHsi 403BOMNATL BUKOHYBATU K MPAMI, TaK i KyTOBi PO3Pian. IHCTPYMEHT NpusHayeHni Ans MancTepeHsb
Ta CknafanbHux pobiT, LWo noTpebyioTb MOBTOPIOBAHMX PO3pI3iB Mia 3a3nanerigb BU3HaueHUM kyToM. MpaBunbHa, HagiliHa Ta
6e3neyHa poboTa iHCTPyMEHTY 3aneXuTb Bif NPaBUIbHOTO BUKOPUCTAHHS, TOMY:

lMepen BUKOPMCTAHHAM iHCTPYMEHTY NMPOYMTaNTE BCH IHCTPYKLIiHO Ta 30epexiTb ii.

[MocTayanbHuK He Hece BiAMOBILANbHOCTI 3a Byab-siki 30MTKY, LLO BUHMKNM BHACMILOK HEAOTPUMAHHS npasun 6e3nekn Ta peko-
MeHAaLil Lboro nocibHuka.

OBNAHAHHA

Bupib nocravaeTbes ykomnnekToBaHM, ane notpebye cknaganHs, sk OnucaHo Aani B iHCTPYKLIT.

Y 3aBOACbKiA yNaKoBLi MOBMHHI ByTy: TOpLitOBaNbHa MUMKa, MILLOK 415 360py NuNY, LMPKYNSpHa Nunka, 3aTuckay pobo4oro cTony,
TBUHTU NEPEMILLEHHS! PiKy4Oi FONOBKN.

TEXHIYHI MAPAMETPU

MNapametp 0, if 3HayeHHs

Homep y katanoai YT-82176

HominanbHa Hanpyra [V~] 220 - 240

HowmiHanbHa yactota [y 50

HomiHanbHa TpuBana noTyxHicTb [B] 1800

MakcumanbHa notyxHicTs (S6 40%) [B] 2000

HomiHanbHa WwewnakicT [x] 3800

M a BUCOTa X MaKCl 1a JOBXMHA

pi3aHHs

KyT ropusoHtanbHoro nosopoty 0° / kyT Haxuny 0° [mm] 105 x 330

KyT ropuaoHtanbHoro noopory 45° / kyT Haxuny 0° [mm] 105 x 230

ﬁi)gogzmomanbﬂoro nosopoty 0° / kyT Haxuny 45° ] 60 x 330

gz ;?E:;;}:TaanOrO nosopoty 45° / kyT Haxuny ] 60 x 230

5;/; é’ggczomanbﬂom nosopoty 0° / kyT Haxuny 45 ] 35x 330

5%/1 ;%[;V;C;(:JF;LBJ‘IMDI’D nosopoty 45° / kyT Haxuny v 35x 230
N X

ety s * s ot ] 0530228

MakcumanbHwii KyT CKOLUEHOTO pi3aHHs! [7] -45 - +45

Maca [kr] 20.7

PiseHb Wwymy

- 3BykosuA Tek L, + K [m6(A)] 952130

- noTyxHicTb L, + K [m6(A)] 108,2+3,0

Knac isonsuii Il

JlasepHa ykaska

- knac 2

- Bnaga [mBr1] <1

- [OBXVHA XBUANi [Hm] 650

3asBneHe 3HaYeHHs LIYMOBOTO BUMPOMIHIOBAHHS Gyno BUMIPSHO 3@ OMOMOrOK CTaHAApPTHOrO MeToAy BUNpPOBYBaHb i MoXe
OyTI BIKOPUCTAHO A5 MOPIBHSHHS OFHOTO IHCTPYMEHTY 3 iHLLWM. 3asiBnieHe 3HaYeHHs LLYMOBOTO BUMPOMIHIOBAHHS MOXe ByTh
BMKOPVCTAHO ANS NONepesHbOi OLLIHKY BMNYBY.

3anBreHe 3aranbHe 3HaveHHs BibpaLlii 6yno BUMIPSHO 3a [OMOMON0I0 CTaHAAPTHOrO MeToAy BUNpodyBaHb i Moxe ByTu Biko-
pUCTaHO ANst NOPIBHSHHA OOHOTO IHCTPYMEHTY 3 iHWWM. 3asBneHe 3aranbHe 3HaueHHs Bibpauii Moxe ByTu BuKkopuUCTaHo ans
nonepenHLOI OLIHKI BNMBY.

Mpumitkal PiBeHb BibpaLii Ta WwWymy nig Yac poboT iHCTPYMEHTY MOXe BIAPISHATUCS Bif 3asiBNIEHOTO 3HAYEHHS 3amneXHO Bif
cnocoby BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTY.

Mpumitka: [lng 3axucty onepatopa (BKMt04ak4M BCi YaCTUHM poBOYOTO LMKy, TaKi ik Yac BUMKHEHHS abo NpOCTOI0 IHCTPYMEHTY, a
TaKOX Yac akTusaLlii) HeobXigHO BCTaHOBIT 3axoay beaneki, Lo Ba3ytoTbCs Ha OLLHL BNNBY B (haKTUYHNX yMOBaX BUKOPUCTAHHS.

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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3ATANIbHI MONEPEMXEHHA 3 BE3MEKKW NPU POBOTI 3 ENEKTPOIHCTPYMEHTAMU

YBara! YBaxHo npouuTaiTe BCi nonepekeHHs o0 Ge3neky, intocTpaLii Ta TEXHIYHI XapaKTepUCTUKM, WO HafalTbes
pa3oM i3 MM eneKTPOIHCTPYMEHTOM . HeoTpMaHHS iX MOXe Npu3BecTU A0 YPaKeHHs enekTPUYHIM CTPYMOM, noxexi abo
CEPNO3HNX TPABM.

36epiraitTe BCi nonepemkeHHs Ta iHCTPYKLT NS NOAANbLIOrO BUKOPUCTAHHS.

TepMiH «eneKkTPOIHCTPYMEHTY, L0 BUKOPUCTOBYETLCA B MOMEPEAKEHHSX, CTOCYETbCS BCIX €NEKTPOIHCTPYMEHTIB, K APOTOBMX,
TaK i 6e3apoToBMX.

Besneka Ha po6oyomy micui

Tpumaiite cBOE poGoye MicLie A0Bpe OCBITNEHNUM i YucTUM. Bearap i noraHe OCBITNIEHHS! MOXYTb NPU3BECTM [I0 HELLACHIX BUNALKIB.
He BMKOpMCTOBYIiTE €NEKTPOIHCTPYMEHTN y BUBYXOHebe3neyHnXx cepedoBuLLaX, HAaNpUKNag, y NPUCYTHOCTI Nerkosa-
AMUCTMX PiAuH, ra3iB abo BUNApiB. ENeKTPOIHCTPYMEHTI CTBOPHOOTH iCkpU, ki MOXYTb 3ananuTit nun abo Bunapy.
TpumaiiTe fiiTet Ta CTOPOHHIX 0Cib nopani Bif Balwoi po60o4oi 30HK. BTpata KoHLEHTpaLli MoXe MPpU3BECTM 10 BTPATI KOHTPONH.

Enektpo6e3sneka

Bunka wHypa xuBneHHs mae BignoBigati posetui. He moaudikyiTe BUNKy xoaHUM YuHoM. He BUKopucTOBYiTe apanTe-
Py ANA WTeKepiB i3 3a3eMNeHUMM enekTPoiHCTPYMeHTaMu. HemoaudikoBaHa BUNKa, LLUO BiANOBIAAE PO3ETL, 3MEHLLYE PU3UK
YPaXeHHS eneKTPUYHUM CTPYMOM.

YHWKaiiTe KOHTaKTY Tina i3 3a3eMNeHMMU NOBEPXHAMM, TakuMK K TPYOK, paaiaTopy Ta XonoaunbHUKN. 3a3eMneHHs Tina
30iNbLUYE PU3NK YPAKEHHS ENEKTPUYHUM CTPYMOM.

He nipnaBaitTe enekTpoiHCTpyMeHTH BNNMBY onaaiB abo Bonoru. MonagaHHs Bogy abo BONOr BCepeanHy enekTpoiHCTpy-
MEHTY 30iMnbLUyE PU3NK YpaXeHHS eneKTPUIHUM CTPYMOM.

He nepeBaHTaxyiTe WHYp XMUBNEeHHA. He BUKOPMCTOBYWTE LIHYP XMBNEHHA NS NePEHECEHHS, BUTATYBaHHA abo Bif-
KNIYEHHA BUNKM Bif po3eTku. TpuMaliTe LWHYP XWUBMEHHA noaani Bif Tenna, onii, rocTpUX KpaiB Ta pyXoMuX YacTyH.
MoLukomkeruit b0 3annyTaHNii LWHYP XUBNEHHS 30iMbLUyE PU3NK YPAXKEHHS ENEKTPUIHIM CTPYMOM.

MNig yac poboTy Ha BiAKPUTOMY NOBITPI BUKOPMCTOBYMTE NOAOBXKYBaYi, NPU3HAYeHi AN BUKOPUCTAHHS Ha BiAKPUTOMY
noBiTpi. BukopucTaHHs NofoBxyBaya, NpuAAaTHOrO ANs BUKOPUCTAHHS Ha BiAKPUTOMY MOBITPI, 3VEHLLYE PU3NK YPaXEHHS enek-
TPUYHUM CTPYMOM.

FAKLLO HEMOXINNBO YHUKHYTU POBOTH 3 €NEKTPOIHCTPYMEHTOM Y BONOrOMY CEpeoBHLL , BAKOPUCTOBYITE NPUCTPIA 3aXMUCHO-
ro BigkntoyeHHs (M3B) ans 3axvcty Bin Hanpyrv XUBNEeHHA. Bukopuctanhs M3B 3Hipkye pusnk ypaxeHHs enekTpUdHUM CTPYMOM.

OcobucTa Ge3neka

ByabTe yBaxHi, cTexTe 3a CBOIMU AisIMU Ta KOPUCTYNTECS 3[A0POBUM FNy3A0M Nif Yac Po6GOTH 3 ENEKTPOIHCTPYMEHTOM.
He BuKOpUCTOBYIATE €NEKTPOIHCTPYMEHT, SIKLO BM BTOMNEHi abo nepebyBaeTe nig BNMBOM HAapKOTMKIB, ankoromnto Yu
nikiB. HaBiTb MUTb HEYBaXHOCT M Yac pobOoTH 3 eneKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe NPU3BECTN A0 CEPVO3HUX TPaBM.
BukopucToByitTe 3acobu iHAMBIAYanbHOro 3axmcTy. 3aBXAW oAsranTe 3acobu 3axucTy oueit. BukopuctanHs 3acobis iH-
[OVBIflyanbHOO 3axXMCTy, TakiX sIK NAN03aXxvCHi Macku, HEKOB3HE 3aXVCHe B3yTTS, kackv Ta 3ac06U 3aXMCTy CyXy, 3HIKYE PU3MK
CEepio3HMX TPaBM.

3anobiraitte BUnagkoBomy 3anycky. Nepep nigkntoueHHsM Ao [xepena XUBNEHHA Talabo akymynsTopHoi Garapei, nia-
HATTAM ab0 NepeHeceHHAM eNneKTPOIHCTPYMEHTY NepeKoHaiTecs, WO BUMMKaY 3HAXOANTLCA Y BUMKHEHOMY MOMOXKEHH.
MepeHeceHHs eneKTPOIHCTPYMEHTY 3 nanbLieM Ha BUMUKadi abo BBIMKHEHHS €MeKTPOIHCTPYMEHTY, KON BUMMKAY 3HaXOAUTbCS Y
BBIMKHEHOMY MOMOXEHHI, MOXe MPU3BECTM 10 CEPIIO3HNX TPABM.

BuitmiTb Gyab-AKkui peryntoBanbHUIA KN4 abo raikoBUiA KMoy nepef YBIMKHEHHSIM €NEeKTPOiHCTPYMEHTY. [aitkosuil
KN4 abo KoY, 3anuLLeHNI NPUKPINAeHM 40 0BEPTOBOI YaCTUHN eNEKTPOIHCTPYMEHTY, MOXe NPU3BECTU A0 CEPO3HNX TPaBM.
He nepeHanpyxyiiTecs Ta He po3ruHaiTe pyku. 3aBXau NiATPUMYIATE NpaBUNbLHY NocTaBy Ta piBHOBary. Lie go3sonutb
BaM KpaLLe KOHTPOOBATU ENEKTPOIHCTPYMEHT y HenepeadayeHmx cutyaLisx nig vac pobotu.

OpsraiTecs BignoBiaHo. He HociTb BinbHUIA ogar abo npukpacu. Tpumalite Bonoccs Ta oasr nogani Bif pyxoMux ya-
CTUH eneKTPOIHCTPYMeHTY. BinbHuit oasr, npukpacy abo AoBre BONOCCA MOXYTb NOTPANUTY B PYXOMi YaCTUHM.

Akwo obnagHaHHsA obnagHaHe Ans NigKNIOYEHHs 4O CUCTEM NUMOBIOBNEHHS abo 360py NuITy, NepeKoHaMTeCs, O BOHM NiA-
KITHo4eHi Ta BUKOPUCTOBYHOTLCS HANEXHUM YMHOM. BUKOpUCTaHHS MUOBMOBMIOBaYA 3HIDKYE prank Hebesnek, NOB'33aHuX i3 Mnnom.
He po3Bonsiite gocsigy, HabyToMy B pe3ynbTati YacToro BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTIB, NPU3BECTH A0 HeobepeXHOCTi Ta
irHopyBaHHs npaBun 6e3nekn. HeobepexHi Aii MOXyTb NPU3BECTY O CEPIIO3HIX TPABM 3a YaCTKy CEKyHM.

BukopucTtaHHs Ta gornsg 3a enekTpoiHCTpyMeHTaMu

He nepeBaHTaxyiiTe eneKTpOiHCTPyMeEHT. BUkopucTOBYITE NPaBUNbHUIA €NEKTPOIHCTPYMEHT NS LiNbOBOro 3acTocy-
BaHHs. [1paBubHUA €NeKTPOIHCTPYMEHT BUKOHYBaTUMeE poboTy Kpalle Ta 6e3nevHille, SKLIO BUKOPUCTOBYBATY 110r0 3 po3pa-
XYHKOBOIO MOTYKHICTIO.

He BuKOpMCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHT, SIKLIO BUMUKAY HE BMUKAE Ta He BUMMKAE MOr0. Byab-skuii iHCTPYMEHT, SIKUM He
MOXHa KepyBaTy 3a JONOMOrO BUMMKaya, € HebesneyHnm i noTpebye pemoHTy.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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Bin’enHaiiTe wrekep BiA po3eTku Ta/abo BUIMITL aKyMynsTOpHY GaTtapeto, SKWO BOHA 3HIMHA, NepLu HiX BUKOHYBaTy
OyAb-AKi HanawTyBaHHS, 3MiHIOBaTK akcecyapy abo 36epirati enekTpoiHcTpymeHTH. Lli 3anobixHi 3axoau 3anobiratumyTs
BMNAAKOBOMY BBIMKHEHHIO EMEKTPOIHCTPYMEHTa.

36epiraitTe iHCTPYMEHT Yy HeloCTYNHOMY Anf AiTen Micui. He fo3BonsiiTe oco6am, siki He 3HaOMi 3 eNeKTPOIHCTPYMeH-
Tamu abo He 03HANOMIEH 3 UMM IHCTPYKLISIMU, KOPUCTYBATUCS IHCTPYMEHTOM. EnekTpoiHCTpyMeHTI HebeaneyHi B pykax
HenifroTOBNEHNX KOPUCTYBauiB.

06cnyroByiTe enekTPOIHCTPYMEHTH Ta akcecyap. MepeBipsiiTe iHCTPYMEHT Ha HasiBHICTb nepekocy abo 3akN1HI0BaH-
HSl PyXOMMX YaCTVH, NONIOMOK AeTanen Ta 6yab-AKUX iHWKUX CTaHiB, fKi MOXYTb BNNIMHYTH Ha POOOTY €NeKTPOIHCTPYMEH-
Ta. YeyHbTe 6yab-AKi NOWKOMKEHHS nepes BUKOPUCTaHHAM eneKTPOiHCTPYMeHTa. barato HelacHx BiNaKie CpUYmMHeH
noraHo o6cnyroByBaHUMU EMEKTPOIHCTPYMEHTaMM.

TpumaiiTe pixyyi iIHCTPYMEHTU YACTUMM Ta FOCTPUMM. [TpaBUNBHO AOMMSHYTUIA PiXXY4IA IHCTPYMEHT 3 FOCTPUMI KPAsMU MEHLL
CXUMBHUA [0 3aKNMHIOBAHHS Ta NerLUe KOHTPONtoBaTX nig yac poboTy.

BukopucToByiiTe €neKTPOIHCTPYMEHTH, akcecyapy, HacaKku TOLLO BiANOBIAHO A0 LMX iHCTPYKLiN, BPaxoByH4M TN Ta
YMOBM po6oTy. BukopucTaHHs iHCTPYMEHTIB Anst poBOTH, He MPU3HAYeHOT NS HIX, MOXe CTBOPUTI HeDeaneyHy cutyaLiio.
TpumaiiTe pyy4ku Ta NOBEPXHi ANS 3aXONNEHHA CyXUMM, YNCTUMM Ta 6e3 cnipis onii Ta MacTvna. Crinabki py4kv Ta MOBEPXHi
ANs 3aX0NMeHHs nepeLLKoAXatoTb BeaneyHii poboTi Ta KOHTPOMK) IHCTPYMEHTY B HEBE3NEUHNX CATYLLsX.

PemoHT
PemoHTYifTe CBill eNeKTPOIHCTPYMEHT NUILE B aBTOPU30BAHNX PEMOHTHUX MailCTEPHSAX, BUKOPMCTOBYIOUN NIULLE OpHTri-
HanbHi 3anacHi yactuHu. Lie 3abe3neuntb HanexHy poboTy enekTPOIHCTPYMEHTY.

IHCTPYKLYI 3 BE3NEKU AN TOPLIIOBANBHUX NUN

TopLoBankHi NTUAKM NPU3HaueHi Ans pisaHHs AepeBMHU Ta AepeBonoaibHNX MaTepianis. Ix He cnig BUKOpUCTOBYBATY 3i
wnicyyBanbHUMM Kpyramu Ans pisaHHs YOPHUX MaTepiani, TakuX SIK NPYTKuW, 6pycku, cToBny Towo. [Mun Bif Wwnidysank-
HOTO Kpyra 3aKkMMHIOE PYXOMi YaCTUHM, Taki Sk HUXHIN 3aXuCT nesa. ICkpy Bif pisaHHs LWNidyBarnbHAM KPYroM CransTb HWKHINA
3aXWCT ne3a, BCTaBKy poboyoro CToMy Ta iHLLi NacTuKoBi feTani.

BukopucToByiiTe 3aTickaui AnA 3akpinneHHs 3aroToBKK, KONV Lie MOXNMBO. FKLIO 3aroToBKy BY byaete TpUMaty BpyY-
Hy, 3aBXAW TpUMaliTe pyKy Ha BigcTaHi WwoHaimeHwe 100 MM Bif KoxHoro 60Ky nunbHoro gucka. He BukopucroByiite
LI NUMKY ANA PO3NUIIOBAHHA 3aroTOBOK, SIKi 3aHaATO Mani, Wwob ix MoxHa Oyno HapiitHO 3aTUCHYTH abo yTpuMyBaTy
BPYUHY. AKLO BaLUa pyka 3HaXOANTLCS 3aHaATO 61M3bKO 1O NUIBHOTO AMCKa, PU3NK TPABMYBAHHS Bifl KOHTAKTY 3 HUM 3pOCTaE.
3aroToBKa Mae 6yTH HepyXOMOHO Ta 3aKpinneHo abo yTPMMYBaHOI SiK OMOPHOK NNACTUHOM, TaK | PO6OYMM CTOMOM.
Hikonu He nopaBaiiTe 3arotoBKy Ta He pixTe ii Bifi pyku. Hesakpinnera abo pyxoma 3arotoka Moxe OyTv BUKMHYTa 3 BUCO-
KOK0 LUBMAKICTO, LLO NPU3BEAE A0 TPaBMYBaHHS.

TpoLTOBXHITb MUNKY Kpi3b 3aroToBKy. He TArHITL Nunky kpisb 3arotoBky. LLlo6 pisati, NigHiMiTL ronoBKy NUnky Ta nepeMicTiTb
il Hap 3aroTOBKOHO, He pi3atoum, 3anycTiTb ABUIYH, ONYCTITh FOMOBKY Ta NPOLITOBXHITL MUMKY KPi3b 3aroToBKy. PisaHHs g yac
TATHEHHS! MUITKYA, IMOBIPHO, MPU3BEAE [0 TOTO, LLIO NUMBHII AUCK BUNaZE i3 3aroTOBKM Ta Pi3ko BUKVHE By30n Aucka B 6ik oneparopa.
Hikonu He cxpeluyiiTe pyku B3AOBX NiHii i3y, a TakoX nepes YW 3a NUNLHUM AUCKOM. TPMMaT 3aroTOBKY CXpeLLEeHMMA
pyKkamu, Hanpuknag, TPUMaTK 3aroTOBKY NPaBOpPYY Bif MUMBHOMO AKCka NiBOK PyKoto abo HaBnakw, Ayxe HebeaneyHo.

Hikonu He TArHiTLCA 32 ONOPHY NNACTUHY Tak, W06 byab-AKka pyka 3Haxoaunacsa 6nuxye Hix 100 mm 3 Gyab-Akoro 6oky
NUNLHOTO AMCKa, WoG BMAANUTN AepeBHe CMITTA abo 3 6yAb-AKOI iHWOI NPUYMHU, KONK NUNBHUIA AUCK 06epPTaETLCS.
BincraHb Big 06epToBOrO NUMBHOTO fAMCka A0 BaLLOi pykN Moxe ByTh He MOMITHO, | BU MOXETE OTPUMATV CEpiio3Hy TpaBMy.
Mepep pisaHHAM nepeBipTe 3aroToBKy. SKILO 3aroToBKa 3irHyTa abo CKpy4eHa, 3aTUCHITB i TaK, W06 30BHILIHSA BUrHYTa
noBepxHs byna cnpsiMoBaHa A0 ONOPHOI NNACTUHM. 3aBXAN NePEKOHaNTECS, L0 MiX 3aroTOBKOK, ONOPHOI NNACTUHO0
Ta po60oYMM CTONOM HeMae 3a30py B3AOBX NiHii pisaHHA. 3irHyTa abo ckpyyeHa 3aroToka MOXe CkpyyyBaTics abo amilLysa-
TICA Ta 3aLLEeMTIoBATW NUAbHIA AUCK Nif Yac pidaHHs. 3aroToBka NOBMHHA DyTW BifbHO Bif LIBSXIB B0 CTOPOHHIX NpeaMeTiB.
He BukopucTOBYiiTE NUNKY, AOKM poboywil CTin He Byae oumLieHuiA Bif YCiX iIHCTPYMEHTIB, AepeRsiHMX 06Pi3KiB ToLLo,
oKpim 3aroToBku . O6pisku abo BirbHi LUMATKW AEPEBUHYM YN iHLLUI NPEOMETH, LU0 KOHTAKTYHOTb 3 06EPTOBMM NE30M MUK, MO-
XyTb OYTI BIKWHYTI 3 BUCOKOKO LUBMKICTIO.

Po3nuntoitte nuwwe ofHy 3arotoBKy 3a pas. Kinbka Luapis Matepianis HEMOXNMBO HANEXHM YUHOM 3aTUCHYTH abo yTpuMyBa-
I, | Lie MOXE NPU3BECTY 10 3aKNMHIOBAHHS MUMbHOTO Ancka abo 3MilLeHHs nig yac poboTu.

lMepea BUKOpPMCTaHHSM NepekoHanTecs, WO TopLoBanbHa NMkKa 3akpinneHa abo po3milleHa Ha piBHiN, TBepAin pobouin
noBepxHi. PiBHa, TBepaa poboya NoBepxHs VEHLLYE PU3NK HECTaBiNbHOCTI TOPLIOBAMBHOT MNMKM.

Mnanyiite cBoto poborty. LLlopa3y, konu BU 3MiHIOETE KyT CKOCY abo ckocy, nepekoHamTecs, WO perynboBaHa OnopHa
NnacTMHa po3TalloBaHa NPaBUMbLHO, WOG NiATPMMYBATH 3aroTOBKY Ta YHUKHYTM KOHTaKTY 3 UNKOBUM AUCKOM abo cuc-
TEMOI0 3axX1CTy. He BMMKaIouM IHCTPYMEHT i He PO3MILLyt04Y 3aroTOBKY Ha CTONI, NPOBEAITb MUAKOBMM ANCKOM Yepes iMiToBaHWI
MOBHMIA po3pis3, LLO6 NepekoHaTUCs Y BiACYTHOCTi KOHTaKTY abo puauky nopiay OnopHoi NNacTuHu.

BukopucToByiiTe HanexHy onopy, Taky ik NOAOBXyBayi po60o4oro cTony, poboui CTilik1 TOLLO, AIKILO 3aroTOBKa WMpLIA
abo foBLUa 33 BePXHI0 YacTUHY poboyoro cTony. 3aroToBku, JOBLLUI a6 WupLLi 3@ poBOYNIA CTin TOPLIOBAMBHOT MUK, MOXYTh
MEPEKMHYTUCS, SIKLLO iX HE 3aKpinuTX HaNeXHUM YnHOM. FAKWO BifpidaHa feTanb abo 3aroToBKa NEPEKUHETHCS, BOHN MOXYTb
MIGHATI HWKHIV 3aXMCHUIA KOXYX Nesa abo byTn BUKMHYTMM 06epTOBUM NIE30M.

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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He BukopmcTOBYiiTe iHILY NIOAMHY fIK 3aMiHY NOAOBXKYBaviB poboyoro crony abo sk AoAaTkoBy onopy. Hecriiika onopa
3aroTOBKM MOXE NPWU3BECTU 30 3aKNMHIOBAHHS NMUMBHOTO AUCKka abo 3MilLigHHs MaTepiany if Yac pisaHHs, Lo NpuUTAryBaTuMe
BaC Ta BaLLOro MOMiYHMka A0 0BepTOBOrO AKCKa.

Po3pianuit MaTepian He MOXHa 3aTuckaTi abo npuTUCKaTH 1O 06EPTOBOrO MUNBLHOTO AUCKA XOAHUM YMHOM. AKLO ioro
CTUCHYTY, HaMpuKMa, 3a A0NOMOroto 0BMexXyBaYiB LOBKMHI, PO3pi3aHui MaTepian MOXe 3aKnMHUTY AUCk Ta GyTI Pi3Ko BUKMHYTUM.
3aBxaM BMKOPUCTOBYIATE 3aTUCKayi abo Hacapku, NPU3HaYeHi AN HanexXHOro yTPUMaHHA KPYrIUX Matepianis, Takux
AK CTPUXHI aBo TPYOu. CTpuxKHI MaloTb TeHAeHLio 0bepTaTics nia vac pisaHHs, Yepes Lo Ne3o «3adinae» Ta TArHe 3aroToBKy
pykamu [0 nesa.

[MaitTe avcky AOCAITY NOBHOI LWWBMAKOCTI, NEpPLU HiX TOPKAaTUCS 3aroTOBKU. Lie 3MEeHLWMTb puauK ii BUkugaHHs.

Akwo 3arotoBka abo Ne30 3aKNUHUNO, BUMKHITL NUMKY. 3a4eKanTe, MOKW BCi PyXOMi YaCTUHU 3YNUHATLCSA, NOTiM Big'en-
HalTe LWHYP XMBNeHHs Ta/abo BMIAMITL akymynsaTop. Tinbku nicns uboro cnpobyiTe BUBINbHUTY 3aCTPAMNUIA MaTepian.
[pOJOBXKEHHS! pi3aHHs i3 3aCTPSIMM MaTepianoM MoXe NPU3BECTY 0 BTPATI KOHTPOMIO 260 NOLUIKOKEHHS NUITKA.

Konw Bu 3akiHunTe pi3aHHs, BiANYCTiTb KyPOK, YTPUMYIATE PiXyyy rONOBKY HaTUCHYTOH Ta 3a4eKaliTe, MOKW ne3o 3ynu-
HUTbLCA, NepLU HiX 3HIMaTKU MaTepian, Wo pixeTbes. [JoTopkaTics 4o nesa nig vac poboth HebeaneyHo.

MiuHo TpumaiiTe pyuKy nia Yac BUKOHaHHS 3aHypHOBAmNbLHOTO pi3aHHsA abo BignyckaHHs Kypka Ao TOro, ik piXy4a rornoska
NOBHICTIO ONYCTUTLCA. [anbMyBaHHS PiXy4oro Aucka Moxe NpU3BECTI A0 PaNTOBOrO OMYCKaHHS PiXy4oi FOMOBKH, LLO CTBOPHE
PU3VK TPaBMyBaHHS!.

NIArOTOBKA 10 POBOTH

Mepen noyaTkoM poBoTH NEPEBIPTe, YK He MOLIKOMKEHO MaLLIMHY, LUHYP XMBMEHHS Ta LUTEKEP, a TaKoX Yn 3aXMCHi KOXyXu ne3
BiMbHO PyXatoTbCsl Ta MOBEPTATLCA Y CBOE 3aXMCHE MONOXEHHS. FAKWO BUSBNEHO Byab-siki NOLKOMKEHHsS abo HecnpaBHOCTI
3aXMCHUX KOXYXiB, MPUNUHITE POBOTY.

Mpumitka: Yei nigrotodi po6oTy Cnif BUKOHYBATYW NpU BifKN4EHOMY [Kepeni xuBneHHs. LLIHyp xuBneHHs mae OyTy Big'en-
HaHWi Bif PO3eTKM.

[Midzomoska pob04020 micyst

[HCTPYMeHT cnig 3akpinuTh Ha pobodomy croni, cTilui abo nogibHomy Micui Ha poboyomy micwi. Mepen 3anyckom MaLLMHI B
3aXMCHI KOXyXu Ta 3anobikHi NPUCTPOI NOBMHHI BYTY HaneXHUM YMHOM 3akpinmeHi. MepekoHaltTecs, WO NUNbHUA AUCK MOXE
BinbHO obepratucs. Min yac poboTy 3 AepeBIHOLO CriAKYIATE 3a TUM, 0B Y HbOrO HE NOTPaNVUAVM CTOPOHHI NPEAMETH, Taki AK LiBs-
X1, Wypynu ToLwo. Mepep 3anyckoM MaLLMH NePeKOHaNTECS, LLO BCi PyXOMi YaCTUHU MOXYTb PyXaTiCs NNaBHO, a NUNbHWIA AUCK
HapiliHo 3akpinneruit. Mepen MiAKMIYEHHSM LUHYPa XMBMEHHS A0 MEpeXi NepekoHalnTecs, Lo napaMeTpy Mepexi BiAnoBiaaTb
TUM, LLIO BKa3aHi Ha 3aBOACHKiN TabnuyLi MaLLnHW.

ToputoBanbHy NUNKY CAif PO3MiLLyBaTK Ha PIBHIlA Ta CTilikili NOBEPXHI, Takiil sik pobouuil cTin. BucoTa kpinneHHs nosuHHa GyTu
BiiperynboBaHa BifnoBigHO 4O 3pOCTY ONepaTopa, LU0 A03BONSE NOBHOLHHY poboTy Be3 HagMipHOro BUTAryBaHHs pyk, 3abeane-
UyHuM Npyu LboMy cTabinbHe Ta Ge3neyHe NonoXeHHs!.

OcHoBa pobo4oro CTony OCHalleHa OTBOpaMu 1St KpiNfeHHs 10ro 4o mignoru. [ns uboro BUKOPUCTOBYIMTE YOTUPY MOHTaXHI
TBUHTY (He BXOASATb 40 KOMMNEKTY), a 3a HeobxigHoCTi waitby Ta raiiki, Lo BiAnoBigaoTb TRy poboyoro cTony.

PeaynitosaHHs pixy4oi 2008k

Micns BUAMaHHs 3 yNakoBKY pixyya ronoBka TOpLIoBanbHOI UMk Moxe ByTi 3achikcoBaHa B HIXKXHBOMY MOMOXEHH] iKCYHUMM
wrncptom. LLjo6 po3briokysaTy, 3nerka HaTUCHITL Ha rONOBKY BHU3, BUTSATHITH (DIKCYIOUMA LWTNCDT, @ MOTIM MIAHIMITL roMoBky,
TpuMatoun ii 3a pyyky (I11).

Mig 4ac nigomy Ta OnyckaHHS roNoBKY 3aBXAN TPUMAITE PYUKY, OCKINbKA MOBOPOTHA MPYXIHA aBTOMATUYHO MiAHIMAE rofoBky.
Min 4ac pyxy ronoskv nepesipTe, Y BIbHO PyXaeTbCA PYXOMUIA 3aXMCHUI KOXYX NMUMBHOTO A1CKA, @BTOMATUYHO BifKPUBAOY
MNUMKOBMIA ANCK Mif Yac OMyCkaHHs Ta aBTOMATUYHO 3aKpyBar4yM MOro nid yac nigromy. FAKLWO BK BusBUTE Byab-Aki NEpeLLKoau,
L0 BNOKYI0Tb 3aXMCHUI KOXYX, BUAANITH iX nepes noyatkom poboTu.

FAKLo HeobXxigHO 0BMEXMTY IMNBUHY pisaHHsi, BCTAHOBITL 0OMEXyBaY rMUBUHM 3 JOMOMOTOK BUHTA Ta 3aKpiMiTh 100 raiikoto,
noTiM NepeBipTe BCTaHOBMeEHY M1bUHY Ha BUNpobyBanbHOMY 3pasky Ta 3a HeobxigHOCTI BigkopuryiTe HanawTyBanHs (IV).

BcmaHoeneHHs ma 3amina YUPKYASPHOI nunku

YBATA! Mepep BcTaHOBNEHHSM abo 3aMiHOI0 MUMBHOTO AMCKa BUMKHITL MaLLUHY, Bif €aHaliTe ii Bif Mepexi Ta 3ayekaiTe, noku
[JUCK NOBHICTIO 3yMUHUTBLCA. ig Yac 3aMiHK NUMBHOTO ANUCKa BUKOPUCTOBYIATE 3aXMCHI PYKaBUYKM.

MigHiMITb pixydy ronoBKy y BepXHE NonoxeHHs. AKLo focTyn [o 6onTa WwnnHAens ycknagHeHuid, nocnabTe kpuwwky abo Gont
3aXMCHOTO KOXyXa HaCTiMbk, Hackinbku HeobxiaHo, Wob oTpumarTy AocTyn 4o kpinieHb. MoTiM NigHIMITL pyXoMuii 3aXucHuii Ko-
KYX MUIKV HACTiNbKK, LLo6 BMPI3 y 3aXMCHOMY KOXYCi pO3TaLLOBYBaBCS Had 60NTOM LWNUHAENS Ta A03BONSB BCTABUTY KITtoY (V).
HaTucHiTb | yTpumMyiTe chikcaTop WnUHLEns, NoTiM 3a JONOMOTOK ralikoBOro KIko4a MoBifbHO NOBEPTaiTe FBHT LWNUHAENS, AOKM
wnnHaenb He 3abnokyetbes (V). YTpumytoum cikcatop WnMHAENS, BIGKPYTiTh MBUHT LUNMHAENS 3 FOAVUHHUKOBOI CTPIMKOH, 3Hi-
MiTb 30BHILLHIN chniaHeL|b i 3HIMITb NUMBHWIA AUCK, NOCYHYBLUY AOT0 BHW3. [epes BCTAHOBEHHAM HOBOTO NUMbHOMO AUCKA OYUCTITh
KOHTaKTHi NOBEPXHi Ta MOHTaXHI eNEMEHTH Bif NIy, @ TaKOX OYMCTITb BHYTPILLHIA i 30BHiLLHIA dnanui (VII).

BcTaHoBiTb NUNbHNI AUCK BiAMOBIAHO [0 CTPINKK HanpsAMKY 06epTaHHs Ha 3aXMCHOMY KOXYCi, BCTAHOBITb 30BHILLHII (hnaHelb
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i, yTPUMYtoum (hikcaTop WIMMHAENS, 3aTAMHITb MBUHT LWNVHAENS NPOTW TO[MHHIKOBOI CTPINKK. TMOTiM MOBEPHITL 3aXWUCHI KOXYXW
B poGoye MonoXeHHs Ta NEPEBIpTe, UM PYXOMUIA 3aXUCHHIA KOXYX NPaLItOe MPaBIUIBHO, @ NMUMbHUIA AUCK BiNbHO 06epTaETLCA Ak
nepreHavKynapHo, Tak i nia kytom 45°.

PekomeHOayji wodo suxkopucmarHs UCKO8UX MUMOK

YBara! NepekoHaliTecs, LLO MakcuManbHo J03BONEHa WBMAKICTb LMPKYNAPHOI NUMKK JOPiBHIOE 260 NepeBuLLye LUBMAKICTb TOp-
LiroBarnbHOT NUNkK. BUkopuCTaHHS LMPKYNSIPHOT NNKI, sika He BiAMOBIAAE Ll BUMO3i, npu3seae A0 po3BUTTs MUbHOMO AKcKa Mg
yac poboTu, LLO MOXe NPU3BECTV A0 CEPIO3HMX TPaBM.

BukopucToByiiTe nuLue nesa, pekoMer[oBaHi BUPOBHUKOM, NPU3HaYeHi Ans pisaHHs epeBIHM Ta JepeBHIX MaTepianis, 3 TBep-
pocnnasHAmMK 3y6uamu, Wo BignosigaoTb BuMoram EN 847-1 Ta cneundikauisam, 3a3HaqeHuM y Tabnuui TexHiYHUX AaHux. He
BVMKOPWCTOBYWTE Nne3a 3i LWamakopisanbHoi ctani (HSS). He BukopucToByiiTe abpa3uBHi auckv abo nesa, npuaHaderi Ans pisaHHs
meTany. He BUKOpUCTOBYIATE BinbHI peyKLiiHi KinbLs abo BTYMKM ANsi peryntoBaHHs 0TBOPY Nne3a. SKLLO Ne3o ocHalleHe ¢ikco-
BaHVUMI pPeyKLiAHIMM KiNbLiSMU, NepPEeKoHalTEeCs, LLO BOHW MatoTb OJHAKOBWIA AiaMeTp, napanenbHi ofHe OfHOMY Ta CTaHOBASTb
LoHailmeHwwe 1/3 piameTpa nesa. Mepen BCTAHOBMEHHSM Nle3a OYNCTITb MOHTaXHI MOBEPXHI Ta KPINMeHHs Big nuny, cmony,
macTtuna, onii Ta Boau.

[lvck LmpkynsipHoi mumku cnig BUGMpaTy 3anexHo Bif Matepiany, Wo po3pisacTbest. Yum GinbLue 3y6uiB, TM BULLa SKICTb Nponu-
ny. Tomy Ansi po3piaHHsi NaMiHOBaHUX NAKT Ta TBEPLILLNX MaTepianiB peKoMeHyeTbCs Anck 3 48 3ybusmu. [iuck 3 24 3ybusmu,
L0 BXOAMTb A0 KOMMEKTY MaLLMHW, MOXHa BIKOPVUCTOBYBATY NS LWBMALIONO Ta rpybilloro po3pidaHHs AEpEeBNHN, BKITKHaKUM
KOHCTPYKLIiHY AEPEBUHY, 3@ YMOBY HaNEXHOro 3aKpinneHHs 3aroToBKu.

He BukopucToBYiiTe NoLkomxeri abo AedopmoBaHi BiapisHi Ancku. Meped KOKHIUM BUKOPUCTAHHAM Bi3yarnbHO OFMSHLTE BiApi3-
HUA [NCK, | SIKLWO BU BUSIBUTE TPILLMHK, BiKOMM, BUTMHW, 3namaHi 3ybui abo Oyab-ski iHLLi NOLIKOAXEHHS, 3aMiHiTb 1oro nepen
BMKOPUCTAHHAM. TpUMalouM AUCK 32 MOHTaXHUIA OTBIp, 3Merka MocTykaiTe no Kopmycy AUcKa Pyuykor NAacTUKOBOI BUKPYTKM.
[Tyxuit 3ByK MOXe CBIfUMTY NPO TPILLMHY B KOPMYCi AKCKa, Sika Moxe 6yTv HeBUAMMa HEO3OPOEHIM OKOM. FKLLO y BAC € CyMHIBY
LYOA0 CTaHy Aucka, 3aMiHiTb 0r0 Nepes BUKOPUCTaHHSAM. He peMOHTYIiTe Ta He BUKOPUCTOBYITE MOBTOPHO TPICHYTI ANCKY.

Munosuti cinbmp (VIII)

ToputoBanbHa NUnka OCHaLLEHa PO3'eEMOM, KA AO3BONSIE MiAKMIOUUTY MUAO36IPHUK, LLO BXOAUTL O KOMMMEKTY, abo 30BHILL-
HIO CUCTEMY MUMOBMOBNEHHS. AKLO BI BUKOPUCTOBYETE NUMO3BIPHMK, LLIO BXOANTL 4O KOMNAEKTY, 3aKpiniTb Oro, CTUCHYBLLN
Kpuna mMeTaneBoro KinbLisi Ta HAaCyHYBLUM AOMO Ha PO3'EM ANS MUMOBMOBNEHHS HA ABUrYHi. CNOPOXHAIMTE MILLOK LOpa3y, Konu
BiH HANOBHIOETHCS, Ta MiCNS 3aBepLUeHHs poboTy, BiakpuBatoun GnvckaBky 3HK3y. AKLO BY BUKOPUCTOBYETE 30BHILLHIO CUCTEMY
MUMOBOBMEHHS, MIAKMIOYITb THYYKWIA LWNaHr Ao po3'emy GeanocepeaHbo abo 3a AONOMOrol0 afanTepa, Lo NiAXOAUTb 5 BUKO-
PUCTOBYBAHOIO LUMaHra.

IlasepHa ykaska

TopujoBanbHa nNUka ocHaLLeHa NasepHUM MoKaxX4MKoM, kv Bifobpaxae MiHito pisy Ha MaTtepiani, 3akpinneHoMy Ha CToni.
lMokaxunK akTMBYETLCA OKPEMUM NEpeMUKayYeM; OAHE HATUCKaHHA BMUKAE Nasep, a NOBTOPHe BUMMKAE ioro. He AnBITbCS Ha
NasepHuil NPOMiHb, OCKINbKM Lie MOXE CTIPUYMHITY TUMYacoBe abo MOCTiHE MOLLKOMKEHHS 0Yeit.

ModoexysansHi kabeni

AKwwo HeobxigHO MiAKNIYMTYM BUPIO 3a LONOMOrOI0 MOAOBXKYBAYIB, NONEPEYHIIA Nepepi3 ApOTy NofoBXyBaqiB Mae byTh He MeH-
LUIMM 32 NOMEPEYHII NEPEpI3 APOTY KUBMEHHS, LLO NOCTa4aETLCS 3 BUPOGOM. [lnsi nofoBxKyBaYiB AOBKMHOK A0 25 M NonepeyHmil
nepepia apoTy Mae GyTh He MeHwwe 1,5 Mm?.

3anuwkosul pusuk

MatumHa Byna cnpoekToBaHa Ta BUrOTOBNEHA BIAMOBIAHO A0 YNHHUX CTaHAapTiB 6eanekn. OpHak, nif Yac BUKOpUCTaHHS BUPoDY
MOXYTb BUHUKATI 3aMALLKOBI PUNKY.

Hebe3neka Ans 300poB’s, NoB's3aHa 3 eNeKTPUYHOK EHEPriE, Yepe3 BUKOPUCTaHHS HEMpaBUIbHUX CUMOBUX kabenis.
Hebesreka Wwymy Yepe3 HEBUKOPUCTAHHS 3aCOBIB 3aXuCTy Cryxy.

3anuLKoBuil pU3VK MOXHa MiHIMI3yBaTH, PETEMbHO AOTPUMYHOUMCh IHCTPYKLIN 3 Besneku.

BWKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTY

[Mepeq noyaTkoM pisaHHs NepesipTe, Ui BCi perymnioBarbHi 3aMKu 3aTArHYTI, Y4 3aXUCHIUA KOXYX Ne3a NpaLtoe HanexXHUM YUHOM,
i UM Hemae 3iTKHEHb MO BCbOMY Aiana3oHy pyxy ronoski. Lie cnig nepesiputy, He 3amyckatoun mMatumHy. OrmsHeTe matepian Ha
HasiBHICTb LiBSIXIB, CKOB, LUYpYMiB i TPILLMH, @ TAKOX OLHITb, 4M MOXHA 110r0 HaAiINHO NATPUMYBATY Ta 3akpinmntoaTi. Mpoknagits
LUHYP XVBMEHHs Ta Dy/Ab-kuil NOAOBXYBAY 103 30HOK Pi3aHHs, LoD iX He MoxHa 6yno NpOTArHYTY Nif ronoBKYy.

Motim 3anycTiTb MalLKHy 6e3 HaBaHTaXeHHS Ta NepeKoHalTeCs, LLO BOHA NpaLitoe NnaBHo, 6e3 AepeHyaHHs, TepTs Yu HesBuYalt-
Hux BibpaLin. MoTim BignyCTiTh BUMUKAY i 3a4eKaiiTe, MOKM Ne30 NOBHICTIO 3ynuHMTLCS. MoKNaaiTe MaTepian Ha CTin, Cipakymncs
Ha OMOpHy NNACcTyHy, | 3aKpiniTh ioro 3aTuckayem. llicns 3anycky AanTe ML SOCATTY HOMIHANBHOT LUBMAKOCTI, NEPLU HiX pisaTh
NAaBHUM PyXOM, HE [OKNaAato4Nn HAAMIPHOTO TUCKY.

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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HanawmyeaHHs napamempig pisaHHs

TOpU3OHTanNbHMIA KyT pidaHHs peryntoeTbes obeptaHHsaM poboyoro ctony. [ins Liboro nocnabTe rBMHT 06epTaHHs ronoBKi, 3Binb-
HiTb (bikcaTop 0BepTaHHs CTONy Ta MOBEPHITH CTiM Y NOTPIOHE NONOXEHHS 3a [ONOMOToto Lwkany. CTin Mae Xpanosuii MexaHiam
QNS CTaHOaPTHUX KyTiB, KA CRYXUTb ANS LWBWAKOTO PEryrioBaHHS, a KyT TakoX MOXHa BCTaHOBUTM ONOCEPEeaKOBaHO 3a A0mo-
Moroto Lkanu. Micns BCTAHOBMEHHS KyTa 3aBkau 3aTAryiTe rBiHT 06epTaHHs ronoBKi; HIKONM He 3anuLualiTe cTin 3abrokoBaHuM
BUKIIOYHO XpanoBiM MexaHiamom (IX).

lMepen BUKOHAHHSIM CKOLLEHWX PO3Pi3iB BiAPErymioiiTe ONopHy NNacTuHy cTony, o6 3abe3neynty 3a3op LiOHaNMEHLEe 5 MM
Bifj MUMBHOTO AMCKa N0 BCbOMY fiianasoHy ioro pyxy, Lwob 3anobirmi 3adinanHio Ancka 3a onopHy nnacTuHy. Bigperymioiite kyT
CKOCY, HaXVUMVBLLM NITbHY rONOBKY BNiBo abo Bnpaeo Ao 45 rpaaycis. Ang Lboro nocnabTe rBUHT Haximy ronoBky Ta BCTHOBITh
noTpibHMA KyT 3a gonomoroto wkanm (X). o6 Haxmunuti npaBopyy, NOTArHITL Gikcatop Haxuy NPaBopyu i, yTPUMYKUN HOr0
HaTArHyTUM, HaxniTb ronoBky. MoTim BignycTiTh dikcaTop, Lo noBepHyTH ii B 3a6MOKOBaHe NOMOXEHHS, NEPLL HiX 3aTaryBaTy
FBUHT Haxuny ronosku (XI).

ToputoBanbHa nuka [03BONSE BUKOHYBATY K Pi3aHHS FOMOBKOIO BHU3, TaK i 38 HAMPSMHUMU. PyX ronoBkv B3AOBX HAMPSMHMX
MOXHa 3abrokyBaTy 3a JONoMOroto dikcytodoi pyukn. [ins pisaHHs 6e3 nogadi ronoBky crig BCTAaHOBUTY B 3a[HE NOMNOXKEHHS, a
nogayy 3abnokysatu. [ins WwnpLumx pisaHb nofady cnif po3brokysaTu, a ronosky Crif NEPEBIPUTY Ha MaBHICTb PyXy B YCbOMY
AianasoHi. LL|o6 BukoHaTI 3aHyptoBanbHe pisaHHs, BCTaHOBIT 0OMeXyBay MGUHM, PEryniooym rBUHT, MOTiM nepesipTe BCTaHOB-
neHy rmubuHy Ha 3pasky Ta BiAperynioiTe, sKLLO HeobXigHo.

Micns KOXHOI 3MiHM KyTa MOBOPOTY CTOMNY, HaXWmy rOMOBKM Ta KOXHOI 3MiHM PEXMY PpyXy TOnoBKW, NPy BIAKMIOHEHOMY KMBNEHH,
imiTyiATe poBo4mii pyX y MOBHOMY Aiana3oHi Ta nepeBipsiiTe, Y He 3ycTpiuae ANCKOBA NUMKa Ta 3aXMCHI KOXYXV KOAHUX NepeLUKof i
He KOHTaKTY}0Tb 3 poBO4IM CTONOM, BCTaBKOKO POBOYOrO CTONY, ONOPHOK NAUTOK CTOMY @60 iHLMMI eNeMEeHTaM MaLLMHN.

[Mideomoska ma 3aKpinieHHs 3a20mosKu

MiuHo po3micTiTb MaTepian Ha poboyomy CToni Ta NPUTUCHITH OO 10 OMOPHOI NAACTUHM CTONY, LG BiH He Mir 3MicTUTMCS Nif
yac pisaHHsl. 3akpinitb MaTepian 3a JONOMOroK 3atuckada crony. MpukpiniTe 3aTCkay CTONy 4O OTBOPY, PO3TALIOBAHOMO 3a
OMOPHOI NNACTUHOK CTONY 3 NiBoro abo npaBoro 60Ky, NOTIM 3aKPIMiTh 00 FBUHTOM i MPUTUCHITL MaTepian [o poboyoro cromy
Ta OMOPHOI MNacTuHK cTony. [Ins AOBrUX i BaXkuX 3aroToBOK 3abe3neyTe onopu 3 060x BOKIB BepcTaTa Ha Tili camiil BUCOTI, Lo 1
poboYNiA CTin, W6 3MEHLLNTI HaxMn MaTepiany Ta pU3KK 10ro 3aCTpsraHHs B MPoMuni.

BuicyHbTe nogoBxyBadi ctony 4o noTpibHOT JOBXMHM, WOG NiATPUMYBATY [OBLUI 3aroTOBKM, Ta 3adikcyiiTe ix Ha Micwj. Ha KiHugx no-
[J0BXyBaYiB BUCYHITb YNIOPHI MNAcTUH Ta BifperyntoiTe iX, Wob nigTpumysaTy Matepian Ta 0bMexyBaTy AOro pyx fia yac pidaHHs!.
[ing myxe Benukux 3arotoBok A0MyckaeTbes poboTa 3 [AONOMIKHIM OnepaTopoM Ha NpOTUNexXHoMy 6oL BepcTaTa BUKMIOYHO
3 MeTo NiATPUMKM Ta cTabinisauii matepiany. [lonomixHui onepatop He Moxe 3amiHioBaTH onopu abo NogoBXyBavi cTony Ta
MOBWHEH 3aMMLLATMCS N03a 30HOI0 Pi3aHHS Ta 30HOKD PyXy Piky4oi ronosku. BepcTatom kepye Ta onepaLlis pisaHHs BUKOHYETHCS
OHIEI0 NIOANHOIO, SIKa Kepye eneKTPUYHIM BUMUKAYEM Ta PyUKOI0.

Pobrnisyu poapia

Mepepn novatkom poboT NepekoHalTecs, Lo BY MaeTe CTiliKy NoauLiio Ta MiLHo TpumaeTte pydky. LLlo6 3anycTuti, HaTUCHITL
KHOMKY BriokyBaHHsi BUMMKaya, @ MoTiM HaTUCHITb eNEKTPUYHNIA BUMUMKaY. BuMukay He Mae cpyHKLii BrokyBaHHs, TOMy Malu1Ha
BIMMKAETLCA, KON BUMUKAY BiMyCKaeTbCs.

lepen novaTkoM pi3aHHs 3aroToBKy Crlif MILIHO PO3MICTUTM Ha POBOYOMY CTOMi, MPUTUCHYTV A0 OMOPHOI NNACTUHK CTOMy Ta
3aKpinuTy 3aTuckayem. Mepes no4aTkoM nepekoHalTecs, Lo ANCK LMPKYNAPHOI NUNKK He TopkaeTbes MaTtepiany abo byab-akux
KOMMOHEHTIB BepcTata. [Micns 3anycky fanTe AuUCKY NUNKK AOCAITU HOMiHAMbHOI LUBMAKOCTI, MEPLU HiX po3noyaTit pisanHs. Mig
yac pisaHHsi 3 ONYLLEHOO FOMOBKOK OnyckaiTe ii nnaBHO, 6e3 puBKiB Ta HagMipHOTO Tucky. Mig yac pisaHHs 3 NoAAYeo ronoBky,
neper noYaTkoM pi3aHHsl, BUCYHITb FONMIOBKY SIKOMOra Aani Big ONOPHOI NAacTUHK CTOMY, MOTIM OMYCTiTb FONOBKY Ha Matepian i
pixTe, NULLIE pyXatoun ronoBKy 4O OMOPHOT MNAcTMHK cTony. He pixTe, BiAAns0uM ronosky Bif ONOPHOI MNACTUHM CTONY.

Mig yac pisaHHs BediTb AUCKOBY MUMKY MABHIM PyXOM, 3aCTOCOBYHOYM NULLE HeobXiaHwIA TUCK Ans pisaHHs Matepiany. He ne-
peBaHTaxyiTe BEpCTaT i He AonyckaiTe neperpiy nes. YHukaiTe yaapis nNuikoBoro aucka 06 matepian i pyxaitecs Takum
UMHOM, LLIO6 HE CIPUYMHITL A0TO CKPYYyBaHHS B MPONMAI. SAKLLO MUKOBE AMCK 3aCTPSAMMO B MaTepiani, HeraitHo BignyCTiTb KypoK,
3a4ekanTe, NOKM Ne30 MOBHICTIO 3yMUHUTLCS, BUMKHITL BEPCTAT 3 MEPEXi Ta YCyHbTe 3acTpsiraHHs. [1icns 3aBepLUeHHs pisaHHs
YTPUMYIATE PiKy4y rONOBKY B OMyLEHOMY MOMNOXKeHHi, BIAMYCTiTb KypOK i 3a4ekaitTe, NOKW Mumka MOBHICTIO 3ymHUTLCS. MoTimM
NPOLOBXyATE YTPUMYBATU PYYKY Ta AO3BOMLTE MOBOPOTHIA MPYXMHI NOBINBHO MIAHATI PiXydy TOMOBKY, 3Merka 3ycunnamu, He
BifnycKatoun pyyKy. Micns 3ynuHKY niesa BUMKHITb BEPCTAT 3 MEPEXi i MMLLE MICAS LbOro 3HIMITb MaTepian 3i CTony Ta nepexofste
[10 HACTYMHOTO KPOKY.

3aKnuHI8aHHs nuKu 8 Mamepiani

FKLLO NUMBHWIA BUCK 3acTpsirHe B MaTepian, Lo Po3pi3aeTbCs, HeranHo BIANYCTiTb BUMMKAY | TPUMaIATe Pikydy FOfOBKY HEPYXOMO,
[BOKV AUCK MOBHICTIO He 3yMMHUTLCS. [10TiM Bif eAHANTE IHCTPYMEHT Bifj [Kepena X1BNEHHS, BUTATHYBLLY LUTEMNCENbHY BIATKY 3 PO3ETKM.
Mlicns BiAKMIOYEHHS XUBMEHHS YCYHLTE MPUYMHY 3aKMMHIOBAHHS, HanpuKknag, HanexHAM Y4HOM NiANepLUn Ta 3aKpinuBLLK 3a-
TOTOBKY, BilpErynioBaBLUM HanalTyBaHHs abo BUAANMBLLM CTOPOHHIN NpeaMeT i3 3aroTosku. MoTiM 06epexHo BUBEAITb Ne3o 3
po3pidy Be3 puBkiB. [epeBipTe NUMKoBE NONOTHO Ha HasBHICTb NOLLKOAXeHb abo AedhopmalLlii Ta nepesipTe, Y BiNbHO pyXatoTbes
TorioBKa Ta 3aXWCHi KOXyXu. FKLLO BOHO MOLLKOXEHO, 3aMiHiTh N1e30 nepep BigHOBREHHSM poboTy. MpofoBKeHHs pisaHHs i3
3aKMMHIOBAHHAM 3aroTOBKI MOXe MPU3BECTY A0 BTPATH KOHTPOMO 860 MOLLKOPKEHHS MUITKNA.
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3axodu nicrs pobomu

Micns 3aBepLUeHHs po3nuny BuiiMiTe 06epTOBE NUNKOBE MOMOTHO 3 PO3NKINY i NULLE TOA BiAMYCTiTb BUMUKAY. 3ayekaliTe, Noku
MOMOTHO MOBHICTIO 3yMMHITLCS, Bif €AHANTE MALLWHY Bif AXepena XMBMEHHS, a NoTiM 3HiMITb MaTepian 3 pobodoro ctony Ta
npnbepitb poboyy 30Hy.

Micns 3aBepLUeHHst pobOTY BULANITL MK i CTPYXKKY 3 3aXUCHUX KOXYXIB, pOBOYOro CTOMy Ta 0TBOPY ANsl NMUNOBMOBIEHHS, @ TaKOX
CMOPOXHITb NMUNO36ipHIK, SKLLO BiH BUKOPUCTOBYBABCA. [epeBipTe NumbHe NOMOTHO Ta KPINUIbHI eNeMEHTI Ha HasBHICTb MOLLKO-
[KeHb, a NoTiM NepeiiaiTb 10 TeXHIYHOrO 06CNyroByBaHHS.

ObmexeHHs wodo nepeepigy

MaluvHa He Mage perynioBaHHs NOTYXXHOCTI, @ CNOXWUBAHHS eHeprii 36inbLuyeTbes 3i 36iMbLUEHHSIM HABAHTAXEHHS Mif Yac Pi3aHHs.
Yum BinbLumit onip Matepiany Ta TUCK Ha piXydy FOMOBKY, TUM LUBWMALLE HArpiBAETbCS ABUTYH, LU0 MOXe NPU3BECTM [0 Neperpisy.
LLlo6 3meHWwIUTU Neperpis, pixTe NMABHUM PyXoM, YHUKalouM 3abuBaHHst abo HAZMIPHOTO TUCKY, BUKOPUCTOBYIATE MCK LIMPKY-
NSAPHOI MUKW, BIAMOBIAHWIA MaTepiany, Ta NiATPUMYIATE OO B HANEXHOMY CTaHi, a Takox 3abeaneyTte YnCToTy BEHTUNALIAHNX
OTBOPIB Ta BIUAANEHHS NUNY 3 MALLUHA.

Bepcrar pospaxosaHuii Ha nepiognyry poboty S6 40% 3 5-xBunMHHMM LKKIOM, Ae nprnbnmuaHo 40% yacy BUTpayaeThes Ha po-
60Ty nif, HaBaHTaxeHHsM, a npubnuaHo 60% - y HeHaBaHTaxeHOMY CTaHi, Hanpuknag, He pixeTbcs abo oxonomkyeTbes. Mig yac
iHTEHCMBHOTO pi3aHHs crif pobuUT NEPepBy, a SIKLLO CNOCTEPIraeTbCs 3HAaYHE NagiHHs LWBMAKOCT Ne3a, He3BMYaltHi WyM abo
MOMITHE NiBYLLEHHS TEMNEPATYPH, 3MEHLLITb TUCK, 3yMKHITb poboTY Ta AaiiTe BEPCTATY OXOMOHYTH.

TEXHIYHE OBCITYTOBYBAHHA TA 3BEPIFAHHA

YBATA! MNepep BuKkoHaHHAM Oyab-AkuX HanalwlTyBaHb, 06CyroyBaHHs abo peMOHTY Bif ' eAHANTE LUHYP XUBMNEHHS Bif PO3ETKN.
MNicns 3aBepLueHHs poboTH NepeBipTe TEXHIYHMIA CTaH eNeKTPOIHCTPYMEHTY, BidyanbHO OFMSHYBLUM KOPMYC Ta PyuKY, LUHYP Xu-
BNEHHS 3 BUMKOK Ta PO3BAHTaXYBANbHAM €N1EMEHTOM, PoBOTY BIMUKaYa KMBMEHHS, NPOUMLLEHHS BEHTUNALIIHNX OTBOPIB, ic-
KPIHHS LLITOK, LUYM Bifj MiALMMHWKIB Ta LWECTePeHb, 3amyck Ta MnaBHiCTb poboTy. MpoTSroM rapaHTiiHOTO TepMiHy KOPUCTYBaYEBi
3aD0pOHEHO po3bupaTyh enekTPOIHCTPYMEHT abo 3amiHtoBaTy Byab-AKi Byanu Yu feTani, OCKinbKi Lie Npu3seae A0 aHynioBaHHs
rapanTii. Byab-aki nopyLLeHHs, BUSIBNEH niA Yac ornsay abo ekcnnyaralii, € CUrHanoM fns PeMOHTY B CepBiCHOMY LieHTpi. Micns
3aBepLLEHHs pobOTK KOPNYC, BEHTUNSALIHI OTBOPW, BUMMKAYi Ta KPULLKW i OYUCTUTW, Hanpuknag, CTpyMeHeM noBiTps (nig
TickoM He Ginblue 0,3 MMa), witkoto abo cyxoto randipkoto 6e3 BUKopUCTaHHs XiMikaTiB abo MuuMx 3acobiB. IHCTpymMeHTH Ta
PYYKU CTif O4MLLATM CYXOH0 YUCTOHO FaHYipKOK.

[insi 3a6e3neyeHHs HanexHoi poboTH TpUMaiiTe 3axM1CHI KoXyXu, NOBITPO3aBipHUKM Ta KOPNYC ABUIyYHa SIKOMOra BinbHILUMMK Bif
nuny Ta Gpyay, a TaKoX OYMLLYITE MaLLMHY NICNS KOXHOTO BUKOPUCTaHHS. PeKOMeHAYETbCS 3MalLyBaTh PyXoMi YacTiHN pas Ha
MiCsLb BiANOBIAHUM TEXHIYHUM MacTurnom. He amatuyiTe AsuryH. [Ins nepiofnyHOro OYMLLEHHS BUKOPUCTOBYIATE 3nerka Bonory
TKaHWHY 3 HEBEMMKOIO KINbKICTIO M'SIKOro Miuna, 6e3 PO34NMHHKKIB, | He JOMyCcKaliTe NOTpannsHHs BOAKM BCepeanHy Malumhm. Mepen
KOXHWM BUKOPUCTAHHSM MEPEBIPSIATE PYXOMUIA MeXaHi3M 3aXWCHOTO KOoXyXa MUMbHOTO Aucka Ha HasiBHICTb Opyay, Buaansiite
cTapi TUPCY Ta CKamky LLITKOK Ta NepeBipsiiTe, UM NNaBHO PyXaeThCs HaNpsIMHA 3aXWUCHOTO koxyxa. MoLKomKeHy BCTaBKy pobo-
4Oro CTOMY CIify HEraliHO 3aMiHUTH, OCKINbKV Api6HI feTani MOXyTb 3aCTPArTY MiX BCTABKOIO Ta MUIKOBMM JMCKOM, LU0 NpuU3Bene
[0 3aKNWHIOBaHHS aucka. Ha HOBIll MaLLMHi pekoMeHyeTbCst NepesipsTyh ByrinbHi WiTku nicns neplumx 50 roguu pobotu. Micns
LibOrO LUiTKY Crif nepeBipsTh KoxHi 10 roguH poboTi. AKLO AOBXMHA BYTifbHOI LTV MeHLLe 6 MM abo SKLO NpyxuHa 4m kabenb
NIAKNIOYEHHS! LUK MOLUKOZKEH YK 3ropini, KOMMMEKT LLITOK HeOBXigHO 3aMiHUTH.

3bepiraliTe y TEMHOMY, CyXOMY, 3aXWLLEHOMY Bifl MOPO3Y MicLi, HeAOCTYNHOMY Ans AiTedt, 3a Temnepatypu B 5 o 30°C. Pexo-
MeHayeTbes 36epirati TOpLIoBanbHY MUKy B OpUriHaMbHIA yNakoBLi, a SIKLLO BOHA 3HAXOAUTLCA M03a YNakoBKOK, HakpuiTe ii,
406 3axuCTUTK Big MUY Ta BOMorw, Ta 36epiraiTe iHCTPYKLit0 pasoMm i3 MaLLKHOK.

Mig Yac TpaHCMOpTyBaHHS B OpUriHANbHIA yNakoBLi 3aKpiniTb PyXoMi YaCTUHI Ta NOMICTiTb TOPLIOBANbHY NUIKY B YNaKOBKY Ta-
KMM YnHoM, W06 kpinunbHi npucTpoi Gynu poaTalloBaki NpasumbHO. Mepes nepemilieHHsM abo TpaHCNopTyBaHHAM 3abrokyiiTe
0bepTaHHs pobo4oro CToMy, OMyCTITb PiXyYy FONOBKY B HUXHE NONOXEHHS Ta 3adikcyiTe ii (ikcyroumm WTUGTOM, a Takox 3abmno-
KyWTe yHKLit0 noaayi HanpsiMHOI B 3aiHBOMY MOMOXEHHI 3a AONOMOTOH0 (hiKCyH04Oi PyyKU HanpsIMHOI. 3aBxau TpaHcnopTyiiTe
TOpLIOBarbHY MUKy BIAKMKOYEHOM Bifl Mepexi. [lnsi KopoTkiX BifCTaHel BUKOPUCTOBYIATE TPAHCMOPTHY pyuky abo nepeHockTe i
3a cTauioHapHui pobouuit cTin. He nigHimaliTe MalLMHy 3a 3aXVCHi KOXyXu abo eneMeHTI KepyBaHHS.

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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|RANKIO CHARAKTERISTIKOS
Kampinis pjaklas yra universalus jrankis, skirtas medienai ir medienos medziagoms pjauti. Dél placiy reguliavimo galimybiy ga-
lima atlikti tiek tiesius, tiek kampinius pjavius. |rankis skirtas dirbtuviy ir surinkimo darbams, kuriems reikalingi pasikartojantys
pjaviai i$ anksto nustatytu kampu. Teisingas, patikimas ir saugus jrankio veikimas priklauso nuo tinkamo naudojimo, todél:
Prie$ naudodami jrankj, perskaitykite visa vadova ir jj iSsaugokite.
Tiekéjas neatsako uZ jokig Zala, atsiradusig dél Siame vadove pateikty saugos taisykliy ir rekomendacijy nesilaikymo.
|RANGA
Produktas pristatomas pilnai sukomplektuotas, taciau jj reikia surinkti, kaip apradyta toliau vadove.
Gamyklinéje pakuotéje turéty bati: kampinis pjtklas, dulkiy surinkimo maiSas, diskinis pjiklas, darbastalio spaustukas, pjovimo
galvutés judéjimo varztai.

TECHNINIAI PARAMETRAI

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo numeris YT-82176
Nominali jtampa [V~] 220 - 240
Nominalus daznis [Hz] 50
Nuolatiné vardiné galia W] 1800
li galia (S6 40 %) W] 2000
Nominalus greitis [min] 3800
\ lus aukstis x maksimalus pjovimo ilgis
E:;éggtgtus sukimosi kampas 0° / pakreipimo mm] 105 % 330
Horizontalus sukimosi kampas 45° / pakreipimo
kampas 0° [mm] 105 x 230
Horizontalus sukimosi kampas 0° / pakreipimo
kampas 45° | kaire [mm] 60 x 330
Horizontalus sukimosi kampas 45° / pakreipimo
kampas 45° | kaire [mm] 60 x 230
Horizontalus sukimosi kampas 0° / pakreipimo
kampas 45° | desing [mm] 35% 330
Horizontalus sukimosi kampas 45° / pakreipimo
kampas 45° | desing [mm] 35 %230
Diskinio pjklo diskas: iSorinis skersmuo x
uzspaudimo skersmuo x maks. storis mm] 305x30x28
lus pjovimo kampas [7] -45 - +45
Migios [kal 20,7
Triuk$mo lygis
-garsoslégis L, + K [dB(A)] 952+3,0
-galial K [dB(A)] 108,2+3,0
Izoliacijos klasé Il
Lazerinis Zymeklis
- klasé 2
- galia [mW] <1
- bangos ilgis [nm] 650

Deklaruota triuk§mo emisijos verté buvo iSmatuota naudojant standartinj bandymo metoda ir gali bati naudojama norint palyginti
vieng jrankj su kitu. Deklaruotg triukSmo emisijos verte galima naudoti atliekant preliminary poveikio vertinima.

Deklaruota bendra vibracijos verté buvo iSmatuota naudojant standartinj bandymo metoda ir gali bati naudojama norint palyginti
vieng jrankj su kitu. Deklaruotg bendrg vibracijos verte galima naudoti atliekant preliminary poveikio vertinima.

Pastaba! Vibracijos ir triukSmo lygis jrankio naudojimo metu gali skirtis nuo deklaruotos vertés, priklausomai nuo to, kaip jrankis
naudojamas.

Pastaba: Operatoriaus apsaugai (jskaitant visas darbo ciklo dalis, pvz., laika, kai jrankis yra i$jungtas arba neveikia, ir jjungimo
laikg) turi bdti nustatytos saugos priemonés, pagristos poveikio vertinimu realiomis naudojimo salygomis.

BENDRIEJI ELEKTRINIY JRANKIU SAUGOS |SPEJIMAI
|spéjimas! Perskaitykite visus su Siuo elektriniu jrankiu pateiktus saugos jspéjimus, iliustracijas ir specifikacijas . Jy

nesilaikymas gali sukelti elektros smgj, gaisra ar sunky suZalojima.
ISsaugokite visus jspéjimus ir instrukcijas ateiciai.

ORIGINALI INSTRUKCIJA
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|spéjimuose vartojamas terminas ,elektrinis jrankis” reiskia visus elektrinius jrankius, tiek su laidiniais, tiek su akumuliatoriais.

Darbo vietos sauga

Darbo vieta turi bati gerai apSviesta ir Svari. Netvarka ir prastas apSvietimas gali sukelti nelaimingus atsitikimus.
Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplinkoje, pavyzdziui, ten, kur yra degiy skys€iy, dujy ar gary. Elektriniai jrankiai
sukuria kibirkstis, kurios gali uzdegti dulkes ar garus.

Laikykite vaikus ir pasalinius asmenis atokiau nuo savo darbo zonos. Dél susikaupimo praradimo galite prarasti kontrole.

Elektros sauga

Maitinimo laido kiStukas turi atitikti lizda. Jokiu badu nemodifikuokite kiStuko. Nenaudokite jokiy kiStuko adapteriy su
jzemintais elektriniais jrankiais. Nemodifikuotas, bet prie lizdo tinkantis kiStukas sumazina elektros smigio rizika.

Venkite kiino kontakto su jzemintais pavirSiais, tokiais kaip vamzdziai, radiatoriai ir Saldytuvai. Kiino jZeminimas padidina
elektros smagio rizika.

Saugokite elektrinius jrankius nuo krituliy ar drégmes. | elektrinj jrankj patekes vanduo ar drégmé padidins elektros smagio rizika.
Neperkraukite maitinimo laido. Nenaudokite maitinimo laido neSiojimui, traukimui ar kiStuko atjungimui nuo sieninio
lizdo. Laikykite maitinimo laidg atokiau nuo kar$cio, alyvos, astriy briauny ir judanciy daliy. PaZeistas arba susipynes
maitinimo laidas padidina elektros smugio rizika.

Dirbdami lauke, naudokite lauko salygoms skirtus ilgintuvus. Naudojant lauko sglygoms tinkama ilgintuva, sumazéja elektros
smugio rizika.

Jei elektrinio jrankio naudojimas drégnoje aplinkoje yra neiSvengiamas, naudokite lickamosios srovés jtaisa (RCD) kaip
apsaugg nuo maitinimo jtampos. RCD naudojimas sumazina elektros smgio rizika.

Asmeninis saugumas

Bukite budris, stebékite, kg darote, ir vadovaukités sveiku protu, kai dirbate su elektriniu jrankiu. Nenaudokite elektrinio
jrankio, kai esate pavarge arba apsvaige nuo narkotiky, alkoholio ar vaisty. Net ir akimirksnis neatidumas dirbant su elektri-
niu jrankiu gali sukelti rimtg kiino suzalojima.

Naudokite asmenines apsaugos priemones. Visada déveékite akiy apsaugos priemones. Naudojant asmenines apsaugos
priemones, tokias kaip dulkiy kaukés, neslystantys apsauginiai batai, apsauginiai $almai ir klausos apsaugos priemonés, suma-
Zéja sunkiy kdno suzalojimy rizika.

Venkite atsitiktinio jjungimo. Pries prijungdami prie maitinimo $altinio ir (arba) akumuliatoriaus bloko, paimdami ar nes-
dami elektrinj jrankj, jsitikinkite, kad jungiklis yra iSjungimo padétyje. Elektrinio jrankio neSimas pir$tu ant jungiklio arba
elektrinio jrankio, kurio jungiklis yra jjungimo padétyje, jjungimas gali sukelti rimtus suZalojimus.

Pries jjungdami elektrinj jrankj, iSimkite bet kokj reguliavimo rakta ar verzliaraktj. Prie besisukancios elektrinio jrankio dalies
paliktas pritvirtintas verZliaraktis ar raktas gali sukelti rimtus suzalojimus.

Nepersitempkite ir nepersitempkite. Visada iSlaikykite taisyklinga laikyseng ir pusiausvyra. Tai leis jums geriau valdyti
elektrinj jrankj netikétose situacijose dirbant.

Tinkamai apsirenkite. Nedévékite laisvy drabuziy ar papuosaly. Laikykite plaukus ir drabuzius atokiau nuo judanciy
elektrinio jrankio daliy. Laisvi drabuZiai, papuosalai ar ilgi plaukai gali jstrigti judanciose dalyse.

Jei jranga yra pritaikyta prijungti prie dulkiy iStraukimo ar surinkimo sistemuy, jsitikinkite, kad jos yra prijungtos ir tinka-
mai naudojamos. Dulkiy iStraukimo naudojimas sumazina su dulkémis susijusio pavojaus rizika.

Neleiskite, kad dazno jrankiy naudojimo patirtis jus paskatinty tapti neatsargiais ir ignoruoti saugos taisykles. Neatsar-
gas veiksmai gali sukelti rimty suZalojimy per sekundés dal].

Elektriniy jrankiy naudojimas ir priezitra

Neperkraukite elektrinio jrankio. Naudokite tinkama elektrinj jrankj numatytam darbui. Tinkamas elektrinis jrankis atliks
darba geriau ir saugiau, kai bus naudojamas numatytu pajégumu.

Nenaudokite elektrinio jrankio, jei jungiklis jo nejjungia ir neiSjungia. Bet kuris jrankis, kurio negalima valdyti jungikliu, yra
pavojingas ir turi bati sutaisytas.

Prie$ atlikdami bet kokius elektriniy jrankiy reguliavimo veiksmus, keisdami priedus arba padédami juos sandéliuoti,
atjunkite kistuka nuo elektros lizdo ir (arba) i$imkite akumuliatoriy, jei jj galima nuimti. Sios atsargumo priemonés padés
iSvengti atsitiktinio elekrinio jrankio jjungimo.

|ranki laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje. Neleiskite jrankio naudoti asmenims, kurie néra susipazine su elektri-
niais jrankiais ar Siomis instrukcijomis. Elektriniai jrankiai yra pavojingi neapmokyty naudotojy rankose.

Prizirékite elektrinius jrankius ir priedus. Patikrinkite, ar judancios jrankio dalys néra tinkamai sulygiuotos ar strigusios,
ar néra suliizusiy daliy ir ar néra kity gedimuy, kurie galéty turéti jtakos elektrinio jrankio veikimui. Prie$ naudodami elektrinj
jrankj, pasalinkite bet kokius pazeidimus. Daugelj nelaimingy atsitikimy sukelia netinkamai prizidrimi elektriniai jrankiai.

lengviau valdomas darbo metu.

Naudokite elektrinius jrankius, priedus, jtaisus ir kt. pagal Sias instrukcijas, atsizvelgdami j darbo tipg ir salygas. |rankiy
naudojimas kitiems, nei numatyta, darbams gali sukelti pavojingg situacija.

Rankenas ir suémimo pavirsius laikykite sausus, Svarius ir be alyvos bei riebaly. Slidzios rankenos ir suémimo pavirsiai

ORIGINALI INSTRUKCIJA
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trukdo saugiai valdyti jrankj ir jj valdyti pavojingose situacijose.

Remontas
Elektrinj jrankj remontuokite tik jgaliotose remonto dirbtuvése, naudodamos tik originalias atsargines dalis. Tai uztikrins
tinkama elektrinio jrankio veikima.

SAUGOS INSTRUKCIJOS, KURIOS NAUDOJANT SKIRSTOMA PJUKLA

Kampiniai pjuklai skirti pjauti medieng ir medieng primenancias medziagas. Jy negalima naudoti su $lifavimo diskais, skirtais
pjauti juodasias medziagas, tokias kaip strypai, strypai, stulpai ir kt. Slifavimo disko dulkés uzstrigs judancias dalis, tokias kaip
apatinis disko apsaugas. Slifavimo disko pjovimo kibirkstys nudegins apatinj disko apsauga, darbastalio jdéklg ir kitas plastikines dalis.
Kai tik jmanoma, ruoSiniui pritvirtinti naudokite spaustukus. Jei ruoSinys bus laikomas ranka, ranka visada laikykite bent
100 mm atstumu nuo abiejy pjiklo disko pusiy. Nenaudokite Sio pjiiklo ruoSiniams pjauti, kurie yra per mazi, kad juos biity
galima tvirtai pritvirtinti ar laikyti ranka. Jei jtsy ranka yra per arti pjklo disko, padidéja suzalojimo rizika dél salycio su pjklo disku.
Ruosinys turi bati nejudantis ir pritvirtintas arba laikomas tiek atraminés ploksteés, tiek darbo stalo. Niekada nepastiimin-
kite ruosinio ir nepjaukite ranka. Nepritvirtintas arba judantis ruoSinys gali bti dideliu grei€iu numestas ir suZaloti.

Stumkite pjukla per ruoSinj. Netraukite pjuklo per ruosinj. Norédami pjauti, pakelkite pjuklo galvute ir stumkite jg virs
ruoSinio nepjaudami, uzveskite variklj, nuleiskite galvute ir stumkite pjukla per ruosinj. Pjaunant traukiant pjtikla, pjuklo
diskas greiCiausiai iSkris iS ruo$inio ir smarkiai svies disko mazga operatoriaus link.

Niekada nesukryziuokite ranky iSilgai numatytos pjovimo linijos, priesais ar uz pjuklo disko. Ruo3inio laikymas sukry-
Ziuotomis rankomis, pavyzdZiui, ruoSinio laikymas kaire ranka desinéje nuo pjuklo disko arba atvirk$¢iai, yra labai pavojingas.
Niekada nelieskite ranky uz atraminés plokstés taip, kad viena ranka bity arciau nei 100 mm nuo bet kurios pjuklo disko
puseés, norédami pasalinti medienos Siuksles ar dél kitos priezasties, kai pjiklo diskas sukasi. Besisukancio pjtklo disko
atstumas nuo jasy rankos gali bati nematomas, ir galite rimtai susizaloti.

Prie$ pjaudami, apziarékite ruosinj. Jei ruosinys yra sulenktas arba susiraites, pritvirtinkite jj taip, kad iSorinis iSlenktas
pavirSius bity nukreiptas j atraming plokste. Visada jsitikinkite, kad tarp ruosinio, atraminés plokstés ir darbastalio
iSilgai pjovimo linijos néra tarpo. Sulenktas arba susiraites ruoSinys gali susisukti arba pasislinki ir pjovimo metu gali suspausti
pjlklo diska. Ruosinyje neturi biti viniy ar pasaliniy daikty.

Nenaudokite pjuklo, kol nuo darbo stalo nebus pasalinti visi jrankiai, medzio atraizos ir pan., iSskyrus ruosinj. Mazas
AtraiZos, palaidi medZio gabalai ar kiti objektai, lieCiantys besisukantj pjiklo diska, gali biti sviesti dideliu greiciu.

Vienu metu pjaukite tik vieng ruosinj. Keliy medziagy sluoksniy negalima tinkamai pritvirtinti ar laikyti, todél pjtklo diskas gali
uzstrigti arba pasislinkti darbo metu.

Prie$ naudodami jsitikinkite, kad kampinis pjklas yra pritvirtintas arba padétas ant lygaus, tvirto darbinio pavirsiaus.
Lygus, tvirtas darbinis pavirSius sumazina kampinio pjuklo nestabilumo rizika.

Planuokite savo darba. Keiciant jstrizojo arba jstrizojo kampo nustatyma, jsitikinkite, kad reguliuojama atraminé ploksté yra
tinkamai padeéta, kad paremty ruoSinj ir iSvengty salycio su pjuklo disku ar apsaugos sistema. Nejjungdami jrankio ir nepadéje
ruosinio ant stalo, pjiiklo disku atlikite imituojama pilng pjlvj, kad jsitikintuméte, jog néra salycio su atramine plokste ir kad ji nejpjaunama.
Jei ruosinys yra platesnis arba ilgesnis uz darbastalio virSy, naudokite tinkamga atrama, pvz., darbastalio prailginimus,
darbo stovus ir pan. RuoSiniai, ilgesni arba platesni uz kampinio pjiklo darbastalj, gali apvirsti, jei nebus tvirtai pritvirtinti. Jei
nupjauta dalis arba ruoSinys apvirs, jie gali pakelti apatinj disko apsauga arba biti iSmesti besisukancio disko.

Nesinaudokite kitu asmeniu kaip darbastalio prailginimy pakaitalu ar papildoma atrama. Dél nestabilios ruoSinio atramos pj-
klo diskas gali uZstrigti arba medziaga pasislinkti pjovimo metu, todé! jus ir jlisy pagalbininkg galite patraukti besisukancio disko link.
Pjaunamos medziagos negalima jokiomis priemonémis suspausti ar spausti prie besisukancio pjiklo disko. Suspaudus,
pavyzdziui, naudojant ilgio atramas, pjaunama medziaga gali jstrigti disko ir bati smarkiai iSmesta.

Visada naudokite spaustukus arba priedus, skirtus tinkamai laikyti apvalias medziagas, pvz., strypus ar vamzdzius.
Strypai pjovimo metu linke suktis, todél aSmenys ,kasti* ir rankomis traukti ruoSinj aSmeny link.

Pries liesdami ruosinj, leiskite diskui pasiekti visa greitj. Tai sumazins ruoSinio iSmetimo rizika.

Jei ruosinys arba pjovimo diskas uzstringa, iSjunkite pjukla. Palaukite, kol sustos visos judancios dalys, tada atjunkite
maitinimo laida ir (arba) iSimkite akumuliatoriy. Tik tada bandykite iSlaisvinti uzstrigusj ruosSinj. Toliau pjaunant su uZstri-
gusia ruosiniu, galite prarasti kontrole arba sugadinti pjakla.

Baige pjauti, atleiskite gaiduka, laikykite pjovimo galvute nuleista ir palaukite, kol peilis sustos, pries iSimdami pjaunama
medziaga. Pavojinga siekti ranky arti peilio, kai prietaisas veikia.

Pjaudami jgilinamuoju budu arba atleisdami gaiduka pries visiSkai nuleisdami pjovimo galvute, tvirtai laikykite rankena.
Stabdant pjovimo diska, pjovimo galvuté gali bati staigiai nuleista Zemyn ir sukelti suzalojimo pavojy.

PASIRUOSIMAS DARBUI
Prie§ pradédami darba, patikrinkite, ar jrenginys, maitinimo laidas ir kiStukas nepaZeisti, 0 apsauginiai peiliai laisvai juda ir grizta j

apsaugine padétj. Jei aptinkate kokiy nors pazeidimy ar netinkamai veikian¢iy apsauginiy danggiy, nebedirbkite.
Pastaba: Visus paruoSiamuosius darbus reikia atlikti atjungus maitinimo $altinj. Maitinimo laidas turi bati iStrauktas iS elektros lizdo.
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Darbo vietos paruo$imas

|rankis turi bati pritvirtintas prie darbastalio, stovo ar panasios vietos darbo vietoje. Pries paleidziant jrenginj, visi apsauginiai jtaisai
ir saugos jtaisai turi bati tinkamai pritvirtinti. |sitikinkite, kad pjuklo diskas gali laisvai suktis. Dirbdami su mediena, biikite atsargds,
kad j ji nepatekty pasaliniy daikty, tokiy kaip vinys, varZtai ir pan. Prie$ paleidziant jrenginj, jsitikinkite, kad visos judancios dalys
gali judéti sklandZiai ir pjiklo diskas yra tvirtai pritvirtintas. Prie$ prijungdami maitinimo laidg prie elektros tinklo, jsitikinkite, kad
elektros tinklo parametrai atitinka nurodytus jrenginio specifikacijy lenteléje.

Kampinj pjtkig reikia pastatyti ant lygaus ir stabilaus pavirSiaus, pavyzdziui, darbastalio. Tvirtinimo aukstis turi biti sureguliuotas
pagal operatoriaus 0gj, kad bty galima visapusiSkai dirbti be per didelio siekio, tuo paCiu uZtikrinant stabilig ir saugig stovéseng.
Darbastalio pagrinde yra skylés, skirtos jj prisukti prie grindy. Siuo tikslu naudokite keturis tvirtinimo varztus (nepridedami) ir, jei
reikia, poverZles bei verZles, tinkamas darbastalio tipui.

Pjovimo galvutés reguliavimas

I$émus i pakuotés, kampinio pjklo pjovimo galvuté gali biiti uZfiksuota apatinéje padétyje fiksavimo kais¢iu. Norédami atrakinti,
lengvai paspauskite galvute Zemyn, iStraukite fiksavimo kaist] ir tada, laikydami uz rankenos (lI1), pakelkite galvute.

Keldami ir nuleisdami pjovimo galvute, visada laikykite uz rankenos, nes grazinimo spyruoklé automatiskai pakelia pjovimo galvute.
Galvutei judant patikrinkite, ar judantis pjiiklo disko apsauginis gaubtas juda laisvai, automatiskai atidengdamas pjaklo diska nusilei-
dZiant ir automatiskai jj uzdengdamas keliant. Jei radote kliiciy, blokuojanciy disko apsauga, prie$ pradédami darbg jas pasalinkite.
Jei reikia apriboti pjovimo gylj, nustatykite gylio ribotuva reguliuodami varztg ir pritvirtinkite nustatyma verzle, tada patikrinkite
nustatyta gylj su bandomuoju bandiniu ir, jei reikia, pakoreguokite nustatymg (V).

Diskinio pjaklo montavimas ir keitimas

ATSARGIAI! Prie§ montuodami arba keisdami pjaklo diska, iSjunkite jrenginj, atjunkite jj nuo elektros tinklo ir palaukite, kol diskas
visiSkai sustos. Keisdami pjiklo diska, mivékite apsaugines pirstines.

Pakelkite pjovimo galvute | virSuting padétj. Jei sunku pasiekti veleno varzta, atlaisvinkite dangtelj arba apsauginj varztg tiek,
kiek reikia, kad pasiektuméte tvirtinimo detales. Tada pakelkite judamajj pjaklo apsauginj dangtelj tiek, kad apsauginio dangtelio
iSpjova bty vir§ veleno varzto ir biity galima jdéti raktg (V).

Paspauskite ir laikykite veleno fiksatoriy, tada verZliarakCiu Iétai sukite veleno varztg, kol velenas uzsifiksuos (VI). Laikydami veleno
fiksatoriu, atsukite veleno varzta pagal laikrodZio rodykle, nuimkite iSorine flansg ir nuimkite pjtiklo diska, stumdami jj zemyn. Prie$ mon-
tuodami naujg pjuklo diska, nuvalykite dulkes nuo kontaktiniy pavirsiy ir tvirtinimo detaliy, taip pat nuvalykite vidine ir iSorine flansus (VII).
Pjuklo diska pritvirtinkite pagal apsauginio gaubto sukimosi krypties rodykle, uzdékite iSorinj flansa ir, laikydami veleno fiksatoriy,
priverzkite veleno varztg pries laikrodzio rodykle. Tada graZinkite apsaugas j darbing padétj ir patikrinkite, ar judamasis apsauginis
gaubtas veikia tinkamai ir ar pjaklo diskas laisvai sukasi tiek statmenai, tiek 45° kampu.

Rekomendacijos dél diskiniy pjakly naudojimo

|spéjimas! |sitikinkite, kad didZiausias leidziamas diskinio pjuklo greitis yra lygus arba didesnis uz kampinio pjtiklo greitj. Naudojant
diskinj pjakla, kuris neatitinka $io reikalavimo, pjuklo aSmenys darbo metu gali sultiZti ir sukelti rimtus suzalojimus.

Naudokite tik gamintojo rekomenduojamus diskus, skirtus medienai ir medienos medziagoms pjauti, su kietmetalio dantimis, atitin-
kancius EN 847-1 reikalavimus ir techniniy duomeny lenteléje nurodytas specifikacijas. Nenaudokite greitaeigio plieno (HSS) disky.
Nenaudokite abrazyviniy disky ar disky, skirty metalui pjauti. Disko kiaurymei reguliuoti nenaudokite laisvy reduktoriy ar jvoriy. Jei
diskas turi fiksuotus reduktorius, jsitikinkite, kad jy skersmuo yra vienodas, jie yra lygiagretts vienas kitam ir sudaro bent 1/3 disko
skersmens. Prie§ montuodami diska, nuvalykite tvirtinimo pavirSius ir tvirtinimo detales nuo dulkiy, dervos, riebaly, alyvos ir vandens.
Diskinio pjliklo diska reikia rinktis atsizvelgiant | pjaunamg medziaga. Kuo daugiau danty, tuo aukstesné pjavio kokybé. Todél lami-
nuotoms plokstéms ir kietesnéms medziagoms pjauti rekomenduojamas 48 danty diskas. Prie jrenginio pridedamas 24 danty diskas
gali biiti naudojamas greitesniam ir grubesniam medienos, jskaitant konstrukcing mediena, pjovimui, jei ruoSinys tinkamai pritvirtintas.
Nenaudokite pazeisty ar deformuoty pjovimo disky. Prie$ kiekvieng naudojima vizualiai patikrinkite pjovimo diska i, jei pastebé-
jote jtrakimy, jskilimy, sulenkimy, nuldzusiy danty ar kity paZeidimy, prie$ naudojima jj pakeiskite. Laikydami diskg uz tvirtinimo
angos, lengvai pastuksenkite j disko korpusg plastikinio atsuktuvo rankena. Tusciaviduris garsas gali rodyti jtrakima disko kor-
puse, kurio plika akimi gali bati nematyti. Jei abejojate dél disko bklés, prie$ naudojimg jj pakeiskite. Netaisykite ir nenaudokite
pakartotinai jskilusiy disky.

Dulkiy istraukimas (VIII)

Kampinis pjuklas turi jungt], leidZianCig prijungti pridedama dulkiy maiSelj arba iSoring dulkiy iStraukimo sistema. Jei naudojate
pridedama maiSel, pritvirtinkite jj suspausdami metalinio Ziedo sparnelius ir uzstumdami jj ant variklio dulkiy iStraukimo jungties.
I$tustinkite maiSelj kiekvieng karta, kai jis prisipildo, ir baige darba, atidarydami uztrauktukg apacioje. Jei naudojate iSorine dulkiy
iStraukimo sistema, prijunkite lankscig Zarng prie jungties tiesiogiai arba naudodami adapterj, tinkama naudojamai zarnai.

Lazerinis Zymeklis

Kampinis pjiklas turi lazering rodykle, kuri rodo pjovimo linijg ant prie stalo pritvirtintos medziagos. Rodyklé jjungiama atskiru
jungikliu; paspaudus jj vieng karta, lazeris jsijungia, o paspaudus dar kartg — isijungia. NeZitrékite j lazerio spindulj, nes tai gali
laikinai ar visam laikui paZeisti akis.
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Prailginimo kabeliai
Jei gaminj reikia prijungti naudojant ilgintuvus, ilgintuvo laido skerspjavis turi bati ne mazesnis nei prie gaminio pridedamo maitini-
mo laido skerspjavis. llgintuvy, kuriy ilgis iki 25 m, laido skerspjtvis turi bati ne mazesnis kaip 1,5 mm?

Likutiné rizika

Sis jrenginys suprojektuotas ir pagamintas laikantis taikomy saugos standarty. Taciau naudojant gaminj gali kilti likutiniy pavojy.
Su elektros energija susije pavojai sveikatai dél netinkamy maitinimo laidy naudojimo.

TriukSmo pavojus dél klausos apsaugos priemoniy nedéveéjimo.

Likusig rizikg galima sumazinti atidZiai laikantis saugos nurodymy.

|RANKIO NAUDOJIMAS

Prie§ pradédami pjauti, patikrinkite, ar visi reguliavimo uZraktai yra priverZti, ar disko apsauga veikia tinkamai ir ar néra susiddrimy
visame galvos judéjimo diapazone. Tai reikia patikrinti nejjungiant jrenginio. Patikrinkite, ar medziagoje néra viniy, kabliy, varzty
ir jtrdkimy, ir jvertinkite, ar jg galima saugiai paremti ir pritvirtinti. Maitinimo laidg ir bet kokj ilgintuva nutieskite uz pjovimo zonos
riby, kad jo nebity galima patraukti po galvute.

Tada paleiskite pjiklg be apkrovos ir jsitikinkite, kad jis veikia sklandZiai, be jokio barskéjimo, trinties ar nejprasty vibracijy. Tada
atleiskite jungiklj ir palaukite, kol pjovimo diskas visiSkai sustos. Padékite medziagg ant stalo, atremkite jg j atraming plokste ir
pritvirtinkite spaustuku. |junge pjakla, leiskite jam pasiekti vardinj greitj, prieS pjaudami tolygiai, nenaudodami per didelio slégio.

Pjovimo parametry nustatymas

Horizontalus pjovimo kampas reguliuojamas sukant darbinj stalg. Norédami tai padaryti, atlaisvinkite galvutés pasukimo varzta,
atleiskite stalo pasukimo fiksatoriy ir pasukite stalg j norimg padétj naudodami skale. Stalas turi standartiniy kampy reketa, kuris
padeda greitai reguliuoti, o kampa taip pat galima nustatyti netiesiogiai naudojant skale. Nustacius kampa, visada priverzkite
galvutés pasukimo varztg; niekada nepalikite stalo uzfiksuoto vien reketu (IX).

Prie$ atlikdami nuoZulnius pjavius, sureguliuokite stalo atraming plokste taip, kad per visg jos judéjimo diapazong bdty bent 5 mm
tarpas nuo pjiklo disko, jog diskas neuZstrigty uz atraminés plokstés. NuoZulnumo kampg reguliuokite pakreipdami pjuklo galvute j
kaire arba j desine iki 45 laipsniy. Norédami tai padaryti, atlaisvinkite galvutés pakreipimo varztg ir, naudodami skale (X), sureguliuo-
kite galvute norimu kampu. Norédami pakreipti j deSine, patraukite pakreipimo fiksatoriy j desine ir, laikydami jj patraukta, pakreipkite
galvute. Tada atleiskite fiksatoriy, kad grazintuméte jg j uZfiksuotg padétj, pries priverzdami galvutés pakreipimo varztg (XI).
Kampinis pjiklas leidzia pjauti tiek galva Zemyn, tiek su kreipiancigja. Galvutés judéjimg iSilgai kreipianiyjy galima uzfiksuoti
fiksavimo rankenéle. Pjaunant be padavimo, galvute reikia nustatyti j galing padétj, o padavima uZfiksuoti. Platesniems pjdviams
padavimas turi bati atblokuotas ir patikrinti, ar galvuté sklandZiai juda visame diapazone. Norédami atlikti jleidZiamajj pjovima,
nustatykite gylio ribotuva reguliuvodami varzta, tada patikrinkite nustatyta gylj ant bandinio ir, jei reikia, pakoreguokite.

Po kiekvieno stalo sukimosi kampo, galvutés pakreipimo ir kiekvieno galvos judéjimo rezimo pakeitimo, atjungus maitinimo $altinj,
imituokite darbinj judesj visu jo diapazonu ir patikrinkite, ar diskinis pjklas ir apsaugos nesusiduria su jokiomis Kliatimis ir nelieia
darbo stalo, darbo stalo jdéklo, stalo atramos plokstés ar kity masinos elementy.

RuoSinio paruo$imas ir tvirtinimas

Tvirtai padékite medziagg ant darbinio stalo ir prispauskite jg prie stalo atramos plokstés, kad pjovimo metu ji nepasislinkty.
Pritvirtinkite medziaga stalo spaustuku. Pritvirtinkite stalo spaustukg prie skylés, esancios uz stalo atramos plokstés kairéje arba
deSinéje puséje, tada pritvirtinkite jj varZtu ir prispauskite medziagg prie darbinio stalo ir stalo atramos plokstés. ligiems ir sun-
kiems ruoSiniams jrenkite atramas i§ abiejy jrenginio pusiy tokiame paciame aukstyje kaip ir darbinis stalas, kad sumazintuméte
medziagos pasvirima ir rizika, jog ji jstrigs pjavyje.

IStieskite stalo prailginimus iki reikiamo ilgio, kad galétuméte atremti ilgesnius ruoSinius ir juos uzfiksuoti. Prailginimy galuose
iStieskite atramines ploksteles ir sureguliuokite jas taip, kad jos atremty medziaga ir apriboty jos judéjima pjovimo metu.

Labai dideliems ruoSiniams leidZiama dirbti su pagalbiniu operatoriumi prieSingoje stakliy puséje tik medziagos atlaikymui ir
stabilizavimui. Pagalbinis operatorius negali pakeisti atramy ar stalo prailginimy ir turi likti uz pjovimo zonos ir pjovimo galvutés
judéjimo zonos riby. Stakles valdo ir pjovimo operacija atlieka vienas asmuo, kuris valdo elektros jungiklj ir rankeng.

Pjavio atlikimas

Prie$ pradédami, sitikinkite, kad stovite stabiliai ir tvirtai laikote rankeng. Norédami paleisti, paspauskite jungiklio uZrakta, o tada
paspauskite elektros jungiklj. Jungiklis neturi blokavimo funkcijos, todél jrenginys iSsijungia, kai jungiklis atleidziamas.

Prie$ pradedant pjovima, ruosinj reikia tvirtai padéti ant darbinio stalo, prispausti prie stalo atraminés plokstés ir pritvirtinti spaustu-
ku. Prie§ pradédami jsitikinkite, kad diskinis pjiklo diskas neliecia medZiagos ar jokiy masinos komponenty. Po paleidimo leiskite
pjiklo diskui pasiekti vardinj greitj ir tik tada pradéti pjovima. Pjaudami nuleista galvute, leiskite jg sklandziai, be trik&iojimy ir per
didelio spaudimo. Pjaudami su galvutés padavimu, prieS pradédami pjovima, istieskite galvute kuo toliau nuo stalo atraminés
plokstés, tada nuleiskite galvute ant medZiagos ir pjaukite tik judindami galvute link stalo atraminés plokstés. Nepjaukite judindami
galvute nuo stalo atraminés plokstes.

Pjaudami diskinj pjiklg veskite sklandZiais judesiais, naudodami tik tokj spaudima, kuris batinas medZiagai pjauti. Neperkraukite
jrenginio ir neleiskite aSmenims perkaisti. Venkite pjuklo disko smigio j medZiagg ir judékite taip, kad jis nesisukty pjivyje. Jei
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pjiklo diskas uZstringa medZiagoje, nedelsdami atleiskite gaiduka, palaukite, kol diskas visiskai sustos, atjunkite jrenginj nuo
elektros tinklo ir paSalinkite jstrigima. Baige pjauti, laikykite pjovimo galvute nuleistoje padétyje, atleiskite gaidukg ir palaukite,
kol pjiiklas visiSkai sustos. Tada toliau laikykite rankeng ir leiskite graZinimo spyruoklei létai pakelti pjovimo galvute, Siek tiek
prieSprieSiskai, neatleisdami rankenos. Kai diskas sustoja, atjunkite jrenginj nuo maitinimo $altinio ir tik tada nuimkite medziaga
nuo stalo ir pereikite prie kito Zingsnio.

Pjaklo uZstrigimas medZiagoje

Jei pjiklo diskas uZstringa pjaunamoje medziagoje, nedelsdami atleiskite jungiklj ir laikykite pjovimo galvute stabiliai, kol diskas
visiSkai sustos. Tada atjunkite jrenginj nuo maitinimo $altinio, iStraukdami jj i$ elektros lizdo.

Atjunge maitinima, pasalinkite uzstrigimo prieZastj, pavyzdziui, tinkamai paremdami ir pritvirtindami ruosinj, sureguliuvodami nu-
statymus arba pa$alindami i§ ruoSinio pasalinj objekta. Tada atsargiai, be triik¢iojimy, iStraukite pjaklo diska i$ pjlvio. Patikrinkite,
ar pjtklo diskas nepaZeistas ar nedeformuotas, ir patikrinkite, ar galvuté ir apsauginiai gaubtai laisvai juda. Jei diskas pazeistas,
pries tesdami darba, pakeiskite jj. Toliau pjaunant su uzstrigusiu ruosiniu, galite prarasti kontrole arba sugadinti pjukla.

Veikla po darbo

Baige pjauti, iSimkite besisukantj pjuklo diska i$ pjovimo vietos ir tik tada atleiskite jungiklj. Palaukite, kol diskas visiSkai sustos,
atjunkite jrenginj nuo maitinimo $altinio, tada nuimkite medziaga nuo darbo stalo ir sutvarkykite darbo vieta.

Baige darba, nuvalykite dulkes ir droZles nuo apsaugy, darbo stalo ir dulkiy iStraukimo angos, o jei naudojote, istustinkite dulkiy
maiSelj. Patikrinkite, ar pjuklo diskas ir tvirtinimo detalés nepazeistos, tada atlikite techninés priezitiros darbus.

Perkaitimo apribojimai

|renginys neturi galios reguliavimo, todél pjovimo metu energijos suvartojimas didéja kartu su apkrova. Kuo didesnis medziagos
pasiprieSinimas ir slégis pjovimo galvutéje, tuo greiciau jkaista variklis, o tai gali sukelti perkaitimg. Norédami sumazinti perkaiti-
ma, pjaukite sklandZiais judesiais, vengdami smagiy ar per didelio spaudimo, naudokite medziagai tinkama diskinj pjaklo diskg ir
palaikykite jj geros buklés, taip pat uZtikrinkite, kad ventiliacijos angos bty Svarios, o i$ jrenginio paSalintos dulkés.

Irenginys skirtas S6 40 % pertraukiamam darbui 5 minuciy ciklu, kai mazdaug 40 % laiko dirbama esant apkrovai, 0 mazdaug 60
% — neapkrautoje blisenoje, pvz., nepjaunant arba austant. Intensyviai pjaunant, reikia daryti pertraukas, o jei smarkiai sumazéja
peilio greitis, girdimas nejprastas triukSmas arba pastebimai padidéja temperatira, sumazinkite slégj, nutraukite darbg ir leiskite
jrenginiui atvésti.

PRIEZIURA IR LAIKYMAS

ATSARGIAI! Pries atlikdami bet kokius reguliavimo, techninés priezitros ar remonto darbus, atjunkite maitinimo laida nuo elektros
lizdo. Baige darbus, patikrinkite elektrinio jrankio technine bikle vizualiai apZidrédami korpusg ir rankeng, maitinimo laidg su kistu-
ku ir jtempimo mazinimo mechanizmu, maitinimo jungiklio veikima, ventiliacijos angy atkimsima, Sepeciy kibirk3ciavima, guoliy ir
krumpliaraCiy keliama triuk3ma, paleidima ir sklandy veikima. Garantiniu laikotarpiu naudotojas negali iSardyti elektrinio jrankio ar
keisti jokiy mazgy ar daliy, nes tai panaikins garantija. Bet kokie paZeidimai, pastebéti apzitros ar naudojimo metu, yra signalas,
kad reikia remontuoti techninés prieZidros centre. Baige darbus, korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius ir dangCius reikia valyti,
pavyzdZiui, oro srove ( ne didesniu kaip 0,3 MPa slégiu), Sepeciu arba sausa $luoste, nenaudojant cheminiy medziagy ar valymo
skys€iy. Jrankius ir rankenas reikia valyti sausa, Svaria $luoste.

Kad prietaisas tinkamai veikty, kuo geriau nuvalykite apsaugas, oro jleidimo angas ir variklio korpusg nuo dulkiy ir neSvarumy,
0 po kiekvieno naudojimo valykite jrenginj. Judancias dalis rekomenduojama sutepti kartg per ménesj tinkamais techniniais te-
palais. Variklio netepkite. Periodiniam valymui naudokite Siek tiek drégna Sluoste su nedideliu kiekiu Svelnaus muilo be tirpikliy ir
neleiskite vandeniui patekti j jrenginj. Prie$ kiekvieng naudojima patikrinkite, ar pjuklo disko judamasis apsauginis mechanizmas
néra nedvarus, Sepeciu pasalinkite senas pjuvenas ir atplaidas ir patikrinkite, ar apsauginis kreiptuvas juda sklandziai. Pazeistg
darbinio stalo jdékla reikia nedelsiant pakeisti, nes smulkios dalys gali jstrigti tarp jdéklo ir pjuklo disko, dél ko diskas uzstrigs.
Naujame jrenginyje rekomenduojama patikrinti anglinius Sepetélius po pirmyjy 50 darbo valandy. Véliau Sepetélius reikia tikrinti
kas 10 darbo valandy. Jei anglinio Sepetélio ilgis yra maZesnis nei 6 mm arba jei spyruoklé ar Sepetélio jungiamasis laidas yra
pazeistas ar apdeges, Sepetéliy komplekta reikia pakeisti.

Laikyti tamsioje, sausoje, apsaugotoje nuo Salcio vietoje, vaikams nepasiekiamoje vietoje, 5-30 °C temperatiroje. Rekomenduo-
jama kampinio pjuklo laikymo vietg laikyti originalioje pakuotéje, o jei iSimta i§ pakuotés, uzdengti ja, kad apsaugotuméte nuo
dulkiy ir drégmés, ir laikyti vadova kartu su jrenginiu.

Transportuojant originalioje pakuotéje, pritvirtinkite judancias dalis ir jdékite kampinj pjikla j pakuote taip, kad tvirtinimo jtaisai bty
tinkamai iSdéstyti. Prie$ perkeldami ar transportuodami, uzfiksuokite darbinio stalo sukimasi, nuleiskite pjovimo galvute j apating
padétj ir uZfiksuokite jg fiksavimo kais¢iu, o tada uzfiksuokite kreiptuvo padavimo funkcijg galinéje padétyje, naudodami kreiptuvo
fiksavimo rankenéle. Visada transportuokite kampinj pjiklg atjungta nuo elektros tinklo. Trumpais atstumais naudokite transporta-
vimo rankenéle arba neskite jj uz nejudancio darbinio stalo. Nekelkite jrenginio uz apsaugy ar valdikliy.
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INSTRUMENTU RAKSTUROJUMS

Lenkzagis ir daudzpusigs instruments, kas paredzéts koksnes un koksnes materialu grieSanai. Ta plasas regulésanas iespéjas
lauj veikt gan taisnus, gan lenkiskus griezumus. Instruments ir paredzéts darbnicam un montazas darbiem, kuros nepiecieSami at-
kartoti griezumi ieprieks noteikta lenkT. Pareiza, uzticama un droSa instrumenta darbiba ir atkariga no pareizas lietoSanas, tapéc:

Pirms instrumenta lietoSanas izlasiet visu lietosanas instrukciju un saglabajiet to.

Piegadatajs neatbild par jebkadiem zaudéjumiem, kas radusies Saja rokasgramata sniegto drosibas noteikumu un ieteikumu
neievéro$anas rezultata.

APRIKOJUMS
Produkts tiek piegadats pilna komplektacija, bet tas ir jasamonté, ka aprakstits talak rokasgramata.
Rupnicas iepakojuma jaieklauj: lenkzagis, puteklu savak$anas maising, rinkzagis, darba galda skava, grieSanas galvinas kustibas skrives.

TEHNISKIE PARAMETRI
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-82176
Nominalais spriegums [V~ 220 - 240
Nominala frekvence [Hz] 50
Nepartraukta nominala jauda W] 1800
Maksimala jauda (S6 40%) W] 2000
Nominalais atrums [min”] 3800
Maksimalais augstums x maksimalais grieSanas
garums
Horizontalais rotacijas lenkis 0° / slipuma lenkis 0° [mm] 105 x 330
Horizontalais rotécijas lenkis 45° / slipuma lenkis 0° [mm] 105 x 230
I‘;I;)rkli;r;:alals rotacijas lenkis 0° / slipuma lenkis 45 [mm] 60 x 330
:Igy;gn;izs rotacijas lenkis 45° / slipuma lenkis [mm] 60 x 230
:Igflégr;tas:)lizils rotacijas lenkis 0° / slipuma lenkis mm] 35 x 330
:I;n;gr;;z;l?ls rotécijas lenkis 45° / slipuma lenkis mm] 35 x 230
Eféiggismzcs: kiireeilajlrsﬂ;jlametrs iespilésanas mm] 30530 x 2,8
Maksimalais slipuma grieSanas lenkis [] -45 - +45
Masa [kg] 20,7
Trok$na [imenis
- skanas spiediens L , + K [dB(A)] 952130
-jaudal *K [dB(A)] 108,2+3,0
Izolacijas klase Il
Lazera raditajs
- klase 2
- jauda [mW] <1
- vilna garums [nm] 650

Deklaréta trok3na emisijas vértiba ir izmérita, izmantojot standarta testa metodi, un to var izmantot, lai salidzinatu vienu instru-
mentu ar citu. Deklaréto trokSna emisijas vertibu var izmantot sakotnéja iedarbibas novértejuma.

Deklaréta vibracijas kopgja vértiba ir izmérita, izmantojot standarta testa metodi, un to var izmantot, lai salidzinatu vienu instru-
mentu ar citu. Deklaréto vibracijas kopéjo vértibu var izmantot sakotnéja iedarbibas novertéjuma.

Piezime! Vibracijas un trok$na emisijas instrumenta darbibas laiké var atSkirties no deklarétas vértibas atkariba no instrumenta
lietoSanas veida.

Piezime: Lai aizsargatu operatoru (tostarp visas darbibas cikla dalas, pieméram, laikus, kad instruments ir izslégts vai dikstave,
un aktivizéSanas laikus), janosaka drosibas pasakumi, kuru pamata ir iedarbibas novértéjums faktiskajos lietoSanas apstaklos.

VISPARIGI ELEKTROINSTRUMENTU DROSIBAS BRIDINAJUMI

Bridinajums! Izlasiet visus droSibas bridinajumus, ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas Sim elektroinstrumen-
tam . To neievéroSana var izraisit elektriskas stravas triecienu, ugunsgréku vai nopietnus savainojumus.

Saglabajiet visus bridinajumus un noradijumus turpmakai uzzinai.

Bridinajumos lietotais termins ,elektroinstruments” attiecas uz visiem elektriskajiem elektroinstrumentiem neatkarigi no ta, vai tie
ir ar vadu vai bezvada.
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Darba drosiba

Uzturiet savu darba zonu labi apgaismotu un tiru. Nekartiba un slikts apgaismojums var izraisit negadijumus.

Nelietojiet elektroinstrumentus spradzienbistama vidé, pieméram, viegli uzliesmojoSu Skidrumu, gazu vai izgarojumu
klatbatné. Elektroinstrumenti rada dzirksteles, kas var aizdedzinat puteklus vai izgarojumus.

Turiet bérnus un garamgajéjus talak no darba zonas. KoncentréSanas zudums var izraisit kontroles zaudésanu.

Elektrodrosiba

Stravas vada kontaktdaksai ir jaatbilst kontaktligzdai. Nekada veida nemodificéjiet kontaktdaksu. Nelietojiet kontaktdak-
Sas adapterus ar iezemétiem elektroinstrumentiem. Nemodificéta kontaktdaksa, kas atbilst kontaktligzdai, samazina elektris-
kas stravas trieciena risku.

lzvairieties no kermena saskares ar iezemétam virsmam, pieméram, caurulém, radiatoriem un ledusskapjiem. Kermena
iezeméSana palielina elektriskas stravas trieciena risku. )

Nepaklaujiet elektroinstrumentus nokriSniem vai mitrumam. Udens vai mitruma iek|USana elektroinstrumenta palielina elek-
triskas stravas trieciena risku.

Neparslogojiet stravas vadu. Neizmantojiet stravas vadu, lai nestu, vilktu vai atvienotu kontaktdaksu no sienas kon-
taktligzdas. Sargajiet stravas vadu no karstuma, ellas, asam malam un kustigam dalam. Bojats vai sapinies stravas vads
palielina elektriskas stravas trieciena risku.

Stradajot arpus telpam, izmantojiet pagarinatajus, kas paredzéti lietosanai arpus telpam. Izmantojot pagarinatajus, kas
pieméroti lietoSanai arpus telpam, samazinas elektriskas stravas trieciena risks.

Ja elektroinstrumenta lietoSana mitra vidé ir neizbégama, izmantojiet atlikusas stravas ierici (RCD) ka aizsardzibu pret
barosanas spriegumu. RCD izmanto$ana samazina elektriskas stravas trieciena risku.

Personiga drosiba

Stradajot ar elektroinstrumentu, esiet uzmanigi, vérojiet, ko darat, un izmantojiet veselo sapratu. Nelietojiet elektroins-
trumentu, ja esat noguris vai atrodaties narkotiku, alkohola vai medikamentu ietekmé. Pat mirklis neuzmanibas, stradajot
ar elektroinstrumentu, var izraistt nopietnus miesas bojajumus.

lzmantojiet individualos aizsardzibas lidzeklus. Vienmér valkajiet acu aizsargus. Izmantojot individualos aizsardzibas I-
dzeklus, pieméram, puteklu maskas, neslidosus droibas apavus, cietas kiveres un dzirdes aizsargus, samazinas nopietnu mie-
sas bojajumu risks.

Novérsiet nejausu iedarbinasanu. Pirms pievienojat elektroinstrumentu stravas avotam un/vai akumulatoram, panemat
vai parnésajat to, parliecinieties, vai slédzis ir izslégta stavokl. Elektroinstrumenta parnésasana, turot pirkstu uz slédza, vai
elektroinstrumenta pieslégSana, kad slédzis ir ieslégta stavokl, var izraisit nopietnus savainojumus.

Pirms elektroinstrumenta ieslégSanas nonemiet jebkuru reguléSanas atslégu vai uzgrieznu atslégu. Uzgrieznu atsléga vai
uzgrieZnu atsléga, kas atstata piestiprinata pie elektroinstrumenta rotéjosas dalas, var izraisit nopietnus savainojumus.
Neparsniedzieties un neparstiepieties. Vienmér saglabajiet pareizu staju un lidzsvaru. Tas |aus jums labak kontrolét elek-
troinstrumentu neparedzétas situacijas darba laika.

Geérbieties atbilstosi. Nevalkajiet brivu apgérbu vai rotaslietas. Turiet matus un apgérbu talak no elektroinstrumenta
kustigajam dalam. Brivs apgérbs, rotaslietas vai gari mati var iekerties kustigajas dalas.

Ja iekarta ir aprikota pievieno$anai puteklu nosiikSanas vai savakSanas sistémam, parliecinieties, vai tas ir pievienotas
un tiek pareizi izmantotas. Puteklu nosik$anas izmantoSana samazina ar putekliem saistito apdraudéjumu risku.

Nelaujiet pieredzei, kas guta, biezi lietojot instrumentus, klat neuzmanigam un ignorét droSibas noteikumus. Neuzmaniga
riciba var izraistt nopietnus savainojumus sekundes simtdalas laika.

Elektroinstrumentu lietoSana un kop$ana

Neparslogojiet elektroinstrumentu. Izmantojiet paredzétajam darbam pareizo elektroinstrumentu. Pareizais elektroinstru-
ments darbu veiks labak un dro$ak, ja to izmantos paredzétaja jauda.

Nelietojiet elektroinstrumentu, ja slédzis to neieslédz un neizslédz. Jebkurs instruments, ko nevar vadit ar slédzi, ir bistams
un ir jaremonte.

Pirms jebkadu regulésanas darbu veikSanas, piederumu mainas vai elektroinstrumentu uzglabasanas atvienojiet kon-
taktdaksu no stravas kontaktligzdas un/vai iznemiet akumulatoru, ja tas ir nonemams. Sie piesardzibas pasakumi novérsTs
elektroinstrumenta nejausu ieslégsanu.

Sargajiet instrumentu bérniem nepieejama vieta. Nelaujiet to lietot personam, kas nav iepazinusas ar elektroinstrumentu
lietoSanu vai $im instrukcijam. Elektroinstrumenti ir bistami neapmacitu lietotaju rokas.

Uzturét elektroinstrumentus un piederumus kartiba. Parbaudiet, vai instrumenta kustigas dalas nav nepareizi izlidzinatas
vai nekeras, vai nav saliizuSas detalas un vai nav citu stavoklu, kas varétu ietekmét elektroinstrumenta darbibu. Pirms
elektroinstrumenta lietoSanas novérsiet visus bojajumus. Daudzus negadijumus izraisa slikti uzturéti elektroinstrumenti.
GrieSanas instrumentus uzturiet tirus un asus. Pareizi uzturéts griezéjinstruments ar asam malam, visticamak, neiekersies,
un to ir vieglak kontrolét darbibas laika.

lzmantojiet elektroinstrumentus, piederumus un stiprindjumus u. c. saskana ar Siem noradijumiem, nemot véra darba
veidu un apstaklus. Instrumentu izmanto$ana citiem, nevis paredzétajiem darbiem var radit bistamu situaciju.

Rokturus un satverSanas virsmas turiet sausas, tiras un bez ellas un smérvielam. Slideni rokturi un satverSanas virsmas
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apgratina instrumenta dro3u lietoSanu un kontroli bistamas situécijas.

Remonts
Elektroinstrumentu remontgjiet tikai pilnvarotas remontdarbnicas, izmantojot tikai originalas rezerves dalas. Tas nodro-
$inas elektroinstrumenta pareizu darbibu.

DROSIBAS INSTRUKCIJAS ZAGESANAI

Lenkzagi ir paredzéti koka un kokam lidzigu materilu grie$anai. Tos nedrikst izmantot kopa ar slipripam dzelzs materialu,
pieméram, stienu, stienu, stabu u. c., grieSanai. Slipripas putekli var iesprist kustigajas dalas, pieméram, apakséja asmens aiz-
sarga. Dzirksteles no slipripas grieSanas var apdedzinat apak3gjo asmens aizsargu, darba virsmas ieliktni un citas plastmasas dalas.
Kad vien iespéjams, sagataves nostiprina$anai izmantojiet skavas. Ja sagatave tiks turéta ar roku, vienmér turiet roku
vismaz 100 mm attaluma no abam zaga asmens pusém. Neizmantojiet $o zagi tadu sagatavju grie$anai, kas ir parak
mazas, lai tas varétu drosi nostiprinat vai turét ar roku. Ja jisu roka atrodas parak tuvu zaga asmenim, palielinas traumu
risks, saskaroties ar zaga asmeni.

Apstradajamai detalai jabut nekustigai un nostiprinatai vai turétai gan ar pamatni, gan ar darba galdu. Nekad nepadodiet
sagatavi un negrieziet ar brivroku. Nenostiprinata vai kustiga sagatave var tikt aizmesta liela atruma, radot traumas.

Spiediet zagi cauri sagatavei. Nevelciet zagi cauri sagatavei. Lai grieztu, paceliet zaga galvinu un parvietojiet to pari
sagatavei, negriezot, iedarbiniet dzin&ju, nolaidiet galvinu un stumiet zagi cauri sagatavei. Grie$ana, vienlaikus velkot zagi,
visticamak, izraisis zaga asmens izkri$anu no sagataves un spécigi metis asmens mezglu operatora virziena.

Nekad nesakrusto rokas gar paredzéto grie$anas Iiniju, ka ari zagripas priek$a vai aizmuguré. Sagataves turéana sakrus-
totam rokam, pieméram, sagataves turéSana ar kreiso roku pa labi no zagripas vai otradi, ir loti bistama.

Nekad nesniedzieties aiz pamatnes plaksnes t, lai jebkura roka atrastos tuvak par 100 mm no zaga asmens abam pu-
sém, lai nonemtu koka atliekas vai jebkada cita iemesla dél, kamér zaga asmens griezas. Rot€jo$a zaga asmens attalums
no jisu rokas var nebdt pamanams, un jus varat nopietni savainoties.

Pirms grieSanas parbaudiet sagatavi. Ja sagatave ir saliekta vai saritinajusies, nostipriniet to ta, lai aréja izliekta virsma
batu vérsta pret pamatplaksni. Vienmér parliecinieties, ka grieSanas linija starp sagatavi, pamatplaksni un darba galdu
nav atstarpes. Saliekta vai saritinajusies sagatave var sagriezties vai nobidties un grieSanas laika var saspiest zaga asmeni.
Sagatavei jabt bez naglam vai sveskermeniem.

Nelietojiet zagi, kamér no darba galda nav nonemti visi instrumenti, koka atgriezumi utt., iznemot sagatavi. Mazi Atgriezu-
mi vai valigi koka gabali vai citi priekSmeti, kas nonak saskaré ar rotgjoSo zaga asmeni, var tikt aizmesti liela atruma.

Vienlaikus grieziet tikai vienu sagatavi. Vairakus materialu slanus nevar pareizi nostiprinat vai noturét, un zaga asmens var
iesprast vai nobidities darbibas laika.

Pirms lietosanas parliecinieties, vai lenkzagis ir nostiprinats vai novietots uz lidzenas, stingras darba virsmas. Lidzena,
stingra darba virsma samazina lenkzaga nestabilitates risku.

Planojiet savu darbu. lkreiz, kad mainat slipuma vai pagrieSanas lenka iestatijumu, parliecinieties, vai reguléjama at-
balsta plaksne ir pareizi novietota, lai atbalstitu sagatavi un izvairitos no saskares ar zaga asmeni vai aizsargsistému.
Neieslédzot instrumentu un nenovietojot sagatavi uz galda, veiciet imitétu pilnu griezumu ar zaga asmeni, lai parliecinatos, ka nav
saskares ar atbalsta plaksni vai tas pargrieSanas riska.

Ja sagatave ir plataka vai garaka par darbagalda augSdalu, izmantojiet atbilstoSu atbalstu, pieméram, darbagalda pagari-
najumus, darba stativus utt. Sagataves, kas ir garakas vai platakas par zaga darbagaldu, var apgazties, ja tas nav drosi nostip-
rinatas. Ja nogriezta dala vai sagatave apgaZas, ta var pacelt apak$ejo asmens aizsargu vai arf to var aizmest rotéjoSais asmens.
Neizmantojiet citu personu ka darbagalda pagarinajumu aizvietotaju vai papildu atbalstu. Nestabils sagataves atbalsts
var izraisit zaga asmens iespri$anu vai materiala nobidi grie$anas laika, pavelkot jUs un jisu paligu rotéjosa asmens virziena.
Griezamo materialu nekada veida nedrikst saspiest vai spiest pret rotéjo$o zaga asmeni. Ja to saspieZ, pieméram, izman-
tojot gareniskos atdurus, griezamo materialu var iesprist asmens un tas var tikt spécigi izmests.

Vienmér izmantojiet skavas vai stiprinajumus, kas paredzéti apalu materialu, pieméram, stienu vai caurulu, pareizai
noturésanai. Stieni grieSanas laika médz griezties, ka rezultata asmens ,ieklaujas” un ar rokam velk sagatavi asmens virziena.
Pirms saskares ar sagatavi |aujiet asmenim sasniegt pilnu atrumu. Tas samazinas sagataves izme$anas risku.

Ja apstradajamais materials vai asmens iespriist, izslédziet zagi. Pagaidiet, lidz visas kustigas dalas apstajas, péc tam
atvienojiet stravas vadu un/vai iznemiet akumulatoru. Tikai péc tam méginiet atbrivot iespriduso materialu. Turpinot
griezt ar iespradusu materialu, var zaudét kontroli vai sabojat zagi.

Kad esat pabeidzis grieSanu, atlaidiet spriidu, turiet grieSanas galvinu nospiestu un pirms griezama materiala nonemsa-
nas pagaidiet, lidz asmens apstajas. Darbibas laika sniegties tuvu asmenim ir bistami.

Veicot iegremdéSanas griezumu vai atlaizot spridu, pirms grieSanas galvina ir pilniba nolaista, stingri turiet rokturi.
GrieSanas diska bremzé3ana var izraisit grieSanas galvinas peksnu nolai$anu, radot traumu risku.

GATAVOSANAS DARBAM

Pirms darba uzsakSanas parbaudiet, vai ierice, stravas vads un kontaktdak$a nav bojati, un vai asmens aizsargi brivi kustas un
atgrieZas sava aizsargpozicija. Ja tiek konstatéti bojajumi vai nepareizi funkcionéjosi aizsargi, neturpiniet darbu.

Piezime: Visi sagatavo$anas darbi javeic, atvienojot stravas padevi. Stravas vadam jabut atvienotam no stravas kontaktligzdas.
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Darbstacijas sagatavoSana

Instruments janostiprina pie darbagalda, stativa vai lidzigas vietas darba vieta. Pirms ierices iedarbina$anas visiem aizsargiem un
dro$ibas iericém jabdt pareizi nostiprinatam. Parliecinieties, vai zaga asmens var brivi griezties. Stradajot ar koku, uzmanieties, lai
taja neiek|ttu sveSkermeni, pieméram, naglas, skrives utt. Pirms ierices iedarbina$anas parliecinieties, vai visas kustigas dalas
var kustéties vienmérigi un zaga asmens ir drosi nostiprinats. Pirms stravas vada pievieno$anas elektrotiklam parliecinieties, vai
tikla parametri atbilst ierices datu plaksnité noraditajiem parametriem.

Lenkzagis janovieto uz lidzenas un stabilas virsmas, pieméram, darbagalda. Montazas augstums japielago operatora augumam,
nodrosinot pilnigu darbibu bez parmerigas sniedzamibas, vienlaikus nodro$inot stabilu un dro3u staju.

Darba galda pamatne ir aprikota ar caurumiem ta pieskrivésanai pie gridas. Sim noliikam izmantojiet Cetras stiprinajuma skriives
(nav ieklautas komplekta) un, ja nepiecieSams, paplaksnes un uzgrieznus, kas atbilst darba galda tipam.

Grie$anas galvinas requléSana

Iznemot no iepakojuma, lenkzaga grieSanas galvina var bt nofikséta apaksgja pozicija ar fiksacijas tapu. Lai atblokétu, viegli
nospiediet galvinu uz leju, izvelciet fiksacijas tapu un péc tam paceliet galvinu, turot rokturi (II1).

Pacelot un nolaizot galvinu, vienmér turiet rokturi, jo atgriezes atspere automatiski pacel galvinu. Kamér galvina kustas, parbau-
diet, vai kustigais zaga asmens aizsargs brivi parvietojas, automatiski atklajot zaga asmeni nolai$anas laikd un automatiski to
parklajot pacelSanas laika. Ja atrodat $kérslus, kas bloké asmens aizsargu, pirms darba uzsakSanas nonemiet tos.

Ja nepiecieSams ierobezot grieSanas dzilumu, iestatiet dziluma ierobeZotaju, regulgjot skrivi, un nostipriniet iestatijumu ar uz-
griezni, péc tam parbaudiet iestatito dzilumu uz testa parauga un, ja nepiecieSams, pielagojiet iestatjumu (IV).

Ripzaga uzstadisana un nomaina

UZMANIBU! Pirms zaga asmens uzstadidanas vai nomainas izslédziet ierici, atvienojiet to no elektrotikla un pagaidiet, ldz as-
mens pilniba apstajas. Mainot zaga asmeni, valkajiet aizsargcimdus.

Paceliet grieSanas galvinu augséja pozicija. Ja piekluve varpstas skrivei ir apgritinata, atskravéjiet vaku vai aizsarga skravi tik
daudz, cik nepiecieSams, lai piek|dtu stiprinajumiem. P&c tam paceliet kustigo zaga aizsargu pietiekami, lai aizsarga izgriezums
atrastos virs varpstas skrives un lautu ievietot atslégu (V).

Nospiediet un turiet varpstas bloketaju, péc tam ar uzgrieZnu atslégu Ienam pagrieziet varpstas skravi, lidz varpsta nofikséjas (VI).
Turot varpstas blokétaju, atskravéjiet varpstas skrivi pulkstenraditaja virziena, nonemiet aréjo atloku un iznemiet zaga asmeni,
pabidot to uz leju. Pirms jauna zaga asmens uzstadiSanas notiriet puteklus no saskares virsmam un stipringjuma furnitdras, ka
ari notiriet iek$€jo un argjo atloku (VII).

Uzstadiet zaga asmeni atbilstosi grieSanas virziena bultinai uz aizsarga, uzstadiet aréjo atloku un, turot varpstas blokétaju, pievel-
ciet varpstas skravi pretéji pulkstenraditaja virzienam. Péc tam atgrieziet aizsargus to darba pozicija un parbaudiet, vai kustigais
aizsargs darbojas pareizi un vai zaga asmens brivi grieZas gan perpendikulari, gan 45° lenki.

leteikumi rinkveida zagu lietoSanai

Bridinajums! Parliecinieties, vai ripzaga maksimali pielaujamais &trums ir vienads ar vai lielaks par lenkzaga atrumu. lzmantojot
ripzagi, kas neatbilst $ai prasibai, darbibas laikd zaga asmens var saplist, kas var izraisit nopietnus savainojumus.

Izmantojiet tikai raZotaja ieteiktos asmenus, kas paredzéti koksnes un koksnes materialu grieSanai, ar karbida zobiem, kas atbilst
EN 847-1 prasibam un tehnisko datu tabula noraditajam specifikacijam. Nelietojiet atrgriezéjtérauda (HSS) asmenus. Nelietojiet
abrazivus diskus vai asmenus, kas paredzéti metéla grieSanai. Neizmantojiet valigus redukcijas gredzenus vai uzmavas, lai regu-
|etu asmens urbumu. Ja asmens ir aprikots ar fiksétiem redukcijas gredzeniem, parliecinieties, ka tiem ir vienads diametrs, tie ir
paraléli viens otram un vismaz 1/3 no asmens diametra. Pirms asmens uzstadiSanas notiriet montazas virsmas un stiprinajumus
no putekliem, svekiem, taukiem, ellas un ddens.

Ripzaga asmens jaizvélas atkariba no griezama materiala. Jo vairak zobu, jo augstaka griezuma kvalitate. Tapéc laminétu platnu
un cietaku materialu grieSanai ieteicams 48 zobu asmens. Komplekta ieklauto 24 zobu asmeni var izmantot atrakai un rupjakai
koksnes, tostarp konstrukciju kokmaterialu, grieSanai, ja vien sagatave ir pareizi nostiprinata.

Nelietojiet bojatus vai deformétus griezéjdiskus. Pirms katras lietoSanas reizes vizuali parbaudiet griezéjdisku, un, ja atrodat plai-
sas, Skembas, likumus, noldzuSus zobus vai citus bojajumus, nomainiet to pirms lietoSanas. Turot disku aiz stiprindjuma atveres,
viegli uzsitiet pa diska korpusu ar plastmasas skrivgrieza rokturi. Doba skana var liecinat par plaisu diska korpusa, kas var nebit
redzama ar neapbrunotu aci. Ja rodas Saubas par diska stavokli, nomainiet to pirms lietoanas. Neremontgjiet un nelietojiet
atkartoti saplaisajusus diskus.

Puteklu nosiksana (V)

Lenkzagis ir aprikots ar savienotaju, kas lauj pievienot komplekta ieklauto puteklu maisinu vai argju puteklu nostksanas sistému.
Jaizmantojat komplekta ieklauto maisinu, nostipriniet to, saspieZot metala gredzena sparnus un uzbidot to uz puteklu nostikSanas
savienotaja uz motora. Iztuk3ojiet maisinu katru reizi, kad tas ir pilns, un péc darba pabeigSanas atverot ravéjsledzéju apaksa. Ja
izmantojat aréju puteklu nostk3anas sistému, pievienojiet elastigo $luteni savienotajam tiesi vai izmantojot adapteri, kas piemé-
rots izmantojamajai $lutenei.

Lazera raditajs
Lenkzagis ir aprikots ar lazera raditaju, kas attélo grieSanas Iiniju uz uz galda piestiprinata materiala. Raditaju aktivizé atsevisks
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slédzis; nospiezot to vienreiz, lazers ieslédzas, bet nospiezot vélreiz, tas izsledzas. Neskatieties lazera stara, jo tas var izraist
Tslaicigus vai neatgriezeniskus acu bojajumus.

Pagarinatéja kabeli
Ja produkts japievieno, izmantojot pagarinatajus, pagarindtaja vada Skérsgriezumam jabit ne mazakam par produkta komplektécija ie-
klauta baroSanas kabela Skérsgriezumu. Pagarinatajiem, kuru garums ir lidz 25 m, vada Skérsgriezumam jabat ne mazakam par 1,5 mm?

Atlikusais risks

ST iekarta ir projektéta un izgatavota saskana ar piemérojamajiem drosibas standartiem. Tomér produkta lietoSanas laika var
rasties atlikusie riski.

Ar elektroenergiju saistiti veselibas apdraudéjumi nepareizu stravas kabelu lieto$anas dél.

Troksna risks dzirdes aizsarglidzeklu nelietoSanas dél.

AtlikuSo risku var samazinat, ripigi ievérojot droSibas noradijumus.

INSTRUMENTA LIETOSANA

Pirms grieSanas sakSanas parbaudiet, vai visi reguléSanas fiksatori ir pievilkti, vai asmens aizsargs darbojas pareizi un vai visa
galvas kustibas diapazona nav sadursmju. Tas japarbauda, neiedarbinot ierici. Parbaudiet, vai materidla nav naglu, skavas,
skrlvju un plaisu, un novértéjiet, vai to var drosi atbalstit un nostiprinat. Izvietojiet stravas vadu un jebkuru pagarinataju arpus
grieSanas zonas, lai to nevarétu pavilkt zem galvas.

Péc tam darbiniet ierici bez slodzes un parliecinieties, ka ta darbojas vienmeérigi, bez klabésanas, berzes vai neparastam vibraci-
jam. Péc tam atlaidiet slédzi un pagaidiet, lidz asmens pilniba apstajas. Novietojiet materialu uz galda, atbalstot to pret atbalsta
plaksni, un nostipriniet ar skavu. P&c iedarbina$anas laujiet zagim sasniegt nominalo atrumu, pirms griezat vienmériga kustiba,
nepiemérojot parmérigu spiedienu.

GrieSanas parametru iestatisana

Horizontalo grieSanas lenki regulé, pagriezot darba galdu. Lai to izdaritu, atskravéjiet galvas rotécijas skrivi, atbrivojiet galda
rotacijas fiksatoru un pagrieziet galdu vélamaja pozicija, izmantojot skalu. Galdam ir spradrata mehanisms standarta lenkiem, kas
kalpo ka atra reguléSanas paliglidzeklis, un lenki var iestatit ari netiesi, izmantojot skalu. Péc lenka iestatiSanas vienmér pievelciet
galvas rotacijas skriivi; nekad neatstajiet galdu blokétu tikai ar spridrata mehanismu (IX).

Pirms slipo zagéjumu veikSanas noreguléjiet galda pamatplaksni ta, lai visa ta kustibas diapazona btu vismaz 5 mm atstarpe no
zaga asmens, lai novérstu asmens aizkerSanos aiz pamatplaksnes. Noregulgjiet slipuma lenki, noliecot zaga galvinu pa kreisi vai
pa labi [idz 45 gradiem. Lai to izdarttu, atskravéjiet galvinas noliekSanas skravi un noreguléjiet galvinu vélamaja lenki, izmantojot
skalu (X). Lai noliektu pa labi, pavelciet noliekSanas blokétaju pa labi un, turot to pievilktu, nolieciet galvinu. Péc tam atlaidiet
blokétaju, lai atgrieztu galvinu fikséta stavoklt, pirms pievelkat galvinas noliekSanas skrivi (XI).

Lenkzagis lauj griezt gan ar galvu uz leju, gan ar vadotni. Galvas kustibu pa vadotném var nofiksét ar fiksacijas pogu. Grie$anai
bez padeves galva jaiestata aizmuguréja pozicija un padeve janofiksé. Platakiem griezieniem padeve jaatbloké un japarbauda,
vai galva kustas vienmérigi visa tas diapazona. Lai veiktu iegremdeSanu, iestatiet dziluma ierobeZotéju, regul&jot skrivi, péc tam
parbaudiet iestatito dzilumu uz parauga detalas un, ja nepiecieSams, noregulgjiet.

P&c katras galda rotacijas lenka, galvas noliekuma un katras galvas kustibas rezima mainas, atvienojot baro$anas avotu, simulé-
jiet darba kustibu pilng diapazona un parbaudiet, vai ripzagis un aizsargi nesaskaras ar $kérsliem un nesaskaras ar darba galdu,
darba galda ieliktni, galda atbalsta plaksni vai citiem masinas elementiem.

Sagataves sagatavosana un nostiprina$ana

Stingri novietojiet materialu uz darba galda un piespiediet to pie galda atbalsta plaksnes, lai grieSanas laika tas nevarétu nobidi-
ties. Nostipriniet materialu ar galda skavu. Piestipriniet galda skavu pie cauruma, kas atrodas aiz galda atbalsta plaksnes kreisaja
vai labaja pusé, péc tam nostipriniet to ar skrivi un piespiediet materialu pie darba galda un galda atbalsta plaksnes. Garam un
smagam sagatavém nodroSiniet atbalstu abas masinas pusés tada pasa augstuma ka darba galds, lai samazinatu materiala
sasversanos un risku, ka tas iekeras zagéjuma rieva.

zstiepiet galda pagarinajumus vajadzigaja garuma, lai atbalstitu garakus sagataves un nofiksétu tos vieta. Pagarinajumu galos
izstiepiet pieturas plaksnes un noregulgjiet tas, lai atbalstitu materialu un ierobeZotu ta kustibu grieSanas laika.

Loti lielu sagatavju gadijuma ir atlauts stradat ar paligoperatoru masinas pretéja pusé tikai materiala atbalsta un stabilizéSanas
noliikos. Paligoperators nevar aizstat balstus vai galda pagarinajumus un vinam jaatrodas arpus grieSanas zonas un grieSanas
galvinas kustibas zonas. Mainu vada un grieSanas darbibu veic viena persona, kas darbina elektrisko slédzi un rokturi.

Izcinot uzvaru

Pirms iedarbinaSanas parliecinieties, ka ienemat stabilu poziciju un stingri turat rokturi. Lai iedarbinatu, nospiediet slédZa blokéSanas
pogu un péc tam nospiediet elektrisko slédzi. Sledzim nav blokéSanas funkcijas, tapéc ierice izslédzas, kad slédzis tiek atlaists.
Pirms grieSanas sak$anas sagatave stingri janovieto uz darba galda, japiespiez pie galda pamatnes un janostiprina ar skavu.
Pirms sakat darbu, parliecinieties, vai ripzaga asmens nepieskaras materialam vai kadai no masinas sastavdalam. P&c iedarbina-
$anas laujiet zaga asmenim sasniegt nominalo atrumu, pirms sakat grieSanas darbu. GrieZot ar nolaistu galvinu, nolaidiet galvinu
vienmerigi, bez raustianas vai parmériga spiediena. GrieZot ar galvas padevi, pirms grieSanas sak$anas izstiepiet galvinu péc
iespéjas talak no galda pamatnes, péc tam nolaidiet galvinu uz materiala un grieziet, tikai virzot galvinu galda pamatnes virziena.
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Negrieziet, virzot galvinu prom no galda pamatnes.

Griezot, vadiet ripzagi vienmériga kustiba, pielietojot tikai materiala grieSanai nepiecie$amo spiedienu. Neparslogojiet ierici un ne-
laujiet asmeniem parkarst. Izvairieties no zaga asmens atsitiena pret materialu un parvietojieties ta, lai tas nesagrieztos zaggjuma
vietd. Ja zaga asmens iesprist materiala, nekavéjoties atlaidiet spridu, pagaidiet, [idz asmens pilniba apstjas, atvienojiet ierici
no elektrotikla un notiriet iespridumu. Péc grieSanas pabeigSanas turiet grieSanas galvinu nolaista stavokii, atlaidiet spridu un
pagaidiet, [idz zagis pilniba apstajas. P&c tam turpiniet turét rokturi un laujiet atgriezes atsperei [enam pacelt grieSanas galvinu ar
nelielu pretdarbibu, neatlaizot rokturi. Kad asmens ir apstajies, atvienojiet ierici no elektrotikla un tikai pec tam nonemiet materialu
no galda un parejiet pie nakamas darbibas.

Zaga iesprisana materiala

Ja zaga asmens iesprist grieZamaja materiald, nekavéjoties atlaidiet slédzi un turiet grieSanas galvinu nekustigi, idz asmens
pilnba apstajas. PEc tam atvienojiet ierici no stravas avota, atvienojot to no stravas kontaktligzdas.

Péc stravas padeves atvieno$anas novérsiet iestrégSanas céloni, pieméram, pareizi atbalstot un nostiprinot sagatavi, pielagojot
iestatljumus vai iznemot no sagataves sveskermeni. Péc tam uzmanigi, bez raustidanas, izvadiet asmeni no griezuma vietas. Par-
baudiet, vai z&ga asmens nav bojats vai deforméts, un parbaudiet, vai galvina un aizsargi brivi kustas. Ja ir bojats, pirms darbibas
atsak$anas nomainiet asmeni. Turpinot griezt ar iestrégusu sagatavi, var tikt zaudéta kontrole vai sabojats zagis.

Aktivitates péc darba

Kad grieSana ir pabeigta, iznemiet rotgjoSo zaga asmeni no griezuma vietas un tikai tad atlaidiet slédzi. Pagaidiet, lidz asmens
pilntba apstajas, atvienojiet ierici no stravas avota un péc tam nonemiet materidlu no darba galda un sakopjiet darba zonu.

Péc darba pabeig3anas notiriet puteklus un skaidas no aizsargiem, darba galda un puteklu nostk3anas atveres un, ja tads tika izman-
tots, iztukSojiet puteklu maisinu. Parbaudiet, vai zaga asmens un stiprinajuma detalas nav bojétas, un péc tam parejiet pie apkopes.

ParkarSanas ierobeZojumi

Masinai nav jaudas regulé$anas, un grie$anas laika energijas patérin$ palielinas lidz ar slodzi. Jo lielaka ir materiala pretestiba un
spiediens uz grieSanas galvinu, jo atrak motors uzkarst, kas var izraisit parkarSanu. Lai samazinatu parkarSanu, grieziet ar vien-
mérigam kustibam, izvairoties no triecieniem vai parmériga spiediena, izmantojiet materialam atbilstoSu rinkveida zaga asmeni un
uzturiet to laba stavokli, ka art parliecinieties, ka ventilacijas atveres ir tiras un no ierices ir iztiriti putekli.

lekarta ir paredzéta S6 40 % periodiskai darbtbai 5 minaSu cikla, kur aptuveni 40 % laika tiek pavadtti, stradajot ar slodzi, un
aptuveni 60 % tiek pavadtti bez slodzes, pieméram, negrieZot vai atdziestot. Intensivas grieSanas laika jaievéro partraukumi,
un, ja ievérojami samazinas asmens atrums, rodas neparasts troksnis vai manama temperatiras paaugstindSanas, jasamazina
spiediens, japartrauc darbs un jalauj iekartai atdzist.

APKOPE UN GLABASANA

UZMANIBU! Pirms jebkadu reguléSanas, apkopes vai remonta darbu veik§anas atvienojiet stravas vadu no stravas kontaktligz-
das. Péc darba pabeigSanas parbaudiet elektroinstrumenta tehnisko stavokli, vizuali apskatot korpusu un rokturi, stravas vadu ar
kontaktdakSu un stiepes mazinataju, stravas slédza darbibu, ventilacijas atveru tiriSanu, suku dzirkstelosanu, gultnu un zobratu
radito troksni, iedarbind$anu un vienmérigu darbibu. Garantijas laika lietotajs nedrikst izjaukt elektroinstrumentu vai nomaintt ta
mezglus vai detalas, jo tas anulés garantiju. Jebkadas neatbilstibas, kas konstatétas parbaudes vai darbibas laika, ir signals re-
montam servisa centra. Péc darba pabeig$anas korpuss, ventilacijas atveres, slédZi un parsegi jatira, pieméram, ar gaisa straklu
(ar spiedienu, kas neparsniedz 0,3 MPa), otu vai sausu dranu, neizmantojot Kimiskas vielas vai tiri$anas Skidrumus. Instrumenti
un rokturi jatira ar sausu, tiru dranu.

Lai nodrosinatu pareizu darbibu, turiet aizsargus, gaisa ieplides atveres un motora korpusu péc iespéjas tirdkus no putekliem
un netirumiem, un notiriet ierici péc katras lietoSanas reizes. Kustigas dalas ieteicams ieellot reizi ménesT ar atbilstoSu tehnisko
smérvielu. Neieellojiet motoru. Regularai tiriSanai izmantojiet viegli mitru dranu ar nelielu daudzumu maigu ziepju bez Skidinata-
jiem un nelaujiet Gdenim iekldt iericé. Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai zaga asmens kustigaja aizsargmehanisma
nav netirumu, nofiriet vecas zagu skaidas un $kembas ar birsti un parbaudiet, vai aizsarga vadotne kustas vienmérigi. Bojats
darbagalda ieliktnis nekavéjoties janomaina, jo mazas detalas var iesprist starp ieliktni un zaga asmeni, izraisot asmens iesprd-
§anu. Jauna iericé ieteicams parbaudit ogles sukas péc pirmajam 50 darba stundam. P&c tam sukas japarbauda ik péc 10 darba
stundam. Ja ogles sukas garums ir mazaks par 6 mm vai ja atspere vai sukas savienojuma kabelis ir bojats vai apdedzis, suku
komplekts ir janomaina.

Uzglabat tuma, sausa, no sala pasargata vieta, bérniem nepieejama vieta, temperattra no 5 lidz 30°C. leteicams zagi uzglabat
originalaja iepakojuma, un, ja tas ir arpus iepakojuma, parklat to, lai pasargatu no putekliem un mitruma, un uzglabat lietoSanas
instrukciju kopa ar ierici.

Transportéjot originalaja iepakojuma, nostipriniet kustigas dalas un ievietojiet lenkzagi iepakojuma ta, lai stipringjuma ierices bitu
pareizi novietotas. Pirms parvietoSanas vai transportésanas blokéjiet darba virsmas rotaciju, nolaidiet grieSanas galvinu apaksgja
pozicija un nostipriniet to ar fiksacijas tapu, ka ari fikséjiet vadotnes padeves funkciju aizmuguréja pozicija, izmantojot vadotnes
blok&3anas pogu. Vienmeér transportgjiet lenkzagi atvienotu no elektrotikla. Nelielos attalumos izmantojiet transporté$anas rokturi
vai parnésajiet to aiz nekustiga darba virsmas. Neceliet ierici aiz aizsargiem vai vadibas iericém.
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CHARAKTERISTIKA NASTROJE
Pokosova pila je vSestranny nastroj urceny k fezani dfeva a materialt na bazi dieva. Jeji rozsahlé moznosti nastaveni umozriuji
rovné i Sikmé fezy. Nastroj je urcen pro dilenské a montéazni prace vyzadujici opakované fezy pod pfedem stanovenym uhlem.
Spravny, spolehlivy a bezpe€ny provoz nastroje zavisi na jeho spravném poutziti, proto:
Pred pouzitim nastroje si prectéte cely navod k obsluze a uschovejte si jej.

Dodavatel nenese odpovédnost za zadné Skody vzniklé v dusledku nedodrZeni bezpecnostnich predpist a doporuceni uvede-
nych v této pfirucce.

ZARIZENI

Produkt je dodavan kompletni, ale vyZaduje montaz, jak je popsano déle v navodu.
Tovami baleni by mélo obsahovat: pokosovou pilu, saéek na prach, okruzni pilu, svorku pracovniho stolu, Srouby pro pohyb fezaci hlavy.

TECHNICKE PARAMETRY

Parametr Jednotka méreni Hodnota
Katalogové ¢islo YT-82176
Jmenovité napéti [V~] 220 - 240
Jmenovita frekvence [Hz] 50
Trvaly jmenovity vykon W] 1800
Maximalni vykon (S6 40 %) W] 2000
Jmenovité otacky [min] 3800
Maximalni vy$ka x maximalni délka fezu

Horizontalni thel natoceni 0° / Ghel néklonu 0° [mm] 105 x 330
Horizontalni thel natoceni 45° / hel naklonu 0° [mm] 105 x 230
Horizontélni thel natoceni 0° / Ghel naklonu 45° doleva [mm] 60 x 330
Horizontalni thel natoceni 45° / hel néklonu 45° doleva [mm] 60 x 230
Horizontalni thel natoeni 0° / hel néklonu 45° doprava [mm] 35 x 330
Horizontalni tihel natoceni 45° / Ghel néklonu 45° doprava [mm] 35 x 230

Pilovy kotou€: vnéjsi primér x upinaci primér x

max. tioustka mm] 305x30x28
M alni Uhel zkoseného fezu [7] -45 - +45
Mse [kg] 20,7
Hladina hluku

- akusticky tlak L , + K [dB(A)] 9521+3,0
-vykonL K [dB(A)] 108,2+3,0
Trida izolace Il
Laserové ukazovatko

- tfida 2

- moc [mW] <1

- vinové délka [nm] 650

Deklarovana hodnota emisi hluku byla naméfena standardni zkuSebni metodou a Ize ji pouzit k porovnani jednotlivych nastroju.
Deklarovanou hodnotu emisi hluku Ize pouZit pfi pfedb&Zném posouzeni expozice.

Deklarovand celkova hodnota vibraci byla naméfena standardni zkuSebni metodou a Ize ji pouzit k porovnani jednoho naradi s
druhym. Deklarovanou celkovou hodnotu vibraci Ize pouzit pfi pfedbézném posouzeni expozice.

Poznamka! Emise vibraci a hluku béhem provozu nafadi se mohou liSit od deklarované hodnoty v zavislosti na zpUsobu pouZiti naradi.
Poznamka: Pro ochranu obsluhy (v&etné vSech €asti provozniho cyklu, jako jsou doby, kdy je nastroj vypnuty nebo necinny, a
doby aktivace) musi byt stanovena bezpecnostni opatfeni zalozena na posouzeni expozice za skutenych podminek pouZiti.

OBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY PRO ELEKTRICKE NARADI

Varovani! Prectéte si vSechna bezpecnostni varovani, ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym naradim . Jejich
nedodrzeni mlZe vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

Uschovejte si vSechna varovani a pokyny pro budouci pouziti.

Termin ,elektrické naradi“ pouZity v upozornénich se vztahuje na veskeré elektrické néfadi, at' uz s kabelem nebo bez néj.

Bezpecnost na pracovisti
Udrzujte své pracovni misto dobie osvétlené a Cisté. Neporadek a $patné osvétleni mohou zplisobit nehody.
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Nepouzivejte elektrické naradi ve vybusném prostredi, napfiklad v pfitomnosti hoflavych kapalin, plynii nebo vyparu.
Elektrické naradi vytvafi jiskry, které mohou zapalit prach nebo vypary.
Udrzujte déti a pfihlizejici mimo pracovni prostor. Ztrata soustfedéni mize vést ke ztraté kontroly.

Elektricka bezpecnost

Zastrcka napajeciho kabelu musi odpovidat zasuvce. Zastrcku zadnym zplsobem neupravujte. Nepouzivejte Zadné adapté-
ry s uzemnénym elektrickym naradim. Neupravena zastrcka, ktera odpovida zasuvce, snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.
Zabrante kontaktu téla s uzemnénymi povrchy, jako jsou potrubi, radiatory a lednicky. Uzemnéni téla zvySuje riziko Urazu
elektrickym proudem.

Nevystavujte elektrické naradi srazkam ani vihkosti. Vniknuti vody nebo vihkosti do elektrického naradi zvySuje riziko urazu
elektrickym proudem.

Nepietézujte napajeci kabel. Nepouzivejte napajeci kabel k pfenaseni, tahani ani odpojovani zastrcky ze zasuvky. Udr-
2ujte napéajeci kabel mimo dosah tepla, oleje, ostrych hran a pohyblivych ¢asti. Poskozeny nebo zamotany napajeci kabel
zvySuje riziko Urazu elektrickym proudem.

P¥i praci venku pouzivejte prodluzovaci kabely uréené pro venkovni pouziti. Pouziti prodluzovaciho kabelu vhodného pro
venkovni pouZiti snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

Pokud je provozovani elektrického naradi ve vlhkém prostredi nevyhnutelné, pouzijte proudovy chrani¢ (RCD) jako
ochranu proti napajecimu napéti. PouZiti proudového chranice snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

Osobni bezpecnost

Budte ostraziti, sledujte, co délate, a pfi praci s elektrickym naradim pouzivejte zdravy rozum. Nepouzivejte elektrické
naradi, jste-li unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu ¢i Iék. | chvilka nepozornosti pfi praci s elektrickym nafadim miize
vést k vaznému zranéni.

Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Vzdy pouzivejte ochranu oéi. Pouzivani osobnich ochrannych prostfedkd, jako jsou
protiprachové masky, protiskluzova bezpeénostni obuv, pfilby a chranice sluchu, snizuje riziko vazného zranéni.

Zabranite nahodnému spusténi. Pred pfipojenim elektrického naradi ke zdroji napajeni a/nebo baterii, pred jeho zvednu-
tim nebo prenasenim se ujistéte, Ze je vypinac ve vypnuté poloze. PfenaSeni elekirického nafadi s prstem na vypinaci nebo
zapinani elektrického naradi, které ma vypina¢ v zapnuté poloze, mize zplsobit vazné zranéni.

Pied zapnutim elektrického naradi odstraiite veskery sefizovaci kli¢ nebo maticovy klic. KIi¢ nebo maticovy kli¢ ponechany
na rotujici ¢asti elektrického nafadi mize zpUsobit vazné zranéni.

Nenatahuijte se piili$ ani se pfili§ nenatahujte. Vzdy udrzujte spravné drzeni téla a rovnovahu. To vam umozni Iépe oviadat
elektrické naradi v neocekavanych situacich béhem prace.

Oblecte se vhodné. Nenoste volné obleceni ani Sperky. Udrzujte vlasy a obleceni v dostatecné vzdalenosti od pohybli-
vych casti elektrického naradi. Volné obleceni, Sperky nebo dlouhé viasy se mohou zachytit v pohyblivych &astech.

Pokud je zafizeni vybaveno pro pfipojeni k systémiim odsavani nebo shéru prachu, zajistéte, aby byly spravné pripojeny
a pouzivany. PouZivani odsavani prachu snizuje riziko nebezpedi souvisejicich s prachem.

Nenechte se kvuli zkuSenostem ziskanym castym pouzivanim naradi stat neopatrnymi a ignorovat bezpecnostni pravi-
dla. Neopatrné jednani mize ve zlomku vtefiny zpusobit vazna zranéni.

Pouzivani a péce o elektrické naradi

Nepietézujte elektrické naradi. Pouzivejte spravné elektrické naradi pro zamyslené pouziti. Spravné elektrické nafadi bude
vykondvat praci lépe a bezpecnéji, pokud se bude pouZivat s jeho konstrukénim vykonem.

Nepouzivejte elektrické naradi, pokud jej spina¢ nezapina a nevypina. Jakékoli nafadi, které nelze ovladat spinacem, je
nebezpecné a mélo by byt opraveno.

Pied provadénim jakychkoli iprav, vyménou prisluSenstvi nebo ulozenim elektrického naradi odpojte zastréku ze zasuv-
ky a/nebo vyjméte baterii, pokud je odnimatelna. Tato opatfeni zabrani nahodnému zapnuti elektrického nafadi.
Uchovavejte naradi mimo dosah déti. Nedovolte osobam, které nejsou s elektrickym naradim obeznameny nebo nejsou
s timto navodem obeznameny, aby naradi obsluhovaly. Elektrické néfadi je v rukou neproskolenych uzivatell nebezpecné.
Provadéjte udrzbu elektrického naradi a prislusenstvi. Zkontrolujte naradi, zda nejsou pohyblivé ¢asti nespravné vyrov-
nany nebo zaseknuté, zda nejsou poskozené nebo zda nedoslo k dalSimu poskozeni, které by mohlo ovlivnit jeho pro-
voz. Pred pouzitim naradi opravte veskeré poskozeni. Mnoho nehod je zpiisobeno $patné udrzovanym elektrickym naradim.
UdrZujte fezné nastroje Cisté a ostré. Spravné udrZovany fezny nastroj s ostrymi hranami se méné zadfe a béhem provozu se
snaze ovlada.

Pouzivejte elektrické naradi, pfisluSenstvi a nastavce atd. v souladu s témito pokyny a s ohledem na druh a podminky
prace. PouZivani nafadi k jinym uéellim, nez ke kterym je uréeno, mize vytvofit nebezpecénou situaci.

Rukojeti a tichopné plochy udrzujte suché, Cisté a bez oleje a maziva. Kluzké rukojeti a tichopné plochy brani bezpe¢nému
provozu a ovladani néfadi v nebezpeénych situacich.

Opravy

Nechte své elektrické naradi opravovat pouze v autorizovanych opravnach a za pouziti pouze originalnich nahradnich
dild. Tim zajistite spravny provoz elektrického naradi.
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BEZPECNOSTNi POKYNY PRO POKOSOVE PILY

Pokosové pily jsou urceny pro fezani dieva a materiali podobnych dievu. Nemély by se pouzivat s brusnymi kotoui
pro fezani zeleznych materiall, jako jsou tyce, tyce, sloupky atd. Prach z brusného kotouce zasekne pohyblivé Casti, jako je
spodni kryt kotouce. Jiskry z fezani brusnym kotouCem spali spodni kryt kotouce, vloZku pracovniho stolu a dalSi plastové dily.
Kdykoli je to mozné, pouzivejte k zajisténi obrobku svorky. Pokud budete obrobek drzet ruéné, drzte ruku vzdy alespoi
100 mm od obou stran pilového kotouce. Nepouzivejte tuto pilu k fezani obrobki, které jsou pfili§ malé na to, aby se
daly bezpecné upnout nebo drzet ruéné. Pokud mate ruku pfilis blizko pilového kotouce, zvysuije se riziko zranéni v dusledku
kontaktu s pilovym kotougem.

Obrobek musi byt nehybny a zajiStény nebo drzeny jak opérnou deskou, tak pracovnim stolem. Nikdy neposouvejte ob-
robek ani nefezte volné z ruky. Nezaji$tény nebo pohybuijici se obrobek mize byt vymrstén vysokou rychlosti a zplsobit zranéni.
Protlacte pilu obrobkem. Netahejte pilu obrobkem. Chcete-li fezat, zvednéte hlavu pily a pohybuijte s ni po obrobku bez
fezani, nastartujte motor, spustte hlavu a protlacte pilu obrobkem. Rezani pfi tahu pily pravdépodobné zpusobi, Ze pilovy
kotou¢ vyklouzne z obrobku a prudce vymrsti sestavu kotou¢e smérem k obsluze.

Nikdy si nezkfizte paze podél zamyslené linie fezu, ani pied €i za pilovym kotoucem. Drzeni obrobku zkfizenyma rukama,
napfiklad drzeni obrobku napravo od pilového kotouce levou rukou nebo naopak, je velmi nebezpecné.

Nikdy nesahejte za opérnou desku tak, aby kterakoli z rukou byla blize nez 100 mm od kterékoli strany pilového kotouce,
abyste odstranili dievéné ulomky nebo z jakéhokoli jiného diivodu, kdyz se pilovy kotou¢ otaci. Vzdalenost rotujiciho
pilového kotouce od vasi ruky nemusi byt zfetelnd a mohli byste se vazné zranit.

Pied rezanim obrobek zkontrolujte. Pokud je obrobek ohnuty nebo zkrouceny, upnéte jej tak, aby vnéjsi zakiiveny po-
vrch sméroval k opérné desce. Vzdy se ujistéte, Ze mezi obrobkem, opérnou deskou a pracovnim stolem neni podél linie
fezu zadna mezera. Ohnuty nebo zkrouceny obrobek se mize zkroutit nebo posunout a béhem fezani by mohl sevet pilovy
kotou¢. Obrobek by mél byt bez hfebikl nebo cizich pfedmétd.

Nepouzivejte pilu, dokud neni pracovni stil zbaven veskerého naradi, dievénych odrezki atd. kromé obrobku. Malé
Odrezky nebo volné kusy dfeva ¢i jiné pfedméty, které pfijdou do kontaktu s rotujicim pilovym kotou¢em, mohou byt vymrstény
vysokou rychlosti.

Rezte vzdy pouze jeden obrobek. Vice vrstev materialu nelze spravné upnout ani udrZet a mize dojit k zaseknuti pilového
kotouce nebo jeho posunuti béhem provozu.

Pied pouzitim se ujistéte, ze je pokosova pila zajiSténa nebo umisténa na rovném a pevném pracovnim povrchu. Rovny
a pevny pracovni povrch snizuje riziko nestability pokosové pily.

Naplanuijte si praci. Kdykoli ménite nastaveni tihlu zkoseni nebo pokosu, ujistéte se, zZe je nastavitelna opérna deska
spravné umisténa tak, aby podpirala obrobek a zabranila kontaktu s pilovym kotouéem nebo ochrannym systémem.
Bez zapnuti nastroje a bez obrobku na stole provedte pilovym kotou¢em simulovany plny fez, abyste se ujistili, Ze nedochazi ke
kontaktu s opérnou deskou ani k jejimu profiznuti.

Pokud je obrobek $irsi nebo delSi nez horni okraj pracovniho stolu, pouzijte vhodnou podpéru, jako jsou prodlouzeni
pracovniho stolu, pracovni stojany atd. Obrobky delsi nebo $irsi nez pracovni stll pokosové pily se mohou prevrétit, pokud
nejsou bezpe¢né upevnény. Pokud se odfezany dil nebo obrobek pevrati, mize zvednout spodni kryt kotouge nebo byt vymrstén
rotujicim kotoucem.

Nepouzivejte jinou osobu jako nahradu za prodlouzeni pracovniho stolu ani jako dodateénou oporu. Nestabilni opéra
obrobku muze zpusobit zaseknuti pilového kotouce nebo posunuti materialu béhem fezani, coZ vas i vaseho pomocnika pfitahne
k rotujicimu kotougi.

Rezany material nesmi byt zadnym zpisobem sviran ani tlacen proti rotujicimu pilovému kotouci. Pokud je stlacen, napfi-
klad pomoci podéinych dorazl, muze se fezany materidl zaseknout v kotoudi a prudce vymrstit.

Vzdy pouzivejte svorky nebo prislusenstvi uréené k fadnému uchyceni kulatych materialt, jako jsou tyce nebo trubky.
Tyce maji tendenci se béhem fezani otacet, coz zplisobuje, Ze kotou¢ ,zakousne* a pfitdhne obrobek rukama k kotoudi.

Pred kontaktem s obrobkem nechte kotou¢ dosahnout piné rychlosti. Tim se sniZi riziko vymrsténi obrobku.

Pokud se obrobek nebo kotou¢ zasekne, vypnéte pilu. Pockejte, az se vSechny pohyblivé ¢asti zastavi, a poté odpojte
napéajeci kabel a/nebo vyjméte baterii. Teprve poté se pokuste uvolnit zaseknuty material. Pokraovani v fezani se zasek-
nutym materialem m{Ze zpUsobit ztratu kontroly nebo poskozeni pily.

Po dokonceni fezani uvolnéte spoust, drzte fezaci hlavu stisknutou a pred odstrafiovanim fezaného materialu pockejte,
az se kotou¢ zastavi. Sahani do blizkosti kotouce za béhu je nebezpecné.

Pfi ponorném fezu nebo uvolnéni spousté pred Uplnym spusténim fezné hlavy pevné drzte rukojet. Brzdéni fezného
kotouce by mohlo zplisobit nahlé stahnuti fezné hlavy doll a riziko zranéni.

PRIPRAVA NA PRACI
Pred zahajenim préace zkontrolujte, zda nejsou stroj, napajeci kabel a zastrcka poskozené a zda se kryty kotoucd volné pohybuiji

a vraceji do své ochranné polohy. Pokud zjistite jakékoli poSkozeni nebo nefunkéni kryty, nepokracujte v praci.
Poznamka: Veskeré pfipravy musi byt provedeny pfi odpojeném napajeni. Napajeci kabel musi byt odpojen od elektrické zasuvky.
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Priprava pracovni stanice

Néstroj by mél byt upevnén k pracovnimu stolu, stojanu nebo podobnému mistu na pracovisti. Pfed spusténim stroje musi byt
vdechny ochranné kryty a bezpecnostni zafizeni fadné zajistény. Ujistéte se, ze se pilovy kotoug volné otai. Pfi praci se dievem
dbejte na to, aby se do néj nedostaly Zadné cizi pfedméty, jako jsou hfebiky, Srouby atd. Pfed spusténim stroje se ujistéte, Ze se
vdechny pohyblivé ¢asti mohou plynule pohybovat a pilovy kotou¢ je bezpe€né upevnén. Pied pfipojenim napéjeciho kabelu k
elektrické siti se ujistéte, Ze parametry sité odpovidaji Udajim na typovém Stitku stroje.

Pokosova pila by méla byt umisténa na rovném a stabilnim povrchu, napfiklad na pracovnim stole. Montézni vyska by méla byt
upravena podle vySky obsluhy, aby umoZiiovala piny provoz bez nadmérného dosahu a zaroven zajistovala stabilni a bezpeény
postoj obsluhy.

Zékladna pracovniho stolu je vybavena otvory pro jeho pfiSroubovani k podlaze. K tomuto U¢elu pouZijte Ctyfi montazni Srouby
(nejsou soucasti dodavky) a v pipadé potfeby podlozky a matice vhodné pro dany typ pracovniho stolu.

Nastaveni fezné hlavy

Po vyjmuti z obalu miZe byt fezna hlava pokosové pily zajiSténa v dolni poloze pojistnym kolikem. Pro odeméeni lehce zatlacte
hlavu dold, vytahnéte pojistny kolik a poté hlavu zvednéte, zatimco drZite rukojet (IIl).

Pri zvedani a spousténi hlavy pily vZdy drzte rukojet, protoZe vratna pruzina automaticky zvedne hlavu. Béhem pohybu hlavy
pily zkontrolujte, zda se pohyblivy kryt pilového kotouce volné pohybuje, automaticky odhaluje pilovy kotou¢ pfi spousténi a
automaticky jej zakryva pfi zvedani. Pokud zjistite, Ze kryt kotouce blokuje néjaké prekazky, odstrante je pfed zahajenim prace.
Pokud je nutné omezit hloubku fezu, nastavte hloubkovy doraz pomoci Sroubu a zajistéte nastaveni matici, poté zkontrolujte
nastavenou hloubku na zkusebnim vzorku a v pfipadé potfeby nastaveni upravte (IV).

Instalace a vyména kotouce okruzni pily

VAROVANI! Pfed instalaci nebo vyménou pilového kotouce vypnéte stroj, odpojte jej ze zasuvky a pockejte, az se kotou¢ zcela
zastavi. Pfi vyméné pilového kotouce pouzivejte ochranné rukavice.

Zvednéte fezaci hlavu do horni polohy. Pokud je pfistup k vietenovému Sroubu obtizny, povolte kryt nebo Sroub ochranného
krytu tak, aby se vam dostaly k upeviiovacim prvkiim. Poté zvednéte pohyblivy kryt pily natolik, aby vyfez v krytu byl umistén nad
vietenovym Sroubem a umoznil zasunuti klice (V).

Stisknéte a podrzte aretaci vietena a poté pomoci klice pomalu otacejte Sroubem vietena, dokud se vfeteno nezablokuje (VI).
Drzte aretaci vetena a odSroubujte Sroub vfetena ve sméru hodinovych rucicek, odstrarte vnéjsi pfirubu a vyjméte pilovy kotoud
posunutim dold. Pfed instalaci nového pilového kotouce ocistéte kontaktni plochy a montazni prvky od prachu a ocistéte vnitini

néte Sroub vietena proti sméru hodinovych rucicek. Poté vratte ochranné kryty do provozni polohy a zkontrolujte, zda pohyblivy
ochranny kryt funguje spravné a zda se pilovy kotou¢ volné otaci jak kolmo, tak i pod Ghlem 45°.

Doporuceni pro pouZiti kotoucovych pil

Varovani! Ujistéte se, Ze maximalni povolena rychlost kotoucové pily je stejna nebo vy3Si nez rychlost pokosové pily. Pouziti kotouco-
vé pily, ktera tento poZadavek nesplriuje, povede k rozbiti pilového kotouce béhem provozu, coz by mohlo vést k vaznému zranéni.
Pouzivejte pouze kotouce doporucené vyrobcem, uréené pro fezani dieva a materialli na bazi dreva, s karbidovymi zuby, spliiu-
jici pozadavky normy EN 847-1 a specifikace uvedené v tabulce s technickymi tdaji. NepouZivejte kotouce z rychlofezné oceli
(HSS). Nepouzivejte brusné kotouce ani kotouce uréené pro fezani kovu. K nastaveni otvoru kotouce nepouZivejte volné redukéni
krouzky ani pouzdra. Pokud je kotou¢ vybaven pevnymi redukénimi krouzky, ujistéte se, Ze maji stejny pramér, jsou navzajem
rovnobézné a alesponi 1/3 priméru kotouce. Pfed montéZi kotouce ocistéte montazni plochy a upeviiovaci prvky od prachu,
pryskyfice, mastnoty, oleje a vody. .

Pilovy kotou¢ by mél byt vybran na zakladé fezaného materialu. Cim vice zub(, tim vy33i je kvalita fezné spary. Proto se pro fe-
zani laminovanych desek a tvrdSich materialt doporucuje kotou¢ se 48 zuby. Kotou¢ s 24 zuby, ktery je soucasti stroje, Ize pouzit
pro rychlej$i a hrubsi fezani dreva, véetné konstrukéniho dreva, za pfedpokladu, Ze je obrobek fFadné upevnén.

NepouZivejte poSkozené nebo deformované fezné kotouce. Pfed kazdym pouZitim fezny kotou€ vizudlné zkontrolujte a pokud
zjistite praskliny, odstépky, ohyby, zlomené zuby nebo jiné pokozeni, pfed pouzitim jej vyménte. Drzte kotou¢ za montazni otvor
a lehce poklepejte na télo kotouce rukojeti plastového Sroubovaku. Duty zvuk miZe signalizovat prasklinu v téle kotouce, ktera
nemusi byt pouhym okem viditelna. Pokud mate jakékoli pochybnosti o stavu kotouce, pfed pouzitim jej vymérite. Prasklé kotouce
neopravuijte ani znovu nepouZivejte.

Odsavani prachu (VIII)

Pokosova pila je vybavena konektorem, ktery umoZiuje pfipojeni dodaného sacku na prach nebo externiho systému odsavani pra-
chu. Pokud pouzivate dodany sacek, zajistéte jej stisknutim kfidel kovového krouzku a nasunutim na konektor pro odsavani prachu
na motoru. Saéek vyprazdnéte pokazdé, kdyz je piny, a po dokonéeni prace otevienim zipu na spodni strané. Pokud pouzivate
externi systém odsavani prachu, pfipojte flexibilni hadici pfimo ke konektoru nebo pomoci adaptéru vhodného pro pouzitou hadici.

Laserové ukazovatko
Pokosova pila je vybavena laserovym ukazovatkem, které zobrazuje linii fezu na materialu pfipevnéném ke stolu. Ukazovatko
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se aktivuje samostatnym spinacem; jednim stisknutim se laser zapne a dal$im stisknutim se vypne. Nedivejte se do laserového
paprsku, mohlo by dojit k do¢asnému nebo trvalému poskozeni oti.

Prodluzovaci kabely

Pokud je nutné pfipajit vyrobek pomoci prodiuZovacich kabeld, prifez vodi¢d prodluzovacich kabelll by nemél byt mensi nez
prlifez vodi€u napajeciho kabelu dodavaného s vyrobkem. U prodluzovacich kabell o délce do 25 m by priifez vodicu nemél byt
mensi nez 1,5 mm?

Zbytkové riziko

Stroj byl navrzen a vyroben v souladu s platnymi bezpe€nostnimi normami. Béhem pouzivani produktu se vSak mohou vyskytnout
zbytkova rizika.

Zdravotni rizika spojend s elektrickou energii v dlisledku pouZiti nespravnych napajecich kabeld.

Nebezpedi hluku v diisledku nepouzivani ochrany sluchu.

Zbytkové riziko Ize minimalizovat peclivym dodrzovanim bezpecnostnich pokyn(.

POUZITi NASTROJE

Pred zahajenim fezani zkontrolujte, zda jsou vSechny sefizovaci zamky utaZené, zda kryt kotouce funguje spravné a zda nedo-
chazi ke kolizim v celém rozsahu pohybu fezné hlavy. Toto by mélo byt ovéfeno bez spusténi stroje. Zkontrolujte material, zda
neobsahuje hfebiky, sponky, Srouby a praskliny, a zhodnotte, zda jej Ize bezpeéné podepfit a zajistit. Vedte napajeci kabel a
piipadny prodiuZovaci kabel mimo oblast fezani tak, aby nemohlo dojit k jeho vtaZeni pod hlavu.

Poté spustte stroj bez zatéZe a ujistéte se, ze bézi hladce, bez chvéni, tfeni nebo neobvyklych vibraci. Poté uvolnéte spinac a po-
Ckejte, az se kotou¢ Uplné zastavi. PoloZte material na still, opfete jej 0 nosnou desku a zajistéte jej svorkou. Po spusténi nechte
pilu dosahnout jmenovitych otacek, nez zacnete fezat plynulym pohybem bez nadmérného tlaku.

Nastaveni parametrii fezani

Horizontalni Uhel fezu se nastavuje otdCenim pracovniho stolu. Za timto Ucelem povolte Sroub pro otaceni hlavy, uvolnéte pojistku
otaceni stolu a otoCte stlil do poZzadované polohy pomoci stupnice. Stiil ma raénu pro standardni dhly, ktera slouzi jako pomicka
pro rychlé nastaveni, a Uhel Ize také nastavit nepfimo pomoci stupnice. Po nastaveni hlu vzdy utdhnéte Sroub pro otaceni hlavy;
nikdy nenechavejte stil zajistény pouze racnou (IX).

Pfed provadénim zkosenych fezii nastavte opérou desku stolu tak, aby v celém rozsahu jeho pohybu byla od pilového kotouce
vzdalenost alespori 5 mm, aby se kotou¢ nezasekl na opérné desce. Uhel zkoseni nastavte naklonénim pilové hlavy doleva nebo
doprava az do Uhlu 45 stupid. Povolte Sroub pro naklonéni hlavy a pomoci stupnice (X) nastavte hlavu do pozadovaného Uhlu.
Chcete-li naklonit doprava, zatahnéte za pojistku naklonéni doprava a za sou¢asného drzeni natazené hlavy naklorte. Poté po-
jistku uvolnéte, abyste ji vratili do zablokované polohy, a poté utdhnéte roub pro naklonéni hlavy (XI).

Pokosova pila umoziiuje fezani jak hlavou dold, tak i s voditkem. Pohyb hlavy podél voditek Ize zaaretovat aretacnim knoflikem.
Pro fezy bez posuvu by méla byt hlava nastavena do zadni polohy a posuv zaaretovan. Pro $irSi fezy by mél byt posuv odeméen a
hlava by méla byt zkontrolovéna, zda se pohybuje plynule v celém rozsahu. Pro provedeni zanofovaciho fezu nastavte hloubkovy
doraz sefizenim Sroubu, poté zkontrolujte nastavenou hloubku na vzorku a v pfipadé potfeby ji upravte.

Po kazdé zméné uhlu natoeni stolu, naklonu hlavy a kazdé zméné rezimu pohybu hlavy, pfi odpojeném napajeni, simulujte
pracovni pohyb v plném rozsahu a zkontrolujte, zda kotou€ova pila a ochranné kryty nenarazeji na Zadné prekazky a nedotykaji
se pracovniho stolu, viozky pracovniho stolu, opérné desky stolu nebo jinych prvki stroje.

Priprava a upevnéni obrobku

Material pevné umistéte na pracovni stil a zatlacte jej k nosné desce stolu, aby se béhem fezani nemohl posunout. Zajistéte ma-
terial pomoci svérky stolu. Pripevnéte svérku stolu k otvoru umisténému za nosnou deskou stolu na levé nebo pravé strané, poté i
zajistéte Sroubem a pfitlacte material k pracovnimu stolu a nosné desce stolu. U dlouhych a téZkych obrobku zajistéte podpéry na
obou stranach stroje ve stejné vysce jako pracovni stil, abyste sniZili naklanéni materidlu a riziko jeho zachyceni v fezné sparé.
ProdluZovaci ¢asti stolu vysurite na pozadovanou délku pro uchyceni delSich obrobkd a zajistéte je. Na koncich prodlouzeni
vysurite dorazové desky a nastavte je tak, aby podpiraly material a omezovaly jeho pohyb béhem fezani.

U velmi velkych obrobku je pfipustné pracovat s pomocnou obsluhou na opacné strané stroje vyhradné za Gi¢elem podepreni a
stabilizace materialu. Pomocna obsluha nemlze nahrazovat podpéry ani prodlouZeni stolu a musi zlistat mimo feznou zénu a
z6nu pohybu fezné hlavy. Stroj je ovladan a fezani provadi jedna osoba, ktera obsluhuje elektricky spinac a rukojet.

Prorazit

Pred spusténim se ujistéte, Ze mate stabilni postoj a pevné drzite rukojet. Pro spusténi stisknéte aretaci spinace a poté stisknéte
elektricky spinac. Spina¢ nema funkci blokovani, takZe se stroj po uvolnéni spinace vypne.

Pred zahajenim fezu by mél byt obrobek pevné umistén na pracovnim stole, pfitlacen k opérné desce stolu a zajistén svérkou. Pred
zahéajenim se uijistéte, Ze se kotou¢ okruzni pily nedotyka materialu ani Zadnych soucasti stroje. Po spusténi nechte pilovy kotou¢
dosahnout jmenovitych otacek, nez zahéjite fez. Pfi fezani se spusténou hlavou spustte hlavu plynule, bez trhani nebo nadmérné-
ho tlaku. Pfi fezani s posuvem hlavy pfed zahajenim fezu vysurite hlavu co nejdale od opérné desky stolu, poté spustte hlavu na
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material a fezte pouze pfi pohybu hlavy smérem k opérné desce stolu. Nefezte, zatimco se hlava pohybuje od opémé desky stolu.

Pfi fezani vedte kotouCovou pilu plynulym pohybem a vyvijejte pouze tlak nezbytny k fezani materidlu. NepretéZujte stroj a nedo-
volte, aby se kotouce prehraly. Zabrarite naraziim pilového kotouce do materialu a pohybuite se tak, aby se kotou¢ v fezné zéfezu
neprotacel. Pokud se pilovy kotou¢ v materialu zasekne, okamzité uvolnéte spoust, pockejte, az se kotou¢ Uplné zastavi, odpojte
stroj ze zasuvky a odstranite zaseknuti. Po dokonceni fezu drZte fezaci hlavu v dolni poloze, uvolnéte spoust a pockejte, az se pila
UpIné zastavi. Poté drzte rukojet a nechte vratnou pruzinu pomalu zvedat fezaci hlavu s mimym protiplisobenim, aniz byste rukojet
uvolnili. Jakmile se kotou€ zastavi, odpojte stroj od napéjeni a teprve poté sejméte material ze stolu a pokraujte dalSim krokem.

Zasekavani pily v materialu

Pokud se pilovy kotou€ zasekne v fezaném materialu, okamzité uvolnéte spina¢ a drzte fezaci hlavu v klidu, dokud se kotou¢
UpIné nezastavi. Poté odpojte stroj od napajeni vytazenim zastréky ze zasuvky.

Po odpojeni napajeni odstrante pfiCinu zaseknuti, napfiklad fadnym podepienim a zajisténim obrobku, Upravou nastaveni nebo
odstranénim ciziho pfedmétu z obrobku. Poté opatmé a bez trhani vedte pilovy kotou¢ z fezu. Zkontroluijte pilovy kotoug, zda neni
poskozeny nebo deformovany, a zkontrolujte, zda se hlava a ochranné kryty volné pohybuji. Pokud je kotou¢ poskozen, pred ob-
novenim provozu jej vyméfite. Pokracovani v fezani se zaseknutym obrobkem muze vést ke ztraté kontroly nebo poskozeni pily.

Aktivity po praci

Jakmile je fez dokoncen, vyjméte rotujici pilovy kotou¢ z fezu a teprve poté uvolnéte spina¢. Pockejte, az se kotou¢ Upiné zastavi,
odpojte stroj od napajeni a poté odstrarite material z pracovniho stolu a uklidte pracovni prostor.

Po dokonéeni prace odstrarite prach a tfisky z okoli ochrannych krytt, pracovniho stolu a otvoru pro odsavani prachu a vyprazdnéte
prachovy sacek, pokud je pouZit. Zkontrolujte pilovy kotou¢ a montazni prvky, zda nejsou podkozené, a poté pokracujte v Udrzbé.

Omezeni prehrati .

Stroj nema regulaci vykonu a spotfeba energie se zvySuje se zatizenim béhem Fezani. Cim vétsi je odpor materialu a tlak na
feznou hlavu, tim rychleji se motor zahfiva, coz mize vést k piehfati. Pro snizeni prehfati fezte plynulym pohybem, vyhybejte se
zaklepavani nebo nadmérnému tlaku, pouzivejte kotou¢ okruzni pily vhodny pro dany materiél a udrzujte jej v dobrém stavu a
zajistéte, aby byly vétraci otvory Cisté a aby byl ze stroje odstrariovan prach.

Stroj je navrzen pro preruSovany provoz S6 40 % v 5Sminutovém cyklu, kde pfiblizné 40 % €asu je straveno praci pod zatizenim
a priblizné 60 % je straveno v nezatiZzeném stavu, napfiklad nefezanim nebo ochlazovanim. Béhem intenzivniho fezéni je tfeba
délat prestavky a pokud dojde k vyraznému poklesu rychlosti kotouce, neobvykiému hluku nebo znatelnému zvySeni teploty,
snizte tlak, zastavte praci a nechte stroj vychladnout.

UDRZBA A SKLADOVANi

POZOR! Pfed provadénim jakychkoli prav, servisu nebo udrzby odpojte napajeci kabel ze zasuvky. Po ukonéeni prace zkon-
trolujte technicky stav elektrického nafadi vizualni kontrolou téla a rukojeti, napajeciho kabelu se zastrékou a odlehéenim tahu,
funkce hlavniho vypinace, uvolnéni vétracich otvord, jiskfeni kartacl, hluku z lozisek a pfevodd, spusténi a plynulého chodu.
Béhem zaru¢ni doby nesmi uzivatel elektrické naradi rozebirat ani vymérovat Zzadné podsestavy nebo dily, protoZe by to vedlo ke
ztraté zaruky. Jakékoli nesrovnalosti zjisténé béhem kontroly nebo béhem provozu jsou signalem k opravé v servisnim stfedisku.
Po ukonéeni prace by mély byt pouzdro, vétraci otvory, spinaCe a kryty vycistény napfiklad proudem vzduchu (pfi tlaku nepfe-
sahujicim 0,3 MPa), karta¢em nebo suchym hadfikem bez pouziti chemikalii nebo Cisticich tekutin. Nafadi a rukojeti by mély byt
¢istény suchym, Cistym hadrikem.

Pro zachovani spravného provozu udrZujte ochranné kryty, pfivody vzduchu a kryt motoru co nejvice bez prachu a necistot a po
kazdém pouziti stroj Cistéte. Doporucuje se jednou mési¢né mazat pohyblivé ¢asti vhodnym technickym mazivem. Motor nemaz-
te. Pro pravidelné Cisténi pouZivejte mimé naviheny hadfik s malym mnozstvim jemného mydla bez rozpoustédel a zabrante
vniknuti vody do stroje. Pfed kazdym pouZzitim zkontrolujte, zda neni pohyblivy mechanismus ochranného krytu pilového kotouce
znecCistény, odstrante staré piliny a tfisky kartacem a zkontrolujte, zda se voditko ochranného krytu pohybuije hladce. Poskozenou
vlozku pracovniho stolu je tfeba okamZité vyménit, protoZe malé Casti se mohou zaseknout mezi viozkou a pilovym kotouem a
zpUsobit jeho zaseknuti. U nového stroje se doporucuje zkontrolovat uhlikové kartace po prvnich 50 hodinach provozu. Poté je
tfeba kartace kontrolovat kazdych 10 hodin provozu. Pokud je délka uhlikového kartate mensi nez 6 mm nebo pokud je posko-
zend ¢i spalend pruzina ¢i piipojovaci kabel kartace, je nutné vyménit sadu kartacd.

Skladujte na tmavém, suchém a nemrznoucim misté mimo dosah déti pfi teploté 5 az 30 °C. Pokosovou pilu doporuéujeme sklado-
vat v originalnim obalu, a pokud je mimo obal, zakryjte ji, aby byla chranéna pfed prachem a vihkosti, a uchovavejte navod ke stroji.
Pfi pfepravé v originalnim obalu zajistéte pohyblivé Casti a umistéte pokosovou pilu do obalu tak, aby zajistovaci prvky byly
spravné umistény. Pfed pfemisténim nebo pfepravou zajistéte otaeni pracovniho stolu, spustte fezaci hlavu do spodni polohy
a zajistéte ji pojistnym kolikem a zajistéte funkci posuvu vodici listy v zadni poloze pomoci pojistného knofliku vodici listy. Poko-
sovou pilu vzdy pfepravujte odpojenou od sité. Na kratké vzdalenosti pouzivejte pfepravni rukojet nebo ji noste za stacionarni
pracovni stll. Nezvedejte stroj za ochranné kryty ani oviadaci prvky.
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CHARAKTERISTIKA NASTROJA
Pokosova pila je vSestranny nastroj uréeny na rezanie dreva a materialov na baze dreva. Jej rozsiahle moznosti nastavenia
umozriuju rovné aj Sikmé rezy. Nastroj je urceny na dielenské a montazne prace vyZzadujlice opakované rezy pod vopred uréenym
uhlom. Spravna, spolahliva a bezpetna prevadzka nastroja zavisi od spravneho pouzivania, preto:
Pred pouzitim nastroja si precitajte cely navod a uschovajte si ho.
Dodavatel nezodpoveda za Ziadne Skody vyplyvajuce z nedodrZania bezpe¢nostnych predpisov a odport¢ani uvedenych v tejto prirucke.
VYBAVENIE
Produkt sa dodava kompletny, ale vyZaduje montéz, ako je popisané dalej v navode.
Vyrobné balenie by malo obsahovat: pokosovu pilu, vrecko na zber prachu, okruznu pilu, svorku pracovného stola, skrutky na
pohyb rezacej hlavy.

TECHNICKE PARAMETRE

Parameter Jednotka merania Hodnota
Kataldgové ¢islo YT-82176
Menovité napétie [V~] 220 - 240
Nominalna frekvencia [Hz] 50
Trvaly menovity vykon W] 1800
Maximalny vykon (S6 40 %) W] 2000
Menovitd rychlost [min] 3800
Maximalna vy$ka x maximélna dizka rezu

Horizontalny uhol natocenia 0° / uhol sklonu 0° [mm] 105 x 330
Horizontalny uhol natocenia 45° / uhol sklonu 0° [mm] 105 x 230
Zi;{légrxg]y uhol natocenia 0° / uhol naklonenia mm] 60 x 330
:Isounégpatery uhol natocenia 45° / uhol naklonenia ] 60 x 230
Horizontalny uhol natocenia 0° / uhol sklonu 45° doprava [mm] 35 x 330
:Iglégg:zl\?ay uhol natocenia 45° / uhol naklonenia ] 35 x 230
E:?;Lrlﬁe?k:u;r;? Elrlmgnkajm priemer x upinaci mm] 30530 x 2,8
M alny uhol rezu skosenim [] -45 - +45
Hmota [kg] 20,7
Hladina hluku

- akusticky tlak L , + K [dB(A)] 9521+3,0
-vykonL K [dB(A)] 108,2+3,0
Trieda izolacie Il
Laserové ukazovatko

- trieda 2

- vykon [mW] <1

- vinové dizka [nm] 650

Deklarovana hodnota emisie hluku bola nameranéd pomocou $tandardnej testovacej metddy a mozno ju pouZit na porovnanie
jedného naradia s druhym. Deklarovana hodnota emisie hluku sa méZe pouzit pri predbeznom posudeni expozicie.
Deklarovana celkova hodnota vibrécii bola namerana pomocou $tandardnej testovacej metddy a mozno ju pouzit na porovnanie
jedného néradia s drunym. Deklarovana celkova hodnota vibracii sa moze pouZit pri predbeznom posudeni expozicie.
Poznamka! Vibracie a emisie hluku po¢as prevadzky naradia sa mézu lisit od deklarovanej hodnoty v zavislosti od spdsobu
pouZivania naradia.

Poznamka: Na ochranu obsluhy (vratane vSetkych asti prevadzkového cyklu, ako st €asy, kedy je nastroj vypnuty alebo necinny, a
¢asy aktivacie) musia byt zavedené bezpe¢nostné opatrenia zaloZené na postdeni expozicie za skutoénych podmienok pouzivania.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA PRE ELEKTRICKE NARADIE

Varovanie! Precitajte si vSetky bezpe¢nostné upozornenia, obrazky a Specifikacie dodané s tymto elektrickym naradim .
Ich nedodrzanie méZe mat za nésledok Uraz elektrickym prudom, poZiar alebo vazne zranenie.

Vsetky upozornenia a pokyny si uschovajte pre budtce pouzitie.

Pojem ,elektrické naradie” pouzity v upozoreniach sa vztahuje na v3etko elektrické naradie, ¢i uZ s kablom alebo bez kébla.
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Bezpecnost’ na pracovisku

UdrZuijte si pracovny priestor dobre osvetleny a €isty. Neporiadok a slabé osvetlenie mdzu spdsobit nehody.

Nepouzivajte elektrické naradie vo vybusnom prostredi, napriklad v pritomnosti horfavych kvapalin, plynov alebo vypa-
rov. Elektrické néradie vytvara iskry, ktoré mézu zapalit prach alebo vypary.

Udrzujte deti a okoloidticich mimo pracovného priestoru. Strata sistredenia moZe viest k strate kontroly.

Elektricka bezpeénost

Zastrcka napéjacieho kabla musi byt kompatibilna so zasuvkou. Zastrcku nijako neupravujte. Nepouzivajte ziadne adap-
téry zastrcky s uzemnenym elektrickym naradim. Neupravena zastrcka, ktora je kompatibilng so zasuvkou, znizuje riziko
Urazu elektrickym prudom.

Zabrante kontaktu tela s uzemnenymi povrchmi, ako su potrubia, radiatory a chladnicky. Uzemnenie tela zvySuje riziko
Urazu elektrickym prudom.

Nevystavujte elektrické naradie zrazkam ani vlhkosti. Vloda alebo vihkost vniknica do elekrického néradia zvy3uje riziko
Urazu elektrickym prudom.

Nepret'azujte napajaci kabel. Nepouzivajte napajaci kabel na prenasanie, tahanie ani odpajanie zastréky zo zasuvky.
Uchovavaijte napajaci kabel mimo dosahu tepla, oleja, ostrych hran a pohyblivych ¢asti. Poskodeny alebo zamotany napa-
jaci kabel zvySuje riziko drazu elektrickym pradom.

Pri praci vonku pouzivajte predizovacie kable uréené na vonkajsie pouzitie. PouZitie predizovacieho kabla vhodného na
vonkajSie pouzitie zniZuje riziko urazu elektrickym pradom.

Ak sa neda vyhnut’ prevadzke elektrického naradia vo vihkom prostredi, pouzite ako ochranu pred napajacim napatim
pradovy chrani¢ (RCD). PouZitie pridového chranic¢a znizuje riziko Urazu elektrickym pradom.

Osobna bezpeénost’

Pri obsluhe elektrického naradia bud'te ostraziti, sledujte, €o robite, a pouzivajte zdravy rozum. Nepouzivajte elektrické
naradie, ak ste unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu €i liekov. Aj chvilkové nepozornost pri obsluhe elektrického nara-
dia méZe viest k vaZnemu zraneniu 0sob.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Vzdy noste ochranu oci. Pouzivanie osobnych ochrannych prostriedkov, ako st
protiprachové masky, protiSmykova bezpecnostna obuv, prilby a chranice sluchu, znizuje riziko vazneho zranenia osdb.
Zabrante nahodnému spusteniu. Pred pripojenim k zdroju napajania a/alebo akumulatoru, zdvihnutim alebo prenasanim
elektrického naradia sa uistite, Ze je vypina¢ v polohe vypnuté. PrenaSanie elektrického naradia s prstom na vypinaéi alebo
zapnutie elektrického naradia, ktoré ma vypina¢ v polohe zapnuté, méZe viest k vaznemu zraneniu.

Pred zapnutim elektrického naradia odstrante vSetky nastavovacie kl'ice alebo kfuce. KIU¢ alebo k¢ ponechany pripev-
neny k rotujucej Casti elektrického naradia moZe spdsobit vazne zranenie.

Nenat'ahujte sa prili$ ani sa prili$ nenatahuijte. Vzdy udrziavajte spravne drzanie tela a rovnovahu. To vam umozni lepSie
ovladat elektrické naradie v neoCakéavanych situaciach pocas prace.

Oblecte sa primerane. Nenoste volné oblecenie ani Sperky. Udrzujte vlasy a oble¢enie v dostatocnej vzdialenosti od
pohyblivych Easti elektrického naradia. Volné oblecenie, Sperky alebo dihé viasy sa mdZu zachytit v pohyblivych Eastiach.

Ak je zariadenie vybavené na pripojenie k systémom odsavania alebo zberu prachu, uistite sa, Ze st pripojené a spravne
pouzivané. PouZivanie odsavania prachu znizuje riziko nebezpecenstiev stvisiacich s prachom.

Nenechajte sa skisenostami ziskanymi ¢astym pouzivanim naradia viest’ k nedbanlivosti a ignorovaniu bezpecnost-
nych pravidiel. Neopatrné konanie méZe v zlomku sekundy spdsobit vazne zranenia.

Pouzivanie a starostlivost’ o elektrické naradie

Nepretazujte elektrické naradie. Pouzivajte spravne elektrické naradie na uréeny ucel. Spravne elektrické naradie bude
vykonavat pracu lepSie a bezpegnejSie, ak sa bude pouZivat s uréenym vykonom.

Nepouzivajte elektrické naradie, ak sa vypinacom neda zapnut’ a vypnut’. Akékolvek naradie, ktoré sa neda ovladat vypina-
¢om, je nebezpecné a malo by sa opravit.

Pred akymkolvek nastavovanim, vymenou prislusenstva alebo uskladnenim elektrického naradia odpojte zastréku zo
zasuvky alalebo vyberte batériu, ak je odnimatel'na. Tieto opatrenia zabrania nahodnému zapnutiu elektrického naradia.
Uchovavaijte naradie mimo dosahu deti. Nedovolte osobam, ktoré nie si oboznamené s elektrickym naradim alebo s
tymito pokynmi, aby naradie obsluhovali. Elekirické naradie je nebezpecné v rukach nezaskolenych pouzivatefov.

Udrzba elektrického naradia a prisluSenstva. Skontrolujte naradie, ¢i nie st pohyblivé Casti nespravne zarovnané alebo za-
seknuté, ¢i nie su diely zlomené alebo €i nie su v inom stave, ktory by mohol ovplyvnit' jeho prevadzku. Pred pouzitim
elektrického naradia opravte akékol'vek poskodenie. Mnoho nehdd je spdsobenych nespravne udrziavanym elektrickym naradim.
Udrziavajte rezné nastroje Cisté a ostré. Spravne udrziavany rezny nastroj s ostrymi hranami sa menej zasekne a pocas pre-
vadzky sa lahsie ovlada.

Pouzivajte elektrické naradie, prisluSenstvo a nadstavce atd’. v sulade s tymito pokynmi, beruc do tvahy typ a podmien-
ky prace. Pouzivanie naradia na iné Ucely, ako na ktoré je urené, moze vytvorit nebezpeénu situaciu.

Rukovéte a Gchopové plochy udrZiavajte suché, Cisté a bez oleja a mastnoty. Kizké rukovate a uchopové plochy brania
bezpecnej obsluhe a ovladaniu naradia v nebezpecnych situaciach.
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Opravy
Nechajte si elektrické naradie opravovat' iba v autorizovanych opravovniach a pouzivajte len originalne nahradné diely.
Tym sa zabezpecCi spravna prevadzka elektrického naradia.

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE POKOSOVE PILY

Pokosové pily su uréené na rezanie dreva a materialov podobnych drevu. Nemali by sa pouzivat' s brisnymi kotiémi na
rezanie Zeleznych materialov, ako st tyce, tyce, stipiky atd'. Prach z brisneho kotica zasekne pohyblivé Casti, ako je napriklad
spodny kryt kotuca. Iskry z rezania brusnym kotuc¢om spalia spodny kryt kotuca, vioZku pracovného stola a dalSie plastové Casti.
Vzdy, ked' je to mozné, pouzivajte na upevnenie obrobku svorky. Ak budete obrobok drzat' rukou, vzdy drzte ruku aspon
100 mm od kazdej strany pilového kotti¢a. Tuto pilu nepouzivajte na rezanie obrobkov, ktoré su prili§ malé na to, aby
sa dali bezpecne upnut’ alebo drzat' rukou. Ak méate ruku prili§ blizko pilového kotuca, zvySuje sa riziko poranenia v désledku
kontaktu s pilovym koticom.

Obrobok musi byt' nehybny a zaisteny alebo drzany opornou doskou aj pracovnym stolom. Nikdy nepostvajte obrobok ani
ho nerezte volnou rukou. Nezaisteny alebo pohybujtici sa obrobok méZe byt vymrsteny vysokou rychlostou a spdsobit zranenie.
Pretlacte pilu cez obrobok. Netahajte pilu cez obrobok. Ak chcete rezat, zdvihnite hlavu pily a pohybujte fiou po obrobku
bez rezania, nastartujte motor, spustite hlavu a pretlacte pilu cez obrobok. Rezanie pocas tahania pily pravdepodobne
sposobi, ze pilovy kotié vykizne z obrobku a prudko vymrsti zostavu kotuca smerom k obsluhe.

ledy si neprekrizujte ruky pozdiz zamysranej &iary rezu, ani pred alebo za pilovym kottiéom. Drzanie obrobku prekrizeny-
mi rukami, napriklad drzanie obrobku napravo od pilového kotuca favou rukou alebo naopak, je velmi nebezpecné.

Nikdy nesiahajte za podperni dosku tak, aby bola ktorakofvek ruka blizSie ako 100 mm od ktorejkol'vek strany pilového
kotuca, aby ste odstranili zvysky dreva alebo z akéhokol'vek iného dévodu, kym sa pilovy koti¢ otaca. Vzdialenost ota-
Cajuceho sa pilového kotuca od vasej ruky nemusi byt zrejma a mohli by ste sa vazne zranit.

Pred rezanim skontrolujte obrobok. Ak je obrobok ohnuty alebo skrateny, upnite ho tak, aby vonkajsi zakrlveny povrch
smeroval k opornej doske. Vzdy sa uistite, Ze medzi obrobkom, opornou doskou a pracovnym stolom nie je pozdiz linie
rezu ziadna medzera. Ohnuty alebo skriteny obrobok sa mdze skrutit alebo posunut a pocas rezania by mohol zovret pilovy
kotu¢. Obrobok by mal byt bez klincov alebo cudzich predmetov.

Nepouzivajte pilu, kym nie je pracovny stdl zbaveny vSetkych nastrojov, zvySkov dreva atd’. okrem obrobku. Malé Odrezky ale-
bo volné kusy dreva alebo iné predmety, ktoré pridu do kontaktu s rotujlcim pilovym kotiom, mézu byt vymrstené vysokou rychlostou.
Rezte vzdy iba jeden obrobok. Viacero vrstiev materialov nie je mozné spravne upnit alebo drzat a pocas prevadzky sa moze
pilovy kotu¢ zaseknut alebo posunut.

Pred pouzitim sa uistite, ze pokosova pila je zaistena alebo umiestnena na rovnom a pevnom pracovnom povrchu. Rovny
a pevny pracovny povrch znizuje riziko nestability pokosove;j pily.

Naplanuite si pracu. Pri kazdej zmene nastavenia uhla skosenia alebo pokosu sa uistite, ze nastavitelna oporna doska je
spravne umiestnena tak, aby podopierala obrobok a zabranila kontaktu s pilovym kotii¢om alebo ochrannym systémom.
Bez zapnutia naradia a bez obrobku na stole prevedte pilovy kotu¢ simulovanym Uplnym rezom, aby ste sa uistili, Ze nedochadza
ku kontaktu s opornou doskou alebo k jej prerezaniu.

Ak je obrobok $irsi alebo dIhi ako horna hrana pracovneho stola, pou2|te vhodn( podperu, ako st predlzenla pracovneho
stola, pracovné stojany atd'. Obrobky dihSie alebo Sirsie ako pracovny stol pokosovej pily sa mozu prevratit, ak nie st bezpecne
upevnené. Ak sa odrezany diel alebo obrobok prevrati, mdZe zdvihnat spodny kryt kotuca alebo byt vymrstené rotujucim kotuc¢om.
Nepouzwajte in(l osobu ako nahradu za predizenie pracovného stola ani ako dodatoénu oporu. Nestabilna opierka obrob-
ku méZe spdsobit zaseknutie pilového kotlca alebo posunutie materidlu pocas rezania, ¢o vas a vasho pomocnika pritiahne k
otacajlcemu sa kotucu.

Rezany material nesmie byt Ziadnym sposobom stlaceny ani pritlaceny k rotujucemu pilovému kottcu. Ak je stlaceny,
napriklad pomocou pozdiznych dorazov, rezany materidl sa mdZe kotucom zaklinit a prudko vymrstit.

Vzdy pouzivajte svorky alebo nadstavce uréené na spravne uchytenie okrahlych materialov, ako su tyce alebo rary. Tyce
majl tendenciu sa pocas rezania otacat, ¢o spdsobuje, Ze ¢epel ,zahryzne* a taha obrobok rukami smerom k ¢epeli.

Pred kontaktom s obrobkom nechajte kotu¢ dosiahnut pInu rychlost. ZniZite tym riziko vymrstenia obrobku.

Ak sa obrobok alebo kotu¢ zasekne, vypnite pilu. Pockajte, kym sa vSetky pohyblivé ¢asti zastavia, potom odpojte napa-
jaci kabel a/alebo vyberte batériu. Az potom sa pokuste uvolnit' zaseknuty material. Pokracovanie v rezani so zaseknutym
materidlom méZze spdsobit stratu kontroly alebo poSkodenie pily.

Po dokonceni rezania uvolnite spast,, podrzte reznu hlavu stlacent a pockajte, kym sa kotti¢ nezastavi, skor ako odstra-
nite rezany material. Siahanie do blizkosti kotuc¢a pocas behu je nebezpeéné.

Pri zanorovani alebo uvolneni spuste pred uplnym spustenim rezacej hlavy pevne drzte rukovat. Brzdenie rezacieho
kotu€a mdZe spbdsobit nahle stiahnutie rezacej hlavy nadol, o méze viest k nebezpecenstvu zranenia.

PRIPRAVA NA PRACU
Pred zacatim prace skontrolujte, ¢i nie st stroj, napajaci kabel a zastréka poSkodené a Ci sa ochranné kryty kotti¢ov volne pohybuju

a vracaju do svojej ochrannej polohy. Ak zistite akékolvek poSkodenie alebo poruchu ochrannych krytov, nepokraduijte v praci.
Poznamka: VSetky pripravy sa musia vykonavat pri odpojenom zdroji napajania. Napajaci kabel musi byt odpojeny od elek-
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trickej zasuvky.

Priprava pracovnej stanice

Naradie by malo byt upevnené na pracovnom stole, stojane alebo podobnom mieste na pracovisku. Pred spustenim stroja musia
byt vSetky ochranné kryty a bezpe&nostné zariadenia riadne zaistené. Uistite sa, Ze pilovy kotlu¢ sa méze volne otacat. Pri praci
s drevom davajte pozor, aby sa dori nedostali Ziadne cudzie predmety, ako su klince, skrutky atd. Pred spustenim stroja sa uistite,
Zze v3etky pohyblivé ¢asti sa mozu plynulo pohybovat a pilovy kotu¢ je bezpecne namontovany. Pred pripojenim napajacieho
kabla k elektrickej sieti sa uistite, Ze parametre siete zodpovedaju udajom na typovom Stitku stroja.

Pokosova pila by mala byt umiestnena na rovnom a stabilnom povrchu, napriklad na pracovnom stole. Montazna vyska by mala
byt nastavena podla vysky obsluhy, aby umoznila pini prevadzku bez nadmerného dosahu a zarover zabezpecila stabilny a
bezpecny postoj obsluhy.

Zékladna pracovného stola je vybavena otvormi na jeho priskrutkovanie k podlahe. Na tento Ucel pouzite Styri montazne skrutky
(nie st sicastou balenia) a v pripade potreby podlozky a matice vhodné pre dany typ pracovného stola.

Nastavenie reznej hlavy

Po vybrati z obalu méZe byt rezna hlava pokosovej pily zaistena v spodnej polohe poistnym kolikom. Na odomknutie jemne
zatlacte hlavu nadol, vytiahnite poistny kolik a potom zdvihnite hlavu, pri¢om drZte rukovat (IIl).

Pri zdvihani a spustani hlavy pily vzdy drzte rukovat, pretoze vratna pruzina automaticky zdvihne hlavu. Poas pohybu hlavy
skontrolujte, Ci sa pohyblivy kryt pl'lového kotuca volne pohybuije, priCom pri spustani automaticky odkryva pilovy kotuc a pri zdvi-
hani ho automaticky zakryva. Ak zistite, Ze kryt kotica blokuju nejaké prekazky, pred zacatim prace ich odstrante.

Akj je potrebné obmedzit hibku rezu, nastavte hibkovy doraz nastavenim skrutky a zaistite ho maticou, potom skontrolujte nasta-
venu hibku na skiigobnom kuse a v pripade potreby nastavenie upravte (IV).

Indtalacia a vymena kotuca okruznej pily

VAROVANIE! Pred instalaciou alebo vymenou pilového kotuca vypnite stroj, odpojte ho zo siete a pockajte, kym sa kotu¢ Gplne
nezastavi. Pri vymene pilového kotuca noste ochranné rukavice.

Zdvihnite reznd hlavu do hornej polohy. Ak je pristup k skrutke vretena tazky, uvolnite kryt alebo skrutku ochranného krytu tak,
ako je potrebné, aby ste ziskali pristup k upeviiovacim prvkom. Potom zdvihnite pohyblivy ochranny kryt pily natolko, aby vyrez v
kryte bol umiestneny nad skrutkou vretena a umoznil vioZenie kluca (V).

Stlate a podrZte aretaciu vretena a potom pomocou klti¢a pomaly otacajte skrutkou vretena, kym sa vreteno nezaisti (V1). Drzte
aretaciu vretena a odskrutkujte skrutku vretena v smere hodinovych ruiciek, odstrarite vonkajSiu prirubu a postvanim smerom
nadol vyberte pilovy kotu¢. Pred intalaciou nového pilového kotica odistite kontaktné plochy a montazne prvky od prachu a
vyCistite vnitornt a vonkajsiu prirubu (VII).

Namontujte pilovy kotu¢ podra Sipky smeru otacania na kryte, nainstalujte vonkajsiu prirubu a pri drzani aretacie vretena utiahnite
skrutku vretena proti smeru hodinovych ruciciek. Potom vratte kryty do prevadzkovej polohy a skontrolujte, & pohyblivy kryt fun-
guje spravne a €i sa pilovy kotu¢ volne otaca kolmo aj pod uhlom 45°.

Odportcania pre pouz“ivanie kotucovych pil

Varovanie! Uistite sa, Ze maximalna povolena rychlost kotticovej pily je rovnaka alebo vysSia ako rychlost pokosovej pily. Pouzitie
kottgovej pily, ktora nespifia tiito poziadavku, sposob| pocas prevadzky rozhitie pilového kotuca, ¢o mdze viest k vaznemu zraneniu.
Pouzivajte iba kotlce odporicané vyrobcom, urené na rezanie dreva a materialov na baze dreva, s karbidovymi zubami, ktoré
spInaJu poziadavky normy EN 847-1 a spifiaji Specifikacie uvedené v tabufke technickych udajov. NepouZivajte kotuce z rychlo-
reznej ocele (HSS). Nepouzivajte brisne kotlce ani kot(ce uréené na rezanie kovov. Na nastavenie otvoru kotuca nepouzivajte
volné redukéné krizky ani objimky. Ak je kotu€ vybaveny pevnymi redukénymi krizkami, uistite sa, Ze majd rovnaky priemer, su
navzajom rovnobezné a predstavuju aspof 1/3 priemeru kotlca. Pred montaZou kotuca ocistite montazne povrchy a upeviiovacie
prvky od prachu, Zivice, mastnoty, oleja a vody.

Pilovy kotu¢ by sa mal vyberaf na zéklade rezaného materialu. Cim viac zubov, tym vy3Sia je kvalita rezu. Preto sa na rezanie lamino-
vanych dosiek a tvrdSich materialov odporuca pilovy kotu¢ so 48 zubami. Pilovy kotu¢ s 24 zubami, ktory je sucastou balenia stroja,
sa moZe pouzit na rychlejie a hrubsie rezanie dreva vratane konstrukéného dreva, za predpokladu, Ze obrobok je spravne upevneny.
Nepouzivajte poskodené alebo deformované rezacie kottce. Pred kazdym pouzitim rezny kotd¢ vizuaine skontrolujte a ak zistite
akékolvek praskliny, odStiepenia, ohnutia, ziomené zuby alebo akékolvek iné poSkodenie, pred pouzitim ho vymerite. Drzte kotu¢
za montazny otvor a jemne poklepte na telo kottca rukovétou plastového skrutkovaca. Duty zvuk mdze naznacovat prasklinu v
tele kotuca, ktora nemusi byt volnym okom viditelna. Ak mate akékolvek pochybnosti o stave kotc¢a, pred pouZitim ho vymerite.
Prasknuté kotice neopravujte ani znovu nepouzivajte.

Odsévanie prachu (VIll)

Pokosova pila je vybavena konektorom, ktory umozriuje pripojit dodané vrecko na prach alebo externy systém odsévania pra-
chu. Ak pouzivate dodané vrecko, zaistite ho stla¢enim krideliek kovového krizku a nasunutim na konektor odsavania prachu
na motore. Vrecko vyprazdnite vzdy, ked je pIné, a po ukonéeni prace otvorenim zipsu na spodnej strane. Ak pouZivate externy
systém odsavania prachu, pripojte flexibilnu hadicu priamo ku konektoru alebo pomocou adaptéra vhodného pre pouzitu hadicu.
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Laserové ukazovatko

Pokosova pila je vybavena laserovym ukazovatkom, ktoré zobrazuje Ciaru rezu na materiali pripevnenom k stolu. Ukazovatko
sa aktivuje samostatnym spinagom; jeho jednym stladenim sa laser zapne a opatovnym stlagenim sa vypne. Nepozerajte sa do
laserového lU¢a, pretoZe to moze spdsobit docasné alebo trvalé poskodenie odi.

PredlZovacie kable
Ak je potrebne pripojit vyrobok pomocou prediZovacich kablov, prierez vodicov predizovacich kablov by nemal byt mensi ako
prierez vodicov napajacieho kabla dodaného s vyrobkom. Pre prediZovacie kable s dizkou do 25 m by prierez vodiéov nemal byt
mensi ako 1,5 mm?

Zvyskové riziko

Stroj bol navrhnuty a vyrobeny v stlade s platnymi bezpe¢nostnymi normami. Pocas pouzivania produktu sa vSak mdZu vyskytnat
zvyskové rizika.

Zdravotné riziké spojené s elektrickou energiou v dosledku pouZivania nespravnych napéjacich kablov.

Nebezpecenstvo hluku z dévodu nepouZivania ochrany sluchu.

Zvyskové riziko mozno minimalizovat starostlivym dodrziavanim bezpecnostnych pokynov.

POUZIVANIE NASTROJA

Pred zacatim rezu skontrolujte, ¢i st vSetky nastavovacie zamky utiahnuté, ¢i kryt kotica funguje spravne a &i nedochadza ku
koliziam v celom rozsahu pohybu pilovej hlavy. Toto by sa malo overit bez spustenia stroja. Skontrolujte material, ¢ neobsahuje
klince, sponky, skrutky a praskliny, a posudte, ¢i ho mozno bezpeéne podopriet a zaistit. Napajaci kabel a akykolvek predlzovaci
kabel vedte mimo oblasti rezania tak, aby sa nedal vtiahnut pod hlavu.

Potom spustite stroj bez zatazenia a uistite sa, Ze bezi hladko, bez chvenia, trenia alebo nezvycajnych vibrécii. Potom uvolhite
spina¢ a pockajte, kym sa kotu¢ Uplne nezastavi. PoloZte material na stdl, oprite ho o nosnl dosku a zaistite ho svorkou. Po
spusteni nechajte pilu dosiahnut menovitu rychlost a potom zacnite rezat plynulym pohybom bez nadmerného tlaku.

Nastavenie parametrov rezania

Horizontalny uhol rezu sa nastavuje ota¢anim pracovného stola. Na tento Ucel uvolhite skrutku na ota&anie hlavy, uvolhite poistku
otacania stola a otocte stél do pozadovanej polohy pomocou stupnice. Stol ma ra¢iu pre Standardné uhly, ktora slizi ako pomdc-
ka na rychle nastavenie, a uhol je mozné nastavit aj nepriamo pomocou stupnice. Po nastaveni uhla vzdy dotiahnite skrutku na
otacanie hlavy; nikdy nenechavajte stdl zaisteny iba racfiou (IX).

Pred vykonanim Sikmych rezov nastavte opornu dosku stola tak, aby ste v celom rozsahu jeho pohybu udrZali odstup aspori 5
mm od pilového kotdca, aby ste zabranili zaseknutiu koti¢a na opornej doske. Nastavte uhol skosenia naklonenim pilovej hlavy
dolava alebo doprava az do 45 stupiov. Na tento Ucel uvolnite skrutku naklonenia hlavy a nastavte hlavu do poZadovaného uhla
pomocou stupnice (X). Ak chcete naklonit doprava, potiahnite zdmok naklonenia doprava a zatial ¢o ho drzite stiahnuty, naklorite
hlavu. Potom uvolnite zamok, aby ste ju vratili do zablokovanej polohy, a potom utiahnite skrutku naklonenia hlavy (XI).
Pokosova pila umoZfiuje rezanie s hlavou nadol aj s vodiacimi prvkami. Pohyb hlavy pozdiz vodiacich lit je mozné zaistit aretadnym
gombikom. Pri rezoch bez posuvu by mala byt hlava nastavena do zadnej polohy a posuv zablokovany. Pri $irSich rezoch by mal byt
posuv odblokovany a hlava by sa mala skontrolovat, ¢i sa plynule pohybuje v celom svojom rozsahu. Na vykonanie zanorovacieho
rezu nastavte hibkovy doraz nastavenim skrutky, potom skontrolujte nastavent hibku na vzorke a v pripade potreby ju upravte.

Po kaZdej zmene uhla natocenia stola, sklonu hlavy a kazdej zmene rezimu pohybu hlavy pri odpojenom napajani simulujte pra-
covny pohyb v plnom rozsahu a skontrolujte, Ci koticova pila a ochranné kryty nenarazZaju na Ziadne prekazky a nedotykaju sa
pracovného stola, viozky pracovného stola, opornej dosky stola alebo inych prvkov stroja.

Priprava a upevnenie obrobku

Material pevne umiestnite na pracovny stdl a zatlacte ho k opornej doske stola, aby sa pocas rezania nemohol pohnUt. Material zaistite
pomocou svorky stola. Pripevnite svorku stola k otvoru umiestnenému za oporou doskou stola na lavej alebo prave;j strane, potom ju
zaistite skrutkou a pritlacte material k pracovnému stolu a opornej doske stola. Pri dlhych a tazkych obrobkoch zabezpette podopretie
na oboch stranach stroja v rovnakej vyske ako pracovny stdl, aby ste zniZili naklonenie materialu a riziko jeho zachytenia v reze.
Predizenia stola vysurite na pozadovant dizku, aby podopierali dihdie obrobky, a zaistite ich na mieste. Na koncoch predizent
vysunite dorazové dosky a nastavte ich tak, aby podopierali material a obmedzovali jeho pohyb pocas rezania.

Pri velmi velkych obrobkoch je povolené pracovat s pomocnou obsluhou na opacnej strane stroja vylucne za Ucelom podopretia a
stabilizacie materialu. Pomocna obsluha neméZe nahradzat podpery ani predizenia stola a musi zostat' mimo zény rezania a zény
pohybu reznej hlavy. Stroj ovlada a rezanie vykonéva jedna osoba, ktora obsluhuje elektricky spina¢ a rukovat.

Robit rez

Pred spustenim sa uistite, Ze mate stabilny postoj a pevne drZite rukovat. Na spustenie stlacte aretaciu spinaca a potom stlacte
elektricky spinac. Spina¢ nema funkciu blokovania, takze sa stroj po uvolneni spinaca vypne.

Pred zacatim rezu by mal byt obrobok pevne umiestneny na pracovnom stole, pritiateny k opornej doske stola a zaisteny svorkou.
Pred zacatim sa uistite, Ze sa kotU¢ okruznej pily nedotyka materialu ani ziadnych stcasti stroja. Po spusteni nechajte pilovy kotué
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dosiahnut’ menovité otacky a potom zaénite rezat. Pri rezani so spustenou hlavou spustaijte hlavu plynulo, bez trhania alebo nad-
merného tlaku. Pri rezani s posuvom hlavy pred zacatim rezu vysunte hlavu ¢o najdalej od opornej dosky stola, potom spustite hlavu
na material a rezte iba pri pohybe hlavy smerom k opornej doske stola. Nerezte, zatial ¢o sa hlava pohybuje od opornej dosky stola.
Pri rezani vedte kotu¢ovu pilu plynulym pohybom a vyvijajte iba tlak potrebny na rezanie materialu. Nepretazujte stroj a nedo-
volte, aby sa kotuce prehriali. Zabrante narazom pilového koti¢a o material a pohybuijte sa tak, aby sa kotu¢ v reze neskrutil. Ak
sa pilovy kotu¢ zasekne v materiali, okamzite uvolnite spust, pockajte, kym sa kotu¢ Uplne nezastavi, odpojte stroj zo siete a od-
strante zaseknutie. Po dokon&eni rezu drzte reznu hlavu v spodnej polohe, uvolnite spust a pockajte, kym sa pila Uplne nezastavi.
Potom drzte rukovat a nechajte vratnu pruZinu pomaly zdvihndt reznt hlavu s miernym protipdsobenim bez uvolnenia rukovate.
Ked sa kotu¢ zastavi, odpojte stroj od zdroja napéjania a aZ potom odstrarite material zo stola a pokracujte dalSim krokom.

Zaseknutie pily v materiali

Ak sa pilovy kotu¢ zasekne v rezanom materiali, okamZite uvolnite spina¢ a drZte reznd hlavu stabilne, kym sa kotu¢ Uplne neza-
stavi. Potom odpojte stroj od napajania vytiahnutim zastrcky zo zasuvky.

Po odpojeni napéjania odstrante pricinu zaseknutia, napriklad spravnym podopretim a zaistenim obrobku, Upravou nastaveni alebo
odstranenim cudzieho predmetu z obrobku. Potom opatrne a bez trhania vytiahnite pilovy kotd¢ z rezu. Skontrolujte pilovy kotug, &i
nie je poskodeny alebo deformovany, a skontrolujte, ¢i sa hlava a ochranné kryty volne pohybuju. Ak je poSkodeny, pred obnovenim
prevadzky ho vymerite. Pokraovanie v rezani so zaseknutym obrobkom méze viest k strate kontroly alebo poSkodeniu pily.

Aktivity po praci

Po dokonéeni rezu vyberte rotujuci pilovy koti¢ z rezu a az potom uvolnite spina¢. Pockajte, kym sa kotu¢ dplne nezastavi, od-
pojte stroj od zdroja napajania a potom odstrarite materiél z pracovného stola a upratajte pracovny priestor.

Po skon&eni prace odstrante prach a triesky z okolia ochrannych krytov, pracovného stola a otvoru na odsavanie prachu a vyprazd-
nite vrecko na prach, ak sa pouziva. Skontrolujte pilovy kotu¢ a montazne prvky, ¢i nie st poskodené, a potom pokracuite v Udrzbe.

Obmedzenia prehriatia

Stroj nemé regulaciu vykonu a spotreba energie sa zvy3uje so zatazenim pocas rezania. Cim va¢$i je odpor materidlu a tiak na
reznu hlavu, tym rychlejSie sa motor zahrieva, o mdze viest k prehriatiu. Aby ste znizili prehriatie, rezte plynulym pohybom, vy-
hybajte sa narazom alebo nadmernému tlaku, pouZivajte koti¢ okruznej pily vhodny pre dany material a udrZiavajte ho v dobrom
stave a zabezpette, aby boli vetracie otvory Cisté a aby bol zo stroja odstraneny prach.

Stroj je navrhnuty pre preruSovand prevadzku S6 40 % v 5-minttovom cykle, kde priblizne 40 % Casu sa stravi pracou pod za-
taZenim a priblizne 60 % sa stravi v nezatazenom stave, napriklad nerezanim alebo chladnutim. Pocas intenzivneho rezania by
sa mali robit' prestavky a ak dojde k vyraznému poklesu rychlosti kotuca, nezvy¢ajnému hluku alebo citelnému zvySeniu teploty,
znizte tlak, prestarite pracovat a nechajte stroj vychladnut.

UDRZBA A SKLADOVANIE

POZOR! Pred vykonanim akychkolvek Uprav, servisu alebo Udrzby odpojte napajaci kabel zo zasuvky. Po ukonéeni prace skon-
trolujte technicky stav elektrického néradia vizuainou kontrolou tela a rukovéte, napéjacieho kébla so zastrckou a odfahéenim
tahu, funk&nosti hlavného vypinaca, uvolnenia upchatych vetracich otvorov, iskrenia kief, hluku z loZisk a prevodov, spustenia
a plynulého chodu. Po¢as zaruénej doby nesmie pouzivatel rozoberat elektrické naradie ani vymienat' Ziadne podzostavy alebo
diely, pretoze by to viedlo k strate zaruky. Akékolvek nezrovnalosti zistené poCas kontroly alebo pocas prevadzky su signalom
pre opravu v servisnom stredisku. Po ukonCeni prace by sa mal kryt, vetracie otvory, spinace a kryty vycistit napriklad pridom
vzduchu (s tlakom nepresahuijticim 0,3 MPa), kefou alebo suchou handri¢kou bez pouZitia chemikalii alebo Cistiacich prostriedkov.
Naradie a rukovate by sa mali Eistit suchou, ¢istou handri¢kou.

Pre zaistenie spravnej prevadzky udrZiavajte ochranné kryty, privody vzduchu a kryt motora ¢o najviac bez prachu a neCistot a
po kazdom pouZiti stroj Cistite. Odporica sa raz mesaéne mazat pohyblivé asti vhodnym technickym mazivom. Motor nemaZzte.
Na pravidelné istenie pouZivajte mierne navihéend handriéku s malym mnoZstvom jemného mydla bez rozpistadiel a zabrarte
vniknutiu vody do stroja. Pred kazdym pouzitim skontrolujte pohyblivy mechanizmus ochranného krytu pilového kotuéa, i nie je
znecisteny, odstrante staré piliny a triesky kefou a skontrolujte, &i sa vodiaca liSta ochranného krytu pohybuje hladko. Poskodenu
vloZku pracovného stola by ste mali ihned vymenit, pretoze malé Casti sa mdZu zaseknut medzi viozkou a pilovym koticom, ¢o
moze spdsobit zaseknutie kotuca. Na novom stroji sa odporaca skontrolovat uhlikové kefky po prvych 50 hodinach prevadzky.
Nasledne by ste mali kefy kontrolovat kazdych 10 hodin prevadzky. Ak je dizka uhlikovej kefky mensia ako 6 mm alebo ak je
poskodena alebo spélena pruzina alebo pripojovaci kabel kefy, je potrebné vymenit sadu kefiek.

Skladujte na tmavom, suchom a nemrznicom mieste mimo dosahu deti pri teplote 5 az 30 °C. Pokosovu pilu odpori¢ame
skladovat v originalnom baleni a ak je mimo obalu, prikryte ju, aby ste ju chranili pred prachom a vihkostou, a névod na obsluhu
uchovavajte spolu so strojom.

Pri preprave v origindlnom baleni zaistite pohyblivé Casti a umiestnite pokosovu pilu do obalu tak, aby boli zaistovacie zariadenia
spravne umiestnené. Pred premiestiiovanim alebo prepravou zablokujte otaCanie pracovného stola, spustite reznd hlavu do
spodnej polohy a zaistite ju zaistovacim kolikom a zablokujte funkciu posuvu vodiacej liSty v zadnej polohe pomocou zaistovacie-
ho gombika vodiacej liSty. Pokosovu pilu vzdy prepravujte bez zastréky. Na kratke vzdialenosti pouZite prepravnu rukovat alebo
ju prenaSajte za stacionarny pracovny stél. Nezdvihajte stroj za ochranné kryty ani ovladacie prvky.
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SZERSZAM JELLEMZOI
A gérvago flirész egy sokoldall szerszam, amelyet fa és faalapu anyagok vagasara terveztek. Széleskérli bedllitasi lehet6ségei
lehetévé teszik mind az egyenes, mind a ferde vagasokat. A szerszamot miihelyi és dsszeszerelési munkékhoz tervezték, ame-
lyek ismétlédd vagasokat igényelnek elére meghatarozott szdgben. A szerszam helyes, megbizhatd és biztonsagos mikddése a
megfelelé hasznalattél figg, ezért:
A szerszam hasznalata el6tt olvassa el a teljes kézikonyvet, és drizze meg.
A szallitd nem vallal feleldsséget a jelen kézikényv biztonsagi el6irdsainak és ajanlasainak be nem tartasabol eredd karokeért.
FELSZERELES

Atermék kompletten kerll kiszallitasra, de a kézikényvben késébb leirtak szerint dsszeszerelést igényel.
Agyari csomagolasnak tartalmaznia kell: gérvago flirészt, porgyijté zsakot, korflirészt, munkaasztal-szoritdt, vagofej-mozgatd csavarokat.

MUSZAKI PARAMETEREK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-82176
Névleges fesziiltség [V~] 220 - 240
Névleges frekvencia [Hz] 50
Folyamatos névleges teljesitmény W] 1800
Maximali itmény (S6 40%) W] 2000
Névleges sebesség [min] 3800
Max. magassag x max. vagasi hossz
Vizszintes elforgatasi sz6g 0° / d6lésszég 0° [mm] 105 x 330
Vizszintes forgésszog 45° / délésszég 0° [mm] 105 x 230
Vizszintes elforgatasi sz6g 0° / d6lésszog 45° balra [mm] 60 x 330
Vizszintes elforgatasi sz6g 45° / d6lésszdg 45° balra [mm] 60 x 230
Vizszintes elforgatasi sz6g 0° / d6lésszog 45° jobbra [mm] 35 x 330
Vizszintes forgasszég 45° | d6lésszog 45° jobbra [mm] 35 x 230
\lf;g:;eszzr!ap: kills6 atméro x befogasi atméré x max. mm] 30530 x 2,8
alis ferde vagasi sz0g [7] -45 - +45
Tomeg [kg] 20,7
Zajszint
- hangnyomés L , + K [dB(A)] 9521+3,0
ény L+ K [dB(A)] 108,2+3,0
Szigetelési osztaly Il
Lézermutatd
- osztély 2
- er [mW] <1
- hulldmhossz [nm] 650

Amegadott zajkibocsatasi értéket szabvanyos vizsgalati modszerrel mérték, és felhasznalhatd két szerszam dsszehasonlitasara.
A megadott zajkibocsatasi érték felhasznalhato az eldzetes expozicios értékeléshez.

A megadott rezgési dsszértéket szabvanyos vizsgalati modszerrel mérték, és felhasznalhatd két szerszam 6sszehasonlitasara. A
megadott rezgési dsszérték felhasznalhatd az elézetes expoziciés értékeléshez.

Megjegyzés! A szerszam mikodése kozbeni rezgés- és zajkibocsatas eltérhet a megadott értéktdl a szerszam hasznalatanak
madjatol fliggéen.

Megjegyzés: A kezeld védelme érdekében a tényleges hasznalati kérilmények kozétti expozicid értékelésén alapuld biztonsagi
intézkedéseket kell meghatérozni (beleértve a mitkodési ciklus minden részét, példaul a szerszam kikapcsolt vagy Uresjarati
idészakait, valamint az aktivalasi idéket).

ALTALANOS BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK AZ ELEKTROMOS KESZSZERSZAMOKHOZ

Figyelem! Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmeztetést, illusztraciot és specifika-
ciot . Ezek be nem tartasa aramiitést, tlizet vagy sulyos sérlést okozhat.

Orizze meg az dsszes figyelmeztetést és utasitast késobbi felhasznalas céljabol.

A figyelmeztetésekben hasznalt ,elektromos szerszam” kifejezés minden elektromos szerszamra vonatkozik, fiiggetlendl attol,
hogy vezetékes vagy akkumulatoros.
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Munkahelyi biztonsag

Tartsa a munkateriiletét jol megvilagitva és tisztan. A rendetlenség és a rossz megvilagitas baleseteket okozhat.

Ne hasznaljon elektromos szerszamokat robbanasveszélyes kornyezetben, példaul gyalékony folyadékok, gazok vagy
g6zok jelenlétében. Az elektromos szerszamok szikrakat kelthetnek, amelyek meggyujthatjak a port vagy a gézoket.

Tartsa tavol a gyerekeket és a szemléloddket a munkateriilettél. A koncentracidvesztés az iranyitas elvesztéséhez vezethet.

Elektromos biztonsag

A tapkabel csatlakozodugojanak illeszkednie kell a konnektorhoz. Semmilyen médon ne alakitsa at a csatlakozodugot.
Ne hasznaljon csatlakozéadaptereket foldelt elektromos szerszamokkal. A konnektorhoz illeszked, mddositatlan csatlako-
z6dugd csokkenti az dramiités kockazatat.

Keriilje a test érintkezését foldelt feliiletekkel, példaul csovekkel, radiatorokkal és hiitdszekrényekkel. A test foldelése
ndveli az aramiités kockazatat.

Ne tegye ki az elektromos szerszamokat csapadéknak vagy nedvességnek. Az elektromos szerszamba juté viz vagy ned-
vesség noveli az dramités kockazatat.

Ne terhelje tul a tapkabelt. Ne hasznalja a tapkabelt a csatlakozé hordozasara, hiizasara vagy a fali aljzatbol valé kihu-
zasara. Tartsa tavol a tapkabelt hétol, olajtol, éles szélektdl és mozgo alkatrészektdl. A sériilt vagy 6sszegubancolddott
tapkabel néveli az dramités kockazatat.

Kiiltéri munkavégzés esetén kiiltéri hasznalatra tervezett hosszabbito kabelt hasznaljon. A kiltéri hasznalatra alkalmas
hosszabbité kabel hasznélata csbkkenti az aramiités kockazatéat.

Ha az elektromos szerszam nedves kérnyezetben valé hasznalata elkeriilhetetlen, hasznaljon maradékaram-védékap-
csolot (RCD) a halézati fesziiltség elleni védelemként. Az RCD hasznalata csokkenti az aramiités kockazatat.

Személyes biztonsag

Maradjon figyelmes, figyeljen oda, mit csinal, és hasznalja a jozan eszét elektromos szerszam hasznalata kozben. Ne
hasznaljon elektromos szerszamot, ha faradt, vagy kabitoszer, alkohol vagy gyogyszer hatasa alatt all. Mar egy pillanatnyi
figyelmetlenség is stlyos személyi sériilést okozhat elektromos szerszam hasznalata kdzben.

Hasznaljon személyi véddfelszerelést. Mindig viseljen szemvédét. A személyi védéfelszerelések, példaul porvédé maszkok,
csUszasgatlo biztonsagi cipék, véddsisak és hallasvédd hasznalata csokkenti a stlyos személyi sériilések kockazatat.

Keriilje a véletlen beinditast. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a kapcsold kikapcsolt allapotban van, mielétt csatlakoztatja a
tapforrashoz és/vagy az akkumulatorhoz, felveszi vagy hordozza az elektromos szerszamot. Az elektromos szerszam hor-
dozésa Ugy, hogy az ujja a kapcsoldn van, vagy ha olyan elektromos szerszamot csatlakoztat, amelynek a kapcsoldja bekapcsolt
allasban van, sulyos sériilést okozhat.

A szerszam bekapcsolasa elétt tavolitson el minden beallitokulcsot vagy villaskulcsot. A szerszam forgé alkatrészéhez
rogzitett villaskulcs vagy kulcs sulyos sériilést okozhat.

Ne nydljon tul, és ne is nyujtézkodjon tilsagosan. Mindig ligyeljen a helyes testtartasra és az egyensulyra. Ez lehetévé
teszi, hogy munka kézben varatlan helyzetekben jobban tudja iranyitani az elektromos szerszamot.

Olt6zzon megfelelden. Ne viseljen bd ruhazatot vagy ékszereket. Tartsa tavol a hajat és a ruhazatat az elektromos szer-
szam mozgo alkatrészeitdl. A b ruhazat, ékszerek vagy hosszu haj beakadhat a mozgé alkatrészekbe.

Ha a berendezés porelszivé vagy porgyiijtd rendszerhez csatlakoztathaté, gy6zodjon meg arrél, hogy azok megfeleléen
csatlakoznak és hasznalatra keriilnek. A porelszivas hasznalata csokkenti a porral kapcsolatos veszélyek kockazatat.

Ne hagyd, hogy a gyakori szerszamhasznalat soran szerzett tapasztalat miatt figyelmetlenné valj és figyelmen kiviil
hagyd a biztonsagi szabalyokat. A gondatlan cselekedetek masodpercek alatt sulyos sériiléseket okozhatnak.

Elektromos szerszamok hasznalata és gondozasa

Ne terhelje til az elektromos szerszamot. Hasznalja a megfeleld elektromos szerszamot a kivant feladathoz. A megfeleld
elektromos szerszam jobban és biztonsagosabban végzi a munkat, ha a tervezett kapacitasan bellil hasznalja.

Ne hasznaljon elektromos szerszamot, ha a kapcsolé nem kapcsolja be és ki. Minden olyan szerszam, amelyet nem lehet a
kapcsoldval vezérelni, veszélyes, és meg kell javitani.

Miel6tt barmilyen beallitast végezne, tartozékokat cserélne, vagy az elektromos szerszamot tarolna, hiizza ki a csatlako-
z6dugot a konnektorbdl ésivagy vegye ki az akkumulatort, ha az levehetd. Ezek az évintézkedések megakadalyozzak az
elektromos szerszam véletlen bekapcsolasat.

Tartsa a szerszamot gyermekek eldl elzarva. Ne engedje, hogy olyan személyek hasznaljak az elektromos szerszamokat vagy
ezeket az utasitasokat, akik nem ismerik azokat. Az elekiromos szerszamok veszélyesek lehetnek nem képzett felhasznalok kezében.
Karbantartsa az elektromos szerszamokat és tartozékokat. Ellendrizze a szerszamot a mozgé alkatrészek hibas beal-
litasara vagy beszorulasara, az alkatrészek torésére és minden olyan éllapotra vonatkozéan, amely befolyasolhatja az
elektromos szerszam miikddését. Az elektromos szerszam hasznalata el6tt javitsa ki a sériiléseket. Sok balesetet a nem
megfeleléen karbantartott elektromos szerszamok okoznak.

Tartsa tisztan és élesen a vagdszerszamokat. Egy megfelelden karbantartott, éles szélli vagoszerszam kisebb valdsziniiséggel
szorul be, és mikadés kdzben kdnnyebben iranyithato.

Az elektromos szerszamokat, tartozékokat, feltéteket sth. ezen utasitasoknak megfelelden hasznalja, figyelembe véve a
munka tipusat és koriilményeit. A szerszamok rendeltetéstiktdl eltéré céli hasznalata veszélyes helyzetet teremthet.
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Tartsa a fogantyukat és a markolatfeliileteket szarazon, tisztan, olaj- és zsirmentesen. A csuszos fogantytk és markolatfe-
liletek megakadalyozzak a szerszam biztonsagos kezelését és iranyitasat veszélyes helyzetekben.

Javitasok
Elektromos szerszamat csak hivatalos szervizben javittassa, kizarolag eredeti alkatrészek felhasznalasaval. Ez biztositja
az elektromos szerszam megfelelé mikodését.

BIZTONSAGI UTASITASOK GERFURESZEKHEZ

A gérvago flirészek fa és faszerii anyagok vagasara szolgalnak. Nem szabad 6ket vastartalmu anyagok, példaul rudak,
rudak, oszlopok sth. vagasahoz hasznalt koszoriikorongokkal egyiitt hasznalni. A kdszor(ikorong pora beszorithatja a moz-
g0 alkatrészeket, példaul az als¢ flirészlapvédot. A koszérlikorong vagasabol szarmazo szikrak megégethetik az also fiirészlap-
véd6t, a munkaasztal betétjét és mas miianyag alkatrészeket.

Amunkadarab rogzitéséhez lehetdség szerint hasznaljon szoritokat. Ha a munkadarabot kézzel fogja, mindig tartsa a ke-
zét legalabb 100 mm tavolsagra a fiirészlap mindkét oldalatol. Ne hasznalja ezt a flirészt olyan munkadarabok vagasara,
amelyek tul kicsik ahhoz, hogy kézzel biztonsagosan rogziteni vagy megtartani lehessen oket. Ha a keze tdl kozel van a
flrészlaphoz, megné a flirészlappal vald érintkezésbdl eredd sérilésveszély.

A munkadarabnak allé helyzetben kell lennie, és mind a hatlapnak, mind a munkaasztalnak rogzitenie vagy megtartania
kell. Soha ne tolja elére a munkadarabot, és ne vagjon szabadkézzel. A nem rdgzitett vagy mozgd munkadarab nagy sebes-
séggel elrepllhet, és sériilést okozhat.

Nyomja a fiirészt a munkadarabon keresztiil. Ne hizza a fiirészt a munkadarabon keresztiil. Vagashoz emelje fel a fii-
részfejet, és mozgassa a munkadarab folé vagas nélkiil, inditsa el a motort, engedie le a fejet, és nyomja a fiirészt a mun-
kadarabon keresztiil. A flirész hlizasa kdzben végzett vagas valoszinlileg a flirészlap kiemelkedését okozza a munkadarabbdl,
és a pengeegységet hevesen a kezeld felé repiti.

Soha ne keresztezze a karjait a kivant vagasi vonal mentén, illetve a flirészlap el6tt vagy mogoétt. A munkadarab keresztbe
tartasa, példaul a munkadarab bal kézzel a flirészlaptdl jobbra vagy forditva torténé tartasa nagyon veszélyes.

Soha ne nydljon a hatlap mogé ugy, hogy barmelyik keze 100 mm-nél kézelebb legyen a fiirészlaphoz, akar fahulladék
eltavolitasa, akar barmilyen mas okbdl, mikdzben a fiirészlap forog. A forgd fiirészlap tavolsaga a kezétdl nem feltétlentl
lathatd, és sulyosan megsérilhet.

Vagas el6tt ellendrizze a munkadarabot. Ha a munkadarab gorbiilt vagy felkunkorodott, régzitse ugy, hogy a kiilsé ivelt
feliilete a hatlap felé nézzen. Mindig iigyeljen arra, hogy ne legyen rés a munkadarab, a hatlap és a munkaasztal kozott a
vagasi vonal mentén. A hajlitott vagy felkunkorodott munkadarab elcsavarodhat vagy elmozdulhat, és vagas kézben becsipheti
a flirészlapot. A munkadarabon ne legyenek szogek vagy idegen targyak.

Ne hasznalja a fiirészt, amig a munkaasztalrél le nem szabadult minden szerszam, fahulladék stb., kivéve a munkadarabot.
Kis A forgo flirészlappal érintkezésbe ker(il6 fahulladékok, laza fadarabok vagy egyéb targyak nagy sebességgel kirepiilhetnek.
Egyszerre csak egy munkadarabot vagjon. Tébb réteg anyag nem rogzitheté megfelel6en, és a fiirészlap beszorulhat vagy
elmozdulhat miikddés kozben.

Hasznalat el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a gérvago fiirész rogzitve van, vagy sik, szilard munkafeliiletre van helyezve.
Asik, szilard munkafelilet csokkenti a gérvago fiirész instabilla valasanak kockazatat.

Tervezze meg munkajat. A ferde- vagy gérszog beallitaisanak modositasakor ligyeljen arra, hogy az allithaté hatlap meg-
feleléen legyen elhelyezve, hogy megtamassza a munkadarabot, és elkeriilje a flirészlappal vagy a védérendszerrel valo
érintkezeést. A szerszam bekapcsolasa és a munkadarab asztalon valé elhelyezése nélkiil futtassa at a flirészlapot egy szimulalt
teljes vagason, hogy megbizonyosodjon arrdl, hogy nincs érintkezés a hatlappal, illetve hogy ne vagja el azt.

Hasznaljon megfelelé tamasztékot, példaul munkapad-hosszabbitokat, munkaallvanyokat stb., ha a munkadarab szé-
lesebb vagy hosszabb, mint a munkapad teteje. A gérvago fiirész munkapadjanal hosszabb vagy szélesebb munkadarabok
felborulhatnak, ha nincsenek biztonsagosan régzitve. Ha a levégott rész vagy a munkadarab felborul, felemelheti az alsé flirész-
lapvédét, vagy a forgo flirészlap elrepiilhet.

Ne hasznéljon mésik személyt munkapad-hosszabbitoként vagy kiegészitd tdmasztékként. Az instabil munkadarab-alap a
flirészlap beszorulasat vagy az anyag elmozdulasat okozhatja vagas kézben, ami Ont és segitdjét a forgo fiirészlap felé hizza.
A vagandé anyagot semmilyen médon nem szabad a forgé fiirészlaphoz szoritani vagy hozzanyomni. Ha dsszenyomjak,
példaul hossziitkdézokkel, a vagando anyag beékelddhet a fiirészlapba, és hevesen kilokédhet.

Mindig olyan szoritokat vagy tartozékokat hasznaljon, amelyek kerek anyagok, példaul rudak vagy csovek megfeleld
rogzitéséhez késziiltek. A rudak vagas kdzben hajlamosak forogni, ami miatt a flirészlap ,raharap”, és a munkadarabot a kezé-
vel a flirészlap felé huzza.

Miel6tt a munkadarabhoz érne, hagyja, hogy a fiirészlap elérje teljes sebességét. Ez csokkenti a munkadarab kidobasanak
kockazatat.

Ha a munkadarab vagy a fiirészlap beszorul, kapcsolja ki a fiirészt. Varja meg, amig minden mozgé alkatrész leall, majd
hizza ki a tapkabelt és/vagy vegye ki az akkumulatort. Csak ezutan probalja meg kiszabaditani az elakadt anyagot. Az
elakadt anyaggal valo tovabbi vagas a flirész feletti kontroll elvesztéséhez vagy a fiirész karosodasahoz vezethet.

Amikor befejezte a vagast, engedje el a ravaszt, tartsa lenyomva a vagofejet, és varja meg, amig a fiirészlap megall,
miel6tt eltavolitja a vagandoé anyagot. Veszélyes a fiirészlap kdzelébe nyuini mikédés kozben.
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Meriilévagas kozben, vagy amikor a vagofej teljesen leengedése eldtt elengedi a ravaszt, tartsa erésen a fogantyut. A
vagokorong fékezése a vagofej hirtelen lehlizddasat okozhatja, ami sérillésveszélyt okozhat.

MUNKARA FELKESZULES

A munka megkezdése el6tt ellendrizze, hogy a gép, a tapkabel és a csatlakozodugd sértetlen-e, valamint hogy a fiirészlapvéddk
szabadon mozognak-e és visszatérnek-e védbhelyzetikbe. Ha barmilyen sérilést vagy hibasan miikddé véddburkolatot talél, ne
folytassa a munkat.

Megjegyzés: Minden elékésziiletet lekapcsolt tapegység mellett kell elvégezni. A tapkabelt ki kell huzni a konnektorbél.

A munkaéllomas el6készitése

A szerszamot régziteni kell egy munkapadhoz, allvanyhoz vagy hasonlé helyre a munkahelyen. A gép inditasa el6tt minden
véddburkolatot és biztonsagi berendezést megfelel6en rogziteni kell. Gy6zddjon meg arrél, hogy a flirészlap szabadon forog. Fa
megmunkalasa soran ugyeljen arra, hogy ne keriljon idegen targy, példaul szg, csavar stb. A gép inditasa elétt gy6z6djén meg
arrdl, hogy minden mozgé alkatrész siman mozog, és a fiirészlap biztonsagosan van régzitve. A tapkabel csatlakoztatasa el6tt
ellenérizze, hogy a halézati paraméterek megfelelnek-e a gép adattablajan feltlintetett értékeknek.

Agérvago flirészt vizszintes és stabil felliletre, példaul munkapadra kell helyezni. Afelszerelési magassagot a kezeld magassagahoz
kell igazitani, lehetévé téve a telies miikadést tulzott kinyulas nélkil, mikdzben biztositva van a kezel6 stabil és biztonsagos helyzete.
A munkaasztal aljan furatok talalhatok a padléhoz csavarozéshoz. Ehhez hasznéljon négy rogzitdcsavart (nem tartozék), és
szlikség esetén a munkaasztal tipusanak megfeleld alatéteket és anyakat.

A vagofej beallitasa

Acsomagolasbdl kivéve a gérvago flirész vagofejét egy rogzitbesap rogzitheti alsd helyzetben. Akioldashoz enyhén nyomja lefelé
a fejet, huzza ki a rogzitécsapot, majd emelje fel a fejet, mikdzben a fogantydt (I1l) fogja.

A fej felemelésekor és leengedésekor mindig fogja meg a fogantyut, mivel a visszahlizé rugé automatikusan felemeli a fejet. A
fej mozgasa kozben ellendrizze, hogy a mozgathat fiirészlapvédd szabadon mozog-e, leengedéskor automatikusan felfedi-e
a flirészlapot, emeléskor pedig automatikusan eltakarja-e. Ha barmilyen akadalyt talal a firészlapvédé mozgéasaban, a munka
megkezdése el6tt tavolitsa el azokat.

Ha korlatozni kell a vagasi mélységet, akkor a csavar beallitasaval allitsa be a mélységlitkdzét, és rogzitse a bedllitast az anyaval,
majd ellendrizze a beallitott mélységet egy probadarabon, és sziikség esetén korrigalja a beallitast (V).

Korfiirészlap beszerelése és cseréje

FIGYELMEZTETES! A fiirészlap beszerelése vagy cseréje elétt kapcsolja ki a gépet, hiizza ki a csatlakozodugét a konnektorbdl,
és varja meg, amig a flirészlap teljesen leall. A fiirészlap cseréjekor viseljen véddkeszty(t.

Emelje fel a vagofejet a fels6 helyzetbe. Ha az orsécsavarhoz nehéz hozzaférni, lazitsa meg a fedelet vagy a véddburkolat csa-
varjat annyira, amennyire szlikséges a rogzitéelemek eléréséhez. Ezutan emelje fel a mozgathat6 fiirészvédét annyira, hogy a
véd6burkolat kivagasa az orsocsavar folé keriiljon, és lehetévé tegye a kulcs (V) behelyezését.

Nyomja le és tartsa lenyomva az orséreteszel6t, majd egy villaskulcs segitségével lassan forgassa el az orsécsavart, amig az
ors6 be nem régziil (V). Az orsoreteszel6t fogva csavarja ki az orsocsavart az éramutato jarasaval megegyez6 iranyba, vegye
le a klsé peremet, és lefelé csusztatva vegye ki a flirészlapot. Uj flirészlap beszerelése el6tt tisztitsa meg a port az érintkezd
fellletekrl és a rogzitdelemekrdl, valamint a belsé és kils6 peremet (VII).

Szerelje fel a flirészlapot a védéburkolaton taldlhatd forgasiranyt jelzd nyilnak megfelel6en, szerelje fel a kiilsé peremet, és az or-
séretesz fogasaval hlizza meg az orsdcsavart az éramutato jarasaval ellentétes iranyba. Ezutén allitsa vissza a véddburkolatokat
amikadési helyzetiikbe, és ellenrizze, hogy a mozgathatd véddburkolat megfeleléen miikddik-e, és hogy a fiirészlap szabadon
forog-e merdlegesen és 45°-0s szogben is.

Ajanlésok korfirészek hasznélatéhoz

Figyelem! Gy6z6djon meg arrdl, hogy a korflirész maximalisan megengedett sebessége megegyezik vagy nagyobb a gérvago
flrész sebességénél. Az ilyen kovetelménynek nem megfeleld kérflirész hasznalata a flirészlap mikodés kdzbeni eltdréséhez
vezethet, ami sulyos sérliléseket okozhat.

Kizarélag a gyarto altal ajanlott, fa és faalapu anyagok vagasara tervezett, keményfém fogazatu fiirészlapokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az EN 847-1 szabvany kovetelményeinek, és megfelelnek a miszaki adattablazatban megadott specifikacioknak. Ne
hasznaljon HSS fiirészlapokat. Ne hasznaljon csiszolokorongokat vagy fém vagasara tervezett fiirészlapokat. Ne hasznaljon laza
redukalogy(riket vagy hivelyeket a flirészlap furatanak beéllitésahoz. Ha a fiirészlap fix redukaldgytiriikkel van felszerelve, gy6-
z6djén meg arrél, hogy azok azonos atmérdjliek, parhuzamosak egyméassal, és legalabb a flirészlap atmérdjének 1/3-at teszik ki. A
flirészlap felszerelése el6tt tisztitsa meg a rogzitéfelileteket és a rogzitdelemeket a portdl, gyantatdl, zsirtél, olajtdl és viztdl.
Akorfirészlapot a vagandd anyag alapjan kell kivalasztani. Minél tébb fog van rajta, annal jobb a vagas minésége. Ezért laminalt
lapok és keményebb anyagok vagasahoz 48 fogu flrészlap ajanlott. A géphez mellékelt 24 fogu flirészlap gyorsabb, durvabb
faanyag vagasara hasznalhatd, beleértve a szerkezeti faanyagot is, feltéve, hogy a munkadarab megfeleléen van rogzitve.

Ne hasznaljon sériilt vagy deformalodott vagdkorongokat. Minden hasznalat elétt vizudlisan ellendrizze a vagékorongot, és ha
repedést, csorbuldst, gérbulést, torott fogat vagy barmilyen egyéb sériilést talal, hasznalat elétt cserélje ki. A korongot a régzits-
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furatnal fogva finoman kocogtassa meg a korongtestet egy mlianyag csavarhtzo nyelével. Az iireges hang repedésre utalhat a
korongtestben, amely szabad szemmel nem feltétlendl Iathatd. Ha kétségei vannak a korong éllapotaval kapcsolatban, hasznalat
el6tt cserélje ki. Ne javitsa meg és ne hasznalja fel Ujra a repedt korongokat.

Porelszivas (VIl)

Agérvagé fiirész egy csatlakozéval van felszerelve, amely lehetdvé teszi a mellékelt porzsak vagy egy kiils6 porelszivo rendszer
csatlakoztatasat. Ha a mellékelt zsakot hasznalja, rogzitse azt a fémgy(rli szarmyainak osszenyomasaval és a motor porelszivd
csatlakozojara cslisztatasaval. Uritse ki a zsakot minden alkalommal, amikor megtelt, és a munka befejezése utan az aljan
talalhato cipzar kinyitasaval. Kilsé porelszivd rendszer hasznalata esetén csatlakoztassa a flexibilis toml6t kozvetleniil a csatla-
kozéhoz, vagy a hasznalt tdmlének megfelelé adapterrel.

Lézermutat

A gérvago flirész lézermutatéval van felszerelve, amely megjeleniti a vagasi vonalat az asztalra szerelt anyagon. A mutatét egy
kulon kapcsolo aktivalja; egyszeri megnyomasaval bekapcsolodik a 1ézer, ismételt megnyoméasaval pedig kikapcsol. Ne nézzen a
|ézersugarba, mert ez atmeneti vagy tartds szemkarosodast okozhat.

Hosszabbitékabelek

Ha a terméket hosszabbité kabellel kell csatlakoztatni, a hosszabbité kabelek keresztmetszete nem lehet kisebb, mint a termékkel
egyltt szallitott tapkabel keresztmetszete. Legfeljebb 25 m hosszl hosszabbitd kébelek esetén a vezeték keresztmetszete nem
lehet kisebb 1,5 mm? nél.

Maradék kockazat

A gépet a vonatkoz6 biztonsagi szabvanyoknak megfelel6en tervezték és gyartottak. A termék hasznalata soran azonban fenn-
marado kockazatok meriilhetnek fel.

Az elektromos arammal kapcsolatos egészségiigyi kockazatok a nem megfeleld tapkabelek hasznalata miatt.

Zajveszély a hallasvédo viselésének elmulasztasa miatt.

Abiztonsagi utasitasok gondos betartasaval minimalizélhat6 a fennmaradé kockazat.

AZ ESZKOZ HASZNALATA

Vagas megkezdése elétt ellendrizze, hogy minden beallitd retesz meg van-e hlizva, a flirészlapvédd megfeleléen mikodik-e, és
nincsenek-e (itkozések a fej telies mozgastartomanyaban. Ezt a gép beinditasa nélkil kell ellenérizni. Vizsgalja meg az anyagot
szOgek, kapcsok, csavarok és repedések szempontjabol, és értékelje, hogy biztonsagosan alatdmaszthatd és rogzithets-e. A
tapkabelt és az esetleges hosszabbitd kabelt a vagasi terlleten kiviil vezesse, hogy ne lehessen a fej ala hizni.

Ezutan inditsa el a gépet terhelés nélkil, és gy6z6djon meg arrél, hogy siman, zérgés, surlddas vagy szokatlan rezgések nélkiil
mikodik. Ezutan engedje el a kapcsol6t, és varja meg, amig a flirészlap teljesen ledll. Helyezze az anyagot egy asztalra, tdmasz-
sza a tartélapnak, és régzitse egy szoritoval. Inditas utan hagyja, hogy a fiirész elérje a névleges fordulatszamat, mielétt sima
mozgassal, tlzott nyomas alkalmazésa nélkil vagna.

Viégasi paraméterek beallitasa

Avizszintes vagasi sz6g a munkaasztal elforgatasaval allithaté. Ehhez lazitsa meg a fejforgatd csavart, oldja ki az asztal forgatasi
reteszét, és forgassa el az asztalt a kivant helyzetbe a skala segitségével. Az asztalon egy racsnis kulcs talalhaté a standard szo-
gekhez, amely gyors bedllitasi segédeszkdzként szolgal, és a szOg kdzvetve is bedllithato a skala segitségével. A szég bedllitdsa
utan mindig htizza meg a fejforgatd csavart; soha ne hagyja az asztalt kizarélag a racsnival (IX) rogzitve.

Ferdevagasok elvégzése eltt 4llitsa be az asztal hatlapjat gy, hogy legalabb 5 mm szabad tavolség legyen a fiirészlaptdl a teljes
mozgastartomanyban, nehogy a fiirészlap beakadjon a hatlapba. Allitsa be a ferdevaga3| szbget a frészfej balra vagy jobbra,
legfeljebb 45 fokban torténd dontésével. Ehhez lazitsa meg a fejbillent csavart, és allitsa be a fejet a kivant szdgbe a skala (X)
segitségével. Jobbra dontéshez hizza a dontheté reteszt jobbra, és mikdzben meghtzva tartja, dontse meg a fejet. Ezutan en-
gedje el a reteszt, hogy visszaalljon a régzitett helyzetbe, mielétt meghtzna a fejbillenté csavart (XI).

Ageérvago flirész lehet6vé teszi mind a fejjel lefelé, mind a vezetdvel torténd vagast. A fej mozgasa a vezetSk mentén a rogzitégomb-
bal régzithetd. El6tolas nélkili vagasokhoz a fejet hatso helyzetbe kell allitani, és az eldtolast rogziteni kell. Szélesebb vagasokhoz
az elbtolast ki kell oldani, és ellendrizni kell, hogy a fej a teljes tartomanyaban siman mozog-e. Meriil§ vagas elvégzéséhez allitsa
be a mélységitkdz6t a csavar beallitdsaval, majd ellendrizze a bedllitott mélységet egy mintadarabon, és szlkség esetén dllitsa be.
Az asztal forgasszogének, a fej délésszgének és a fej mozgasi modjanak minden egyes megvaltoztatasa utan, lekapcsolt tapel-
latas mellett, szimulalja a munkamozgast teljes tartomanyaban, és ellendrizze, hogy a kérflirész és a védéburkolatok nem (itkdz-
nek-e akadalyba, és nem érintkeznek-e a munkaasztallal, a munkaasztal betéttel, az asztal tartolapjaval vagy mas gépelemekkel.

A munkadarab el6készitése és rogzitése

Helyezze az anyagot szilardan a munkaasztalra, és nyomja az asztal tartélapjahoz, hogy vagas kdzben ne mozdulhasson el.
Rogzitse az anyagot az asztalszoritoval. Rdgzitse az asztalszoritét az asztal tartolapja mogott, a bal vagy jobb oldalon talalhato
furathoz, majd rogzitse egy csavarral, és nyomja az anyagot a munkaasztalhoz és az asztal tartélapjahoz. Hosszu és nehéz
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munkadarabok esetén a gép mindkét oldalan biztositson tdmasztékot a munkaasztallal azonos magassagban, hogy csékkentse
az anyag délését és annak kockazatat, hogy a vagasi vagatba beszoruljon.

Hosszabb munkadarabok megtamasztasahoz és rogzitéséhez huizza ki az asztalhosszabbitokat a kivant hosszusagra. A hosz-
szabbitok végein hizza ki az (itkdz6lemezeket, és llitsa be azokat tgy, hogy megtdmasztsak az anyagot és korlatozzak annak
mozgasat vagas kézben.

Nagyon nagy munkadarabok esetén megengedett egy segédkezelével dolgozni a gép masik oldalan, kizarélag az anyag megta-
masztasa és stabilizalasa céljabdl. A segédkezeld nem helyettesitheti a tamasztékokat vagy az asztalhosszabbitokat, és a vagasi
z6nan és a vagofej mozgasi zénajan kiviil kell maradnia. A gépet egyetlen személy vezérli és a vagasi miiveletet is & végzi, aki
az elektromos kapcsolot és a fogantyut kezeli.

A véagés megtétele

Inditas el6tt gy6z6djon meg arrol, hogy stabilan &ll, és szilardan fogja a fogantydt. Az inditashoz nyomja meg a kapcsold reteszét,
majd az elektromos kapcsolét. A kapcsolonak nincs reteszel funkcidja, igy a gép kikapcsol, amikor elengedi a kapcsolot.

A végas megkezdése el6tt a munkadarabot szilardan kell a munkaasztalra helyezni, az asztal hatlapjahoz nyomni, és szoritéval
régziteni. Inditas el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a kérfiirészlap nem ér az anyaghoz vagy a gép barmely alkatrészéhez. Inditas
utan hagyja, hogy a flirészlap elérje a névleges fordulatszamat, mielétt megkezdené a vagast. Leengedett fejjel torténd vagas
esetén a fejet siman, rangatas vagy tulzott nyomas nélkil engedje le. Fejelél torténd vagas esetén a vagas megkezdése el6tt
huzza ki a fejet a lehet6 legtavolabb az asztal hatlapjatol, majd engedje le a fejet az anyagra, és csak akkor vagjon, mikdzben a
fejet az asztal hatlapja felé mozgatja. Ne véagjon, mikdzben a fejet eltavolodik az asztal hatlapjatol.

Vagas kozben a korflirészt egyenletes mozgassal vezesse, csak a vagashoz sziikséges nyomast alkalmazva. Ne terhelje tul a
gépet, és ne hagyja, hogy a pengék tulmelegedjenek. Kerillje a flirészlap anyaghoz itddését, és igy mozgassa, hogy a penge ne
csavarodjon el a vagasban. Ha a flirészlap beszorul az anyagba, azonnal engedje el a ravaszt, varja meg, amig a penge teljesen
ledll, huizza ki a gép csatlakozojat a konnektorbdl, és szlintesse meg az elakadast. A vagas befejezése utén tartsa a vagofejet
lent, engedije el a ravaszt, és varja meg, amig a flrész teljesen leall. Ezutan tovabbra is tartsa a fogantydt, és hagyja, hogy a
visszahuz6 rugd lassan, enyhe ellenmozgassal emelje fel a vagéfejet anélkiil, hogy elengedné a fogantytt. Miutan a penge leallt,
htizza ki a gép csatlakozéjat a konnektorbdl, és csak ezutan vegye le az anyagot az asztalrdl, és folytassa a kévetkezé lépéssel.

Frész beszorulés az anyagban

Ha a flirészlap beszorul a vagandd anyagba, azonnal engedije el a kapcsoldt, és tartsa mozdulatlanul a vagéfejet, amig a flirész-
lap teljesen le nem all. Ezutan hizza ki a készliléket a konnektorbdl, és valassza le az aramforrasrol.

Atapellatas levalasztasa utan sziintesse meg az elakadas okat, példaul a munkadarab megfeleld alatdmasztasaval és rogzitésé-
vel, a bedllitasok modositasaval vagy idegen targy eltavolitasaval a munkadarabbdl. Ezutan dvatosan, rangatés nélkiil vezesse
ki a flirészlapot a vagasbol. Vizsgalja meg a flirészlapot sérilés vagy deforméacié szempontjabdl, és ellendrizze, hogy a fej és a
védéburkolatok szabadon mozognak-e. Sérlilés esetén cserélje ki a fiirészlapot a miikddés folytatasa el6tt. Az elakadt munkada-
rabbal torténé tovabbi vagas a flirész feletti kontroll elvesztéséhez vagy a flirész karosodasahoz vezethet.

Tevékenységek munka utén

Miutén a vagas befejez6dott, vegye ki a forgd flirészlapot a vagashdl, és csak ezutan engedje el a kapcsolét. Varja meg, amig a flirész-
lap teliesen ledll, hiizza ki a gépet az dramforrasbdl, majd tavolitsa el az anyagot a munkaasztalrél és rendbe tegye a munkateriiletet.

Amunka befejezése utan tavolitsa el a port és a forgacsot a védéburkolatok, a munkaasztal és a porelszivo nyilas kormnyekérdl, és Uritse
ki a porzsakot, ha hasznalt. Vizsgalja meg a fiirészlapot és a rogzitéelemeket sérlilések szempontjabdl, majd folytassa a karbantartassal.

Tulmelegedési korlatozasok

Agép nem rendelkezik teljesitményszabalyozassal, és a vagas sordn az energiafogyasztas a terheléssel egyitt névekszik. Minél
nagyobb az anyag ellendllasa és a vagofejre nehezedd nyomas, annal gyorsabban melegszik fel a motor, ami tilmelegedéshez
vezethet. A tilmelegedés csokkentése érdekében egyenletes mozgassal vagjon, kerllje az itddést vagy a tlzott nyomast, hasz-
naljon az anyagnak megfeleld korflirészlapot, és tartsa azt j6 allapotban, valamint tigyeljen arra, hogy a szelléz6nyilasok tisztak
legyenek, és a gép portalanitva legyen.

Agépet S6 40%-0s szakaszos miikddésre tervezték, 5 perces ciklusokban, ahol az idd koriilbelll 40%-at terhelés alatt, korilbelll
60%-at pedig terheletlen allapotban, példaul vagas nélkil vagy lehiilés kdzben tolti a gép. Intenziv vagas kozben sziinetet kell tar-
tani, és ha a penge sebessége jelentésen csokken, szokatlan zaj hallhatd, vagy a hémérséklet észrevehetéen megné, csokkentse
anyomast, allitsa le a munkat, és hagyja lehiini a gépet.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

FIGYELEM! Barmilyen bedllitas, szervizelés vagy karbantartas el6tt hizza ki a tpkabelt a konnektorbdl. A munka befejezése
utan ellendrizze az elektromos szerszam miiszaki allapotat a haz és a fogantyd, a csatlakozédugdval és a tehermentesitével
ellatott tapkabel, a fékapcsold mikddése, a szelldzényilasok dugulasanak megsziintetése, a kefék szikrazasa, a csapagyak és
fogaskerekek zaja, az inditas és a zavartalan miikddés szemrevételezésével. Ajotallasi idoszak alatt a felhasznald nem szerelheti
szét az elektromos szerszamot, és nem cserélhet ki semmilyen részegységet vagy alkatrészt, mivel ez érvényteleniti a garanciat.
Az ellendrzés vagy a miikddés soran észlelt barmilyen rendellenesség a szervizkdzpontban torténd javitas szlikségességét jelzi.
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Amunka befejezése utan a hazat, a szelldzényilasokat, a kapcsolokat és a fedeleket meg kell tisztitani példaul Iégsugarral ( leg-
feljebb 0,3 MPa nyomason), kefével vagy széraz ruhdval, vegyszerek vagy tisztitéfolyadékok hasznalata nélkiil. A szerszamokat
és a fogantyUkat szaraz, tiszta ruhaval kell tisztitani.

A megfelelé miikodés fenntartasahoz tartsa a véddburkolatot, a levegdbedmiéket és a motorhazat a lehetd legpor- és szennye-
z6désmentesen, és minden hasznalat utan tisztitsa meg a gépet. Javasoljuk, hogy a mozgoé alkatrészeket havonta egyszer meg-
feleld miiszaki zsirral kenje meg. Ne kenje a motort. Az id8szakos tisztitashoz enyhén nedves ruhat hasznaljon kis mennyiségl
enyhe szappannal, oldészerek nélkil, és ne engedje, hogy viz jusson be a gépbe. Minden hasznélat elétt ellendrizze a flirészlap
mozgathaté védéburkolatanak szennyezddését, tavolitsa el a régi flirészport és a szilankokat kefével, és ellendrizze, hogy a
véddburkolat vezetdje siman mozog-e. A sérilt munkaasztal betétet azonnal ki kell cserélni, mivel a kis alkatrészek beszorulhat-
nak a betét és a flrészlap kozé, ami a flrészlap elakadasat okozhatja. Uj gépen ajanlott a szénkeféket az els6 50 izemdra utan
ellendrizni. Ezt kdvetben a keféket 10 lizemdranként ellendrizni kell. Ha a szénkefe hossza kisebb, mint 6 mm, vagy ha a rugd
vagy a kefe csatlakozdkabele sériilt vagy megégett, a kefekészletet ki kell cserélni.

Sotét, szaraz, fagymentes helyen, gyermekek elél elzarva, 5 és 30°C kozotti hémérsékleten tarolandd. A gérvago flirészt eredet
csomagolasaban ajanlott tarolni, és ha nincs a csomagolasaban, takarja le a portdl és a nedvességtdl vald védelem érdekében,
és a kézikonyvet tartsa a géppel egyiitt.

Eredeti csomagolasban torténd szallitas esetén rogzitse a mozgd alkatrészeket, és helyezze a gérvago fiirészt a csomagolasba
gy, hogy a rogzitéeszkdzok megfelelden a helylikén legyenek. Mozgatas vagy szallitas elétt rogzitse a munkaasztal forgasat,
engedie le a vagofejet also helyzetbe, és rogzitse a rogzitécsappal, majd rogzitse a vezetd adagolasi funkcidjat hatsé helyzetben
a vezetd rogzitdgombjaval. A gérvago flirészt mindig kihtzott tapellatas mellett szallitsa. Rovid tavolsagokra hasznalja a szalli-
téfogantydt, vagy vigye a régzitett munkaasztalnal fogva. Ne emelje fel a gépet a véddburkolatnal vagy a kezel6szervnél fogva.
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CARACTERISTICI ALE SCULEI

Un ferastrau circular cu mitra este o unealtd versatila conceputa pentru téierea lemnului si a materialelor pe baza de lemn.
Optiunile sale extinse de reglare permit atat taieturi drepte, cat si unghiulare. Unealta este conceputa pentru lucrari de atelier si
asamblare care necesita taieturi repetitive la un unghi predeterminat. Functionarea corectd, fiabila si sigura a unealtei depinde
de utilizarea corectd, prin urmare:

Tnainte de a utiliza unealta, cititi intregul manual si pastrati-l.

Furnizorul nu este raspunzator pentru nicio dauna rezultatd din nerespectarea reglementrilor de siguranté si a recomandarilor
din acest manual.

ECHIPAMENTE

Produsul este livrat complet, dar necesita asamblare aga cum este descris mai tarziu in manual.

Ambalajul din fabrica trebuie s& contina: ferastrau circular, sac de colectare a prafului, ferdstrau circular, clema pentru masa de
lucru, suruburi de miscare a capului de téiere.

PARAMETRI TEHNICI

Parametru Unitate de masura Valoare
Numér de catalog YT-82176
Tensiune nominala [V~] 220 - 240
Frecventd nominala [Hz] 50
Putere nominala continud W] 1800
Putere maxima (S6 40%) W] 2000
Viteza nominala [min] 3800
Inéltime maximé x lungime maxima de téiere
Unghi de rotatie orizontald 0° / unghi de inclinare 0° [mm] 105 x 330
Unghi de rotatie orizontald 45° / unghi de inclinare 0° [mm] 105 x 230
gggl;t\édneg;otatle orizontald 0° / unghi de inclinare mm] 60 x 330
gggl;t\édneg;otape orizontald 45° / unghi de inclinare mm] 60 x 230
:J‘;%h[\]iea;?;ape orizontald 0° / unghi de inclinare 45 mm] 35 x 330
g;g:g?:ggégg?aonzonta\a 45° | unghi de inclinare mm] 35x 230
N X
Lo e e G o
Unghiul maxim de téiere inclinata [7] -45 - +45
Masa [kg] 20,7
Nivel de zgomot
- presiune sonora L, + K [dB(A)] 9521£3,0
-putere L, K [dB(A)] 108,2 £ 3,0
Clasa de izolatie Il
Indicator laser
- clasa 2
- putere [mW] <1
- lungime de unda [nm] 650

Valoarea declarata a emisiilor de zgomot a fost masurata folosind 0 metoda de testare standard si poate fi utilizata pentru a
compara un instrument cu altul. Valoarea declarata a emisiilor de zgomot poate fi utilizata intr-o evaluare preliminara a expunerii.
Valoarea totald declarata a vibratiilor a fost masurata folosind 0 metoda de testare standard si poate fi utilizata pentru a compara
0 unealta cu alta. Valoarea totald declaratd a vibratiilor poate fi utilizata intr-o evaluare preliminara a expunerii.

Not&! Emisiile de vibratii si zgomot in timpul functionarii unealtei pot diferi de valoarea declarata, in functie de modul de utilizare
a acesteia.

Nota: Trebuie stabilite masuri de siguranta bazate pe o evaluare a expunerii in conditii reale de utilizare pentru a proteja operatorul
(inclusiv toate etapele ciclului de functionare, cum ar fi momentele in care unealta este oprita sau in repaus si momentele de activare).

AVERTISMENTE GENERALE DE SIGURANTA ALE SCULELOR ELECTRICE

Atentie! Cititi toate avertismentele de siguranta, ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta unealta electri-
ca . Nerespectarea acestora poate duce la electrocutare, incendiu sau vatamari corporale grave.
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Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru referinte ulterioare.

Termenul ,scula electrica” utilizat in avertismente se refera la toate sculele electrice, fie cu fir, fie fara fir.

Siguranta la locul de munca

Pastrati-va zona de lucru bine iluminata si curata. Dezordinea si iluminarea slaba pot provoca accidente.

Nu folositi scule electrice in atmosfere explozive, cum ar fi in prezenta lichidelor, gazelor sau vaporilor inflamabili. Scu-
lele electrice produc scantei care pot aprinde praful sau vaporii.

Nu lasati copiii si persoanele din jur sa se apropie de zona de lucru. Pierderea concentrarii poate duce la pierderea controlului.

Siguranta electrica

Stecherul cablului de alimentare trebuie sa se potriveasca cu priza. Nu modificati stecherul in niciun fel. Nu utilizati
adaptoare cu scule electrice impamantate. Un stecher nemodificat care se potriveste cu priza reduce riscul de electrocutare.
Evitati contactul corpului cu suprafete |mpamantate cum ar fi tevile, caloriferele si frigiderele. Imp&mantarea creste riscul
de electrocutare.

Nu expuneti uneltele electrice la precipitatii sau umezeald. Patrunderea apei sau a umezelii intr-o unealta electricé va creste
riscul de electrocutare.

Nu supraincarcati cablul de alimentare. Nu utilizati cablul de alimentare pentru a transporta, trage sau deconecta ste-
cherul din priza. Tineti cablul de alimentare departe de caldurd, ulei, muchii ascutite si piese in miscare. Un cablu de
alimentare deteriorat sau incurcat creste riscul de electrocutare.

Cénd lucrati in aer liber, folositi prelungitoare concepute pentru utilizare in exterior. Utilizarea unui prelungitor potrivit pentru
utilizare in exterior reduce riscul de electrocutare.

Daca utilizarea unei scule electrice intr-un mediu umed este inevitabila, utilizati un dispozitiv de curent rezidual (RCD) ca
protectie impotriva tensiunii de alimentare. Utilizarea unui RCD reduce riscul de electrocutare.

Siguranta personala

Fiti atenti, fiti atenti la ceea ce faceti si dati dovada de bun simt atunci cand folositi o unealta electrica. Nu folositi o
unealta electrica daca sunteti obosit sau sub influenta drogurilor, alcoolului sau medicamentelor. Chiar si un moment de
neatentie in timpul utilizarii unei unelte electrice poate duce la vatamari corporale grave.

Folositi echipament individual de protectie. Purtati intotdeauna echipament de protectie a ochilor. Utilizarea echipamentu-
lui individual de protectie, cum ar fi masti de praf, incaltaminte de sigurantd antiderapant, césti de protectie si protectie auditiva,
reduce riscul de vatdmari corporale grave.

Preveniti pornirea accidentald. Asigurati-va ca intrerupatorul este in pozitia oprit inainte de a conecta unealta electrica la
sursa de alimentare si/sau la acumulator, de a ridica sau de a transporta unealta electrica. Transportul unei unelte electrice cu
degetul pe intrerupator sau alimentarea unei unelte electrice care are ntrerupatorul in pozitia pornit poate duce la vatamari grave.
Scoateti orice cheie de reglare sau cheie fixa inainte de a porni unealta electrica. O cheie fixd sau o cheie lasata atasata de
0 parte rotativa a unealtei electrice poate provoca vatamari grave.

Nu va intindeti prea mult si nu va suprasolicitati. Mentineti o postura corecta si echilibru in orice moment. Acest lucru va
va permite sa controlatl mai bine unealta electric in S|tuat|| neprevazute in tlmpul Iucrului.

Imbracatl-va corespunzator Nu purtati haine largi sau buuteru Tineti parul si hainele departe de piesele mobile ale sculei
electrice. Hainele largi, bijuteriile sau parul lung se pot prinde in plesele mobile.

Daca echipamentul este prevazut pentru a fi conectat la sisteme de extractie sau colectare a prafului, asigurati-va ca
acestea sunt conectate si utilizate corect. Utilizarea extractiei prafului reduce riscul pericolelor legate de praf.

Nu lasati experienta dobéndita prin utilizarea frecventa a uneltelor s va facé sa deveniti neglijenti si sa ignorati regulile
de siguranta. Actiunile neglijente pot provoca rani grave intr-o fractiune de secunda.

Utilizarea si ingrijirea sculelor electrice

Nu supraincarcati o unealta electrica. Folositi unealta electrica corecta pentru aplicatia dorita. Unealta electrica corecta va
efectua lucrarea mai bine si mai sigur atunci cand este utilizata la capacitatea sa prevazuta.

Nu folositi o unealt electrica daca intrerupatorul nu o porneste si nu o opreste. Orice unealté care nu poate fi controlaté cu
intrerupatorul este periculoasd si trebuie reparata.

Deconectati stecherul de la priza silsau scoateti acumulatorul, daca este detasabil, inainte de a efectua orice reglaje, schim-
barea accesoriilor sau depozitarea sculelor electrice. Aceste precautii vor preveni pornirea accidentald a sculei electrice.

A nu se lasa la indeména copiilor. Nu permiteti persoanelor care nu sunt familiarizate cu sculele electrice sau cu aceste
instructiuni sa utilizeze unealta. Sculele electrice sunt periculoase fn méinile utilizatorilor necalificati.

Intretinerea sculelor electrice si a accesoriilor. Verificati daca unealta nu prezinta aliniere gresita sau blocarea pieselor
mobile, ruperea pieselor si orice alte probleme care pot afecta functionarea sculei electrice. Reparati orice deteriorari
inainte de a utiliza sculele electrice. Multe accidente sunt cauzate de sculele electrice prost intretinute.

Mentineti uneltele taietoare curate si ascutite. O unealta taietoare intretinutd corespunzator, cu muchii ascutite, este mai putin
probabil sa se blocheze si este mai usor de controlat in timpul functionarii.

Folositi sculele electrice, accesoriile si atasamentele etc. in conformitate cu aceste instructiuni, tindnd cont de tipul si

INSTRUCTIUNI ORIGINALE



RO

conditiile de lucru. Utilizarea sculelor pentru alte lucrari decat cele prevazute poate crea o situatie periculoasa.
Pastrati manerele si suprafetele de prindere uscate, curate si fara urme de ulei si grasime. Manerele si suprafetele de
prindere alunecoase impiedica utilizarea si controlul in sigurantd al uneltei in situatii periculoase.

Reparatii
Reparati unealta electrica numai la ateliere de reparatii autorizate, folosind doar piese de schimb originale. Acest lucru va
asigura functionarea corectd a unealtei electrice.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU FIERASTRAIE CU MITRA

Fierastraiele circulare sunt concepute pentru taierea lemnului si a materialelor asemanatoare lemnului. Nu trebuie utili-
zate cu pietre abrazive pentru taierea materialelor feroase, cum ar fi tije, bare, stalpi etc. Praful de pe pietrele abrazive va
bloca piesele mobile, cum ar fi aparatoarea inferioara a lamei. Scanteile produse de tdierea pietrelor abrazive vor arde aparatoa-
rea inferioard a lamei, insertia mesei de lucru si alte piese din plastic.

Folositi cleme pentru a fixa piesa de prelucrat ori de cate ori este posibil. Daca piesa de prelucrat va fi tinuta manual,
tineti intotdeauna ména la cel putin 100 mm de fiecare parte a lamei de ferastrau. Nu utilizati acest ferastrau pentru a taia
piese de prelucrat care sunt prea mici pentru a fi fixate sau tinute manual in siguranta. Daca ména este prea aproape de
lama de ferastrau, creste riscul de accidentare din cauza contactului cu lama de ferdstrau.

Piesa de prelucrat trebuie sa fie stationara si fixatd sau sustinuta atat de placa de sustinere, cat si de masa de lucru.
Nu alimentati niciodata piesa de prelucrat si nu taiati cu ména libera. O piesa de prelucrat nefixatd sau in miscare poate fi
proiectaté cu viteza mare, provocand raniri.

Impingeti ferastraul prin piesa de prelucrat. Nu trageti ferastraul prin piesa de prelucrat. Pentru a tia, ridicati capul
ferastraului si miscati-l peste piesa de prelucrat fara a taia, porniti motorul, coboréati capul si impingeti ferastraul prin
piesa de prelucrat. Taierea in timp ce trageti ferastraul va face probabil ca lama ferastraului s& iasa din piesa de prelucrat si s&
arunce violent ansamblul lamei spre operator.

Nu incrucisati niciodata bratele de-a lungul liniei de taiere dorite sau in fata sau in spatele lamei de ferastrau. Tinerea
piesei de prelucrat cu mainile incrucisate, de exemplu, tinerea piesei de prelucrat in dreapta lamei de ferdstrdu cu ména stanga
sau invers, este foarte periculoasa.

Nu intindeti niciodata ména in spatele placii de sustinere astfel incat oricare dintre maini sa fie la mai putin de 100 mm de
oricare parte a lamei de ferastrau, pentru a indeparta resturi de lemn sau din orice alt motiv, in timp ce lama de ferastrau
se roteste. Distanta dintre lama de ferastrau in rotatie si mana dumneavoastra poate sé nu fie evidenta si va puteti accidenta grav.
Inspectati piesa de prelucrat inainte de taiere. Daca piesa de prelucrat este indoita sau ondulata, fixati-o astfel incét su-
prafata curbatd exterioara sa fie orientata spre placa de suport. Asigurati-va intotdeauna ca nu exista niciun spatiu intre
piesa de prelucrat, placa de suport si masa de lucru de-a lungul liniei de taiere. O piesa de prelucrat indoitd sau ondulata
se poate rasuci sau deplasa si ar putea prinde lama ferastraului in timpul taierii. Piesa de prelucrat trebuie sa fie lipsita de cuie
sau obiecte strdine.

Nu utilizati ferastraul pana cand masa de lucru nu este acoperita cu unelte, resturi de lemn etc., cu exceptia piesei de
lucru . Resturile sau bucatile de lemn desprinse sau alte obiecte care intré in contact cu lama de ferastrau in rotatie pot fi pro-
iectate cu viteza mare.

Taiati o singura piesa de lucru odata. Mai multe straturi de materiale nu pot fi fixate sau fixate corect si pot bloca lama de
ferastrau sau se pot deplasa in timpul functionarii.

Inainte de utilizare, asigurati-va ca ferastraul circular este fixat sau asezat pe o suprafatd de lucru plana si ferma. O
suprafatd de lucru pland si ferma reduce riscul ca ferdstraul circular s devind instabil.

Planificati-va lucrul. Ori de cate ori modificati setarea unghiului de inclinare sau de inclinare oblica, asigurati-va ca placa
de sustinere reglabild este pozitionata corect pentru a sustine piesa de lucru si pentru a evita contactul cu lama de feras-
trau sau sistemul de protectie. Fara a porni unealta si fara piesa de lucru pe masé, parcurgeti simularea unei taieturi complete
cu lama de ferdstrdu pentru a va asigura cé nu exista contact sau risc de taiere a placii de sustinere.

Folositi suporturi adecvate, cum ar fi extensii pentru bancul de lucru, suporturi de lucru etc., daca piesa de prelucrat
este mai lata sau mai lunga decat partea superioara a bancului de lucru. Piesele de prelucrat mai lungi sau mai late decat
bancul de lucru al ferastraului circular se pot résturna daca nu sunt fixate in siguranta. Dacé piesa téiata sau piesa de prelucrat se
rastoarnd, acestea pot ridica aparatoarea inferioara a lamei sau pot fi proiectate de lama care se roteste.

Nu folositi o altad persoana ca inlocuitor pentru extensiile bancului de lucru sau ca suport suplimentar. Un suport instabil
pentru piesa de lucru poate cauza blocarea lamei de ferastrau sau deplasarea materialului in timpul taierii, tragandu-va pe dum-
neavoastra si pe asistentul dumneavoastra spre lama care se roteste.

Materialul taiat nu trebuie sa fie ciupit sau fortat de lama de ferastrau in rotatie in niciun fel. Dacé este comprimat, de
exemplu prin utilizarea opritoarelor de lungime, materialul taiat se poate bloca in lama si poate fi ejectat violent.

Folositi intotdeauna cleme sau accesorii concepute pentru a fixa corect materiale rotunde, cum ar fi tije sau tevi. Tijele au
tendinta de a se roti in timpul taierii, facand lama s& ,musce” si sa traga piesa de prelucrat cu méinile spre lama.

Lasati lama sa atinga viteza maxima inainte de a intra in contact cu piesa de prelucrat. Acest lucru va reduce riscul de
ejectare a piesei de prelucrat.

Daca piesa de lucru sau lama se blocheaza, opriti ferastraul. Asteptati ca toate piesele mobile s@ se opreasca, apoi deco-

INSTRUCTIUNI ORIGINALE



RO

nectati cablul de alimentare si/lsau scoateti bateria. Abia atunci incercati sa eliberati materialul blocat. Continuarea taierii
cu material blocat poate duce la pierderea controlului sau la deteriorarea ferastraului.

Cand ati terminat de taiat, eliberati tragaciul, tineti capul de tdiere apasat si asteptati ca lama sa se opreasca inainte de
a indeparta materialul taiat. Este periculos sa va apropiati de lama in timp ce rulati.

Tineti ferm ménerul atunci cand efectuati o taietura cu adancime sau eliberati tragaciul inainte ca capul de taiere sa fie
complet coborat. Franarea discului de tdiere ar putea face ca acesta sa fie tras brusc in jos, creand un risc de accidentare.

PREGATIREA PENTRU MUNCA

Tnainte de a incepe lucrul, verificati daca masina, cablul de alimentare si stecherul sunt intacte si dacé apérétorile lamei se misca
liber si revin in pozitia lor de protectie. Daca constatati deteriorari sau functionare defectuoasé a apdratoarelor, nu continuati lucrul.
Nota: Toate pregatirile trebuie efectuate cu sursa de alimentare deconectata. Cablul de alimentare trebuie scos din priza.

Pregétirea statiei de lucru

Unealta trebuie fixata pe o banca de lucru, un suport sau o pozitie similard la locul de munc. Toate dispozitivele de protectie si si-
guranta trebuie fixate corespunzator inainte de pornirea masinii. Asigurati-va c lama de ferastrau se poate roti liber. Cand lucrati
cu lemn, aveti grija sa nu patrunda obiecte stréine in ea, cum ar fi cuie, suruburi etc. Inainte de a porni masina, asigurati-va ca
toate piesele mobile se pot misca usor si ca lama de ferastrau este montata in siguranta. Inainte de a conecta cablul de alimentare
la reteaua electric, asigurati-va ca parametru retelei corespund cu cei de pe placuta de identificare a masinii.

Fierastraul circular trebuie asezat pe o suprafata plana si stabila, cum ar i 0 banca de lucru. Inaltimea de montare trebuie ajustata
la Tnéltimea operatorului, permltand functionarea completa fara o intindere excesiva, aS|gurand in acelasi timp o pozitie stabila
si sigura pentru operator.

Baza mesei de lucru este prevazuta cu orificii pentru fixarea acesteia pe podea In acest scop, utilizati patru suruburi de montare
(nu sunt incluse) si, daca este necesar, saibe si piulite adecvate tipului de masé de lucru.

Reglarea capului de taiere

Céand este scos din ambalaj, capul de taiere al ferdstraului circular poate fi blocat in pozitia coboraté de un stift de blocare. Pentru
a-l debloca, apasatl usor capul in jos, trageti afard stiftul de blocare, apoi ridicati capul tindnd de méner (III)

Cénd ridicati si coborat| capul de taiere, tineti intotdeauna de méner, deoarece arcul de revenire ridici automat capul. In timp ce
capul se misca, venflcat,l daca aparitoarea mobili a lamei de tiere s miscad liber, descoperind automat lama de taiere la coborére
si acoperind-o automat la ridicare. Dacé gasiti obstacole care blocheaza aparatoarea lamei, indepartati-le inainte de a incepe Iucrul.
Daca este necesar sa limitati adancimea de taiere, reglati limitatorul de adancime prin reglarea surubului si fixati reglajul cu piulita,
apoi verificati adancimea reglata pe o piesa de testare si corectati reglajul daca este necesar (IV).

Instalarea si inlocuirea lamei de feréstrau circular

AVERTISMENT! Tnainte de a instala sau inlocui lama de ferstrau, opriti masina, deconectati-o de la priza si asteptati pana cand

lama se opreste complet. Purtati manusi de protectie atunci cand inlocuiti lama de ferstrau.

Ridicati capul de tdiere in pozitia superioara. Dacd accesul la surubul axului este dificil, slabiti surubul capacului sau al aparatorii
cét este necesar pentru a accesa elementele de fixare. Apoi ridicati aparatoarea mobila a ferastraului suficient de mult incat de-

cupajul din apératoare sa fie pozitionat peste surubul axului si sa permlta introducerea cheii (V)

Apasati si mentineti blocarea axului, apoi folosm o cheie pentru a roti incet surubul axului pana cand axul se blocheaza (VI). In

timp ce tlnetl blocarea axului , desurubati $urubul axului in sensul acelor de ceasornic, scoateti flansa exterioara si scoateti lama

de feréstrau glisand-o in jos. Inainte de a instala o lama de ferastrau noua, curatati praful de pe suprafetele de contact si de pe

accesoriile de montare si curdtati flansele interioara si exterioara (VII).

Montati lama de ferastrau conform sagetii indicatoare a directiei de rotatie de pe aparatoare, instalati flansa exterioara si, in timp

ce tineti blocajul axului, strangeti surubul axului in sens invers acelor de ceasornic. Apoi, readuceti apératorile in pozitia lor de

functionare si verificati daca apératoarea mobila functioneaza corect si daca lama de ferastrau se roteste liber atét perpendicular,

cét sila un unghi de 45°.

Recomandari pentru utilizarea ferastraielor circulare

Atentie! Asigurati-vé ca viteza maxima admisa a ferastraului circular este egald sau mai mare decat viteza ferastraului circular cu
taiere in unghi. Utilizarea unui ferastrau circular care nu indeplineste aceasta cerintd va duce la spargerea lamei ferastraului in
timpul functionarii, ceea ce poate provoca vatamari corporale grave.

Folositi numai lame recomandate de producétor, proiectate pentru téierea lemnului si a materialelor pe baza de lemn, cu dinti din
carburd, care indeplinesc cerintele standardului EN 847-1 si specificatiile specificate in tabelul cu date tehnice. Nu utilizati lame
HSS. Nu utilizati discuri abrazive sau lame proiectate pentru taierea metalului. Nu utilizati inele de reductie sau mansoane slabite
pentru a regla alezajul lamei. Dacé lama este echipatd cu inele de reductie fixe, asigurati-vd c acestea au acelasi diametru, sunt
paralele ntre ele si cel putin 1/3 din diametrul lamei. Inainte de a monta lama, curatati suprafetele de montare si elementele de
fixare de praf, rasina, grasime, ulei si apa.

O lamé de ferastrau circular trebuie selectatd in functie de materialul care urmeaza sa fie téiat. Cu cat sunt mai multi dinti, cu atét
este mai buné calitatea taieturii. Prin urmare, se recomanda o lamé cu 48 de dinti pentru taierea placilor laminate si a materialelor
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mai dure. Lama cu 24 de dinti inclusa cu masina poate fi utilizata pentru taierea mai rapida si mai brutd a lemnului, inclusiv a
lemnului structural, cu conditia ca piesa de prelucrat sa fie fixatd corespunzator.

Nu utilizati discuri de taiere deteriorate sau deformate. Inainte de fiecare utilizare, inspectati vizual discul de téiere si, dacd gasiti
crapaturi, ciobiri, indoiri, dinti rupti sau orice alte deteriorari, fnlocuiti-l inainte de utilizare. Tinand discul de orificiul de montare,
loviti usor corpul discului cu manerul unei surubelnite din plastic. Un sunet gol poate indica o crapaturé in corpul discului, care
poate sa nu fie vizibila cu ochiul liber. Daca aveti indoieli cu privire la starea discului, inlocuiti-l nainte de utilizare. Nu reparati si
nu reutilizati discurile crapate.

Extractia prafului (VIII)
Fierastraul circular este echipat cu un conector care va permite sa conectati sacul de praf inclus sau un sistem extern de extractie
a prafului. Daca utilizati sacul inclus, fixati- strangand aripioarele inelului metalic si glisdndu-I pe conectorul de extractie a prafului
de pe motor. Goliti sacul de fiecare data cand este plin si dupa terminarea lucrului, deschizand fermoarul de pe partea inferioara.
Daca utilizati un sistem extern de extractie a prafului, conectati furtunul flexibil direct la conector sau utilizand un adaptor potrivit
pentru furtunul utilizat.

Indicator laser

Fierastraul cu mitré este echipat cu un indicator laser care afiseaza linia de taiere pe materialul montat pe masa. Indicatorul este
activat de un comutator separat; o apasare o data porneste laserul, iar o noua apasare il opreste. Nu priviti fix raza laserului,
deoarece acest lucru poate provoca leziuni oculare temporare sau permanente.

Cabluri prelungitoare

Daca este necesar sa conectati produsul folosind cabluri prelungitoare, sectiunea transversala a cablurilor prelungitoare nu
trebuie sa fie mai mica decat sectiunea transversald a cablului de alimentare furnizat impreuna cu produsul. Pentru cablurile
prelungitoare cu o lungime de péna la 25 m, sectiunea transversala a cablurilor nu trebuie sa fie mai mica de 1,5 mm?*

Risc rezidual

Masina a fost proiectatd si construitd in conformitate cu standardele de siguranta aplicabile. Cu toate acestea, pot aparea riscuri
reziduale in timpul utilizarii produsului.

Pericole pentru sanatate asociate cu energia electrica din cauza utilizarii unor cabluri de alimentare incorecte.

Pericol de zgomot cauzat de nepurtarea echipamentului de protectie auditiva.

Riscul rezidual poate fi redus la minimum prin respectarea cu atentie a instructiunilor de siguranta.

UTILIZAREA INSTRUMENTULUI

Tnainte de a incepe o taiere, verificati daca toate blocajele de reglare sunt stranse, daca aparatoarea lamei functioneaza corect
si dacd nu exista coliziuni pe intreaga gama de miscare a capului de taiere. Acest lucru trebuie verificat fard a porni masina. Ins-
pectati materialul pentru cuie, capse, suruburi si crapaturi si evaluati daca poate fi sustinut si fixat in sigurantd. Traseati cablul de
alimentare si orice prelungitor in afara zonei de taiere, astfel incat sa nu poata fi tras sub capul de tdiere.

Apoi, porniti masina fara sarcind si asigurati-va ca functioneaza lin, fara vibratii, frecare sau vibratii neobisnuite. Apoi, eliberati comu-
tatorul si asteptati ca lama sa se opreasca complet. Asezati materialul pe 0 masd, sprijinindu-I de placa de sustinere si fixati-l cu o
clema. Dupa pornire, |asati ferastraul sa atinga viteza nominald inainte de a téia cu o miscare lind, fara a aplica o presiune excesiva.

Setarea parametrilor de taiere

Unghiul de taiere orizontal se regleaza prin rotirea mesei de lucru. Pentru aceasta, slabiti surubul de rotatie a capului, eliberati
blocarea rotirii mesei si rotiti masa in pozitia dorité folosind scala. Masa are un clichet pentru unghiuri standard, care serveste ca
ajutor rapid de reglare, iar unghiul poate fi setat si indirect folosind scala. Dupa setarea unghiului, strangeti intotdeauna surubul
de rotatie a capului; nu lasati niciodatd masa blocata exclusiv cu clichetul (IX).

Inainte de a efectua taieturi inclinate, reglati placa de sustinere a mesei pentru a mentine o distanta de cel putin 5 mm faté de lama
ferastraului pe intreaga sa raza de miscare, pentru a preveni agatarea lamei de placa de sustinere. Reglati unghiul de inclinare inclinand
capul ferastraului la stanga sau la dreapta pan la 45 de grade. Pentru a face acest lucru, slabiti surubul de inclinare a capului si reglati
capul la unghiul dorit folosind scala (X). Pentru a inclina spre dreapta, trageti de blocarea inclinarii spre dreapta si, in timp ce o tineti
trasd, inclinati capul. Apoi eliberati blocarea pentru a o readuce in pozitia blocata inainte de a strange surubul de inclinare a capului (XI).
Fierastraul circular cu mitra permite téierea atat cu capul in jos, cat si cu ghidaj. Miscarea capului de-a lungul ghidajelor poate fi bloca-
ta cu butonul de blocare. Pentru tdieturi fara avans, capul trebuie setat in pozitia spate, iar avansul trebuie blocat. Pentru tdieturi mai
largi, avansul trebuie deblocat, iar capul trebuie verificat pentru o miscare lind pe intreaga sa gama. Pentru a efectua o taiere cu plon-
jare, setati limitatorul de adancime regland surubul, apoi verificati adancimea setata pe o piesé proba si ajustati dacd este necesar.
Dupa fiecare modificare a unghiului de rotatie al mesei, a inclinarii capului de tdiere si fiecare modificare a modului de miscare
a capului, cu alimentarea deconectatd, simulati miscarea de lucru in gama sa completa si verificati daca ferdstraul circular si
aparatorile nu intdmpina obstacole si nu intré in contact cu masa de lucru, insertia mesei de lucru, placa de sustinere a mesei
sau alte elemente ale masinii.
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Pregétirea si fixarea piesei de prelucrat

Asezati materialul ferm pe masa de lucru si impingeti- pe placa de sustinere a mesei, astfel incat sa nu se poatd misca in timpul
taierii. Fixati materialul cu clema mesei. Atasati clema mesei la orificiul situat in spatele placii de sustinere a mesei, pe partea
stanga sau dreapta, apoi fixati-o cu un surub si apasati materialul pe masa de lucru si pe placa de sustinere a mesei. Pentru
piese lungi si grele, asigurati suport pe ambele parti ale masinii la aceeasi inaltime cu masa de lucru pentru a reduce inclinarea
materialului si riscul ca acesta s se prinda in fanta.

Extindeti extensiile mesei la lungimea necesara pentru a sustine piese mai lungi si blocati-le in pozitie. La capetele extensiilor,
extindeti pldcile de oprire si reglati-le pentru a sustine materialul si a limita miscarea acestuia in timpul taierii.

Pentru piese de prelucrat foarte mari, este permisa lucrul cu un operator auxiliar pe partea opusa a masinii, exclusiv in scopul
sustinerii si stabilizarii materialului. Operatorul auxiliar nu poate nlocui suporturile sau extensiile mesei si trebuie s& raméana in
afara zonei de tdiere si a zonei de miscare a capului de taiere. Masina este controlatd, iar operatiunea de taiere este efectuata de
0 singura persoana, care actioneaza intrerupatorul electric si méanerul.

Fécand téierea

Inainte de a porni, asigurati-va ca aveti o pozitie stabilé si o prindere ferma a ménerului. Pentru a porni, apasati butonul de blocare,
apoi apasati intrerupatorul electric. Comutatorul nu are functie de blocare, asadar masina se opreste cand comutatorul este eliberat.
Inainte de a incepe o taiere, piesa de prelucrat trebuie asezaté ferm pe masa de lucru, impinséa pe placa de sustinere a mesei
si fixata cu o clema. Inainte de a incepe, asigurati-va ca lama ferastraului circular nu atinge materialul sau nicio componenta
a masinii. Dupa pornire, |asati lama ferastraului sa atinga viteza nominald inainte de a incepe téierea. Cand tdiati cu capul de
prelucrare coborat, coborati capul lin, fard smucituri sau presiune excesiva. Cand taiati cu avansul capului, inainte de a incepe
taierea, extindeti capul cat mai departe posibil de placa de sustinere a mesei, apoi coborati capul pe material si tiati numai in timp
ce deplasati capul spre placa de sustinere a mesei. Nu taiati in timp ce deplasati capul departe de placa de sustinere a mesei.
In timpul taierii, ghidati ferastraul circular intr-o miscare lina, aplicdnd doar presiunea necesara pentru tdierea materialului. Nu
supraincarcati masina si nu permiteti supraincélzirea lamelor. Evitati lovirea lamei ferastraului de material si miscati-o intr-un mod
care sd nu provoace rasucirea lamei in fanté. Daca lama ferastraului se blocheaza in material, eliberati imediat tragaciul, asteptati
ca lama s& se opreasca complet, deconectati masina de la priza si eliminati blocajul. Dupa finalizarea tdierii, tineti capul de téiere
in pozitia coborata, eliberati tragaciul si asteptati ca ferastraul sa se opreasca complet. Apoi, continuati sa tineti de méner si per-
miteti arcului de revenire s ridice capul de taiere incet, cu o usoara contracarare, fard a elibera ménerul. Dupd ce lama s-a oprit,
deconectati masina de la sursa de alimentare si abia apoi scoateti materialul de pe masa si treceti la pasul urmator.

Blocarea ferastraului in material

Daca lama de ferastrau se blocheaza in materialul taiat, eliberati imediat comutatorul si mentineti capul de taiere nemiscat pana
cénd lama se opreste complet. Apoi, deconectati masina de la sursa de alimentare de la priza.

Dupé deconectarea alimentdrii cu energie electrica, eliminati cauza blocarii, de exemplu, prin sustinerea si fixarea corectd a piesei
de prelucrat, ajustarea setarilor sau indepértarea unui obiect strdin de pe piesa de prelucrat. Apoi, ghidati cu grija lama in afara
taieturii, fara smucituri. Inspectati lama de ferdstrau pentru a depista eventuale deteriordri sau deformari si verificati daca capul
si aparatorile se miscé liber. Daca este deteriorata, fnlocuiti lama Tnainte de a relua operatiunea. Continuarea téierii cu piesa de
prelucrat blocata poate duce la pierderea controlului sau la deteriorarea ferastraului.

Activitéti dupd munca

Dupa finalizarea taierii, scoateti lama de ferastrau rotativa din taietura si abia apoi eliberati comutatorul. Asteptati p4na cand lama se
opreste complet, deconectati masina de la sursa de alimentare, apoi scoateti materialul de pe masa de lucru si curatati zona de lucru.
Dupa terminarea lucrului, indepartati praful si aschille din jurul aparatorilor, al mesei de lucru si al orificiului de extragere a prafului si
goliti sacul de praf, daca este utilizat. Verificati dacd lama de ferastrau si piesele de montare sunt deteriorate, apoi treceti la intretinere.

Restrictii privind supraincélzirea

Masina nu are reglare a puterii, iar consumul de energie creste odata cu sarcina in timpul tierii. Cu cét rezistenta materialului si presi-
unea asupra capului de taiere sunt mai mari, cu atat motorul se incalzeste mai repede, ceea ce poate duce la supraincalzire. Pentru a
reduce supraincdlzirea, tdiati cu o miscare lind, evitand loviturile sau presiunea excesivd, utilizati o lama de ferastrau circular adecvata
materialului si mentineti-o in stare bund, asigurati-va ca orificiile de ventilatie sunt libere si ca praful este indepértat de pe masina.
Masina este proiectatd pentru functionare intermitenta S6 40% intr-un ciclu de 5 minute, unde aproximativ 40% din timp este
petrecut lucrand sub sarcina si aproximativ 60% este petrecut intr-o stare neincarcata, cum ar fi netdierea sau racirea. In timpul
taierii intense, trebuie luate pauze, iar dacé existé o scadere semnificativa a vitezei lamei, un zgomot neobisnuit sau o crestere
vizibila a temperaturii, reduceti presiunea, opriti lucrul si lasati masina sa se raceasca.

INTRETINERE S| DEPOZITARE
ATENTIE! Tnainte de a efectua orice reglaje, lucrari de service sau intretinere, deconectati cablul de alimentare de la prizd. Dupa
terminarea lucrarilor, verificati starea tehnica a sculei electrice prin inspectarea vizuald a corpului si @ manerului, a cablului de

alimentare cu stecherul si dlspozmvul de descarcare a tractiunii, functionarea mtrerupatorulm de alimentare, desfundarea fantelor
de ventilatie, producerea de scantei de la perii, zgomotul dela rulmentl si angrenaje, pornirea si functionarea neintrerupta. In pe-
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rioada de garantie, utilizatorul nu are dreptul sa dezasamblati scula electrica sau sa inlocuiti subansambluri sau piese, deoarece
acest lucru va anula garantia. Orice nereguli observate in timpul inspectiei sau in timpul functiondrii reprezintd un semnal pentru
o reparatie la un centru de service. Dupa terminarea lucrarilor, carcasa, fantele de ventilatie, intrerupatoarele si capacele trebuie
curatate, de exemplu, cu un jet de aer (la o presiune care nu depaseste 0,3 MPa), o perie sau o carpa uscata, fara a utiliza sub-
stante chimice sau lichide de curatare. Sculele si ménerele trebuie curétate cu o carpa uscata si curata.

Pentru a mentine o functionare corecta, pastrati aparatorile, admisiile de aer si carcasa motorului cat mai curate de praf si mur-
darie si curatati masina dupé fiecare utilizare. Se recomanda lubrifierea pieselor mobile o datd pe lund cu o vaselin tehnica
adecvatd. Nu lubrifiati motorul. Pentru curatarea periodica, utilizati o carpa usor umeda cu o cantitate mica de sapun bland, fara
solventi, si nu permiteti patrunderea apei in masind. Inainte de fiecare utilizare, verificati mecanismul de protectie mobil al lamei
de ferastrau pentru murdarie, indepartati rumegusul vechi si aschiile cu o perie si verificati daca ghidajul de protectie se misca
usor. O insertie deterioratd a mesei de lucru trebuie inlocuita imediat, deoarece piesele mici se pot bloca intre insertie si lama de
ferastrdu, provocand blocarea lamei. La 0 masina noud, se recomanda verificarea periilor de carbon dupa primele 50 de ore de
functionare. Ulterior, periile trebuie verificate la fiecare 10 ore de functionare. Daca lungimea periei de carbon este mai micd de 6
mm sau daca arcul sau cablul de conectare al periei este deteriorat sau ars, setul de perii trebuie inlocuit.

A se pastra intr-un loc intunecat, uscat, ferit de inghet, ferit de copii, la o temperatura cuprinsa intre 5 si 30°C. Se recomanda
depozitarea ferastraului circular in ambalajul original, iar daca este in afara ambalajului, acoperirea acestuia pentru a- proteja de
praf si umiditate si pastrarea manualului impreuna cu masina.

La transportul in ambalajul original, fixati piesele mobile si asezati ferastréul circular in ambalaj astfel incét dispozitivele de fixare
sa fie pozitionate corect. Inainte de mutare sau transport, blocati rotirea mesei de lucru, coborati capul de téiere in pozitia inferioa-
ra si fixati-| cu stiftul de blocare si blocati functia de alimentare a ghidajului in pozitia spate folosind butonul de blocare a ghidajului.
Transportati intotdeauna ferastraul circular scos din prizd. Pentru distante scurte, utilizati manerul de transport sau transportati-|
tindnd de masa de lucru stationara. Nu ridicati masina tindnd-o de apératori sau comenzi.
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CARACTERISTICAS DE LA HERRAMIENTA

Una sierra ingletadora es una herramienta versatil disefiada para cortar madera y materiales derivados de la madera. Sus am-
plias opciones de ajuste permiten cortes rectos y en angulo. La herramienta esta disefiada para trabajos de taller y montaje que
requieren cortes repetitivos en un angulo predeterminado. El funcionamiento correcto, fiable y seguro de la herramienta depende
de su uso adecuado; por lo tanto:

Antes de utilizar la herramienta, lea todo el manual y consérvelo.

El proveedor no es responsable de ningun dafio resultante del incumplimiento de las normas de seguridad y recomendaciones
de este manual.

EQUIPO

El producto se entrega completo pero requiere montaje como se describe mas adelante en el manual.

El embalaje de fabrica debe contener: sierra ingletadora, bolsa recolectora de polvo, sierra circular, abrazadera para mesa de
trabajo, tornillos de movimiento del cabezal de corte.

PARAMETROS TECNICOS

Parametro Unidad de medida Valor
Nuamero de catalogo YT-82176
Tension nominal [V~] 220 - 240
Frecuencia nominal [Hz] 50
Potencia nominal continua W] 1800
Potencia méaxima (S6 40%) W] 2000
Velocidad nominal [min] 3800
Altura méxima x longitud méxima de corte

Angulo de rotacién horizontal 0° / angulo de

inclinacion 0° [mm] 105 x 330
Angulo de rotacién horizontal 45° / angulo de

inclinacién 0° [mm] 105 x 230
Angulo de rotacion horizontal 0° / &ngulo de mm] 60 x 330

inclinacién 45° hacia la izquierda

Angulo de rotacion horizontal 45° / angulo de
inclinacién 45° hacia la izquierda mm] 60 x 230
Angulo de rotacion horizontal 0° / angulo de

inclinacion 45° hacia la derecha [mm] 35 %330
Angulo de rotacion horizontal 45° / angulo de

inclinacioén 45° hacia la derecha [mm) 35x230

N X
ESJ:u?:c%?;a :Sl;)c:;g;. rg:[inn(:go exterior x didmetro ] 305x30x 2.8
Angulo maximo de corte en bisel [7] -45 - +45
Masa [kg] 20,7
Nivel de ruido
- presion sonora L, + K [dB(A)] 952130
-potencia L, + K [dB(A)] 108,2 £ 3,0
Clase de aislamiento I
puntero laser
- clase 2
- fuerza [mW] <1
- longitud de onda [nm] 650

El valor de emision de ruido declarado se ha medido mediante un método de prueba estandar y puede utilizarse para comparar
herramientas. Dicho valor puede utilizarse en una evaluacion preliminar de la exposicion.

El valor total de vibracién declarado se ha medido mediante un método de prueba estandar y puede utilizarse para comparar
herramientas. Dicho valor puede utilizarse en una evaluacion preliminar de la exposicion.

iNota! Las vibraciones y el ruido emitidos durante el funcionamiento de la herramienta pueden diferir del valor declarado segun
el uso que se le dé.

Nota: Se deben establecer medidas de seguridad basadas en una evaluacion de la exposicion en condiciones reales de uso para
proteger al operador (incluidas todas las partes del ciclo operativo, como los momentos en que la herramienta esta apagada o
inactiva y los momentos de activacion).

M ANUAL ORIGINAL



ES
ADVERTENCIAS GENERALES DE SEGURIDAD PARA HERRAMIENTAS ELECTRICAS

jAdvertencia! Lea todas las advertencias de seguridad, ilustraciones y especificaciones que se incluyen con esta herra-
mienta eléctrica . No seguirlas podria provocar una descarga eléctrica, un incendio o lesiones graves.
Conserve todas las advertencias e instrucciones para futuras consultas.

El término ,herramienta eléctrica” utilizado en las advertencias se refiere a todas las herramientas eléctricas, ya sean con cable
0 inaldmbricas.

Seguridad en el lugar de trabajo

Mantenga su area de trabajo bien iluminada y limpia. El desorden y la mala iluminacién pueden provocar accidentes.

No utilice herramientas eléctricas en atmésferas explosivas, como en presencia de liquidos, gases o humos inflamables.
Las herramientas eléctricas generan chispas que pueden encender el polvo o los humos.

Mantenga a los nifios y a las personas cercanas alejados de su area de trabajo. La pérdida de concentracion puede provo-
car la pérdida de control.

Seguridad eléctrica

El enchufe del cable de alimentacion debe ser compatible con la toma de corriente. No modifique el enchufe de ninguna
manera. No utilice adaptadores de enchufe con herramientas eléctricas con conexion a tierra. Un enchufe compatible con
la toma de corriente, sin modificar, reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Evite el contacto corporal con superficies conectadas a tierra, como tuberias, radiadores y refrigeradores. Conectar el
cuerpo a tierra aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

No exponga las herramientas eléctricas a la lluvia ni a la humedad. La entrada de agua o humedad en una herramienta
eléctrica aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

No sobrecargue el cable de alimentacion. No lo utilice para transportar, jalar ni desenchufar el cable de la toma de
corriente. Mantenga el cable de alimentacion alejado del calor, aceite, bordes afilados y piezas méviles. Un cable de
alimentacion dafiado o enredado aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

Al trabajar al aire libre, utilice cables de extension disefiados para exteriores. Usar un cable de extension adecuado para
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

inevitable utilizar una herramienta eléctrica en un entorno hiimedo , utilice un dispositivo de corriente residual (DCR)
como proteccion contra la tension de alimentacion. El uso de un DCR reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Seguridad personal

Manténgase alerta, preste atencion a lo que hace y use el sentido comun al operar una herramienta eléctrica. No la utilice
si esta cansado o bajo la influencia de drogas, alcohol o medicamentos. Incluso un momento de distraccion al operar una
herramienta eléctrica puede provocar lesiones personales graves.

Utilice equipo de proteccion personal. Use siempre proteccion ocular. El uso de equipo de proteccion personal, como masca-
rillas antipolvo, calzado de seguridad antideslizante, casco y proteccion auditiva, reduce el riesgo de lesiones personales graves.
Evite el arranque accidental. Asegtrese de que el interruptor esté en la posicion de apagado antes de conectar la herra-
mienta eléctrica a la fuente de alimentacion o a la bateria, asi como de levantarla o transportarla. Transportar una herramienta
eléctrica con el dedo sobre el interruptor 0 encenderla con el interruptor en la posicion de encendido puede provocar lesiones graves.
Retire cualquier llave de ajuste o llave inglesa antes de encender la herramienta eléctrica. Dejar una llave inglesa o llave
inglesa colocada en una pieza giratoria de la herramienta eléctrica puede causar lesiones graves.

No se estire ni se extienda demasiado. Mantenga una postura y un equilibrio adecuados en todo momento. Esto le per-
mitira controlar mejor la herramienta eléctrica en situaciones inesperadas mientras trabaja.

Vistase apropiadamente. No use ropa holgada ni joyas. Mantenga el cabello y la ropa alejados de las piezas moviles de
la herramienta eléctrica. La ropa holgada, las joyas o el cabello largo pueden quedar atrapados en las piezas méviles.

Si el equipo esta preparado para conectarse a sistemas de extraccion o recoleccion de polvo, asegurese de que estén conec-
tados y se utilicen correctamente. El uso de sistemas de extraccion de polvo reduce el riesgo de peligros relacionados con el polvo.
No permita que la experiencia adquirida con el uso frecuente de herramientas le haga descuidar e ignorar las normas de
seguridad. Un descuido puede causar lesiones graves en un instante.

Uso y cuidado de herramientas eléctricas

No sobrecargue la herramienta eléctrica. Utilice la herramienta eléctrica correcta para la aplicacion prevista. La herra-
mienta eléctrica correcta realizara el trabajo mejor y con mayor seguridad cuando se utiliza a su capacidad nominal.

No utilice una herramienta eléctrica si el interruptor no la enciende ni la apaga. Cualquier herramienta que no pueda con-
trolarse con el interruptor es peligrosa y debe repararse.

Desconecte el enchufe de la toma de corriente o retire la bateria, si es desmontable, antes de realizar cualquier ajuste, cambiar
accesorios o guardar herramientas eléctricas. Estas precauciones evitaran que la herramienta eléctrica se encienda accidentalmente.
Mantenga la herramienta fuera del alcance de los nifios. No permita que personas que no estén familiarizadas con las
herramientas eléctricas o con estas instrucciones la utilicen. Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos de usua-
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rios sin la formacion adecuada.

Realice el mantenimiento de las herramientas eléctricas y sus accesorios. Revise la herramienta para detectar desalineacio-
nes o atascamientos de piezas moviles, roturas o cualquier otra condicion que pueda afectar su funcionamiento. Repare cual-
quier dafio antes de usar la herramienta eléctrica. Muchos accidentes son causados por herramientas eléctricas mal mantenidas.
Mantenga las herramientas de corte limpias y afiladas. Una herramienta de corte bien mantenida y con bordes afilados tiene
menos probabilidades de atascarse y es mas facil de controlar durante su uso.

Utilice las herramientas eléctricas, accesorios y aditamentos, etc., de acuerdo con estas instrucciones, teniendo en cuenta el
tipo y las condiciones de trabajo. El uso de herramientas para trabajos distintos a los previstos puede crear una situacion peligrosa.
Mantenga los mangos y las superficies de agarre secos, limpios y libres de aceite y grasa. Los mangos y las superficies de
agarre resbaladizos impiden el manejo y control seguros de la herramienta en situaciones peligrosas.

Refaccion
Repare su herramienta eléctrica tinicamente en talleres autorizados y utilice inicamente repuestos originales. Esto
garantizara su correcto funcionamiento.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA SIERRAS INGLETADORAS

Las sierras ingletadoras estan disefiadas para cortar madera y materiales similares. No deben utilizarse con muelas
abrasivas para cortar materiales ferrosos como varillas, barras, postes, etc. El polvo de la muela abrasiva obstruye piezas
méviles como la proteccion inferior de la hoja. Las chispas producidas por la muela abrasiva queman la proteccion inferior de la
hoja, el inserto de la mesa de trabajo y otras piezas de plastico.

Utilice abrazaderas para sujetar la pieza de trabajo siempre que sea posible. Si va a sujetar la pieza con la mano, man-
tenga siempre la mano al menos a 100 mm de cada lado de la hoja de sierra. No utilice esta sierra para cortar piezas de-
masiado pequeiias para sujetarlas firmemente con la mano. Si la mano esté demasiado cerca de la hoja de sierra, aumenta
el riesgo de lesiones por contacto con ella.

La pieza de trabajo debe estar fija y sujeta por la placa de soporte y la mesa de trabajo. Nunca avance la pieza ni corte a
pulso. Una pieza de trabajo suelta 0 en movimiento puede salir despedida a alta velocidad y causar lesiones.

Empuije la sierra a través de la pieza de trabajo. No tire de la sierra a través de ella. Para cortar, levante el cabezal de la sierra
y muévalo sobre la pieza sin cortar, encienda el motor, baje el cabezal y empuje la sierra a través de la pieza. Cortar mientras
tira de la sierra probablemente hara que la hoja se salga de la pieza y lance violentamente el conjunto de la hoja hacia el operador.
Nunca cruce los brazos a lo largo de la linea de corte, ni delante ni detras de la hoja de sierra. Sujetar la pieza de trabajo
con las manos cruzadas, por ejemplo, a la derecha de la hoja de sierra con la mano izquierda o viceversa, es muy peligroso.
Nunca introduzca las manos detras de la placa de soporte a menos de 100 mm de cada lado de la hoja de sierra, para
retirar restos de madera o por cualquier otro motivo, mientras la hoja esté girando. La distancia entre la hoja de sierra y su
mano podria no ser evidente y podria lesionarse gravemente.

Inspeccione la pieza de trabajo antes de cortarla. Si esta doblada o curvada, sujétela de modo que la superficie curva exte-
rior quede orientada hacia la placa de soporte. Asegtrese siempre de que no haya espacio entre la pieza de trabajo, la placa
de soporte y la mesa de trabajo a lo largo de la linea de corte. Una pieza de trabajo doblada o curvada puede torcerse o des-
plazarse, lo que podria pinchar la hoja de sierra durante el corte. La pieza de trabajo debe estar libre de clavos u objetos extrafios.
No utilice la sierra hasta que la mesa de trabajo esté libre de todas las herramientas, restos de madera, etc., excepto la
pieza de trabajo. Pequefia Los recortes o trozos sueltos de madera u otros objetos que entran en contacto con la hoja de sierra
giratoria pueden salir despedidos a gran velocidad.

Corte solo una pieza a la vez. Varias capas de material no se pueden sujetar correctamente, lo que puede atascar la hoja de
sierra o desplazarse durante el uso.

Antes de usar, asegurese de que la sierra ingletadora esté bien sujeta o colocada sobre una superficie de trabajo nive-
lada y firme. Una superficie de trabajo nivelada y firme reduce el riesgo de inestabilidad.

Planifique su trabajo. Siempre que cambie el ajuste del angulo de bisel o inglete, asegurese de que la placa de soporte
ajustable esté correctamente colocada para sujetar la pieza de trabajo y evitar el contacto con la hoja de sierra o el sis-
tema de proteccion. Sin encender la herramienta y sin la pieza de trabajo sobre la mesa, simule un corte completo con la hoja
de sierra para evitar el contacto con la placa de soporte y el riesgo de cortarla.

Utilice soportes adecuados, como extensiones de banco de trabajo, soportes de trabajo, etc., si la pieza de trabajo es
mas ancha o mas larga que la parte superior del banco de trabajo. Las piezas mas largas o mas anchas que el banco de
trabajo de la sierra ingletadora pueden volcarse si no estan bien sujetas. Si la pieza de corte o la pieza de trabajo se vuelca,
puede levantar la proteccion inferior de la hoja o ser lanzada por la hoja giratoria.

No utilice a otra persona como sustituto de las extensiones del banco de trabajo ni como soporte adicional. Un soporte
inestable para la pieza de trabajo puede provocar que la hoja de sierra se atasque o que el material se desplace durante el corte,
arrastrandolos a usted y a su ayudante hacia la hoja giratoria.

El material a cortar no debe quedar atrapado ni forzado contra la hoja de sierra giratoria bajo ningun concepto. Si se com-
prime, por ejemplo, al usar topes de longitud, el material a cortar podria quedar atrapado en la hoja y ser expulsado violentamente.
Utilice siempre abrazaderas o accesorios disefiados para sujetar correctamente materiales redondos, como varillas o
tubos. Las varillas tienden a girar durante el corte, lo que provoca que la hoja se ,aplaste” y tire de la pieza de trabajo con las
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manos hacia la hoja.

Deje que la cuchilla alcance la velocidad maxima antes de tocar la pieza de trabajo. Esto reducira el riesgo de expulsion
de la pieza.

Si la pieza de trabajo o la hoja se atascan, apague la sierra. Espere a que se detengan todas las piezas méviles y luego
desconecte el cable de alimentacion o retire la bateria. Solo entonces intente liberar el material atascado. Continuar cor-
tando con el material atascado puede causar la pérdida de control o dafios en la sierra.

Al terminar de cortar, suelte el gatillo, mantenga presionado el cabezal de corte y espere a que la cuchilla se detenga
antes de retirar el material. Es peligroso acercarse a la cuchilla mientras esta en marcha.

Sujete firmemente el mango al realizar un corte de inmersion o al soltar el gatillo antes de que el cabezal de corte baje
por completo. Frenar el disco de corte podria hacer que el cabezal de corte baje repentinamente, con riesgo de lesiones.

PREPARANDOSE PARA EL TRABAJO

Antes de comenzar a trabajar, compruebe que la méaquina, el cable de alimentacion y el enchufe no presenten dafios, y que las
protecciones de la cuchilla se muevan libremente y vuelvan a su posicién de proteccion. Si detecta algiin dafio o mal funciona-
miento en las protecciones, no contindie trabajando.

Nota: Todos los preparativos deben realizarse con la fuente de alimentacion desconectada. El cable de alimentacion debe estar
desenchufado de la toma de corriente.

Preparacién de la estacién de trabajo

La herramienta debe fijarse a un banco de trabajo, soporte o posicién similar en el lugar de trabajo. Todas las protecciones y
dispositivos de seguridad deben estar correctamente fijados antes de poner en marcha la maquina. Asegurese de que la hoja de
sierra gire libremente. Al trabajar con madera, tenga cuidado de no introducir objetos extrafios, como clavos, tornillos, etc. Antes
de poner en marcha la maquina, asegurese de que todas las piezas méviles se muevan con suavidad y de que la hoja de sierra
esté bien sujeta. Antes de conectar el cable de alimentacion a la red eléctrica, asegUrese de que los parametros de la red eléctrica
coincidan con los de la placa de caracteristicas de la maquina.

La sierra ingletadora debe colocarse sobre una superficie nivelada y estable, como un banco de trabajo. La altura de montaje
debe ajustarse a la altura del operador, lo que permite un manejo completo sin tener que extenderse demasiado, a la vez que
garantiza una postura estable y segura.

La base de la mesa de trabajo cuenta con orificios para atornillarla al suelo. Para ello, utilice cuatro tornillos de montaje (no
incluidos) y, si es necesario, arandelas y tuercas adecuadas para el tipo de mesa de trabajo.

Ajuste del cabezal de corte

Al sacar la sierra ingletadora del embalaje, el cabezal de corte puede estar bloqueado en la posicion inferior mediante un pasador
de bloqueo. Para desbloquearlo, presione ligeramente el cabezal hacia abajo, extraiga el pasador de bloqueo y levante el cabezal
mientras sujeta el mango (Ill).

Al subir y bajar el cabezal, sujete siempre la manija, ya que el resorte de retorno lo eleva automaticamente. Con el cabezal en
movimiento, compruebe que el protector mévil de la hoja de sierra se mueva libremente, descubriendo la hoja de sierra automa-
ticamente al bajar y cubriéndola automaticamente al subir. Si encuentra alguna obstruccion que bloquee el protector de la hoja,
retirela antes de comenzar a trabajar.

Si es necesario limitar la profundidad de corte, ajuste el tope de profundidad ajustando el tornillo y asegure el ajuste con la tuerca,
luego verifique la profundidad ajustada en una pieza de prueba y corrija el ajuste si es necesario (IV).

Instalacion y sustitucién de la hoja de sierra circular

jADVERTENCIA! Antes de instalar o reemplazar la hoja de sierra, apague la maquina, desenchtfela y espere a que la hoja se
detenga por completo. Use guantes de proteccién al reemplazar la hoja de sierra.

Eleve el cabezal de corte a la posicién superior. Si el acceso al perno del husillo es dificil, afloje la tapa o el perno del protector
lo necesario para acceder a los sujetadores. A continuacion, levante el protector movil de la sierra lo suficiente como para que el
corte quede sobre el perno del husillo y permita insertar la llave (V).

Mantenga presionado el bloqueo del husillo y, con una llave inglesa, gire lentamente el tornillo hasta que se bloquee (VI). Mientras
mantiene presionado el bloqueo, desenrosque el tornillo en sentido horario, retire la brida exterior y la hoja de sierra deslizandola
hacia abajo. Antes de instalar una hoja de sierra nueva, limpie el polvo de las superficies de contacto y los herrajes de montaje,
y limpie las bridas interior y exterior (VII).

Monte la hoja de sierra segun la flecha de direccion de rotacion de la proteccion, instale la brida exterior y, mientras sujeta el
bloqueo del husillo, apriete el tornillo del husillo en sentido antihorario. A continuacion, vuelva a colocar las protecciones en su
posicidn de funcionamiento y compruebe que la proteccion mvil funciona correctamente y que la hoja de sierra gira libremente,
tanto perpendicularmente como a 45°.

Recomendaciones para el uso de sierras circulares

jAdvertencial Asegurese de que la velocidad maxima permitida de la sierra circular sea igual o mayor que la velocidad de la sierra
ingletadora. El uso de una sierra circular que no cumpla este requisito provocara que la hoja se rompa durante el funcionamiento,
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lo que podria causar lesiones graves.

Utilice tnicamente hojas recomendadas por el fabricante, disefiadas para cortar madera y materiales derivados de la madera,
con dientes de carburo que cumplan con los requisitos de la norma EN 847-1y las especificaciones de la tabla de datos técnicos.
No utilice hojas HSS. No utilice discos abrasivos ni hojas disefiadas para cortar metal. No utilice anillos de reduccion ni casquillos
sueltos para ajustar el diametro interior de la hoja. Si la hoja esta equipada con anillos de reduccion fijos, asegUrese de que
tengan el mismo diametro, estén paralelos entre si y sean al menos 1/3 del didmetro de la hoja. Antes de montar la hoja, limpie
las superficies de montaje y los elementos de fijacion de polvo, resina, grasa, aceite y agua.

La hoja de sierra circular debe seleccionarse segun el material a cortar. Cuantos mas dientes tenga, mejor sera la calidad del
corte. Por lo tanto, se recomienda una hoja de 48 dientes para cortar tableros laminados y materiales mas duros. La hoja de 24
dientes incluida con la maquina permite un corte mas rapido y basto en madera, incluida la madera estructural, siempre que la
pieza de trabajo esté bien sujeta.

No utilice discos de corte dafiados o deformados. Antes de cada uso, inspeccione el disco de corte visualmente y, si encuentra
grietas, astillas, dobleces, dientes rotos o cualquier otro dafio, reemplacelo antes de usarlo. Sujetando el disco por el orificio de
montaje, golpee ligeramente el cuerpo del disco con el mango de un destornillador de plastico. Un sonido hueco podria indicar
una grieta en el cuerpo del disco, que podria no ser visible a simple vista. Si tiene alguna duda sobre el estado del disco, reem-
placelo antes de usarlo. No repare ni reutilice discos agrietados.

Extraccion de polvo (VIll)

La sierra ingletadora esta equipada con un conector que permite conectar la bolsa para polvo incluida o un sistema externo de
extraccion de polvo. Si utiliza la bolsa incluida, fijela apretando las alas del anillo metalico y deslizdndola sobre el conector de
extraccion de polvo del motor. Vacie la bolsa cada vez que esté llena y al terminar de trabajar abriendo la cremallera de la parte
inferior. Si utiliza un sistema externo de extraccion de polvo, conecte la manguera flexible al conector directamente o con un
adaptador adecuado para la manguera.

puntero laser

La sierra ingletadora esta equipada con un puntero laser que muestra la linea de corte en el material montado en la mesa. El
puntero se activa mediante un interruptor independiente: al presionarlo una vez, se enciende el laser y al presionarlo de nuevo,
se apaga. No mire fijlamente el rayo laser, ya que podria causar dafio ocular temporal o permanente.

Cables de extensién

Si es necesario conectar el producto mediante cables alargadores, la seccién transversal de estos no debe ser inferior a la del
cable de alimentacion suministrado con el producto. Para cables alargadores de hasta 25 m de longitud, la seccion transversal
no debe ser inferior a 1,5 mm?

Riesgo residual

La maquina ha sido disefiada y fabricada de acuerdo con las normas de seguridad aplicables. Sin embargo, pueden presentarse
riesgos residuales durante su uso.

Riesgos para la salud asociados a la energia eléctrica debido al uso de cables de alimentacion incorrectos.

Peligro de ruido por no utilizar proteccién auditiva.

El riesgo residual se puede minimizar siguiendo cuidadosamente las instrucciones de seguridad.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de comenzar a cortar, verifique que todos los seguros de ajuste estén bien apretados, que el protector de la cuchilla fun-
cione correctamente y que no haya colisiones en todo el rango de movimiento del cabezal. Esto debe verificarse sin arrancar la
magquina. Inspeccione el material en busca de clavos, grapas, tornillos y grietas, y evalle si se puede sujetar y asegurar firme-
mente. Coloque el cable de alimentacion y cualquier cable de extension fuera del area de corte para que no queden atrapados
debajo del cabezal.

A continuacién, haga funcionar la maquina sin carga y asegUrese de que funcione con suavidad, sin vibraciones, rozamientos ni
vibraciones inusuales. Suelte el interruptor y espere a que la hoja se detenga por completo. Coloque el material sobre una mesa,
apoyandolo contra la placa de soporte, y fijelo con una abrazadera. Una vez arrancada, deje que la sierra alcance su velocidad
nominal antes de cortar con suavidad, sin aplicar demasiada presion.

Configuracién de parémetros de corte

El &ngulo de corte horizontal se ajusta girando la mesa de trabajo. Para ello, afloje el tornillo de rotacién del cabezal, libere el blo-
queo de rotacion de la mesa y gire la mesa a la posicion deseada usando la escala. La mesa cuenta con un trinquete para angulos
estandar, que sirve como ayuda de ajuste rapido, y el &ngulo también se puede ajustar indirectamente usando la escala. Después de
ajustar el angulo, apriete siempre el tornillo de rotacion del cabezal; nunca deje la mesa bloqueada Unicamente con el trinquete (IX).
Antes de realizar cortes en bisel, ajuste la placa de soporte de la mesa para mantener una distancia minima de 5 mm con la hoja
de sierra en todo su rango de movimiento, evitando que se enganche en la placa. Ajuste el angulo de bisel inclinando el cabezal
de la sierra hasta 45 grados a la izquierda o a la derecha. Para ello, afloje el tornillo de inclinacion del cabezal y ajuste el cabezal
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al angulo deseado con la escala (X). Para inclinarlo hacia la derecha, tire del seguro de inclinacion hacia la derecha y, mientras
lo mantiene tirado, incline el cabezal. A continuacion, suelte el seguro para volver a la posicién de bloqueo antes de apretar el
tornillo de inclinacion del cabezal (XI).

La sierra ingletadora permite cortes con el cabezal hacia abajo y con guia. El movimiento del cabezal a lo largo de las guias se
puede bloguear con la perilla de blogueo. Para cortes sin avance, el cabezal debe estar en posicion trasera y el avance bloquea-
do. Para cortes mas anchos, el avance debe estar desbloqueado y se debe comprobar que el cabezal se mueve con suavidad
en todo su recorrido. Para realizar un corte de inmersién, ajuste el tope de profundidad ajustando el tornillo, luego verifique la
profundidad establecida en una pieza de muestra y ajustela si es necesario.

Después de cada cambio del &ngulo de rotacion de la mesa, de la inclinacion del cabezal y de cada cambio del modo de movi-
miento del cabezal, con la fuente de alimentacion desconectada, simule el movimiento de trabajo en todo su rango y verifique
que la sierra circular y las protecciones no encuentren obstaculos y no entren en contacto con la mesa de trabajo, el inserto de la
mesa de trabajo, la placa de soporte de la mesa u otros elementos de la maquina.

Preparacion y fijacion de la pieza de trabajo

Coloque el material firmemente sobre la mesa de trabajo y presidnelo contra la placa de soporte para que no se mueva durante
el corte. Sujete el material con la abrazadera de mesa. Conecte la abrazadera de mesa al orificio ubicado detras de la placa de
soporte de la mesa, a la izquierda o a la derecha, luego fijela con un tornillo y presione el material contra la mesa de trabajo y la
placa de soporte. Para piezas largas y pesadas, coloque soportes a ambos lados de la maquina a la misma altura que la mesa
de trabajo para reducir la inclinacion del material y el riesgo de que quede atrapado en la ranura.

Extienda las extensiones de la mesa a la longitud necesaria para sujetar piezas mas largas y fijarlas. En los extremos de las
extensiones, extienda las placas de tope y ajustelas para sujetar el material y limitar su movimiento durante el corte.

Para piezas de gran tamao, se permite trabajar con un operador auxiliar en el lado opuesto de la maquina, Unicamente para
sujetar y estabilizar el material. EI operador auxiliar no puede sustituir los soportes ni las extensiones de la mesa y debe perma-
necer fuera de la zona de corte y de la zona de movimiento del cabezal de corte. La maquina esté controlada y la operacion de
corte la realiza una sola persona, que acciona el interruptor eléctrico y la palanca.

Haciendo el corte

Antes de comenzar, asegUrese de tener una postura estable y sujetar firmemente el mango. Para empezar, presione el bloqueo
del interruptor y luego el interruptor eléctrico. El interruptor no tiene funcién de blogueo, por lo que la maquina se apaga al soltarlo.
Antes de iniciar un corte, la pieza debe colocarse firmemente sobre la mesa de trabajo, presionarse contra la placa de soporte y
sujetarse con una abrazadera. Antes de comenzar, asegUrese de que la hoja de sierra circular no toque el material ni ningiin com-
ponente de la maquina. Después de comenzar, deje que la hoja de sierra alcance su velocidad nominal antes de comenzar el corte.
Al cortar con el cabezal bajado, béjelo suavemente, sin sacudidas ni presion excesiva. Al cortar con el cabezal de avance, antes
de comenzar, extienda el cabezal lo mas lejos posible de la placa de soporte de la mesa, luego bajelo sobre el material y corte solo
mientras lo acerca a la placa de soporte de la mesa. No corte mientras aleja el cabezal de la placa de soporte de la mesa.

Al cortar, guie la sierra circular con suavidad, aplicando solo la presion necesaria para cortar el material. No sobrecargue la ma-
quina ni permita que las hojas se sobrecalienten. Evite golpear la hoja de sierra contra el material y muévala de forma que no gire
en laranura. Sila hoja de sierra se atasca en el material, suelte inmediatamente el gatillo, espere a que se detenga por completo,
desenchufe la maquina y elimine el atasco. Tras finalizar el corte, mantenga el cabezal de corte hacia abajo, suelte el gatillo y
espere a que la sierra se detenga por completo. A continuacion, siga sujetando el mango y deje que el resorte de retorno eleve el
cabezal de corte lentamente, con una ligera contrapresion, sin soltar el mango. Una vez que la hoja se haya detenido, desenchufe
la maquina de la fuente de alimentacion y, solo entonces, retire el material de la mesa y contintie con el siguiente paso.

La sierra se atasca en el material

Si la hoja de sierra se atasca en el material que se esta cortando, suelte inmediatamente el interruptor y mantenga el cabezal
de corte firme hasta que la hoja se detenga por completo. A continuacion, desconecte la maquina de la fuente de alimentacion
desenchufandola de la toma de corriente.

Tras desconectar la alimentacion, elimine la causa del atasco, por ejemplo, sujetando y asegurando adecuadamente la pieza de
trabajo, ajustando la configuracion o retirando cualquier objeto extrafio. A continuacién, guie con cuidado la hoja para retirarla
del corte, sin sacudidas. Inspeccione la hoja de sierra para detectar dafios o deformaciones y compruebe que el cabezal y las
protecciones se mueven libremente. Si esta dafiada, reemplace la hoja antes de reanudar la operacién. Continuar cortando con
la pieza de trabajo atascada puede provocar la pérdida de control o dafios en la sierra.

Actividades después del trabajo

Una vez finalizado el corte, retire la hoja de sierra giratoria y solo entonces suelte el interruptor. Espere a que la hoja se detenga
por completo, desconecte la maquina de la fuente de alimentacion y, a continuacion, retire el material de la mesa de trabajo y
limpie el &rea de trabajo.

Al finalizar el trabajo, elimine el polvo y las virutas de alrededor de las protecciones, la mesa de trabajo y el puerto de extraccion
de polvo, y vacie la bolsa de polvo, si la utiliza. Inspeccione la hoja de sierra y los herrajes de montaje para detectar dafios y
luego proceda al mantenimiento.
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Restricciones por sobrecalentamiento

La magquina no tiene regulacién de potencia y el consumo de energia aumenta con la carga durante el corte. Cuanto mayor sea
la resistencia del material y la presion sobre el cabezal de corte, mas rapido se calentara el motor, lo que podria provocar un
sobrecalentamiento. Para reducir el sobrecalentamiento, corte con suavidad, evitando golpes o una presion excesiva, utilice una
hoja de sierra circular adecuada para el material y manténgala en buen estado. Asegurese de que las aberturas de ventilacién
estén despejadas y de que la maquina esté libre de polvo.

La maquina esta disefiada para un funcionamiento intermitente del 40 % en ciclos de 5 minutos, con aproximadamente el 40 %
del tiempo trabajando con carga y aproximadamente el 60 % sin carga, como cuando no corta o se enfria. Durante cortes inten-
sos, se deben tomar descansos. Si se observa una disminucién significativa de la velocidad de la cuchilla, un ruido inusual o un
aumento notable de la temperatura, reduzca la presion, detenga el trabajo y deje que la maquina se enfrie.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

iPRECAUCION! Antes de realizar cualquier ajuste, servicio o mantenimiento, desconecte el cable de alimentacion de la toma de
corriente. Tras finalizar el trabajo, compruebe el estado técnico de la herramienta eléctrica inspeccionando visualmente el cuerpo
y el mango, el cable de alimentacion con el enchufe y el protector de cables, el funcionamiento del interruptor de encendido, la
desobstruccion de las ranuras de ventilacion, la formacion de chispas en las escobillas, el ruido de los cojinetes y engranajes,
el arranque y el buen funcionamiento. Durante el periodo de garantia, el usuario no puede desmontar la herramienta eléctrica ni
sustituir ninglin subconjunto o pieza, ya que esto anulara la garantia. Cualquier irregularidad observada durante la inspeccién o
el funcionamiento es una sefial para una reparacion en un centro de servicio. Tras finalizar el trabajo, la carcasa, las ranuras de
ventilacion, los interruptores y las cubiertas deben limpiarse, por ejemplo, con un chorro de aire (a una presion que no supere los
0,3 MPa), un cepillo 0 un pafio seco sin utilizar productos quimicos ni liquidos de limpieza. Las herramientas y los mangos deben
limpiarse con un pafio seco y limpio.

Para un funcionamiento correcto, mantenga las protecciones, las tomas de aire y la carcasa del motor lo mas libres de polvo y
suciedad posible, y limpie la maquina después de cada uso. Se recomienda lubricar las piezas mdviles una vez al mes con grasa
técnica adecuada. No lubrique el motor. Para la limpieza periédica, utilice un pafio ligeramente humedecido con un poco de jabon
suave, sin disolventes, y evite la entrada de agua en la maquina. Antes de cada uso, revise el mecanismo de proteccion movil
de la hoja de sierra en busca de suciedad, retire el serrin y las astillas viejas con un cepillo y compruebe que la guia de la pro-
teccion se mueve con suavidad. Si el inserto de la mesa de trabajo esta dafiado, debe reemplazarse inmediatamente, ya que las
piezas pequefias pueden atascarse entre el inserto y la hoja de sierra, provocando su atascamiento. En una maquina nueva, se
recomienda revisar las escobillas de carbon después de las primeras 50 horas de funcionamiento. Posteriormente, las escobillas
deben revisarse cada 10 horas de funcionamiento. Si la longitud de la escobilla de carbon es inferior a 6 mm, o si el resorte o el
cable de conexion de la escobilla estén dafiados o quemados, debe reemplazarse el juego de escobillas.

Guardela en un lugar oscuro, seco y protegido de las heladas, fuera del alcance de los nifios, a una temperatura entre 5y 30 °C.
Se recomienda guardar la sierra ingletadora en su embalaje original y, si esté fuera de él, cubrirla para protegerla del polvo y la
humedad, y guardar el manual junto con la maquina.

Al transportar la sierra ingletadora en su embalaje original, asegure las piezas moviles y coloque la sierra ingletadora en el
embalaje de forma que los dispositivos de seguridad estén correctamente colocados. Antes de moverla o transportarla, bloquee
la rotacion de la mesa de trabajo, baje el cabezal de corte a la posicion inferior y fijelo con el pasador de bloqueo. Bloquee la
funcion de avance de la guia en la posicion trasera con la perilla de bloqueo de la guia. Transporte siempre la sierra ingletadora
desenchufada. Para distancias cortas, utilice el asa de transporte o llévela sujetandola a la mesa de trabajo fija. No levante la
maquina por las protecciones ni los controles.
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CARACTERISTIQUES DE L’'OUTIL

La scie a onglets est un outil polyvalent congu pour la coupe du bois et des matériaux dérivés. Ses nombreuses options de
réglage permettent des coupes droites et en angle. Cet outil est congu pour les travaux d'atelier et d’'assemblage nécessitant
des coupes répétitives a un angle prédéterminé. Un fonctionnement correct, fiable et sdr de I'outil repose sur une utilisation
appropriée ; par conséquent :

Avant d'utiliser I'outil, lisez attentivement le manuel d’utilisation et conservez-le.

Le fournisseur décline toute responsabilité pour les dommages résultant du non-respect des consignes et recommandations de
sécurité de ce manuel.

EQUIPEMENT
Le produit est livré complet mais nécessite un assemblage comme décrit plus loin dans le manuel.
L'emballage d’usine doit contenir : scie & onglets, sac a poussiére, scie circulaire, étau pour table de travail, vis de réglage de la

téte de coupe.

PARAMETRES TECHNIQUES
Paramétre Unité de mesure Valeur
Numéro de catalogue YT-82176
Tension nominale [V~] 220 - 240
Fréquence nominale [Hz] 50
puissance nominale continue W] 1800
Puissance maximale (S6 40%) W] 2000
vitesse nominale [min] 3800
Hauteur maximale x longueur de coupe maximale
Angle de rotation horizontale 0° / angle d'inclinaison 0° [mm] 105 x 330
Angle de rotation horizontale 45° / angle d'inclinaison 0° [mm] 105 x 230
Angle de rotation horizontale 0° / angle d'inclinaison ] 60 x 330

45° a gauche

Angle de rotation horizontale 45° / angle d'inclinaison
459 4 gauche ¢ [mm] 60 x 230
Angle de rotation horizontale 0° / angle d'inclinaison

45° vers la droite [mm] 35%330
Angle de rotation horizontale 45° / angle d'inclinaison

45° vers la droite mm] 35x230

N X
dimére dosomage dpaseur frm) 053028
Angle de coupe en biseau maximal [] -45 - +45
Masse [kg] 20,7
niveau sonore
- pression acoustique L, + K [dB(A)] 952+3,0
-puissance L, + K [dB(A)] 108,2+3,0
classe d'isolation Il
pointeur laser
- classe 2
- pouvoir [mW] <1
- longueur d'onde [nm] 650

La valeur d'émission sonore déclarée a été mesurée selon une méthode d'essai normalisée et permet de comparer différents
outils. Elle peut notamment servir a une évaluation préliminaire de I'exposition.

La valeur totale de vibration déclarée a été mesurée selon une méthode d’essai normalisée et permet de comparer différents
outils. Elle peut notamment servir a une évaluation préliminaire de I'exposition.

Remarque ! Les vibrations et les émissions sonores pendant le fonctionnement de I'outil peuvent différer de la valeur déclarée
en fonction de son utilisation.

Remarque : Des mesures de sécurité basées sur une évaluation de I'exposition dans les conditions réelles d'utilisation doivent
étre établies pour protéger I'opérateur (y compris toutes les parties du cycle de fonctionnement, telles que les moments ou I'outil
est éteint ou inactif, et les temps d'activation).

AVERTISSEMENTS GENERAUX DE SECURITE RELATIFS AUX OUTILS ELECTRIQUES
Avertissement ! Lisez attentivement toutes les consignes de sécurité, les illustrations et les spécifications fournies avec

cet outil électrique . Le non-respect de ces consignes peut entrainer un choc électrique, un incendie ou des blessures graves.
Conservez tous les avertissements et instructions pour référence ultérieure.
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Le terme « outil électrique » utilisé dans les avertissements désigne tous les outils électriques, qu'ils soient filaires ou sans fil.

Sécurité au travail

Veillez a ce que votre espace de travail soit bien éclairé et propre. Le désordre et un éclairage insuffisant peuvent provoquer
des accidents.

N'utilisez pas d’outils électriques dans des atmosphéres explosives, par exemple en présence de liquides, de gaz ou de
vapeurs inflammables. Les outils électriques produisent des étincelles susceptibles d’enflammer la poussiére ou les vapeurs.
Tenez les enfants et les personnes présentes a I’écart de votre zone de travail. Un manque de concentration peut entrainer
une perte de controle.

sécurité électrique

La fiche du cordon d’alimentation doit correspondre a la prise murale. Ne modifiez en aucun cas la fiche. N'utilisez aucun
adaptateur de prise avec les outils électriques mis a la terre. Une fiche non modifiée et compatible avec la prise murale réduit
le risque d'électrocution.

Evitez tout contact corporel avec des surfaces reliées a la terre, comme les tuyaux, les radiateurs et les réfrigérateurs.
Le contact avec la terre augmente le risque d'électrocution.

N’exposez pas les outils électriques a la pluie ou a I'humidité. L'eau ou 'humidité qui pénétre dans un outil électrique aug-
mente le risque d'électrocution.

Ne surchargez pas le cordon d’alimentation. Ne vous servez pas du cordon d’alimentation pour transporter, tirer ou dé-
brancher la prise murale. Tenez le cordon d’alimentation éloigné de la chaleur, de I'huile, des arétes vives et des piéces
mobiles. Un cordon d’alimentation endommagé ou emmélé augmente le risque d'électrocution.

Lorsque vous travaillez a I'extérieur, utilisez des rallonges congues a cet effet. L'utilisation d'une rallonge adaptée a I'exté-
rieur réduit le risque d'électrocution.

Si l'utilisation d’un outil électrique en milieu humide est inévitable, utilisez un dispositif différentiel résiduel (DDR) pour
vous protéger contre les surtensions. L utilisation d'un DDR réduit le risque d’électrocution.

sécurité personnelle

Soyez vigilant, attentif a vos gestes et faites preuve de bon sens lorsque vous utilisez un outil électrique. N'utilisez pas
d’outil électrique si vous étes fatigué ou sous I'influence de drogues, d’alcool ou de médicaments. Méme un moment
d'inattention peut entrainer des blessures graves.

Utilisez un équipement de protection individuelle. Portez toujours des lunettes de protection. L'utilisation d'équipements
de protection individuelle tels que des masques anti-poussiére, des chaussures de sécurité antidérapantes, des casques de
chantier et des protections auditives réduit le risque de blessures graves.

Pour éviter tout démarrage accidentel, assurez-vous que Iinterrupteur est en position d’arrét avant de brancher Ioutil a
une source d’alimentation ou a une batterie, de le soulever ou de le transporter. Le fait de transporter un outil avec le doigt
sur l'interrupteur ou de mettre en marche un outil dont I'interrupteur est en position de marche peut entrainer des blessures graves.
Retirez toute clé de réglage avant de mettre I'outil électrique en marche. Laisser une clé ou un outil en place sur une piece
rotative de I'outil peut entrainer des blessures graves.

Ne vous penchez pas excessivement et ne vous étirez pas trop. Maintenez une posture et un équilibre corrects en tout
temps. Cela vous permettra de mieux contréler I'outil électrique en cas d'imprévus pendant votre travail.

Portez une tenue appropriée. Evitez les vétements amples et les bijoux. Eloignez vos cheveux et vos vétements des piéces
mobiles de I'outil électrique. Les vétements amples, les bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer dans les pieces mobiles.
Si I'équipement est congu pour étre raccordé a un systéme d’aspiration ou de collecte de poussiéres, assurez-vous qu'il
est correctement raccordé et utilisé. L'utilisation d’un systéme d’aspiration de poussieres réduit les risques liés aux poussiéres.
Ne laissez pas I'expérience acquise grace a I'utilisation fréquente d’outils vous rendre négligent et vous faire ignorer les
régles de sécurité. Un geste imprudent peut entrainer des blessures graves en une fraction de seconde.

Utilisation et entretien des outils électriques

Ne surchargez pas un outil électrique. Utilisez I'outil électrique adapté a I'application prévue. Un outil électrique adapté
fonctionnera mieux et en toute sécurité lorsqu'il est utilisé a sa capacité nominale.

N'utilisez pas d’outil électrique si I'interrupteur ne fonctionne pas. Tout outil qui ne peut étre commandé par l'interrupteur
est dangereux et doit étre réparé.

Avant tout réglage, changement d’accessoires ou rangement d’outils électriques, débranchez la prise de la prise de cou-
rant et/ou retirez la batterie, si elle est amovible. Ces précautions empécheront toute mise en marche accidentelle de I'outil.
Gardez cet outil hors de portée des enfants. Ne laissez pas des personnes non familiarisées avec les outils électriques
ou ces instructions I'utiliser. Les outils électriques sont dangereux entre les mains d'utilisateurs non formés.

Entretenez vos outils électriques et leurs accessoires. Vérifiez I'alignement et le bon fonctionnement des piéces mo-
biles, I'absence de piéces cassées et tout autre probléme pouvant affecter I'outil. Réparez tout dommage avant utilisa-
tion. De nombreux accidents sont dus a un mauvais entretien des outils électriques.

Veillez a ce que vos outils de coupe soient propres et affiités. Un outil de coupe bien entretenu et doté d’un tranchant aiguisé
est moins susceptible de se bloquer et est plus facile a contréler pendant son utilisation.

INSTRUCTIONS ORIGINALES m
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Utilisez les outils électriques, accessoires et autres dispositifs conformément a ces instructions, en tenant compte du
type et des conditions de travail. L'utilisation d’outils a des fins autres que celles prévues peut créer une situation dangereuse.
Veillez a ce que les poignées et les surfaces de préhension restent seches, propres et exemptes d’huile et de graisse.
Des poignées et des surfaces de préhension glissantes compromettent la sécurité d'utilisation et le controle de I'outil dans les
situations dangereuses.

Réparations
Faites réparer votre outil électrique uniquement par des ateliers de réparation agréés utilisant exclusivement des piéces
détachées d’origine. Cela garantira son bon fonctionnement.

CONSIGNES DE SECURITE POUR LES SCIES A ONGLET

Les scies a onglets sont congues pour la coupe du bois et des matériaux dérivés. Elles ne doivent pas étre utilisées avec
des meules pour la coupe de matériaux ferreux tels que des tiges, des barres, des poteaux, etc. La poussiére de meule
risque de bloquer les pieces mobiles, notamment le carter de protection inférieur de la lame. Les étincelles produites par la meule
peuvent endommager le carter de protection inférieur de la lame, I'insert de la table de travail et d'autres pieces en plastique.
Utilisez des serre-joints pour fixer la piéce a usiner autant que possible. Si vous devez la tenir a la main, maintenez
toujours votre main a au moins 100 mm de chaque coté de la lame. N'utilisez pas cette scie pour couper des piéces trop
petites pour étre correctement fixées ou tenues a la main. Si votre main est trop prés de la lame, le risque de blessure par
contact augmente.

La piéce a usiner doit étre immobile et maintenue en place par le plateau de support et la table de travail. Ne jamais
avancer la piéce ni effectuer de coupe a main levée. Une piece non fixée ou en mouvement peut étre projetée a grande vitesse
et provoquer des blessures.

Poussez la scie a travers la piéce. Ne tirez pas la scie. Pour couper, relevez la téte de scie et déplacez-la au-dessus de la
piéce sans couper, démarrez le moteur, abaissez la téte et poussez la scie a travers la piéce. Si vous tirez la scie, la lame
risque de sortir de la piéce et d’étre violemment projetée vers I'utilisateur.

Ne croisez jamais les bras le long de la ligne de coupe prévue, ni devant ou derriére la lame de scie. Tenir la piéce a usiner
en croisant les mains, par exemple en la tenant a droite de la lame de scie avec la main gauche ou inversement, est trés dangereux.
Ne jamais passer la main derriére la plaque de support de fagon a ce qu’elle se trouve a moins de 100 mm de la lame de
scie, que ce soit pour retirer des débris de bois ou pour toute autre raison, pendant que la lame tourne. La distance entre
la lame et votre main peut étre difficile a évaluer et vous risquez de vous blesser gravement.

Avant de couper, inspectez la piéce. Si elle est tordue ou gondolée, fixez-la de fagon a ce que sa surface extérieure in-
curvée soit face a la plaque de support. Assurez-vous qu'il n'y ait aucun espace entre la piéce, la plaque de support et la
table de travail le long de la ligne de coupe. Une piéce tordue ou gondolée peut se tordre ou se déplacer et pincer la lame de
scie pendant la coupe. La piece ne doit pas contenir de clous ni de corps étrangers.

N'utilisez pas la scie tant que la table de travail n’est pas dégagée de tous outils, chutes de bois, etc., a I'exception de la
piéce a travailler . Les chutes de bois, les morceaux de bois détachés ou autres objets qui entrent en contact avec la lame de
scie en rotation peuvent étre projetés a grande vitesse.

Coupez une seule piéce a la fois. Plusieurs couches de matériaux ne peuvent étre correctement serrées ou maintenues et
risquent de bloquer la lame de scie ou de la faire bouger pendant I'usinage.

Avant utilisation, assurez-vous que la scie a onglets est bien fixée ou placée sur une surface de travail plane et stable.
Une surface de travail plane et stable réduit le risque d'instabilité de la scie a onglets.

Planifiez votre travail. Lorsque vous modifiez I'angle de biseau ou d’onglet, assurez-vous que la plaque de support
réglable est correctement positionnée pour soutenir la piéce et éviter tout contact avec la lame de scie ou le systéme de
protection. Sans mettre 'outil en marche et sans placer la piéce sur la table, effectuez une coupe compléte simulée avec la lame
de scie pour vérifier qu'il n’y a aucun contact ni risque d'endommager la plague de support.

Utilisez un support adéquat, comme une rallonge d’établi ou un support de travail, si la piéce a usiner est plus large ou
plus longue que le plateau de I’établi. Les pieces plus longues ou plus larges que I'établi de la scie a onglets peuvent basculer
si elles ne sont pas solidement fixées. Si la partie coupée ou la piece bascule, elle peut soulever le protecteur de lame inférieur
ou étre projetée par la lame en rotation.

N’utilisez pas une autre personne comme substitut aux rallonges d’établi ou comme support supplémentaire. Un support
de piece instable peut entrainer le blocage de la lame de scie ou le déplacement du matériau pendant la coupe, vous tirant, vous
et votre assistant, vers la lame en rotation.

Le matériau a couper ne doit en aucun cas étre pincé ou forcé contre la lame de scie en rotation. S'il est comprimé, par
exemple a l'aide de butées de longueur, il risque de se coincer sous la lame et d'étre violemment éjecté.

Utilisez toujours des serre-joints ou des accessoires congus pour maintenir correctement les matériaux ronds, tels que
les barres ou les tubes. Les barres ont tendance a tourner pendant la coupe, ce qui peut entrainer un blocage de la lame et
vous obliger a tirer la piéce vers elle.

Laissez la lame atteindre sa vitesse maximale avant d’entrer en contact avec la piéce a usiner. Cela réduira le risque
d'éjection de la piece.

Si la piece a usiner ou la lame se bloque, éteignez la scie. Attendez I’arrét complet de toutes les pieces mobiles, puis
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débranchez le cordon d’alimentation et/ou retirez la batterie. Ce n’est qu’aprés cela que vous pourrez tenter de dégager
le matériau bloqué. Continuer a couper avec un matériau bloqué peut entrainer une perte de contréle ou endommager la scie.
Une fois la découpe terminée, relachez la gachette, maintenez la téte de coupe vers le bas et attendez I'arrét complet de
la lame avant de retirer le matériau. Il est dangereux de s'approcher de la lame en marche.

Maintenez fermement la poignée lors d’une coupe en plongée ou relachez la gachette avant que la téte de coupe ne soit
complétement abaissée. Un freinage brusque du disque de coupe pourrait entrainer une descente soudaine de la téte de coupe
et créer un risque de blessure.

PREPARATION AU TRAVAIL

Avant de commencer a travailler, vérifiez que la machine, le cordon d’alimentation et la prise ne sont pas endommagés et que
les protections de lame se déplacent librement et reviennent en position de protection. Si vous constatez des dommages ou un
dysfonctionnement des protections, arrétez immédiatement le travail.

Remarque : Toutes les manipulations doivent étre effectuées hors tension. Le cordon d’alimentation doit étre débranché de
la prise électrique.

Préparation du poste de travail

L'outil doit étre fixé sur un établi, un support ou tout autre support similaire sur le lieu de travail. Tous les dispositifs de protection
et de sécurité doivent étre correctement fixés avant la mise en marche de la machine. Assurez-vous que la lame de scie peut
tourner librement. Lors du travail du bois, veillez a ne pas y introduire de corps étrangers, tels que des clous, des vis, etc. Avant
de démarrer la machine, vérifiez que toutes les piéces mobiles peuvent se déplacer sans a-coups et que la lame de scie est
bien fixée. Avant de brancher le cordon d'alimentation, assurez-vous que les caractéristiques du secteur correspondent a celles
indiquées sur la plaque signalétique de la machine.

La scie a onglets doit étre placée sur une surface plane et stable, comme un établi. Sa hauteur de montage doit étre ajustée a
la taille de I'utilisateur, permettant une utilisation optimale sans effort excessif, tout en garantissant une posture stable et sdire.
Le socle de la table de travail est percé de trous permettant sa fixation au sol. A cet effet, utilisez quatre vis de fixation (non four-
nies) et, si nécessaire, des rondelles et des écrous adaptés au type de table de travail.

Réglage de la téte de coupe

Une fois déballée, la téte de coupe de la scie a onglets peut étre bloguée en position basse par une goupille de verrouillage. Pour
la déverrouiller, appuyez légerement sur la téte, retirez la goupille, puis soulevez la téte en maintenant la poignée (Ill).

Lors du réglage en hauteur de la téte de scie, tenez toujours la poignée, car le ressort de rappel la reléve automatiquement.
Pendant le déplacement de la téte, vérifiez que le protecteur de lame mobile se déplace librement, découvrant automatiquement
la lame lors de la descente et la recouvrant lors de la remontée. Si vous constatez qu'un objet bloque le protecteur de lame,
retirez-le avant de commencer a travailler.

S'il est nécessaire de limiter la profondeur de coupe, réglez la butée de profondeur en ajustant la vis et fixez le réglage avec
I'écrou, puis vérifiez la profondeur réglée sur une piéce d'essai et corrigez le réglage si nécessaire (IV).

Installation et remplacement de la lame de scie circulaire

ATTENTION ! Avant d'installer ou de remplacer la lame de scie, éteignez la machine, débranchez-la et attendez I'arrét complet de
la lame. Portez des gants de protection lors du remplacement de la lame de scie.

Relevez la téte de coupe en position haute. Si I'accés au boulon de broche est difficile, desserrez le couvercle ou le boulon de
protection autant que nécessaire pour accéder aux fixations. Relevez ensuite le protecteur de scie mobile suffisamment pour que
I'encoche prévue a cet effet soit positionnée au-dessus du boulon de broche et permette I'insertion de la clavette (en V).
Maintenez le verrou de broche enfoncé, puis, a I'aide d'une clé, tournez lentement la vis de broche jusqu'au blocage (VI). Tout
en maintenant le verrou de broche enfoncé, dévissez la vis de broche dans le sens horaire, retirez la bride extérieure et retirez la
lame de scie en la faisant glisser vers le bas. Avant d'installer une nouvelle lame de scie, nettoyez toute trace de poussiéere des
surfaces de contact et des fixations, ainsi que les brides intérieure et extérieure (VII).

Montez la lame de scie en respectant le sens de rotation indiqué par la fléche sur le carter, installez la bride extérieure et, tout
en maintenant le blocage de I'arbre, serrez la vis de 'arbre dans le sens antihoraire. Remettez ensuite les carters en position de
fonctionnement et vérifiez que le carter mobile fonctionne correctement et que la lame de scie tourne librement a la fois perpen-
diculairement et a un angle de 45°.

Recommandations pour ['utilisation des scies circulaires

Avertissement ! Assurez-vous que la vitesse maximale autorisée de la scie circulaire est égale ou supérieure a celle de la scie &
onglets. L'utilisation d’une scie circulaire ne répondant pas a cette exigence risque d’entrainer la rupture de la lame pendant son
fonctionnement, ce qui pourrait causer des blessures graves.

Utilisez uniquement les lames recommandées par le fabricant, congues pour la coupe du bois et des matériaux dérivés, a dents en
carbure, conformes a la norme EN 847-1 et aux spécifications indiquées dans le tableau des données techniques. N'utilisez pas
de lames HSS. N'utilisez pas de disques abrasifs ni de lames congues pour la coupe des métaux. N'utilisez pas de bagues ou de
manchons de réduction libres pour ajuster I'alésage de la lame. Si la lame est équipée de bagues de réduction fixes, assurez-vous
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qu'elles aient le méme diamétre, qu’elles soient paralleles entre elles et qu'elles mesurent au moins un tiers du diamétre de la lame.
Avant le montage de la lame, nettoyez les surfaces de montage et les fixations de toute poussiére, résine, graisse, huile et eau.

Le choix de la lame de scie circulaire dépend du matériau a couper. Plus le nombre de dents est élevé, meilleure est la qualité
de la coupe. Ainsi, une lame a 48 dents est recommandée pour la coupe de panneaux stratifiés et de matériaux durs. La lame
a 24 dents fournie avec la machine permet une coupe plus rapide et plus grossiére du bois, y compris du bois de charpente, a
condition que la piece soit correctement fixée.

N'utilisez pas de disques de coupe endommagés ou déformés. Avant chaque utilisation, inspectez visuellement le disque et rem-
placez-le immédiatement en cas de fissures, d’éclats, de déformations, de dents cassées ou de tout autre dommage. En tenant
le disque par son trou de fixation, tapotez légerement sa surface avec le manche d’'un tournevis en plastique. Un son creux peut
indiquer une fissure, parfois invisible a I'ceil nu. En cas de doute sur I'état du disque, remplacez-le avant utilisation. Ne réparez ni
ne réutilisez les disques fissurés.

Extraction de poussiere (VII)

La scie a onglets est équipée d'un connecteur permettant de brancher le sac a poussiére fourni ou un systéme d’aspiration externe.
Si vous utilisez le sac fourni, fixez-le en pingant les ailettes de 'anneau métallique et en le faisant glisser sur le connecteur d'aspira-
tion du moteur. Videz le sac lorsqu'il est plein et apres utilisation en ouvrant la fermeture éclair située en bas. Si vous utilisez un sys-
teme d'aspiration externe, raccordez le tuyau flexible directement au connecteur ou a I'aide d’un adaptateur adapté au tuyau utilisé.

pointeur laser

La scie a onglets est équipée d'un pointeur laser qui projette la ligne de coupe sur la piece fixée sur la table. Le pointeur est activé
par un interrupteur séparé : une premiére pression allume le laser, une seconde le désactive. Ne fixez pas le faisceau laser, car
cela peut entrainer des lésions oculaires temporaires ou permanentes.

Cébles d’extension

S'il est nécessaire de raccorder le produit a 'aide de rallonges, la section des conducteurs de ces dernieres doit étre au moins
égale a celle du cable d'alimentation fourni avec le produit. Pour les rallonges d’'une longueur maximale de 25 m, la section des
conducteurs doit étre d’au moins 1,5 mm?

Risque résiduel

La machine a été congue et fabriquée conformément aux normes de sécurité applicables. Toutefois, des risques résiduels
peuvent survenir lors de son utilisation.

Risques sanitaires liés a I'utilisation de I'énergie électrique en raison de cébles d'alimentation inadaptés.

Risque de bruit di au défaut de port de protection auditive.

Le risque résiduel peut étre minimisé en suivant scrupuleusement les consignes de sécurité.

UTILISATION DE L'OUTIL

Avant de commencer la coupe, vérifiez que tous les dispositifs de blocage sont bien serrés, que le protecteur de lame fonctionne
correctement et qu'il n'y a pas de collision sur toute la course de la téte de coupe. Cette vérification doit étre effectuée sans dé-
marrer la machine. Inspectez le matériau pour repérer les clous, agrafes, vis et fissures et assurez-vous qu'il peut étre solidement
soutenu et fixé. Faites passer le cable d’alimentation et toute rallonge a I'extérieur de la zone de coupe afin qu'ils ne puissent pas
étre tirés sous la téte de coupe.

Ensuite, faites fonctionner la machine a vide et assurez-vous de son bon fonctionnement, sans a-coups, frottements ni vibrations
anormales. Relachez ensuite l'interrupteur et attendez I'arrét complet de la lame. Placez la piéce a usiner sur une table, en
I'appuyant contre la plaque de support, et fixez-la avec un serre-joint. Une fois la scie en marche, laissez-la atteindre sa vitesse
nominale avant de commencer la coupe en effectuant un mouvement fluide, sans exercer de pression excessive.

Réglage des parametres de coupe

L'angle de coupe horizontal se regle en faisant pivoter la table de travail. Pour ce faire, desserrez la vis de rotation de la téte, dé-
verrouillez la rotation de la table et faites pivoter cette derniére jusqu'a la position souhaitée a I'aide de I'échelle graduée. La table
est équipée d'un cliquet pour les angles standards, permettant un réglage rapide ; I'angle peut également étre réglé indirectement
a l'aide de I'échelle graduée. Apres avoir réglé I'angle, resserrez toujours la vis de rotation de la téte ; ne laissez jamais la table
bloguée uniquement par le cliquet (IX).

Avant d'effectuer des coupes en biseau, réglez le plateau de support de la table afin de maintenir un dégagement d’au moins 5
mm entre la lame de scie et le plateau, sur toute la course de celui-ci, pour éviter que la lame ne s’y accroche. Ajustez I'angle de
biseau en inclinant la téte de scie a gauche ou a droite jusqu'a 45 degrés. Pour ce faire, desserrez la vis d'inclinaison de la téte
et ajustez-la & I'angle souhaité a I'aide de I'échelle (X). Pour incliner la téte vers la droite, tirez le verrou d'inclinaison vers la droite
et, tout en le maintenant tiré, inclinez-la. Relachez ensuite le verrou pour la remettre en position verrouillée avant de serrer la vis
d'inclinaison de la téte (XI).

La scie a onglets permet la coupe téte baissée et la coupe guidée. Le déplacement de la téte le long des guides peut étre bloqué
a l'aide du bouton de verrouillage. Pour les coupes sans avance, la téte doit étre positionnée en arriére et I'avance bloquée. Pour
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les coupes plus larges, 'avance doit étre déverrouillée et le bon fonctionnement de la téte sur toute sa course doit étre vérifié.
Pour effectuer une coupe en plongée, réglez la butée de profondeur a l'aide de la vis, puis vérifiez la profondeur réglée sur une
piéce d’essai et ajustez-la si nécessaire.

Aprés chaque modification de I'angle de rotation de la table, de 'inclinaison de la téte et du mode de déplacement de la téte, avec
I'alimentation électrique déconnectée, simulez le mouvement de travail dans toute son amplitude et vérifiez que la scie circulaire
et les protections ne rencontrent aucun obstacle et n’entrent pas en contact avec la table de travail, 'insert de table de travail, la
plaque de support de table ou d’autres éléments de la machine.

Préparation et fixation de la piece

Placez fermement la piéce a usiner sur la table de travail et appuyez-la contre le support afin d'éviter tout déplacement pendant la découpe.
Fixez-la ensuite a l'aide de la pince de table. Fixez la pince au trou situé derriére le support, a gauche ou a droite, puis serrez-la avec une vis
et plaquez la piece contre la table et son support. Pour les piéces longues et lourdes, prévoyez un support de chaque c6té de la machine,
ala méme hauteur que la table de travail, afin de limiter inclinaison de la piéce et le risque qu'elle se coince dans la saignée.

Déployez les rallonges de table & la longueur requise pour supporter les piéces plus longues et bloguez-les. Aux extrémités des
rallonges, déployez les butées et ajustez-les pour soutenir la piece et limiter ses mouvements pendant la coupe.

Pour les pieces de trés grandes dimensions, la présence d'un opérateur auxiliaire, placé de I'autre c6té de la machine, est auto-
risée uniquement pour soutenir et stabiliser la piece. Cet opérateur ne peut ni remplacer les supports ni les rallonges de table et
doit rester hors de la zone de coupe et de la zone de déplacement de la téte de coupe. La machine est commandée et 'opération
de coupe est réalisée par une seule personne, qui actionne l'interrupteur et la poignée électriques.

Réussir la sélection

Avant de commencer, assurez-vous d’avoir une position stable et une bonne prise sur la poignée. Pour démarrer, appuyez sur
le loquet de verrouillage, puis sur l'interrupteur électrique. L'interrupteur ne posséde pas de fonction de verrouillage ; la machine
s'arréte donc des qu’on le relache.

Avant de commencer la coupe, la piece a usiner doit étre fermement placée sur la table de travail, appuyée contre le plateau de sup-
port et fixée a I'aide d’'un serre-joint. Avant de commencer, assurez-vous que la lame de la scie circulaire ne touche ni le matériau ni
aucun composant de la machine. Aprés le démarrage, laissez la lame atteindre sa vitesse nominale avant de commencer la coupe.
Lors d'une coupe avec la téte abaissée, abaissez-la en douceur, sans a-coups ni pression excessive. Lors d’'une coupe avec la téte
d’avance, avant de commencer la coupe, éloignez la téte au maximum du plateau de support, puis abaissez-la sur le matériau et
coupez uniquement en rapprochant la téte du plateau de support. Ne coupez pas en éloignant la téte du plateau de support.

Lors de la coupe, guidez la scie circulaire d'un mouvement fluide, en appliquant uniquement la pression nécessaire. Ne sur-
chargez pas la machine et veillez a ce que les lames ne surchauffent pas. Evitez de heurter la lame contre le matériau et dépla-
cez-vous de maniére a ne pas la faire tourner dans la rainure. Si la lame se blogue, relachez immédiatement la gachette, attendez
I'arrét complet de la lame, débranchez la machine et dégagez-la. Une fois la coupe terminée, maintenez la téte de coupe en
position basse, relachez la gachette et attendez I'arrét complet de la scie. Ensuite, maintenez la poignée et laissez le ressort de
rappel remonter lentement la téte de coupe, en exergant une légere résistance, sans relacher la poignée. Une fois la lame arrétée,
débranchez la machine et retirez ensuite le matériau de la table pour passer a I'étape suivante.

blocage de la scie dans le matériau

Si la lame de scie se bloque dans le matériau a couper, relachez immédiatement l'interrupteur et maintenez la téte de coupe
immobile jusqu’a I'arrét complet de la lame. Débranchez ensuite la machine de la prise électrique.

Apreés avoir débranché I'alimentation, éliminez la cause du blocage, par exemple en soutenant et en fixant correctement la piéce a
usiner, en ajustant les réglages ou en retirant un corps étranger de la piéce. Ensuite, guidez délicatement la lame hors de la coupe
sans a-coups. Inspectez la lame de scie pour détecter tout dommage ou déformation et vérifiez que la téte et les protections se
déplacent librement. Si la lame est endommagée, remplacez-la avant de reprendre I'utilisation. Continuer & couper avec une
piece bloguée peut entrainer une perte de contréle ou endommager la scie.

Activités apreés le travail

Une fois la coupe terminée, retirez la lame de scie en rotation et relachez linterrupteur. Attendez I'arrét complet de la lame, dé-
branchez la machine, puis retirez le matériau de la table de travail et rangez la zone de travail.

Aprés avoir terminé le travail, retirez la poussiére et les copeaux autour des protections, de la table de travail et de l'orifice d'as-
piration, et videz le sac a poussiére, le cas échéant. Vérifiez 'état de la lame de scie et des fixations, puis procédez a I'entretien.

Restrictions de surchauffe

Cette machine ne dispose pas de régulateur de puissance et sa consommation augmente avec la charge pendant la coupe. Plus
la résistance du matériau et la pression exercée sur la téte de coupe sont importantes, plus le moteur chauffe rapidement, ce qui
peut entrainer une surchauffe. Pour limiter ce risque, effectuez une coupe fluide, en évitant les a-coups et les pressions exces-
sives, utilisez une lame de scie circulaire adaptée au matériau et maintenez-la en bon état, et assurez-vous que les ouvertures de
ventilation sont dégagées et que la machine est réguliérement dépoussiérée.

La machine est congue pour un fonctionnement intermittent S6 & 40 % sur un cycle de 5 minutes, ou environ 40 % du temps
est consacré au travail en charge et environ 60 % a I'état de repos (arrét, refroidissement, etc.). Lors de coupes intensives, des
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pauses sont nécessaires. En cas de chute importante de la vitesse de la lame, de bruit anormal ou d’augmentation notable de la
température, réduisez la pression, arrétez la machine et laissez-la refroidir.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

ATTENTION ! Avant toute intervention (réglage, entretien, etc.), débranchez le cordon d'alimentation de la prise secteur. Apres
utilisation, vérifiez I'état technique de l'outil en inspectant visuellement le corps et la poignée, le cordon d’alimentation (fiche et
serre-cable inclus), le fonctionnement de l'interrupteur, le dégagement des fentes de ventilation, I'absence d’étincelles au niveau
des charbons, le fonctionnement normal des roulements et engrenages, le démarrage et le bon fonctionnement. Pendant la pé-
riode de garantie, il est interdit de démonter I'outil ou de remplacer des sous-ensembles ou des pieces, sous peine d’annulation
de la garantie. Toute anomalie constatée lors de l'inspection ou de I'utilisation nécessite une réparation en centre de service
agréé. Apreés utilisation, nettoyez le boitier, les fentes de ventilation, les interrupteurs et les capots, par exemple a I'air comprimé
( pression maximale de 0,3 MPa), a I'aide d’'une brosse ou d'un chiffon sec, sans utiliser de produits chimiques ni de liquides de
nettoyage. Nettoyez les outils et les poignées avec un chiffon propre et sec.

Pour un fonctionnement optimal, veillez a ce que les protections, les entrées d'air et le carter moteur soient aussi propres que
possible et nettoyez la machine aprés chaque utilisation. Il est recommandé de lubrifier les pieces mobiles une fois par mois avec
une graisse technique adaptée. Ne lubrifiez pas le moteur. Pour un nettoyage périodique, utilisez un chiffon légerement humide
avec une petite quantité de savon doux, sans solvant, et veillez a ce que I'eau ne pénétre pas dans la machine. Avant chaque
utilisation, vérifiez que le mécanisme de protection mobile de la lame de scie est propre, retirez la sciure et les échardes a I'aide
d'une brosse et assurez-vous que le guide de protection coulisse librement. Un insert de table de travail endommagé doit étre
remplacé immédiatement, car de petites pieces peuvent se coincer entre I'insert et la lame de scie et provoquer son blocage.
Sur une machine neuve, il est recommandé de vérifier les balais de charbon aprés les 50 premiéres heures de fonctionnement.
Ensuite, les balais doivent étre vérifiés toutes les 10 heures de fonctionnement. Si la longueur des balais de charbon est inférieure
a6 mm ou si le ressort ou le cable de connexion des balais est endommagé ou brilé, le jeu de balais doit étre remplacé.
Conserver dans un endroit sombre, sec et a I'abri du gel, hors de portée des enfants, a une température comprise entre 5 et 30 °C.
Il est recommandé de ranger la scie a onglets dans son emballage d'origine. Si elle est rangée hors de son emballage, la couvrir
pour la protéger de la poussiére et de 'humidité, et conserver le manuel d'utilisation avec la machine.

Lors du transport dans son emballage d'origine, fixez les piéces mobiles et placez la scie a onglets dans 'emballage en veillant
a ce que les dispositifs de fixation soient correctement positionnés. Avant tout déplacement ou transport, bloquez la rotation de
la table de travail, abaissez la téte de coupe en position basse et bloquez-la avec la goupille de verrouillage, puis bloquez le
guide d’'avance en position arriére a I'aide du bouton de verrouillage. Transportez toujours la scie a onglets débranchée. Pour
les courtes distances, utilisez la poignée de transport ou portez-la par la table de travail fixe. Ne soulevez pas la machine par les
protections ou les commandes.
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CARATTERISTICHE DELL'UTENSILE
Una sega troncatrice & uno strumento versatile progettato per il taglio di legno e materiali a base di legno. Le sue ampie possibilita di re-
golazione consentono tagli sia dritti che angolati. L'utensile & progettato per lavori di officina e di assemblaggio che richiedono tagli ripetitivi
con un‘angolazione predeterminata. Il funzionamento corretto, affidabile e sicuro dell'utensile dipende dal suo utilizzo corretto, pertanto:
Prima di utilizzare I'utensile, leggere attentamente I'intero manuale e conservarlo.

Il fornitore non € responsabile per eventuali danni derivanti dal mancato rispetto delle norme di sicurezza e delle raccomandazioni
contenute nel presente manuale.

ATTREZZATURA

Il prodotto viene consegnato completo ma necessita di montaggio come descritto pit avanti nel manuale.

L'imballaggio di fabbrica dovrebbe contenere: sega troncatrice, sacco di raccolta polvere, sega circolare, morsetto per tavolo da
lavoro, viti per il movimento della testa di taglio.

PARAMETRI TECNICI

Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo YT-82176
Tensione nominale [V~] 220 - 240
Frequenza nominale [Hz] 50
Potenza nominale continua W] 1800
Potenza ima (S6 40%) W] 2000
Velocita nominale [min] 3800
Altezza ima x lunghezza di taglio

Angolo di rotazione orizzontale 0° / angolo di

inclinazione 0° (] 105x 330
Angolo di rotazione orizzontale 45° / angolo di

inclinazione 0° [mm] 105 x 230
Angolo di rotazione orizzontale 0° / angolo di

inclinazione 45° a sinistra [mm] 60 x 330
Angolo di rotazione orizzontale 45° / angolo di [mm] 60 x 230

inclinazione 45° a sinistra
Angolo di rotazione orizzontale 0° / angolo di

inclinazione 45° verso destra mm] 35 %330

b o e 5 o m
N X

o e s oo G o

Angolo massimo di taglio smussato [7] -45 - +45

Massa [kg] 20,7

Livello di rumore

- pressione sonora L, + K [dB(A)] 952130

-potenza L ,+K [dB(A)] 108,2 £ 3,0

Classe di isolamento Il

Puntatore laser

- classe 2

- energia [mW] <1

- lunghezza d'onda [nm] 650

Il valore di emissione acustica dichiarato € stato misurato utilizzando un metodo di prova standard e pud essere utilizzato per confrontare
uno strumento con un altro. Il valore di emissione acustica dichiarato puo essere utilizzato in una valutazione preliminare dell'esposizione.
II'valore totale di vibrazione dichiarato & stato misurato utilizzando un metodo di prova standard e puo essere utilizzato per confrontare
uno strumento con un altro. Il valore totale di vibrazione dichiarato pud essere utilizzato in una valutazione preliminare dell'esposizione.
Nota! Le vibrazioni e le emissioni acustiche durante il funzionamento dell'utensile potrebbero differire dal valore dichiarato a
seconda delle modalita di utilizzo dell'utensile.

Nota: per proteggere I'operatore (incluse tutte le parti del ciclo operativo, come i momenti in cui 'utensile & spento o inattivo e i mo-
menti di attivazione), & necessario stabilire misure di sicurezza basate su una valutazione dell'esposizione in condizioni d'uso reali.

AVVERTENZE GENERALI DI SICUREZZA PER GLI UTENSILI ELETTRICI

Attenzione! Leggere attentamente tutte le avvertenze di sicurezza, le illustrazioni e le specifiche fornite con questo elet-
troutensile . La mancata osservanza di tali avvertenze pud causare scosse elettriche, incendi o lesioni gravi.
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Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento futuro.

Il termine ,elettroutensile” utilizzato nelle avvertenze si riferisce a tutti gli utensili elettrici, con o senza filo.

Sicurezza sul posto di lavoro

Mantieni I'area di lavoro ben illuminata e pulita. Disordine e scarsa illuminazione possono causare incidenti.

Non utilizzare utensili elettrici in atmosfere esplosive, ad esempio in presenza di liquidi, gas o fumi infiammabili. Gli
utensili elettrici generano scintille che possono incendiare la polvere o i fumi.

Tenere bambini e astanti lontani dall’area di lavoro. La perdita di concentrazione puo causare la perdita di controllo.

Sicurezza elettrica

La spina del cavo di alimentazione deve essere adatta alla presa. Non modificare in alcun modo la spina. Non utilizzare adat-
tatori con utensili elettrici dotati di messa a terra. Una spina non modificata e adatta alla presa riduce il rischio di scosse elettriche.
Evitare il contatto del corpo con superfici collegate a terra come tubi, termosifoni e frigoriferi. Mettere a terra il corpo
aumenta il rischio di scosse elettriche.

Non esporre gli elettroutensili a precipitazioni o umidita. L'ingresso di acqua o umidita in un elettroutensile aumenta il rischio
di scosse elettriche.

Non sovraccaricare il cavo di alimentazione. Non utilizzare il cavo di alimentazione per trasportare, tirare o scollegare la
spina dalla presa a muro. Tenere il cavo di alimentazione lontano da fonti di calore, olio, bordi taglienti e parti in movi-
mento. Un cavo di alimentazione danneggiato o aggrovigliato aumenta il rischio di scosse elettriche.

Quando si lavora all’aperto, utilizzare prolunghe progettate per I'uso esterno. L'utilizzo di una prolunga adatta all'uso ester-
no riduce il rischio di scosse elettriche.

Se non é possibile evitare di utilizzare un elettroutensile in un ambiente umido , utilizzare un interruttore differenziale
(RCD) come protezione dalla tensione di alimentazione. L'utilizzo di un RCD riduce il rischio di scosse elettriche.

Sicurezza personale

Siate vigili, fate attenzione a cio che fate e usate il buon senso quando utilizzate un elettroutensile. Non utilizzate un
elettroutensile quando siete stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcol o farmaci. Anche un solo momento di disattenzione
durante I'utilizzo di un elettroutensile pud causare gravi lesioni personali.

Utilizzare dispositivi di protezione individuale. Indossare sempre protezioni per gli occhi. L'uso di dispositivi di protezione individuale
come maschere antipolvere, scarpe antinfortunistiche antiscivolo, caschi e protezioni acustiche riduce il rischio di gravi lesioni personali.
Prevenire I'avvio accidentale. Assicurarsi che I'interruttore sia in posizione di spento prima di collegare I'utensile elet-
trico alla fonte di alimentazione e/o alla batteria, di sollevarlo o trasportarlo. Trasportare un utensile elettrico tenendo il dito
sull'interruttore o alimentare un utensile elettrico con 'interruttore in posizione di acceso puo causare gravi lesioni.

Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o chiave inglese prima di accendere I'elettroutensile. Una chiave inglese o una
chiave inglese lasciata attaccata a una parte rotante dell’elettroutensile pud causare gravi lesioni.

Non sporgersi o allungarsi eccessivamente. Mantenere sempre una postura corretta e I'equilibrio. Questo consentira di
controllare meglio I'elettroutensile in situazioni impreviste durante il lavoro.

Indossare abiti adeguati. Non indossare abiti larghi o gioielli. Tenere capelli e abiti lontani dalle parti mobili dell’elettrou-
tensile. Abiti larghi, gioielli o capelli lunghi possono rimanere impigliati nelle parti mobili.

Se I'apparecchiatura e predisposta per essere collegata a sistemi di aspirazione o raccolta delle polveri, assicurarsi che
siano collegati e utilizzati correttamente. L utilizzo di sistemi di aspirazione riduce il rischio di pericoli correlati alla polvere.
Non lasciare che I'esperienza acquisita con I'uso frequente degli utensili ti porti a diventare negligente e a ignorare le
norme di sicurezza. Azioni imprudenti possono causare gravi lesioni in una frazione di secondo.

Uso e cura degli utensili elettrici

Non sovraccaricare un elettroutensile. Utilizzare I'elettroutensile corretto per I'applicazione prevista. L'elettroutensile cor-
retto eseguira il lavoro in modo migliore e piu sicuro se utilizzato alla capacita per cui € stato progettato.

Non utilizzare un utensile elettrico se I'interruttore non lo accende e spegne. Qualsiasi utensile che non possa essere con-
trollato tramite I'interruttore € pericoloso e deve essere riparato.

Scollegare la spina dalla presa di corrente e/o rimuovere la batteria, se rimovibile, prima di effettuare qualsiasi regolazione,
sostituire accessori o riporre gli elettroutensili. Queste precauzioni impediranno I'accensione accidentale dell'elettroutensile.
Tenere I'utensile fuori dalla portata dei bambini. Non consentire a persone che non hanno familiarita con gli utensili
elettrici o con le presenti istruzioni di utilizzarli. Gli utensili elettrici sono pericolosi se maneggiati da utenti non addestrati.
Eseguire la manutenzione degli elettroutensili e degli accessori. Controllare I'utensile per verificare che non vi siano
disallineamenti o inceppamenti delle parti mobili, rotture di componenti e qualsiasi altra condizione che possa compro-
metterne il funzionamento. Riparare eventuali danni prima di utilizzare I'utensile. Molti incidenti sono causati da elettrou-
tensili sottoposti a scarsa manutenzione.

Mantenere gli utensili da taglio puliti e affilati. Un utensile da taglio correttamente mantenuto e con bordi affilati ha meno
probabilita di incepparsi ed & piu facile da controllare durante il funzionamento.

Utilizzare elettroutensili, accessori, componenti aggiuntivi, ecc. in conformita con le presenti istruzioni, tenendo conto
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del tipo e delle condizioni di lavoro. L'utilizzo di utensili per lavori diversi da quelli previsti pud creare situazioni pericolose.
Mantenere le impugnature e le superfici di presa asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Impugnature e superfici di presa
scivolose impediscono ['utilizzo e il controllo sicuri dell'utensile in situazioni pericolose.

Riparazioni
Fate riparare il vostro elettroutensile solo da officine autorizzate, utilizzando esclusivamente ricambi originali. Questo
garantira il corretto funzionamento dell'elettroutensile.

ISTRUZIONI DI SICUREZZA PER LE SEGHE TRONCATRICI

Le troncatrici sono progettate per il taglio di legno e materiali simili al legno. Non devono essere utilizzate con mole per il
taglio di materiali ferrosi come barre, pali, ecc. La polvere prodotta dalle mole pud inceppare le parti mobili, come la protezione
inferiore della lama. Le scintille generate dal taglio con mole possono bruciare la protezione inferiore della lama, 'inserto del piano
di lavoro e altre parti in plastica.

Utilizzare morsetti per fissare il pezzo in lavorazione, ove possibile. Se il pezzo in lavorazione verra tenuto manualmente,
tenere sempre la mano ad almeno 100 mm da entrambi i lati della lama. Non utilizzare questa sega per tagliare pezzi
troppo piccoli per essere fissati saldamente o tenuti manualmente. Se la mano € troppo vicina alla lama, il rischio di lesioni
da contatto con la lama aumenta.

Il pezzo in lavorazione deve essere fermo e fissato o trattenuto sia dal piano di appoggio che dal tavolo di lavoro. Non
avanzare mai il pezzo in lavorazione né tagliare a mano libera. Un pezzo in lavorazione non fissato o in movimento put essere
lanciato ad alta velocita, causando lesioni.

Spingere la sega attraverso il pezzo in lavorazione. Non tirare la sega attraverso il pezzo in lavorazione. Per tagliare,
sollevare la testa della sega e spostarla sul pezzo in lavorazione senza tagliare, avviare il motore, abbassare la testa
e spingere la sega attraverso il pezzo in lavorazione. Tagliare tirando la sega probabilmente fara si che la lama della sega
fuoriesca dal pezzo in lavorazione e scagli violentemente il gruppo lame verso I'operatore.

Non incrociare mai le braccia lungo la linea di taglio prevista, né davanti o dietro la lama della sega. Tenere il pezzo in
lavorazione incrociato, ad esempio tenendolo a destra della lama con la mano sinistra o viceversa, & molto pericoloso.

Non infilare mai le mani dietro la piastra di supporto in modo che entrambe le mani si trovino a meno di 100 mm da
entrambi i lati della lama, per rimuovere detriti di legno o per qualsiasi altro motivo, mentre la lama ¢é in rotazione. La
distanza tra la lama in rotazione e la mano potrebbe non essere evidente e potreste ferirvi gravemente.

Ispezionare il pezzo in lavorazione prima di tagliarlo. Se il pezzo in lavorazione & piegato o arricciato, fissarlo in modo
che la superficie curva esterna sia rivolta verso la piastra di supporto. Assicurarsi sempre che non vi sia spazio tra il
pezzo in lavorazione, la piastra di supporto e il tavolo di lavoro lungo la linea di taglio. Un pezzo in lavorazione piegato o
arricciato puo torcersi o spostarsi e potrebbe pizzicare la lama della sega durante il taglio. Il pezzo in lavorazione deve essere
privo di chiodi o corpi estranei.

Non utilizzare la sega finché il tavolo da lavoro non ¢é libero da tutti gli utensili, scarti di legno, ecc. eccetto il pezzo in
lavorazione. Piccolo Gli scarti, i pezzi di legno o altri oggetti che entrano in contatto con la lama rotante della sega possono
essere lanciati ad alta velocita.

Tagliare un solo pezzo alla volta. Piu strati di materiali non possono essere bloccati o trattenuti correttamente e possono incep-
pare la lama della sega o spostarsi durante il funzionamento.

Prima dell’uso, assicurarsi che la sega troncatrice sia fissata o posizionata su una superficie di lavoro piana e stabile.
Una superficie di lavoro piana e stabile riduce il rischio che la sega troncatrice diventi instabile.

Pianifica il tuo lavoro. Ogni volta che modifichi I'impostazione dell’angolo di smusso o di taglio obliquo, assicurati che la
piastra di supporto regolabile sia posizionata correttamente per supportare il pezzo in lavorazione ed evitare il contatto
con la lama della sega o con il sistema di protezione. Senza accendere I'utensile e senza il pezzo in lavorazione sul tavolo,
esequi un taglio completo simulato con la lama della sega per assicurarti che non vi sia alcun contatto o rischio di tagliare la
piastra di supporto.

Utilizzare supporti adeguati, come prolunghe per banco da lavoro, supporti da lavoro, ecc., se il pezzo da lavorare & piu
largo o piti lungo del piano del banco. | pezzi piu lunghi o pit larghi del piano di lavoro della sega troncatrice possono ribaltarsi
se non fissati saldamente. Se la parte tagliata o il pezzo da lavorare si ribaltano, possono sollevare la protezione inferiore della
lama o essere scagliati dalla lama in rotazione.

Non utilizzare un’altra persona come sostituto delle prolunghe del banco da lavoro o come supporto aggiuntivo. Un
supporto instabile per il pezzo in lavorazione pud causare Iinceppamento della lama o lo spostamento del materiale durante il
taglio, trascinando te e il tuo aiutante verso la lama in rotazione.

Il materiale da tagliare non deve essere in alcun modo schiacciato o forzato contro la lama rotante. Se compresso, ad
esempio utilizzando dei fermi di lunghezza, il materiale da tagliare potrebbe incastrarsi nella lama ed essere espulso violentemente.
Utilizzare sempre morsetti o accessori progettati per trattenere correttamente materiali rotondi, come barre o tubi. Le
barre tendono a ruotare durante il taglio, facendo si che la lama ,morda” e tiri il pezzo in lavorazione con le mani verso la lama.
Lasciare che la lama raggiunga la massima velocita prima di entrare in contatto con il pezzo in lavorazione. Cio ridurra il
rischio di espulsione del pezzo.

Se il pezzo in lavorazione o la lama si inceppano, spegnere la sega. Attendere che tutte le parti mobili si fermino, quindi
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scollegare il cavo di alimentazione e/o rimuovere la batteria. Solo a questo punto tentare di liberare il materiale inceppa-
to. Continuare a tagliare con il materiale inceppato puo causare la perdita di controllo o danni alla sega.

Una volta terminato il taglio, rilasciare il grilletto, tenere premuta la testa di taglio e attendere che la lama si fermi prima
di rimuovere il materiale da tagliare. E pericoloso avvicinarsi alla lama mentre si € in funzione.

Tenere saldamente I'impugnatura quando si esegue un taglio a tuffo o si rilascia il grilletto prima che la testina di taglio
sia completamente abbassata. Frenare il disco di taglio potrebbe causare I'abbassamento improvviso della testina di taglio, con
conseguente rischio di lesioni.

PREPARAZIONE AL LAVORO

Prima di iniziare il lavoro, verificare che la macchina, il cavo di alimentazione e la spina non siano danneggiati e che le protezioni
delle lame si muovano liberamente e tornino nella posizione di protezione. Se si riscontrano danni 0 malfunzionamenti delle
protezioni, interrompere il lavoro.
Nota: tutte le preparazioni devono essere eseguite con 'alimentazione scollegata. Il cavo di alimentazione deve essere scol-
legato dalla presa di corrente.

Preparazione della postazione di lavoro

L'utensile deve essere fissato a un banco da lavoro, a un supporto 0 a una posizione simile sul luogo di lavoro. Tutte le protezioni
e i dispositivi di sicurezza devono essere correttamente fissati prima di avviare la macchina. Assicurarsi che la lama della sega
possa ruotare liberamente. Quando si lavora il legno, fare attenzione a non introdurre corpi estranei, come chiodi, viti, ecc. Prima
di avviare la macchina, assicurarsi che tutte le parti mobili si muovano fluidamente e che la lama della sega sia saldamente
montata. Prima di collegare il cavo di alimentazione alla rete elettrica, assicurarsi che i parametri di rete corrispondano a quelli
indicati sulla targhetta della macchina.

La sega troncatrice deve essere posizionata su una superficie piana e stabile, come un banco da lavoro. L'altezza di montaggio
deve essere regolata in base all'altezza dell'operatore, consentendogli di lavorare a pieno regime senza dover raggiungere una
distanza eccessiva, garantendogli al contempo una posizione stabile e sicura.

La base del tavolo da lavoro & dotata di fori per il fissaggio al pavimento. A tale scopo, utilizzare quattro viti di montaggio (non
incluse) e, se necessario, rondelle e dadi adatti al tipo di tavolo da lavoro.

Regolazione della testina di taglio

Una volta estratta dalla confezione, la testa di taglio della troncatrice pud essere bloccata in posizione abbassata tramite un perno
di bloccaggio. Per sbloccarla, premere leggermente la testa verso il basso, estrarre il perno di bloccaggio e quindi sollevare la
testa tenendo ferma I'impugnatura (I1l).

Durante il sollevamento e 'abbassamento della testa, tenere sempre la maniglia, poiché la molla di ritorno solleva automatica-
mente la testa. Mentre la testa & in movimento, verificare che la protezione mobile della lama si muova liberamente, scoprendo
automaticamente la lama durante I'abbassamento e coprendola automaticamente durante il sollevamento. Se si riscontrano
ostruzioni che bloccano la protezione della lama, rimuoverle prima di iniziare il lavoro.

Se & necessario limitare la profondita di taglio, impostare l'arresto di profondita regolando la vite e fissare I'impostazione con il
dado, quindi controllare la profondita impostata su un pezzo di prova e correggere l'impostazione se necessario (IV).

Installazione e sostituzione della lama della sega circolare

ATTENZIONE! Prima di installare o sostituire la lama della sega, spegnere la macchina, scollegarla dalla presa di corrente e
attendere che la lama si fermi completamente. Indossare guanti protettivi quando si sostituisce la lama della sega.

Sollevare la testa di taglio nella posizione superiore. Se I'accesso al bullone del mandrino ¢ difficoltoso, allentare il coperchio ol
bullone di protezione quanto necessario per accedere ai dispositivi di fissaggio. Quindi sollevare la protezione mobile della sega
quanto basta affinché I'intaglio nella protezione si trovi sopra il bullone del mandrino e consenta l'inserimento della chiave (V).
Premere e tenere premuto il blocco del mandrino, quindi utilizzare una chiave per ruotare lentamente la vite del mandrino fino
a quando il mandrino non si blocca (VI). Tenendo premuto il blocco del mandrino, svitare la vite del mandrino in senso orario,
rimuovere la flangia esterna e rimuovere la lama della sega facendola scorrere verso il basso. Prima di installare una nuova lama
della sega, pulire la polvere dalle superfici di contatto e dagli elementi di montaggio e pulire le flange interna ed esterna (VII).
Montare la lama della sega seguendo la direzione di rotazione indicata dalla freccia sulla protezione, installare la flangia ester-
na e, tenendo premuto il blocco del mandrino, serrare la vite del mandrino in senso antiorario. Quindi riportare le protezioni in
posizione operativa e verificare che la protezione mobile funzioni correttamente e che la lama della sega ruoti liberamente sia
perpendicolarmente che a 45°.

Raccomandazioni per I'uso delle seghe circolari

Attenzione! Assicurarsi che la velocita massima consentita della sega circolare sia uguale o superiore alla velocita della sega tron-
catrice. L'utilizzo di una sega circolare che non soddisfa questo requisito causera la rottura della lama durante il funzionamento,
con conseguente rischio di gravi lesioni.

Utilizzare solo lame raccomandate dal produttore, progettate per il taglio di legno e materiali a base di legno, con denti in metallo
duro, conformi ai requisiti della norma EN 847-1 e alle specifiche indicate nella tabella dei dati tecnici. Non utilizzare lame HSS.

m ISTRUZIONI ORIGINAL.I



IT

Non utilizzare dischi abrasivi o lame progettate per il taglio di metalli. Non utilizzare anelli di riduzione o manicotti allentati per
regolare il foro della lama. Se la lama ¢ dotata di anelli di riduzione fissi, assicurarsi che abbiano lo stesso diametro, siano paralleli
tra loro e almeno 1/3 del diametro della lama. Prima di montare la lama, pulire le superfici di montaggio e gli elementi di fissaggio
da polvere, resina, grasso, olio e acqua.

La lama per sega circolare deve essere scelta in base al materiale da tagliare. Piu denti ci sono, migliore sara la qualita del taglio.
Pertanto, si consiglia una lama a 48 denti per il taglio di pannelli laminati € materiali pit duri. La lama a 24 denti inclusa nella
macchina puo essere utilizzata per tagli piu rapidi e grossolani del legno, incluso il legno strutturale, a condizione che il pezzo in
lavorazione sia fissato correttamente.

Non utilizzare dischi da taglio danneggiati o deformati. Prima di ogni utilizzo, ispezionare visivamente il disco da taglio e, se si
riscontrano crepe, scheggiature, piegature, denti rotti o altri danni, sostituirlo prima dell'uso. Tenendo il disco dal foro di montaggio,
picchiettare leggermente il corpo del disco con il manico di un cacciavite di plastica. Un suono sordo potrebbe indicare una crepa
nel corpo del disco, che potrebbe non essere visibile a occhio nudo. In caso di dubbi sulle condizioni del disco, sostituirlo prima
dell'uso. Non riparare o riutilizzare dischi crepati.

Aspirazione della polvere (VIlI)

La troncatrice & dotata di un connettore che consente di collegare il sacchetto raccoglipolvere incluso o un sistema di aspirazione
esterno. Se si utilizza il sacchetto raccoglipolvere incluso, fissarlo premendo le alette dell'anello metallico e facendolo scorrere
sul connettore di aspirazione sul motore. Svuotare il sacchetto ogni volta che & pieno e al termine del lavoro aprendo la cerniera
sul fondo. Se si utilizza un sistema di aspirazione esterno, collegare il tubo flessibile direttamente al connettore o utilizzando un
adattatore adatto al tubo utilizzato.

Puntatore laser

La sega troncatrice € dotata di un puntatore laser che visualizza la linea di taglio sul materiale montato sul tavolo. Il puntatore
viene attivato da un interruttore separato: premendolo una volta si accende il laser, mentre premendolo di nuovo si spegne. Non
fissare il raggio laser, poiché cio potrebbe causare danni temporanei o permanenti alla vista.

cavi di prolunga
Se & necessario collegare il prodotto tramite prolunghe, la sezione dei cavi di prolunga non deve essere inferiore alla sezione del cavo
di alimentazione fornito con il prodotto. Per prolunghe lunghe fino a 25 m, la sezione dei cavi non deve essere inferiore a 1,5 mm?*

Rischio residuo

La macchina ¢ stata progettata e costruita in conformita con le norme di sicurezza applicabili. Tuttavia, durante 'uso del prodotto
potrebbero verificarsi rischi residui.

Rischi per la salute associati all'energia elettrica dovuti all'uso di cavi di alimentazione non idonei.

Rischio di rumore dovuto al mancato utilizzo di protezioni acustiche.

II rischio residuo pud essere ridotto al minimo seguendo attentamente le istruzioni di sicurezza.

UTILIZZO DELLO STRUMENTO

Prima di iniziare un taglio, verificare che tutti i blocchi di regolazione siano serrati, che la protezione della lama funzioni corretta-
mente e che non vi siano collisioni lungo I'intera gamma di movimento della testa. Questa verifica deve essere effettuata senza
avviare la macchina. Ispezionare il materiale per verificare la presenza di chiodi, punti metallici, viti e crepe e valutare se pud
essere sostenuto e fissato saldamente. Far passare il cavo di alimentazione e I'eventuale prolunga all'esterno dell’area di taglio
in modo che non possa essere tirato sotto la testa.

Quindi, azionare la macchina senza carico e assicurarsi che funzioni in modo fluido, senza vibrazioni, sfregamenti o rumori
anomali. Quindi, rilasciare l'interruttore e attendere che la lama si fermi completamente. Posizionare il materiale su un tavolo,
appoggiandolo alla piastra di supporto e fissarlo con un morsetto. Una volta avviato, lasciare che la sega raggiunga la velocita
nominale prima di tagliare con un movimento fluido, senza applicare una pressione eccessiva.

Impostazione dei parametri di taglio

L'angolo di taglio orizzontale si regola ruotando il piano di lavoro. Per farlo, allentare la vite di rotazione della testa, rilasciare il
blocco di rotazione del piano e ruotare il piano nella posizione desiderata utilizzando la scala. Il piano & dotato di un cricchetto per
angoli standard, che funge da ausilio per la regolazione rapida, e I'angolo pud essere impostato anche indirettamente utilizzando
la scala. Dopo aver impostato I'angolo, serrare sempre la vite di rotazione della testa; non lasciare mai il piano bloccato esclusi-
vamente con il cricchetto (IX).

Prima di eseguire tagli obliqui, regolare la piastra di supporto del tavolo in modo da mantenere almeno 5 mm di spazio libero dalla lama
della sega per tutta la sua escursione, per evitare che la lama si impigli nella piastra di supporto. Regolare 'angolo di inclinazione incli-
nando la testa della sega a sinistra o a destra fino a 45 gradi. Per fare cio, allentare la vite di inclinazione della testa e regolare la testa
all'angolazione desiderata utilizzando la scala (X). Per inclinare a destra, tirare il blocco di inclinazione verso destra e, tenendolo tirato,
inclinare la testa. Quindi rilasciare il blocco per riportarla in posizione di blocco prima di serrare la vite di inclinazione della testa (XI).
La sega troncatrice consente sia il taglio con la testa rivolta verso il basso che quello con guida. Il movimento della testa lungo

I STRUZIONI ORIGINAL.I m



T

le guide puo essere bloccato con la manopola di bloccaggio. Per tagli senza avanzamento, la testa deve essere impostata nella
posizione arretrata e I'avanzamento bloccato. Per tagli pi ampi, 'avanzamento deve essere sbloccato e la testa deve essere con-
trollata per garantire un movimento fluido lungo tutta la sua corsa. Per eseguire un taglio a tuffo, impostare il fermo di profondita
regolando la vite, quindi controllare la profondita impostata su un pezzo campione e regolarla se necessario.

Dopo ogni modifica dell'angolo di rotazione del tavolo, dellinclinazione della testa e ogni modifica della modalita di movimento
della testa, con I'alimentazione scollegata, simulare il movimento di lavoro in tutta la sua ampiezza e verificare che la sega circo-
lare e le protezioni non incontrino ostacoli € non entrino in contatto con il tavolo di lavoro, I'inserto del tavolo di lavoro, la piastra
di supporto del tavolo o altri elementi della macchina.

Preparazione e fissaggio del pezzo in lavorazione

Posizionare saldamente il materiale sul tavolo di lavoro e spingerlo contro la piastra di supporto del tavolo in modo che non possa
spostarsi durante il taglio. Fissare il materiale con il morsetto del tavolo. Fissare il morsetto del tavolo al foro situato dietro la
piastra di supporto del tavolo sul lato sinistro o destro, quindi fissarlo con una vite e premere il materiale contro il tavolo di lavoro
e la piastra di supporto del tavolo. Per pezzi lunghi e pesanti, fornire supporto su entrambi i lati della macchina alla stessa altezza
del tavolo di lavoro per ridurre linclinazione del materiale e il rischio che rimanga incastrato nel taglio.

Estendere le prolunghe del tavolo alla lunghezza desiderata per supportare i pezzi piti lunghi e bloccarli in posizione. Alle estremi-
ta delle prolunghe, estendere le piastre di battuta e regolarle per supportare il materiale e limitarne il movimento durante il taglio.
Per pezzi di grandi dimensioni, & consentito lavorare con un operatore ausiliario sul lato opposto della macchina, al solo scopo
di sostenere e stabilizzare il materiale. L'operatore ausiliario non pu¢ sostituire supporti o prolunghe del tavolo e deve rimanere
al di fuori della zona di taglio e della zona di movimento della testa di taglio. La macchina € controllata e I'operazione di taglio &
eseguita da una sola persona, che aziona l'interruttore elettrico e la maniglia.

Superare il taglio

Prima di iniziare, assicurarsi di assumere una posizione stabile e di impugnare saldamente 'impugnatura. Per avviare, premere il
blocco dell'interruttore e quindi premere l'interruttore elettrico. L'interruttore non ha una funzione di blocco, quindi la macchina si
spegne quando l'interruttore viene rilasciato.

Prima di iniziare un taglio, il pezzo in lavorazione deve essere posizionato saldamente sul tavolo di lavoro, premuto contro la
piastra di supporto del tavolo e fissato con un morsetto. Prima di iniziare, assicurarsi che la lama della sega circolare non tocchi
il materiale o altri componenti della macchina. Dopo I'avvio, lasciare che la lama raggiunga la velocita nominale prima di iniziare
il taglio. Quando si taglia con la testa abbassata, abbassarla delicatamente, senza strappi o applicare una pressione eccessiva.
Quando si taglia con I'avanzamento della testa, prima di iniziare il taglio, estendere la testa il piti possibile dalla piastra di supporto
del tavolo, quindi abbassarla sul materiale e tagliare solo mentre si sposta la testa verso la piastra di supporto del tavolo. Non
tagliare mentre si allontana la testa dalla piastra di supporto del tavolo.

Durante il taglio, guidare la sega circolare con un movimento fluido, applicando solo la pressione necessaria per tagliare il mate-
riale. Non sovraccaricare la macchina né surriscaldare le lame. Evitare di urtare la lama contro il materiale e muoversi in modo
da non farla ruotare nel taglio. Se la lama si inceppa nel materiale, rilasciare immediatamente il grilletto, attendere che la lama si
fermi completamente, scollegare la macchina e rimuovere I'inceppamento. Dopo aver completato il taglio, tenere la testa di taglio
in posizione abbassata, rilasciare il grilletto e attendere che la sega si fermi completamente. Quindi, continuare a tenere I'impu-
gnatura e lasciare che la molla di ritorno sollevi lentamente la testa di taglio, con una leggera contropressione, senza rilasciare
limpugnatura. Una volta che la lama si & fermata, scollegare la macchina dall'alimentazione elettrica e solo allora rimuovere il
materiale dal tavolo e procedere alla fase successiva.

La sega si inceppa nel materiale

Se la lama della sega si inceppa nel materiale da tagliare, rilasciare immediatamente l'interruttore e tenere ferma la testa di taglio
fino allarresto completo della lama. Quindi, scollegare la macchina dall'alimentazione elettrica staccandola dalla presa di corrente.
Dopo aver scollegato I'alimentazione, rimuovere la causa dellinceppamento, ad esempio sostenendo e fissando adeguatamente
il pezzo in lavorazione, regolando le impostazioni o rimuovendo eventuali corpi estranei dal pezzo. Quindi, guidare con cautela la
lama fuori dal taglio senza scosse. Ispezionare la lama per verificare la presenza di danni o deformazioni e verificare che la testa
e le protezioni si muovano liberamente. Se danneggiata, sostituire la lama prima di riprendere il lavoro. Continuare a tagliare con
il pezzo inceppato pud causare la perdita di controllo o danni alla sega.

Attivita dopo il lavoro

Una volta completato il taglio, rimuovere la lama rotante dal taglio e solo allora rilasciare l'nterruttore. Attendere che la lama
si fermi completamente, scollegare la macchina dall'alimentazione elettrica, quindi rimuovere il materiale dal tavolo di lavoro e
riordinare 'area di lavoro.

Dopo aver terminato il lavoro, rimuovere polvere e trucioli dalle protezioni, dal tavolo di lavoro e dalla porta di aspirazione e
svuotare il sacchetto raccoglipolvere, se utilizzato. Ispezionare la lama della sega e gli accessori di montaggio per verificare la
presenza di danni, quindi procedere alla manutenzione.

Limitazioni al surriscaldamento
La macchina non dispone di regolazione della potenza e il consumo energetico aumenta con il carico durante il taglio. Maggiore
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¢ la resistenza del materiale e la pressione sulla testa di taglio, pitl velocemente il motore si riscalda, con conseguente potenziale
surriscaldamento. Per ridurre il surriscaldamento, tagliare con un movimento fluido, evitando urti o pressioni eccessive, utilizzare
una lama circolare adatta al materiale e mantenerla in buone condizioni, e assicurarsi che le aperture di ventilazione siano libere
e che la polvere venga rimossa dalla macchina.

La macchina & progettata per un funzionamento intermittente S6 al 40% in un ciclo di 5 minuti, in cui circa il 40% del tempo viene
impiegato sotto carico e circa il 60% in assenza di carico, ad esempio in fase di non taglio o raffreddamento. Durante il taglio
intenso, & consigliabile effettuare delle pause e, in caso di calo significativo della velocita della lama, rumori insoliti o un aumento
evidente della temperatura, ridurre la pressione, interrompere il lavoro e lasciare raffreddare la macchina.

MANUTENZIONE E CONSERVAZIONE

ATTENZIONE! Prima di effettuare qualsiasi regolazione, manutenzione o assistenza, scollegare il cavo di alimentazione dalla
presa di corrente. Al termine del lavoro, verificare le condizioni tecniche dell'elettroutensile ispezionando visivamente il corpo e
Iimpugnatura, il cavo di alimentazione con la spina e il pressacavo, il funzionamento dell'interruttore di alimentazione, la disinta-
samento delle fessure di ventilazione, la formazione di scintille dalle spazzole, il rumore proveniente da cuscinetti e ingranaggi,
I'avviamento e il funzionamento regolare. Durante il periodo di garanzia, 'utente non pud smontare I'elettroutensile o sostituire
sottogruppi 0 componenti, poiché cio invaliderebbe la garanzia. Qualsiasi irregolarita osservata durante 'ispezione o durante il
funzionamento € un segnale per una riparazione presso un centro di assistenza. Al termine del lavoro, I'alloggiamento, le fessure
di ventilazione, gli interruttori e i coperchi devono essere puliti, ad esempio, con un getto d'aria (a una pressione non superiore a
0,3 MPa), una spazzola o un panno asciutto, senza utilizzare prodotti chimici o detergenti. Gli utensili e le impugnature devono
essere puliti con un panno asciutto e pulito.

Per mantenere un corretto funzionamento, mantenere le protezioni, le prese d’aria e I'alloggiamento del motore il piu possibile
liberi da polvere e sporco e pulire la macchina dopo ogni utilizzo. Si consiglia di lubrificare le parti mobili una volta al mese con
grasso tecnico appropriato. Non lubrificare il motore. Per la pulizia periodica, utilizzare un panno leggermente umido con una
piccola quantita di sapone neutro, senza solventi, ed evitare che 'acqua penetri nella macchina. Prima di ogni utilizzo, controllare
il meccanismo di protezione mobile della lama della sega per verificare la presenza di sporco, rimuovere la segatura vecchia
e le schegge con una spazzola e verificare che la guida della protezione si muova fluidamente. Un inserto del piano di lavoro
danneggiato deve essere sostituito immediatamente, poiché piccole parti possono incastrarsi tra linserto € la lama della sega,
causando 'inceppamento della lama. Su una macchina nuova, si consiglia di controllare le spazzole di carbone dopo le prime 50
ore di funzionamento. Successivamente, le spazzole devono essere controllate ogni 10 ore di funzionamento. Se la lunghezza
delle spazzole di carbone & inferiore a 6 mm o se la molla o il cavo di collegamento delle spazzole sono danneggiati o bruciati, &
necessario sostituire il set di spazzole.

Conservare in un luogo buio, asciutto e al riparo dal gelo, fuori dalla portata dei bambini, a una temperatura compresa tra 5 e 30
°C. Si consiglia di conservare la sega troncatrice nella confezione originale e, se fuori dalla confezione, di coprirla per proteggerla
da polvere e umidita e di conservare il manuale insieme alla macchina.

Durante il trasporto nell'imballaggio originale, fissare le parti mobili € riporre la troncatrice nell'imballaggio in modo che i dispositivi
di fissaggio siano posizionati correttamente. Prima di spostare o trasportare, bloccare la rotazione del piano di lavoro, abbassare
la testa di taglio nella posizione inferiore e fissarla con il perno di bloccaggio, quindi bloccare la funzione di avanzamento della
guida nella posizione posteriore utilizzando la manopola di bloccaggio della guida. Trasportare sempre la troncatrice scollegata.
Per brevi distanze, utilizzare la maniglia di trasporto o trasportarla afferrandola per il piano di lavoro fisso. Non sollevare la mac-
china afferrandola per le protezioni o i comandi.
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GEREEDSCHAPSKENMERKEN
Een verstekzaag is een veelzijdig gereedschap voor het zagen van hout en houtachtige materialen. Dankzij de uitgebreide ver-
stelmogelijkheden zijn zowel rechte als schuine zaagsneden mogelijk. Het gereedschap is ontworpen voor werkplaats- en monta-
gewerkzaamheden waarbij herhaaldelijk onder een vooraf bepaalde hoek gezaagd moet worden. Een correcte, betrouwbare en
veilige werking van het gereedschap is afhankelijk van het juiste gebruik. Daarom is het belangrijk om:
Lees voor gebruik van het gereedschap de volledige handleiding door en bewaar deze.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade die voortvloeit uit het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften en aanbeve-
lingen in deze handleiding.

APPARATUUR

Het product wordt compleet geleverd, maar moet nog in elkaar gezet worden zoals verderop in de handleiding beschreven.
De fabrieksverpakking moet het volgende bevatten: verstekzaag, stofopvangzak, cirkelzaag, werktafelklem, stelschroeven voor

de zaagkop.
TECHNISCHE PARAMETERS
Parameter heid Waarde
Catalogusnummer YT-82176
Nominale spanning [V~] 220 - 240
Nominale frequentie [Hz] 50
Continu nominaal vermogen W] 1800
| vermogen (S6 40%) W] 2000

Nominale snelheid [min] 3800

le hoogte x le snijlengte
Horizontale rotatiehoek 0° / kantelhoek 0° [mm] 105 x 330
Horizontale rotatiehoek 45° / kantelhoek 0° [mm] 105 x 230
Horizontale rotatiehoek 0° / kantelhoek 45° naar links [mm] 60 x 330
Horizontale rotatiehoek 45° / kantelhoek 45° naar links [mm] 60 x 230
Horizontale rotatiehoek 0° / kantelhoek 45° naar rechts [mm] 35 x 330
Horizontale rotatiehoek 45° / kantelhoek 45° naar rechts [mm] 35 x 230
Clrkglzaag(l;ilkaltcei: buitendiameter x klemdiameter x mm] 30530 x 2,8

le afschuinhoek [] -45 — +45
Massa [kg] 20,7
Geluidsniveau
- geluidsdruk L, + K [dB(A)] 9521+3,0
-vermogen L, +K [dB(A)] 108,22+ 3,0
s I
Laserpointer
- klas 2
- stroom [mW] <1
- golflengte [nm] 650

De opgegeven geluidsemissiewaarde is gemeten met behulp van een standaard testmethode en kan worden gebruikt om ver-
schillende instrumenten met elkaar te vergelijken. De opgegeven geluidsemissiewaarde kan worden gebruikt bij een voorlopige
blootstellingsbeoordeling.

De opgegeven totale trillingswaarde is gemeten met behulp van een standaard testmethode en kan worden gebruikt om verschil-
lende gereedschappen met elkaar te vergeliken. De opgegeven totale trillingswaarde kan worden gebruikt bij een voorlopige
blootstellingsbeoordeling.

Let op! Trillingen en geluidsemissies tijdens het gebruik van het gereedschap kunnen afwijken van de opgegeven waarde, athan-
kelijk van de wijze waarop het gereedschap wordt gebruikt.

Let op: Er moeten veiligheidsmaatregelen worden getroffen op basis van een beoordeling van de blootstelling onder daadwerke-
lijke gebruiksomstandigheden om de gebruiker te beschermen (inclusief alle onderdelen van de bedrijfscyclus, zoals momenten
waarop het gereedschap is uitgeschakeld of inactief is, en inschakeltijden).

ALGEMENE VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN VOOR ELEKTRISCH GEREEDSCHAP

Waarschuwing! Lees alle veiligheidswaarschuwingen, afbeeldingen en specificaties die bij dit elektrische gereedschap
worden geleverd . Het niet opvolgen hiervan kan leiden tot een elektrische schok, brand of ernstig letsel.
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Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig gebruik.

De term ,elekirisch gereedschap” die in de waarschuwingen wordt gebruikt, verwijst naar alle elektrische gereedschappen, zowel
met als zonder snoer.

Veiligheid op de werkplek

Zorg ervoor dat uw werkplek goed verlicht en schoon is. Rommel en slechte verlichting kunnen ongelukken veroorzaken.
Gebruik geen elektrisch gereedschap in explosieve atmosferen, zoals in de aanwezigheid van brandbare vloeistoffen,
gassen of dampen. Elektrisch gereedschap produceert vonken die stof of dampen kunnen ontsteken.

Houd kinderen en omstanders uit de buurt van uw werkplek. Concentratieverlies kan leiden tot verlies van controle.

Elektrische veiligheid

De stekker van het netsnoer moet in het stopcontact passen. Wijzig de stekker op geen enkele manier. Gebruik geen
stekkeradapters met geaard elektrisch gereedschap. Een ongewijzigde stekker die in het stopcontact past, verkleint het risico
op een elektrische schok.

Vermijd lichamelijk contact met geaarde oppervlakken zoals leidingen, radiatoren en koelkasten. Het aarden van uw licha-
am vergroot het risico op een elektrische schok.

Stel elektrisch gereedschap niet bloot aan neerslag of vocht. Water of vocht dat in een elektrisch gereedschap terechtkomt,
verhoogt het risico op een elektrische schok.

Overbelast het netsnoer niet. Gebruik het netsnoer niet om de stekker uit het stopcontact te trekken of te tillen. Houd
het netsnoer uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen en bewegende onderdelen. Een beschadigd of in de knoop geraakt
netsnoer verhoogt het risico op een elektrische schok.

Gebruik bij werkzaamheden buitenshuis verlengsnoeren die geschikt zijn voor buitengebruik. Het gebruik van een ge-
schikt verlengsnoer voor buitengebruik verkleint het risico op een elektrische schok.

Als het gebruik van elektrisch gereedschap in een vochtige omgeving onvermijdelijk is, gebruik dan een aardlekscha-
kelaar (RCD) ter bescherming tegen de netspanning. Het gebruik van een aardlekschakelaar vermindert het risico op een
elektrische schok.

Persoonlijke veiligheid

Wees alert, let goed op wat u doet en gebruik uw gezond verstand bij het bedienen van elektrisch gereedschap. Gebruik
geen elektrisch gereedschap als u moe bent of onder invloed bent van drugs, alcohol of medicijnen. Zelfs een moment
van onoplettendheid tijdens het gebruik van elektrisch gereedschap kan ernstig letsel tot gevolg hebben.

Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen. Draag altijd oogbescherming. Het gebruik van persoonlijke beschermingsmiddelen
zoals stofmaskers, antislip veiligheidsschoenen, veiligheidshelmen en gehoorbescherming vermindert het risico op ernstig letsel.
Voorkom onbedoeld inschakelen. Zorg ervoor dat de schakelaar in de uit-stand staat voordat u het elektrische gereed-
schap aansluit op een stroombron en/of accu, het oppakt of draagt. Het dragen van een elektrisch gereedschap met uw
vinger op de schakelaar of het inschakelen van een elekirisch gereedschap waarvan de schakelaar in de aan-stand staat, kan
ernstig letsel veroorzaken.

Verwijder alle stelsleutels of moersleutels voordat u het elektrische gereedschap inschakelt. Een moersleutel of sleutel die
aan een draaiend onderdeel van het gereedschap vastzit, kan ernstig letsel veroorzaken.

Ga niet te ver en strek uw armen niet te ver uit. Behoud te allen tijde een goede houding en evenwicht. Dit zorgt ervoor dat
u het gereedschap beter kunt beheersen in onverwachte situaties tijdens het werk.

Kleed u gepast. Draag geen losse kleding of sieraden. Houd haar en kleding uit de buurt van bewegende onderdelen
van het elektrische gereedschap. Losse kleding, sieraden of lang haar kunnen in de bewegende onderdelen verstrikt raken.
Als apparatuur is uitgerust om te worden aangesloten op stofafzuig- of -opvangsystemen, zorg er dan voor dat deze
correct zijn aangesloten en gebruikt. Stofafzuiging vermindert het risico op stofgerelateerde gevaren.

Laat de ervaring die u opdoet door veelvuldig gebruik van gereedschap er niet toe leiden dat u onzorgvuldig wordt en de
veiligheidsregels negeert. Onzorgvuldig handelen kan in een fractie van een seconde ernstig letsel veroorzaken.

Gebruik en onderhoud van elektrisch gereedschap

Overbelast een elektrisch gereedschap niet. Gebruik het juiste elektrische gereedschap voor de beoogde toepassing. Het
juiste elektrische gereedschap zal de klus beter en veiliger klaren wanneer het op het daarvoor ontworpen vermogen wordt gebruikt.
Gebruik geen elektrisch gereedschap als de schakelaar het niet aan en uit kan zetten. Elk gereedschap dat niet met de
schakelaar bediend kan worden, is gevaarlijk en moet gerepareerd worden.

Haal de stekker uit het stopcontact en/of verwijder de accu, indien afneembaar, voordat u aanpassingen maakt, accesso-
ires verwisselt of elektrisch gereedschap opbergt. Deze voorzorgsmaatregelen voorkomen dat het gereedschap per ongeluk
wordt ingeschakeld.

Houd het gereedschap buiten het bereik van kinderen. Laat personen die niet bekend zijn met elektrisch gereedschap of deze
gebruiksaanwijzing het gereedschap niet bedienen. Elektrisch gereedschap is gevaarlijk in de handen van ongetrainde gebruikers.
Onderhoud elektrisch gereedschap en accessoires. Controleer het gereedschap op verkeerde uitlijning of vastlopen van
bewegende onderdelen, breuk van onderdelen en andere omstandigheden die de werking van het gereedschap kunnen
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beinvioeden. Repareer eventuele schade voordat u het gereedschap gebruikt. Veel ongelukken worden veroorzaakt door
slecht onderhouden elektrisch gereedschap.

Houd snijgereedschap schoon en scherp. Goed onderhouden snijgereedschap met scherpe randen zal minder snel vastlopen
en is gemakkelijker te hanteren tijdens het gebruik.

Gebruik elektrisch gereedschap, accessoires en hulpstukken, enz. in overeenstemming met deze instructies, rekening
houdend met het type en de omstandigheden van de werkzaamheden. Het gebruik van gereedschap voor andere doeleinden
dan waarvoor het bedoeld is, kan een gevaarlijke situatie opleveren.

Houd de handgrepen en gripvlakken droog, schoon en vrij van olie en vet. Gladde handgrepen en gripvlakken belemmeren
een veilige bediening en controle van het gereedschap in gevaarlijke situaties.

Reparaties
Laat uw elektrisch gereedschap alleen repareren door erkende reparatiewerkplaatsen die uitsluitend originele onderde-
len gebruiken. Dit garandeert een goede werking van het gereedschap.

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR VERSTEKZAGEN

Verstekzagen zijn ontworpen voor het zagen van hout en houtachtige materialen. Ze mogen niet worden gebruikt met
slijpschijven voor het zagen van ijzerhoudende materialen zoals staven, profielen, palen, enz. Slijpschijfstof kan bewegen-
de onderdelen zoals de onderste zaagbladbescherming blokkeren. Vonken van de slijpschijf kunnen de onderste zaagbladbe-
scherming, het werkblad en andere plastic onderdelen beschadigen.

Gebruik indien mogelijk klemmen om het werkstuk vast te zetten. Als u het werkstuk met de hand vasthoudt, houd uw
hand dan altijd minstens 100 mm aan beide zijden van het zaagblad. Gebruik deze zaag niet voor het zagen van werkstu-
kken die te klein zijn om stevig vast te klemmen of met de hand vast te houden. Als uw hand te dicht bij het zaagblad komt,
neemt het risico op letsel door contact met het zaagblad toe.

Het werkstuk moet stil liggen en vastgezet worden door zowel de steunplaat als de werktafel. Voer het werkstuk nooit aan of
bewerk het niet uit de vrije hand. Een loszittend of bewegend werkstuk kan met hoge snelheid wegslingeren en letsel veroorzaken.
Duw de zaag door het werkstuk. Trek de zaag niet door het werkstuk. Om te zagen, til de zaagkop op en beweeg deze over
het werkstuk zonder te zagen, start de motor, laat de kop zakken en duw de zaag door het werkstuk. Zagen terwijl u de zaag
trekt, zal er waarschijnlijk toe leiden dat het zaagblad uit het werkstuk schiet en de zaagarm met grote kracht naar de gebruiker slingert.
Kruis uw armen nooit langs de beoogde zaaglijn, of voor of achter het zaagblad. Het werkstuk met gekruiste handen vastho-
uden, bijvoorbeeld rechts van het zaagblad met uw linkerhand of andersom, is zeer gevaarlijk.

Reik nooit achter de steunplaat, zodat uw hand zich dichter dan 100 mm van het zaagblad bevindt, om houtresten te
verwijderen of om welke andere reden dan ook, terwijl het zaagblad draait. De afstand van het draaiende zaagblad tot uw
hand is mogelijk niet duidelijk, en u kunt uzelf ernstig verwonden.

Controleer het werkstuk voordat u gaat zagen. Als het werkstuk gebogen of gekruld is, klem het dan vast zodat het gebo-
gen buitenvlak naar de steunplaat wijst. Zorg er altijd voor dat er geen opening is tussen het werkstuk, de steunplaat en
de werktafel langs de zaaglijn. Een gebogen of gekruld werkstuk kan verdraaien of verschuiven en het zaagblad vastklemmen
tijdens het zagen. Het werkstuk moet vrij zijn van spijkers of andere vreemde voorwerpen.

Gebruik de zaag pas als de werktafel volledig vrij is van gereedschap, houtresten, enz., met uitzondering van het werk-
stuk. Afvalstukken, losse stukken hout of andere voorwerpen die in contact komen met het roterende zaagblad, kunnen met hoge
snelheid worden weggeslingerd.

Zaag slechts één werkstuk tegelijk. Meerdere materiaallagen kunnen niet goed worden vastgeklemd of vastgehouden en kun-
nen het zaagblad blokkeren of verschuiven tijdens het zagen.

Zorg er voor gebruik voor dat de verstekzaag stevig staat of op een vlakke, stabiele ondergrond is geplaatst. Een viakke,
stabiele ondergrond verkleint het risico dat de verstekzaag instabiel wordt.

Plan uw werk zorgvuldig. Zorg er bij elke aanpassing van de afschuin- of verstekhoek voor dat de verstelbare steunplaat
correct is gepositioneerd om het werkstuk te ondersteunen en contact met het zaagblad of de beschermkap te voorko-
men. Laat het zaagblad, zonder het gereedschap aan te zetten en zonder het werkstuk op de tafel, een gesimuleerde volledige
zaagsnede maken om er zeker van te zijn dat er geen contact is met de steunplaat en dat er geen risico bestaat op beschadiging.
Gebruik de juiste ondersteuning, zoals werkbankverlengstukken, werkbanksteunen, enz., als het werkstuk breder of
langer is dan het blad van de werkbank. Werkstukken die langer of breder zijn dan de werkbank van de verstekzaag kunnen
kantelen als ze niet goed vastzitten. Als het afgezaagde deel of werkstuk kantelt, kan het de onderste zaagbladbescherming
optillen of door het draaiende zaagblad worden weggeslingerd.

Gebruik geen andere persoon als vervanging voor verlengstukken van de werkbank of als extra ondersteuning. Een
instabiele werkstukondersteuning kan ervoor zorgen dat het zaagblad vastloopt of dat het materiaal verschuift tijdens het zagen,
waardoor u en uw helper naar het draaiende zaagblad worden getrokken.

Het te zagen materiaal mag op geen enkele manier bekneld of tegen het roterende zaagblad gedrukt worden. Indien het
materiaal bijvoorbeeld door het gebruik van lengteaanslagen wordt samengedrukt, kan het door het zaagblad vast komen te zitten
en met grote kracht worden weggeslingerd.

Gebruik altijd klemmen of hulpstukken die speciaal ontworpen zijn om ronde materialen, zoals staven of buizen, goed
vast te houden. Staven hebben de neiging om te draaien tijdens het zagen, waardoor het zaagblad zich vastbijt en u het werkstuk
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met uw handen naar het zaagblad trekt.

Laat het zaagblad de maximale snelheid bereiken voordat het het werkstuk raakt. Dit vermindert het risico dat het werkstuk
wegvliegt.

Als het werkstuk of het zaagblad vastloopt, schakel dan de zaag uit. Wacht tot alle bewegende onderdelen tot stilstand
zijn gekomen, trek dan de stekker uit het stopcontact en/of verwijder de accu. Probeer pas daarna het vastgelopen ma-
teriaal los te maken. Doorgaan met zagen terwijl er materiaal vastzit, kan leiden tot verlies van controle of schade aan de zaag.
Als u klaar bent met zagen, laat u de trekker los, houdt u de zaagkop naar beneden en wacht u tot het zaagblad stilstaat
voordat u het gezaagde materiaal verwijdert. Het is gevaarlijk om in de buurt van het zaagblad te komen terwijl de machine draait.
Houd de handgreep stevig vast bij het maken van een invalsnede of bij het loslaten van de trekker voordat de snijkop
volledig is neergelaten. Het afremmen van de snijschijf kan ertoe leiden dat de snijkop plotseling naar beneden wordt getrokken,
wat letsel kan veroorzaken.

VOORBEREIDING OP HET WERK

Controleer vadr aanvang van de werkzaamheden of de machine, het netsnoer en de stekker onbeschadigd zijn en of de mesbeschermers
soepel bewegen en terugkeren naar hun beschermende positie. Als u schade of defecte beschermers constateert, stop dan met werken.
Let op: alle voorbereidingen moeten worden uitgevoerd met de stroomtoevoer uitgeschakeld. De stekker van het netsnoer moet
uit het stopcontact worden gehaald.

Het werkstation voorbereiden

Het gereedschap moet stevig vastgemaakt worden aan een werkbank, standaard of een vergelijkbare positie op de werkplek.
Alle beschermkappen en veiligheidsvoorzieningen moeten goed vastzitten voordat de machine wordt gestart. Zorg ervoor dat het
zaagblad vrij kan draaien. Wees bij het bewerken van hout voorzichtig en voorkom dat er vreemde voorwerpen, zoals spijkers,
schroeven, enz., in het hout terechtkomen. Controleer vaor het starten van de machine of alle bewegende onderdelen soepel
bewegen en of het zaagblad stevig is gemonteerd. Controleer vodr het aansluiten van het netsnoer of de netspanning overeen-
komt met de specificaties op het typeplaatje van de machine.

De verstekzaag moet op een vlakke en stabiele ondergrond worden geplaatst, zoals een werkbank. De montagehoogte moet
worden aangepast aan de lengte van de gebruiker, zodat de zaag volledig kan worden bediend zonder overmatige reikwijdte,
terwijl tegelijkertijd een stabiele en veilige werkhouding wordt gegarandeerd.

De basis van de werktafel is voorzien van gaten om deze aan de vloer vast te schroeven. Gebruik hiervoor vier montageschro-
even (niet meegeleverd) en, indien nodig, ringen en moeren die geschikt zijn voor het type werktafel.

De snijkop afstellen

Wanneer de verstekzaag uit de verpakking wordt gehaald, kan de zaagkop in de onderste stand vergrendeld zijn door een borg-
pen. Om deze te ontgrendelen, drukt u de kop lichtjes naar beneden, trekt u de borgpen eruit en tilt u vervolgens de kop omhoog
terwijl u de handgreep vasthoudt (Ill).

Houd bij het omhoog en omlaag bewegen van de kop altijd de handgreep vast, aangezien de terugveer de kop automatisch omho-
og brengt. Controleer tijdens het bewegen van de kop of de beweegbare zaagbladbescherming soepel beweegt en het zaagblad
automatisch blootlegt bij het omlaag bewegen en automatisch bedekt bij het omhoog bewegen. Verwijder eventuele obstakels die
de zaagbladbescherming blokkeren voordat u begint met werken.

Indien het nodig is de zaagdiepte te beperken, stelt u de dieptebegrenzer in door de schroef te verstellen en de instelling vast
te zetten met de moer. Controleer vervolgens de ingestelde diepte op een proefstuk en corrigeer de instelling indien nodig (IV).

Het zaagblad van de cirkelzaag monteren en vervangen

WAARSCHUWING! Schakel de machine uit, haal de stekker uit het stopcontact en wacht tot het zaagblad volledig tot stilstand is
gekomen voordat u het zaagblad installeert of vervangt. Draag beschermende handschoenen bij het vervangen van het zaagblad.
Breng de zaagkop in de bovenste positie. Als de spindelbout moeilijk bereikbaar is, draai dan de kap- of beschermkapbout zo
ver mogelijk los om bij de bevestigingsmiddelen te komen. Til vervolgens de beweegbare zaagkap voldoende omhoog, zodat de
uitsparing in de kap zich boven de spindelbout bevindt en de sleutel (V) erin kan worden gestoken.

Druk de spindelvergrendeling in en houd deze ingedrukt. Draai vervolgens met een sleutel de spindelschroef langzaam los totdat
de spindel vastklikt (V1). Houd de spindelvergrendeling ingedrukt en draai de spindelschroef met de klok mee los. Verwijder de
buitenste flens en verwijder het zaagblad door het naar beneden te schuiven. Voordat u een nieuw zaagblad plaatst, dient u stof
te verwijderen van de contactoppervlakken en de bevestigingsmaterialen, en de binnen- en buitenflenzen te reinigen (VII).
Monteer het zaagblad volgens de pijl die de draairichting aangeeft op de beschermkap, plaats de buitenste flens en draai, terwijl
u de spindelvergrendeling vasthoudt, de spindelschroef linksom vast. Plaats vervolgens de beschermkappen terug in hun wer-
kpositie en controleer of de beweegbare beschermkap correct werkt en of het zaagblad zowel loodrecht als onder een hoek van
45° vrij kan draaien.

Aanbevelingen voor het gebruik van cirkelzagen

Waarschuwing! Zorg ervoor dat de maximaal toegestane snelheid van de cirkelzaag gelijk is aan of hoger is dan de snelheid van
de verstekzaag. Het gebruik van een cirkelzaag die niet aan deze eis voldoet, kan ertoe leiden dat het zaagblad tijdens het gebruik
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breekt, met mogelijk ernstig letsel tot gevolg.

Gebruik uitsluitend door de fabrikant aanbevolen zaagbladen, ontworpen voor het zagen van hout en houtachtige materialen, met
hardmetalen tanden, die voldoen aan de eisen van EN 847-1 en aan de specificaties in de technische gegevenstabel. Gebruik geen
HSS-zaagbladen. Gebruik geen slijpschijven of zaagbladen die ontworpen zijn voor het zagen van metaal. Gebruik geen losse re-
ductieringen of -hulzen om de boring van het zaagblad aan te passen. Als het zaagblad is voorzien van vaste reductieringen, zorg er
dan voor dat deze dezelfde diameter hebben, parallel aan elkaar staan en minstens 1/3 van de diameter van het zaagblad bedragen.
Reinig voor het monteren van het zaagblad de montageopperviakken en bevestigingsmiddelen van stof, hars, vet, olie en water.
Het zaagblad van een cirkelzaag moet worden gekozen op basis van het te zagen materiaal. Hoe meer tanden, hoe beter de za-
agsnede. Daarom wordt een zaagblad met 48 tanden aanbevolen voor het zagen van gelamineerde platen en hardere materialen.
Het bijgeleverde zaagblad met 24 tanden kan worden gebruikt voor sneller en grover zagen van hout, inclusief constructiehout,
mits het werkstuk goed is vastgezet.

Gebruik geen beschadigde of vervormde slijpschijven. Controleer de slijpschijf vaor elk gebruik visueel. Vervang de schif als u
scheuren, afsplinteringen, krommingen, gebroken tanden of andere beschadigingen aantreft. Houd de schijf vast bij het montage-
gat en tik zachtjes met de handgreep van een plastic schroevendraaier op de schijf. Een hol geluid kan duiden op een scheur in
de schijf, die mogelijk niet met het blote oog zichtbaar is. Vervang de schijf voor gebruik als u twijfelt aan de staat ervan. Repareer
of hergebruik geen beschadigde slijpschijven.

Stofafzuiging (VIl)

De verstekzaag is voorzien van een aansluiting waarmee u de meegeleverde stofzak of een extern stofafzuigsysteem kunt aans-
luiten. Als u de meegeleverde zak gebruikt, bevestigt u deze door de vleugels van de metalen ring samen te knijpen en de zak
over de stofafzuigaansluiting op de motor te schuiven. Leeg de zak telkens wanneer deze vol is en na gebruik door de ritssluiting
aan de onderkant te openen. Als u een extern stofafzuigsysteem gebruikt, sluit u de flexibele slang rechtstreeks aan op de aans-
luiting of met behulp van een adapter die geschikt is voor de gebruikte slang.

Laserpointer

De verstekzaag is uitgerust met een laserpointer die de zaaglijn projecteert op het op de tafel gemonteerde materiaal. De pointer wordt
geactiveerd met een aparte schakelaar; door deze één keer in te drukken wordt de laser ingeschakeld en door deze nogmaals in te dru-
kken wordt deze uitgeschakeld. Kijk niet recht in de laserstraal, aangezien dit tijdelijke of blijvende oogbeschadiging kan veroorzaken.

Verlengkabels

Indien het nodig is het product aan te sluiten met verlengkabels, mag de draaddoorsnede van de verlengkabels niet kleiner zijn
dan de draaddoorsnede van de bijgeleverde voedingskabel. Voor verlengkabels tot 25 meter lengte mag de draaddoorsnede niet
kleiner zijn dan 1,5 mm*

Resterend risico

De machine is ontworpen en gebouwd in overeenstemming met de geldende veiligheidsnormen. Desondanks kunnen er tijdens
het gebruik van het product restrisico’s optreden.

Gezondheidsrisico’s verbonden aan elektrische stroom als gevolg van het gebruik van onjuiste stroomkabels.

Geluidsoverlast door het niet dragen van gehoorbescherming.

Restrisico’s kunnen worden geminimaliseerd door de veiligheidsinstructies nauwgezet op te volgen.

HET GEBRUIK VAN HET GEREEDSCHAP

Controleer voordat u begint met zagen of alle vergrendelingen goed vastzitten, de zaagbladbescherming naar behoren functioneert
en er geen botsingen optreden tijdens de volledige beweging van de zaagkop. Controleer dit zonder de machine aan te zetten. In-
specteer het materiaal op spijkers, nietjes, schroeven en scheuren en beoordeel of het stevig ondersteund en vastgezet kan worden.
Leid het netsnoer en eventuele verlengsnoeren buiten het zaaggebied, zodat ze niet onder de zaagkop getrokken kunnen worden.

Laat de machine vervolgens onbelast draaien en zorg ervoor dat deze soepel loopt, zonder geratel, wrijving of ongebruikelijke
trillingen. Laat dan de schakelaar los en wacht tot het zaagblad volledig tot stilstand is gekomen. Plaats het materiaal op een tafel,
laat het rusten tegen de steunplaat en zet het vast met een klem. Laat de zaag na het starten de nominale snelheid bereiken
voordat u in een vioeiende beweging gaat zagen, zonder overmatige druk uit te oefenen.

Snijparameters instellen

De horizontale snijhoek wordt aangepast door de werktafel te draaien. Draai hiervoor de schroef voor de koprotatie los, ontgrendel
de tafelrotatie en draai de tafel naar de gewenste positie met behulp van de schaalverdeling. De tafel is voorzien van een ratel-
mechanisme voor standaardhoeken, dat dient als hulpmiddel voor snelle aanpassing. De hoek kan ook indirect worden ingesteld
met behulp van de schaalverdeling. Draai na het instellen van de hoek altijd de schroef voor de koprotatie weer vast; laat de tafel
nooit alleen vergrendeld met het ratelmechanisme (IX).

Voordat u schuine zaagsneden maakt, moet u de steunplaat van de tafel zo afstellen dat er gedurende het gehele bewegingsbe-
reik van het zaagblad minimaal 5 mm ruimte tussen het zaagblad en de steunplaat is. Dit voorkomt dat het zaagblad vastloopt op
de steunplaat. Stel de schuine hoek in door de zaagkop tot 45 graden naar links of rechts te kantelen. Draai hiervoor de kantel-
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schroef van de kop los en stel de kop in op de gewenste hoek met behulp van de schaalverdeling (X). Om naar rechts te kantelen,
trekt u de kantelvergrendeling naar rechts en kantelt u de kop terwijl u deze vasthoudt. Laat vervolgens de vergrendeling los om
de kop terug te brengen naar de vergrendelde positie voordat u de kantelschroef van de kop (XI) vastdraait.

Met de verstekzaag kunt u zowel met de kop naar beneden als met behulp van een geleider zagen. De beweging van de kop langs
de geleiders kan worden vergrendeld met de vergrendelingsknop. Voor zaagsneden zonder aanvoer moet de kop in de achterste
positie worden gezet en de aanvoer worden vergrendeld. Voor bredere zaagsneden moet de aanvoer worden ontgrendeld en moet
worden gecontroleerd of de kop soepel beweegt over het volledige bereik. Om een invalzaagsnede te maken, stelt u de diepte-aans-
lag in door aan de schroef te draaien, controleert u de ingestelde diepte op een proefstuk en past u deze indien nodig aan.

Na elke wijziging van de draaihoek van de tafel, de kantelhoek van de kop en elke wijziging van de bewegingsmodus van de kop,
moet u, met de stroomtoevoer uitgeschakeld, de werkbeweging over het volledige bereik simuleren en controleren of de cirkelza-
ag en beschermkappen geen obstakels tegenkomen en niet in contact komen met de werktafel, het inzetstuk van de werktafel,
de tafelsteunplaat of andere machineonderdelen.

Voorbereiding en bevestiging van het werkstuk

Plaats het materiaal stevig op de werktafel en druk het tegen de steunplaat van de tafel aan, zodat het tijdens het zagen niet kan
verschuiven. Zet het materiaal vast met de tafelklem. Bevestig de tafelklem aan het gat achter de steunplaat van de tafel aan de
linker- of rechterkant, zet deze vast met een schroef en druk het materiaal tegen de werktafel en de steunplaat. Voor lange en
zware werkstukken is het raadzaam om aan beide zijden van de machine ondersteuning te bieden op dezelfde hoogte als de
werktafel. Dit vermindert het kantelen van het materiaal en het risico dat het vast komt te zitten in de zaagsnede.

Schuif de tafelverlengstukken uit tot de gewenste lengte om langere werkstukken te ondersteunen en vergrendel ze. Schuif aan
de uiteinden van de verlengstukken de aanslagplaten uit en stel ze zo af dat ze het materiaal ondersteunen en de beweging ervan
tijdens het snijden beperken.

Bij zeer grote werkstukken is het toegestaan om met een hulpoperator aan de andere kant van de machine te werken, uitsluitend
voor het ondersteunen en stabiliseren van het materiaal. De hulpoperator mag geen steunen of tafelverlengstukken vervangen
en moet buiten de snijzone en de bewegingszone van de snijkop blijven. De machine wordt bediend en de snijhandeling wordt
uitgevoerd door één persoon, die de elektrische schakelaar en de hendel bedient.

De selectie halen

Voordat u begint, zorg ervoor dat u stabiel staat en de handgreep stevig vastpakt. Om te starten, drukt u eerst op de vergrendeling
van de schakelaar en vervolgens op de elektrische schakelaar. De schakelaar heeft geen vergrendelingsfunctie, dus het apparaat
schakelt uit zodra de schakelaar wordt losgelaten.

Voordat u begint met zagen, moet het werkstuk stevig op de werktafel worden geplaatst, tegen de achterplaat van de tafel wor-
den gedrukt en met een klem worden vastgezet. Zorg er vaor het starten voor dat het zaagblad van de cirkelzaag het materiaal
of machineonderdelen niet raakt. Laat het zaagblad na het starten op toeren komen voordat u begint met zagen. Bij het zagen
met de kop omlaag, laat u de kop soepel zakken, zonder schokken of overmatige druk uit te oefenen. Bij het zagen met de kop
vooruit, moet u voor het starten de kop zo ver mogelijk van de achterplaat van de tafel afschuiven, vervolgens de kop op het
materiaal laten zakken en alleen zagen terwijl u de kop naar de achterplaat van de tafel beweegt. Zaag niet terwijl u de kop van
de achterplaat van de tafel af beweegt.

Leid de cirkelzaag tijdens het zagen in een vioeiende beweging en oefen alleen de druk uit die nodig is om het materiaal te za-
gen. Overbelast de machine niet en voorkom dat de zaagbladen oververhit raken. Voorkom dat het zaagblad tegen het materiaal
slaat en beweeg het zaagblad zodanig dat het niet in de zaagsnede verdraait. Als het zaagblad vastloopt in het materiaal, laat
dan onmiddellijk de trekker los, wacht tot het zaagblad volledig tot stilstand is gekomen, haal de stekker uit het stopcontact en
verwijder de blokkering. Houd na het zagen de zaagkop in de onderste positie, laat de trekker los en wacht tot de zaag volledig tot
stilstand is gekomen. Houd vervolgens de handgreep vast en laat de terugveer de zaagkop langzaam omhoog brengen, met een
lichte tegendruk, zonder de handgreep los te laten. Zodra het zaagblad stilstaat, haal je de stekker uit het stopcontact en verwijder
je pas daarna het materiaal van de tafel en ga je verder met de volgende stap.

Zaag vastgelopen in het materiaal

Als het zaagblad vastloopt in het te zagen materiaal, laat dan onmiddellijk de schakelaar los en houd de zaagkop stevig vast
totdat het zaagblad volledig tot stilstand komt. Koppel vervolgens de machine los van de stroomvoorziening door de stekker uit
het stopcontact te trekken.

Nadat u de stroomtoevoer hebt onderbroken, verwijdert u de oorzaak van de blokkering. Dit kan bijvoorbeeld door het werkstuk
goed te ondersteunen en vast te zetten, de instellingen aan te passen of een vreemd voorwerp uit het werkstuk te verwijderen.
Leid vervolgens het zaagblad voorzichtig en zonder schokken uit de zaagsnede. Controleer het zaagblad op beschadigingen of
vervormingen en controleer of de kop en de beschermkap vrij bewegen. Vervang het beschadigde zaagblad voordat u verdergaat.
Doorgaan met zagen met een vastgelopen werkstuk kan leiden tot verlies van controle of schade aan de zaag.

Activiteiten na het werk

Zodra de zaagsnede voltooid is, verwijdert u het draaiende zaagblad uit de snede en zet u pas daarna de schakelaar uit. Wacht
tot het zaagblad volledig tot stilstand is gekomen, koppelt u de machine los van de stroomvoorziening en verwijdert u vervolgens
het materiaal van de werktafel en ruimt u de werkplek op.
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Verwijder na afloop van de werkzaamheden stof en spanen rond de beschermkappen, de werktafel en de stofafzuigopening, en
leeg de stofzak, indien aanwezig. Controleer het zaagblad en de bevestigingsmaterialen op beschadigingen en ga vervolgens
verder met het onderhoud.

Oververhittingsbeperkingen

De machine heeft geen vermogensregeling en het stroomverbruik neemt toe met de belasting tijdens het zagen. Hoe groter de
materiaalweerstand en de druk op de zaagkop, hoe sneller de motor opwarmt, wat mogelijk tot oververhitting kan leiden. Om
oververhitting te voorkomen, zaag met een vloeiende beweging, vermijd stoten of overmatige druk, gebruik een cirkelzaagblad
dat geschikt is voor het materiaal en zorg ervoor dat dit in goede conditie is, en zorg ervoor dat de ventilatieopeningen vrij zijn en
dat stof uit de machine wordt verwijderd.

De machine is ontworpen voor S6 40% intermitterend gebruik in een cyclus van 5 minuten, waarbij ongeveer 40% van de tijd
onder belasting wordt gewerkt en ongeveer 60% in een onbelaste toestand, zoals niet snijden of afkoelen. Tijdens intensief
snijden moeten pauzes worden ingelast. Bij een aanzienlijke daling van de zaagsnelheid, ongebruikelijk geluid of een merkbare
temperatuurstijging, moet de druk worden verlaagd, het werk worden gestopt en de machine worden afgekoeld.

ONDERHOUD EN OPSLAG

LET OP! Voordat u aanpassingen, onderhoud of reparaties uitvoert, dient u de stekker uit het stopcontact te halen. Controleer na
afloop van de werkzaamheden de technische staat van het gereedschap door de behuizing en handgreep, de stekker en trekon-
tlasting, de werking van de aan/uit-schakelaar, de ventilatieopeningen (indien mogelijk), vonken van de koolborstels, geluiden van
lagers en tandwielen, het opstarten en de soepele werking visueel te inspecteren. Tijdens de garantieperiode mag de gebruiker
het gereedschap niet demonteren of onderdelen vervangen, aangezien dit de garantie ongeldig maakt. Eventuele onregelma-
tigheden die tijdens de inspectie of het gebruik worden geconstateerd, zijn een reden voor reparatie bij een servicecentrum.
Na afloop van de werkzaamheden dienen de behuizing, ventilatieopeningen, schakelaars en afdekkingen te worden gereinigd,
bijvoorbeeld met perslucht (met een druk van maximaal 0,3 MPa), een borstel of een droge doek, zonder gebruik te maken van
chemicalién of reinigingsvloeistoffen. Gereedschap en handgrepen dienen te worden gereinigd met een droge, schone doek.
Om een goede werking te garanderen, dient u de beschermkappen, luchtinlaten en motorbehuizing zo stof- en vuilvrij mogelijk te
houden en de machine na elk gebruik schoon te maken. Het wordt aanbevolen de bewegende onderdelen eenmaal per maand te
smeren met een geschikt technisch vet. Smeer de motor niet. Gebruik voor periodieke reiniging een licht vochtige doek met een
kleine hoeveelheid milde zeep, zonder oplosmiddelen, en zorg ervoor dat er geen water in de machine komt. Controleer voor elk
gebruik het beweegbare mechanisme van de zaagbladbescherming op vuil, verwijder oud zaagsel en splinters met een borstel en
controleer of de geleider soepel beweegt. Een beschadigd werkbladinzetstuk moet onmiddellijk worden vervangen, omdat kleine
onderdelen tussen het inzetstuk en het zaagblad kunnen vastlopen, waardoor het zaagblad blokkeert. Bij een nieuwe machine
wordt aanbevolen de koolborstels na de eerste 50 bedrijfsuren te controleren. Daarna moeten de borstels elke 10 bedrijfsuren
worden gecontroleerd. Als de lengte van de koolborstel minder dan 6 mm is of als de veer of de borstelaansluitkabel beschadigd
of verbrand is , moet de borstelset worden vervangen.

Bewaar de verstekzaag op een donkere, droge en vorstvrije plaats, buiten het bereik van kinderen, bij een temperatuur tussen
5 en 30 °C. Het wordt aanbevolen de verstekzaag in de originele verpakking te bewaren. Indien de verstekzaag zich buiten de
verpakking bevindt, dek deze dan af ter bescherming tegen stof en vocht. Bewaar de handleiding bij de machine.

Bij transport in de originele verpakking, zorg ervoor dat de bewegende onderdelen goed vastzitten en plaats de verstekzaag zo in de
verpakking dat de bevestigingsmechanismen correct gepositioneerd zijn. Vergrendel vaor het verplaatsen of transporteren de rotatie
van de werktafel, laat de zaagkop zakken naar de onderste positie en vergrendel deze met de borgpen. Vergrendel de geleideraanvoer
in de achterste stand met de vergrendelingsknop. Transporteer de verstekzaag altiid zonder stekker. Gebruik voor korte afstanden de
transporthendel of draag de zaag aan de vaste werktafel. Til de machine niet op aan de beschermkappen of bedieningselementen.
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XAPAKTHPIZTIKA EPTAAEIQN

‘Eva Tpi6vi ywviakng KoTTAG eivar éva eugNIKTo epyaleio axediaapévo yia Tv kot UAou kar UNIKwv pe Baon 1o EuAo. Or exteTapé-
veg emAoyEG pUBpIONG TTou diaBETel emTPETOUV EUBEiES Kal ywviakég KOTEG. To epyaheio Exel oxedIaaTei yia epyaaieg ouvepyeiou
kal ouvappoAdynong Tou amaitolv emavaAapuBavopeveg KotéG o pokaBopiopévn ywvia. H owoTh, aiémoTn kal aopaAig
Aeioupyia Tou epyaAeiou EEaPTATaI ATTO TN GWOTH XPrON, ETOPEVWG:

Mpiv xpnoipotoinoere 1o epyaheio, SiafdoTe oAdkAnpo To eyXelpidio Kal GUAGETE TO.

O Tpoun6euTiig dev Gépel kapia uBUVN yia TUXOV {PIEG TIOU TIPOKUTITOUV aTTG Tn Un GUMHOPGWOT HE TOUG KavoviouoUs aopa-
Agiag kai TIG oUOTAGEIG auToU TOU €yXEIpIBiou.

EZONAIZMOX

To mpoidv Tapadidetal TARPES aAAG araitei guvappoAdynon OTwg TrEpIypAPETal apyoTEPT OTO EYXEIPIDIO.

H epyoaTaaiakr ouokeuaaia Ba TTPETEN va TEPIEYE!: TIPIOVI KOTIAG, oaKoUAa aUMOYAG 0kOVNG, KUKAIKG TTPIBVI, GIVKTAPT TOTTE-
(100 epyaaiag, Bideg Kivnong KEQAArG KOTTAG.

TEXNIKEZ MAPAMETPOI

Mopdperpog Movadda pérpnong Alia
ApiBu6g karahdyou YT-82176
OvopaoTiki Téon [V~] 220 - 240
OvopaoTIK GUKVeTNTa [Hz] 50
TUVEXNG OVOLODTIKH 10X0G W] 1800
MéyioTn 10x0¢ (S6 40%) W] 2000
Qpiaia Tayimra [min] 3800
MéyioTo Oyog x péyiaTo prkog Kotig
Twvia opifdvriag mepiaTpo@rig 0° / ywvia khiong 0° [mm] 105 x 330
Twvia opifdviag mepiaTpo@rig 45° / ywvia kAiong 0° [mm] 105 x 230
gtsjl\ggeggléovnag epioTpo@ng 0° / ywvia khiong 45 ] 60 x 330
Zg{’vgxp%mggénag TepIoTPOQrG 45° / ywvia khiong ] 60 x 230
L(;(\)/lgaépé(s%\lglag mepioTpo@rig 0° / ywvia khiong 45 ] 35 x 330
D;glgaépé{;g\lglag TiepIoTPoPrig 45° / ywvia kAiong 45 mm] 35x 230
P - — — "
ant oot o na )
Méyiotn ywvia kotrrig Aogig ywviag [] -45 — +45
Mada [kal 20,7
Emimedo Hopupou
- nxnrikA mieon L, £ K [dB(A)] 952+3,0
-loxog L, +K [dB(A)] 108,2+3,0
Katnyopia pévwong Il
Agikng Aéilep
- 168N 2
- d0vapn [mW] <1
- PKOG KUPATOg [nm] 650

H 6nAwpévn Tiun ekmopuTrAg BopUBou €xel PeTpnBei xpnoIloTToILVTAG pia TUTTIKK PEB0GO DOKIUAG Kal PTTOpET va XpnaiuoTToinBei yia
TN oUyKpIon evog epyaheiou pe éva aAo. H dnAwpévn Tipn ekmoptmmg BopuBou ptropei va xpnaoiuomoinBei o€ pia TTPOKATaPKTIKA
agloAdynon ékBeang.

H dnAwpévn ouvoAiKA TIA KPadAOUWY EXEI HETPNBET XPNCIMOTIOIWVTAG pia TUTTIKF HEBOBO DOKIUAG Kal UTTopEi va XpnaipoTroinBei
yia T aOykpion €vag epyaheiou pe Eva Ao, H dnAwpévn ouvolikr TiuA Kpadaouwy PTTOPEi va XpnaIloTroinBei o€ yia TTpokatap-
k1K) agloAdynon ékBeang.

Znueiwon! O1 exmmopuTég Kpadaopwy ka BopiBou Katd T Aciroupyia Tou epyaleiou evaExeTal va dlagépouv amd Tn nAwpévn TiuA,
avahoya pe Tov TPGTTO XPAONG TOU PYaAEioU.

Inueiwon: Mpémel va BeammoTolv étpa aoaleiag Tou Baaifovial oe agloAdynon e EkBeang uTd TpayuaTIKEG GUVBNKeES XPh-
ONG yia TV TPOCTAGia Tou XEIPIOTA (oupTTEpIAaBavopévwy GAwY Twv TUNUATWY Tou KUKAOU AEImoupyiag, 6TTwg ol Xpdvor TTou T
epyaleio eival amevepyotoinuévo 1 oe adpdvela, kai ol xpdvol evepyotroinang).

FENIKEZ MPOEIAONOIHZEIZ AZOAAEIAZ I'lA TA HAEKTPIKA EPTAAEIA

Mpocidotoinon! AlafdoTe 6Aeg TIg TpogIGoTTOINTEIG ATPAAEIAG, TIG EIKOVES KOl TIG TIPOBIAYPOPEG TTOU TTOPEKOVTAI PE
auTo To NAEKTPIKOG epyaAeio . H pn tREnaT Toug popei va pokaAéael nAekTpotmAngia, TTupkayid i coBapd TpauUaTIoNO.

APXIKES OAHTFIES
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®uhdgre Aeg TIg TpoeISoTTOINTEIS KAl TIG 08NYiEG yia pEAAOVTIKA avapopd.

0 6pog «NAEKTPIKG EpYaEIo» TTOU XPNOILOTIOIEITAI OTIG TIPOEIBOTIOITEIG AVaPEPETal O€ OAX Ta NAEKTPIKG pyaAeia, €iTe e KaAwdIo
€iTe Xwpig KaAWAIO.

Ac@dheia gToV XWPO Epyaaiag

AlaTnpeite TV XWwpo epyaciag oog KaAd pwriopévo Kal KaBapo. H akaraoTacia kal 0 KakdG wTIoHOG UTTOPOUV VO TTPOKA-
Aéoouv aTuyrpara.

Mnv xpnoipotroigite nAeKTPIKG EpyOAEia O€ EKPNKTIKEG ATUOTPAIPES, OTTWG TTAPOUTia EUPAEKTWV UYPWV, AEPIWV 1 ava-
Bupidaewv. Ta nAekTpIKG epyaheia dnpioupyolv OTTIVBAPEG TIOU PTTOpET va ava@AEGouV T akévn A TIg avaBupIdoEIg.

KpatioTe Ta Taid1d Kol TOUG TTapEUPICKOPEVOUG HOKPIG OTTO TOV XWPO EPYaOiag 0ag. H amwAEIa OUYKEVTPWONG UTTOPE: VOl
odnynoel g amwAela eAEyxou.

HAexTpikn ao@dAeia

To @ig Tou kKaAwdiou Tpopodooiag Tpémel va Taipiddel pe Tnv mpila. Mnv TpomoToIEiTe TO QI pE kavévav TpoTo. Mnv
XPNOIYOTIOIEITE TIPOTAPHOYEIS TPIl0g pe yeElwpéva NAEKTPIKG epyaleio. 'Eva un TpoTroTIOINKEVO @I TTOU TAIPIALE! e TV
TIpida peibver Tov Kivduvo nAekTpotrAngiag.

ATTOQUYETE TV ETTAPT TOU CWHPATOG PE YEIWHEVES EMIPAVEIEG OTTWG CWARVES, KaAoPIPEP Kal Wuyeia. H yeiwaon Tou owpa-
166 00G augdvel Tov Kivouvo nAekTpoTTAngiag.

Mnv exkBérete To nAekTPIKG Epyaheia o€ BpoxoTTwaon i uypaaia. H eioxwpnon vepol 1 uypaciag o€ éva NAEKTPIKO epyaAeio
augaver Tov kivduvo nAektpotrAngiag.

Mnv utrep@optvere 10 KaAwdio Tpogodociag. Mnv Xpnoipomoleite To KaAWdIO TPOPOSOCIAG YIA VO PETAPEPETE, VOl
1pafdre  va amoguvdéete 1o QIg amd Tnv mpila. KpathoTe To kaAwdio Tpopodoaiag poakpid amd eppotnta, AdSi, aiy-
unpég dkpeg kai Kivoupeva pépn. Eva kateatpappévo 1 pmmheypévo kahwdio Tpopodoaiag augavel Tov kivduvo nAekTpotmAngiag.
‘Orav epydleoTe g€ e§wTePIKOUG XWPOUG, XpNolpoTolEiTe kKaAwSia eméktaong oxediagpéva yia e§wrepikn xpron. H xph-
on kaAwdiou emékTaang katdAAnAou yia e§wTepIKA Xpran Pelwvel Tov Kivauvo nAekTpoTAngiag.

Edv n Aeitoupyia evag nAekTpikoU epyaAciou a€ uypd mepIBAAAov ival avaTTOQEUKTN, XPNOIHOTIOINGTE Pia SidTagn po-
oTtaciag amé pepara diappong (RCD) wg mpoaTagia amé Tv Tdon Tpogodoaiag. H xprion piag didragng RCD peiwver Tov
kivduvo nAektpoTAngiag.

Mpoowmikn ao@dAcia

Na ioTe o€ eypriyopan, va TIPOGEXETE TI KAVETE KOl VA XPNOILOTIOIEITE TNV KOIVI) AOyIKN) 6TaV XEIpieaTe Eva NAEKTPIKO Ep-
yaAeio. Mnv xpnoipotoleite nAEKTPIKO EpyaAEio eV EIOTE KOUPAOHPEVOI I} UTTO TNV ETTAPEIN VOPKWTIKWY, GAKOOA /) @op-
MAKWV. AKOUQ KOl IO OTIYMFA QTPOCEGIag KaTd Tr Xpron evOg NAEKTPIKOU EpyaAgiou propei va odnynoel g 6ofapd TPaupaTIoud.
XpnoipotroiaTe atopikd mPooTaTeuTIKO e§omAiopd. Na @opdre TdvTa mpooTacia patiwyv. H XpAon atopikol mmpooTa-
TEUTIKOU €§OTTAIGOU, GTTWG PAOKEG OKOVNG, avTIoNoBNTIKG TTaTTOUTOI A0QAAEITG, KPAvN Kal TTPOOTOTEUTIKG OKONG, MEIVE! TOV
Kivduvo goBapoU TpaupaTiopou.

AmoTpéyTe TNV TUXCia ekkivnon. BeBaiwBeite 011 0 SiakOTITNG BpiokeTal 0T BEGN aTTEVEPYOTTOINONG TTPIV CUVOETETE TO
nAekTPIKO epyaeio aTnv TTNYRA TPOYOdOoCTiag /KAl GTNV PTTATOPIA, TTPIV TO GNKWOETE 1 TO HETAPEPETE. H PETaQOP £VOG
NAEKTPIKOU epyaeiou pe To BAxTUAG oag aTov BIaKGTT i N evepyoTroinan evag NAEKTPIKOU epyaheiou Trou £xel Tov BIKATITN OTN
B¢an evepyotoinong UTmopei va TTpokaAéael ooBapd TpaupaTiouo.

AgaipéaTte omrolodrote kAeii puBpiang 1 kAeIdi piv BéoeTe o€ AeiToupyia To NAekTPIKG epyaleio. Eva kAeidi fy kAeidi TTou
TIOPOWEVEI TTPOCAPTNUEVO OE Eva TIEPIOTPEPOHEVO IEPOG TOU NAEKTPIKOU EpYaAEiou UTTOPET va TIPOKAAETEI GOBAPO TPAULATIOHO.
Mnv To TrapakdveTe pe 1o XEpI 1 To TEVTWHA. AloTnpEiTE TTAVTA GWOTH 0TAGT CWHATOG Kal IcoppoTria. AuTd Ba oag emTpé-
wel va eAEyxeTe KaAUTEPQ TO NAEKTPIKG EPYOAEID OE OTTPORAETITEG KATAOTATEIG KATA TNV £pyacia.

Nrubeite kardAAnAa. Mnv @opdre @apdid podxa N kKoopnpara. KpatoTe o paAAId kol To pouya GOG HAKPIG AT Ta KIVOUPEVA
uépn Tou nAekTpikoU epyaAeiou. Ta @apdid poUya, Ta KOOUAKATA A Ta MaKPIG MOANIG UTTOPET va TTIaoToUV OTa KIVOUWEVA JEQN.

Edv o e§omrhiopog eivan e§omrhliopévog yia oUvEean o€ GuoTAMOTA avappoPnong 1 GUAoyrg okovng, Beaiwbeite om giva
ouvdedepévol Kal XpnalpotrolodvTal owaTd. H xprion avappdenang oKGvNG HEIVE! Tov KVBUVO KIVEUVWY TIoU OXETICovTal g Tr) OKOVN.
Mnv a@noeTe TNV euTTEIpia TTOU ATTOKTAGATE AT T OUXVA XPAON EPYOAEIWV VO GOG KAVEI VO YiVETE ATTPOTEKTOI KOl
Va ayvONgETE TOUG Kavoveg aoaAeiag. O ampdoekTeg evépyeleg UTTopolv va TTpokaAéoouv aoBapols TpaupaTiouoUs o€
kAdopata GeutepoAETITOU.

Xprion kai @povTida nAEKTPIKWY pyaAgiwv

Mnv utrep@optwvere éva nAekTpIKO £pyaAeio. XpnoIUOTIOINCTE TO GWOTO NAEKTPIKO £pyaAgio yia TnV TPORAETOpEVN
e@appoyn. To owaTd NAEKTPIKG epyaleio Ba exTeAETE! TNV epyaaia KaAUTEP Kal a0@AAETTEPT GTAV XPNOILOTIOIETAI GTNV TTPO-
BAemOpevn XwpnTIKATNTG TOU.

Mnv xpnoipotroicite nAekTpIkG epyaleio edv o BlakdTTNG dev To evepyoTrolEi Kal Sev To amevepyorrolgi. OmolodrmoTe
epyaheio TTou dev uTropei va eAeyy e e Tov SIakATITN €ival ETMKIVOUVO Kal TIPETTEN VA ETTIOKEUQOTEI.

AmoouvdéoTe To QIg aTrd TNV TPila /KAl AQAIPEGTE TV PTTATAPIa, €AV EiVal ATTOCTIWHEVN, TIPIV KAVETE OTTOIEGOITTOTE
pubpioeig, aAAdgeTe ageagoudp f amobnkeloeTe NAeKTPIKA epyaleia. AuTEG oI TIPOQUAGEEIS Ba ammoTpéwouv Ty Tuyaia Evep-
yotroinan Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou.

KparfioTe 10 epyaleio pakpid amd moudid. Mnv emitpémere o€ dTopa ToU Sev ival e§0IKEIWpPEVA PE TO NAEKTPIKG EpyaAEia
1} HE auTéG TIG 0BnYieg va To XelpidovTal. Ta nAekTpIKG epyaheia eival emKivOUVa OTa XEQIO N EKTTCIOEUPEVWY XPNOTWV.
Zuvtnpeite To NAEKTPIKA epyaleia kai Ta afeooudp. EAEyEte To epyaleio yia TuxOv kakn euBuypdupion fi pTAOKApITHO
KIVOULEVWV PEPWV, OTTACPEVA ESapTAHATA Kal oTroladATToTE GAAN KATAGTOON TTOU PTTOpEi va emnpedael T AciToupyia

APXIKES OAHTIES
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10U nAekTpikoU epyaleiou. EmiokeudaTe TuxOv {nuiEG TpIV XPNnOIPOTTOINOETE TO NAEKTPIKG €pyaAeio. MOAG aTuyruaTa
TIPOKAAOUVTaI OTTO KAKWG GUVTNPNUEVA NAEKTPIKG epyaeia.

Aiatnpeite Ta epyaleia Kong kaBapd kai axunpd. Eva owatd ouvinpnuévo epyaleio KOTTAG ue aixunpés akpeg eivai Aiyotepo
mBavé va PTrAokdpel kai €ivai o €UkoAo va To eAEyEeTe Katd Tn Aeimoupyia.

Xpnoipotroifote nAekTpIkd epyaleia, agegoudp kai e§apTrpaTa KA. GUHQWVA PE AUTEG TIG 0Bnyieg, Aappdvovtag uto-
yn Tov T0TTO KOl TI GUVBRKEG pyaciag. H xprion epyaeiwv yia epyaoia SIQOpETIKA a6 autd TTou TTpoopifovTal YTmopei va
dnuioupyAael emkivouvn katdataon.

Alotnpeite Tig AaBég kan Tig emipaveieg Aapng aTeyvég, kaBapég kar amaAAaypéveg amd Addia kai ypdoa. Or ohaBnpég
AapBég kai o em@dveieg Aapng epmmodifouv Tnv ac@ahr Asiroupyia kai Tov EAeyxo Tou epyaeiou o€ ETTKIVOUVEG KOTAOTATEIG.
Emiokeuég

AvabéaTe TV emigKeUR Tou nAekTpIKOU EpyaAEiou oag HOVO o€ EEOUCIOBOTNHEVO GUVEPYEID ETTICKEUWY TTOU XPNCIUOTIOI-
ouv pévo yvioia avraAAakTikd. Autd Ba dlao@aioel Tn cwaTr Aeoupyia Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou.

OAHTIEZ AZOAAEIAZ A MPIONIA ®AATZOKOMNHE

Ta wpi6via KOTTAG HE ywviakn KAion éxouv oxediaaTei yia v kotrh {UAou kol {uAGpop@wV UAIKWY. Agv TTpémel va Xpn-
olpoToloUvTal pE TpoXoUg Agiavang yia Tnv Kot a1dnpoldxwv UAIkwy, 6TTwg pdpdoug, pdpdoug, aTuAoug k.AT. H akdvn
T0U TPOYOU Agiavang Ba UTTAOKAPE KIVOUpEVA PEPN, BTTWG TO KATW TTPOCTATEUTIKG TNG AeTTidag. Or oTmvOrpeg amé TV KOTTH e
TOV TPOXO Aiavang Ba kawouv To KATWw TPOCTATEUTIKG TG AETTidag, To évBeTo Tou Tpame(ioU epyaaiag kal AN TTAAOTIKG Wépn.
XpnoipotroIaTe OPIYKTAPES YIa Vo ao@aAigeTe To Tepdyio epyaciag omote gival Suvartdv. Edv To Tepdyio epyaciag
TPOKEITAI VO KPOTNOE PE TO XEPI, VA KPATATE TTAVTA TO XEPI 00G O€ amooTact Touhdyiotov 100 mm amo kdbe mAsupd
g Adpag Tou Tpioviol. Mnv XpnoipoTTolgite auTod TO TPIGVI Yia va KOBETE TEPAYIA Epyaaiag TTou ival TOAU PIKPA yia
va oTepewBolv A va kparnBolv pe aog@dAeia pe 1o XépL. EAv 10 xEpI 0ag gival TOAD kovTd 0T Adua Tou TipiovioU, augdveral o
KivOUVOG TPQUMOTIOHOU T TV ETTAQH We TN Adpa Tou TTpioviod.

To Tepdyio epyaaiog Tpémel va gival akivnTto Kai va ag@aAileTal i) va ouykparTeital 1000 oo Tnv TAdKa oTAPIENS 600 Kal
atd 1o Tpaméd epyaciag. Moté pnv Tpopodorteite To TepdyIo epyaciag fj pnv KOPeTe eAeUBepa pe 1o XépI. ‘Eva pn aopak-
Opévo fj KIVOUpEVO TepdXIO epyaaiag MTTopEi va ekToSEUBET e HeyGAn TaxUTNTa, TIPOKAAWVTOG TPAUUATIOUO.

ZmpwéTe TO TPIGVI pEca aTrd TO TEPAYIO Epyaciag. Mnv TpaBdre 1o wpIdvI péga ard To TEPdXIO Epyagiag. Mo va KOYETE,
ONKWOTE TNV KEQAAN TOU TrPIOVIOU Kal HETOKIVAGTE TNV TIAVW OTTO TO TEPAXIO EPYOOiag Xwpig va KOWETE, EKIVTTE ToV
KIVNTAPA, XaUNAWOTE TNV KEQOAR Kol OTTPWETE TO TPIGVI HETA aTrd TO TEPdYIO Epyaaiag. H Kot evw TpaBdre To TIpIGVI
mBavéTaTa Ba TpokaAéael TNV €000 TNG AETTIdAG ToU TTPIoVIOU aTrd TO TEPAXIO Epyaaiag Kal TNV Biain ekTOEEUTN TOU GUYKPOTA-
poTog AeTridag mPog Tov XEIPIOTH.

Moté pnv oTaUPWVETE Ta XEPIA TAG KATA PAKOG TG TIPOPBAETTONEVNG YPAUUAG KOTTAG | PTTPOOTA 1} Tiow atrd Tn Aemida
Tou TrpIovio. To va kpaTdTe To TEPAYXIO EpYaTiag OTaUPOTIOdI, yia TTapAdElyua, KpaTwvTag To aTa 6egid TG AeTridag Tou Trpioviol
JE TO OPIOTEPS 0T XEPI 1} AVTIOTPO®A, €ival TTOAU ETTIKIVOUVO.

Moté pnv Badete 10 XépI gag Tiow amd TNV TAdKA OTAPIENG £T01 WaTE OTToI0dNTToTE ATrd Ta HUO XEPIO Vo PpiokeTal o€
amoéoTaon HIkpoTePN Twv 100 mm oaméd omoladfiTrore TAEUpd TNG AdpAg TOU TTPIOVIOU, YIO VO OQAIPEGETE UTTOAEIupaTA
§UAou 1 yia oroiovdATTOTE GANO AGYO, EVID N Adpa Tou TTpIovioU TTEPIOTPEPETAL. H aTrdaTacn TNG TIEPIOTPEPOPEVNG AdHag
ToU TTpIOVIOU a6 TO XéPI 0aG MTTOpE var Unv €ival u@avig kal Ba uTropoloare va TpaupaTaTeite copapd.

EmBewpnoTe 10 Tepdyio epyaaiag mpiv amd Tv Ko, EGv To TEPAYI0 Epyaaiag sival Auyiopévo ) KupTWHEVO, OQiSTE TO
£701 WOTE N E§WTEPIKI KAPTTOAN em@aveia va BAEmel Tpog Tnv TAdka oThpigng. Na BefaitveaTe wavTa 611 Sev UTIdpXEl
Kevo peTagu Tou Tepayiou epyaaiag, Tng TAAKaG OTAPIENG Kal TOU TIAYKOU EPYATiag KOTA KOG TNG ypapunig komAg. Eva
AUyIOPEVO A KUPTWHEVO TEAXIO EpYATiag UTTOPET va oTpiwel 1 var JETOTOIOTE Kal va THACE TN ASTTida TOU TTPIoVIOU KaTd TNV KOTTH.
To Tepdiyio epyaoiag Tpémel va eival amralaypévo amoé kap@id i {éva avikeipeva.

Mnv xpnoipotroicite To TPIOVI péXPI va KaBapioTei To TpaTEYl epyagiag amd oAa Ta epyaAcia, Ta §UMva uTroAsippaTa
K.ATT. €KTOG aTr6 TO TEpAYI0 Epyaciag. Mikpd Ymoheiupata r xahapd kopudria {UAou ) GAa avTiKeipeva TTou €pxovTal og ETagn
JE TNV TTEQIOTPEPOUEVN AETTIOA TTPIOVIOU UTTOPOUV va ekTOgEUBOUV pE HEYEAN TaxuTnTa.

Koyrte povo éva tepdylo epyaciag kade gopd. MoAATTAG oTpwHATA UAIKWV dev UTTOpoUV va aua@ixBolv 1 va guykpaTtnBoulv
OwoTd Kal pTTopei va PTrAokapouv Tn AeTrida Tou TTpIoVIoU 1 va JETakivnBouv Katd Tn Asimoupyia.

Mpiv atro T Xprion, Befaiwdeite OTI TO TPIOVI KOTTAG Eival A0QPUAICPEVO 1) TOTTOBETNEVO T€ Jia EITIEDN, OTOBEPN ETIPA-
vela epyagiag. Mia emimedn, otabepn em@daveia epyaciag peiwvel Tov kivduvo aaTaboug Tpioviol KOTTg.

IxedidoTe TNV epyaaia oag. Kabe gpopd mou aAAddere T puBpion TG ywviag Aogotopng fi Tng ywviag pitep, Befaiwoeite
671 N puBIgOPEVN TTAdKA UTTOOTAPIENG Eival TOTFOBETNPEVN GWATA Yio va OTNPIJEl TO TERAXIO EPYATIOG KAl VO ATTOPEUYEI
™V emo@n pe T Aemida Tou TPIOVIOU f} TO GUOTHHA TTPOGTATIAG. XWPIG Va EVEPYOTTOINGETE TO EPYAAEID KOl XWwpig TO TEPAXI0
epyaaiag aTo TpaTE]), TEPGOTE T AeTTida TOU TTPIOVIOU OTTG PIa TIPOgopoIwEVN TTARPN KOTI yia va BeRaiwbeiTe 0TI GV UTIAPKE!
emaon A kivduvog KoTmG TG TTAGKag UTTooTAPIENG.

Xpnoigotroiote katdAAnAn umoaTApIgN, 6TTWG TPOEKTATEIS TTAYKOU Epyaaiag, BACEIS Epyadiag K.AT., v To TEpAXIO
gpyaoiag eival papduTePO ) HAKPUTEPO T TNV KOPUPH TOU TrdyKou epyaciag. Ta Tepdyia epyaaiag Tou gival pakpUTepa
@apdUTEPQ AT TOV TIAYKO EPYACiag TOU TTPIOVIOU KOTTHG UTTOPET va avarpamolv edv Oev eival aTepewpéva KaAd. Edv To koppévo
THUAMO A TO TEPAYIO EPYOTIOG QVOTPATTE, MTTOPET VO AVOCNKWOOUV TO KATW TIPOCTATEUTIKG TG AAUAg f va ekagevdoviaToly amd
TNV TEPIOTPEPOHEVN Ada.

Mnv xpnoipotroigite GAAO GTONO WG UTTOKATAGTOTO TWV EMEKTATEWV TOU TIAYKOU EPYOTIOgG i} WG TTPOGOETH UTTOCTAPIEN.

APXIKES OAHTFIES
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Mia aoTaBrig uTroaTAPIEN TEPayioU epyadiag UTTopE va TTPOKaAETEI HTTAOKAPIONA TNG AGOG TOU TTPIOVIOU fi JETATATTION TOU UAIKOU
kaTé TV KoTM, TpauwvTag £06G kal Tov BonB6 oag TTpog TV TepIoTPEPSEVN Adpa.

To uAik6 Trou kOBeTan dev TpéTrel va mECETaN ) Vo TECETON PE KavEvav TPOTTO TIAVW OTNV TIEPIGTPEPOUEVN Adpa Tou
mpiovioU. EQv oupmieaTei, yia Tapddeyua e Tn XpAon OTOTT prKoug, To UAIKG Trou koBeTal pTropei va ognvwbei amé tn Adpa
Kal va ekTogeuBei Biala.

Na xpnoipotroicite wavTa oQIYKTAPES ) E§apTAPATA TTOU £XOUV OXESINOTEI IO VO GUYKPATOUV OWOTH GTPOYYUAG UAIKA,
61wg pdpdoug N awAnveg. O1 pdBdol Teivouv va TTEPIOTPEPOVTAI KT TNV KOTM, e atotéAeapa n Aetrida va ,daykwver” Kal va
TpaBdel TO TEUAYIO EQYaTiag UE Ta XEPIO 0OG TTPOG TN ATTida.

AgraTe T Aemida va @Tdoel atnv MARPN TaxUTNTO TPIV £pBEl O€ EMOQN pE To TEAYIO Epyaciag. Auté Ba peiaer Tov
Kivduvo ekTivagng Tou Tepayiou epyaaiag.

Edv 1o Tepdyio epyaaciag fj n Aemida pAokdpouv, amevepyomoinoTe To TPIOVI. Mepipévete va oTapaThoouv 6Aa Ta
KIVOUUEVO PEPN Kal, OTN OUVEXEID, aroouvdéaTe To KaAwdio Tpopodoaiag f/kal agaipéaTe TV ptratapio. Mévo Tote
mpoomabioTe va ameAeuBepwoeTe To PAOKaPITPEVO UAIKG. H ouvExion TG KOTG pe PTTAOKAPIOEVO UNIKO PTTOpPED Vo
mpokaAéoel ammwAela eAéyxou 1 {nuid aTo TTPIOVI.

‘Otav TEAEIWOETE TNV KOTTH, AQAOTE TN OKAVSAAN, KPATAOTE TTATNHEV TRV KEQOAR KOTTIIG KO TIEPIMEVETE VO OTOHOTAGE
Aemrida wpIv a@aipéoeTe To UAIKG TTou KOBeTal. Eival emikivouvo va TANGIAZETE KOVTA aTn AETTION VW) TREXETE.

KparfioTe otabepd Tn A otav kdvere pia BuBifopevn Kotrn fi 6Tav a@rveTe Tn okavdAaAn TpIv n Ke@aAn KOG KaTéRE!
TARpwG. To Qpevapiopa Tou Giokou KOTMG UTTOPEi Vo TTPOKaAETE! aTTéTOpO TPABNYHA TG KEQAARG KOTIAG TTPOG Ta KATW, dnui-
OUPYWVTOG KiVOUVO TpaUMATIOHOU.

NPOETOIMAZIA A EPTAZIA

Mpiv Eekivioete v epyaoia, Befaiwbeite 6T T0 unyavnua, 1o kaAwdio Tpo@odoaiag kal T0 @Ig dev EXouV UTTOOTET {nuId Kai 6TI
Ta TTPOCTATEUTIKA Twv AeTidwy KivouvTal eAeUBEpa Kal EMIOTPEPOUV TNV TTPOCTATEUTIKN Toug Béan. Edv evromaTolv {nuiég 1y
SUOAEITOUPYIKG TIPOOTATEUTIKG, UNV OUVEXIOETE TNV Epyaaia.

Inueiwon: OAeg or TpoeTolpaaieg TPETEN va ekTeEAOUVTaI PE TNV TIOPOKT peUpaTog amoouvdedepévn. To kaAwdio Tpopodoaiag
mpémel va gival amoouvdedepévo ammé Ty Tpila.

Mpoeroipaaia Tou aTabuoU pyaaiag

To epyakeio Tpémel va oTepewbei o€ Tayko epyaciag, Baon A Tapduoia BEon oTo Xwpo epyaciag. OAa Ta TPOGTATEUTIKG Kail Ol
OUOKEUEG 0QOAEIag TIPETTEN VOl €ival CWOTA OTEPEWUEVT TIPIV EEKIVATETE TO nyavnpa. BeBaiwBeite 611 n Adpa Tou Tpioviod po-
pei va TeploTpépeTal eAelBepa. OTav epydleate pe EUAo, TpoaétTe va unv eioéABouv Eéva avTikeiueva, 6TTwg Kap@id, Bideg K.AT.
Mpiv gekivoeTe To Unxavnua, BeBaiwdeite 61 OAa Ta KIvoUpEVa PEPN UTTOPOUV va KIVOUVTal OMOAG Kail 6TI ) Adua Tou Tipioviou ival
oTaBepd TomoBeTnpévn. Mpiv cuvdéaete To KaAwdio Tpo@odoaiag aTo NAekTPIKG GikTuo, BeBaiwbeiTe 6T oI TaPAUETPOI TOU BIKTUOU
avTIoTOIXOUV O€ QUTEG TTOU avaypdgovTal TV TIVaKIda TUTTOU TOU Pnxaviparog.

To TPIGVI KOTTAG YWwVIWV TTETTEN va ToTToBETEITal o€ £TTiTTedn kai oTaBepn emdvela, 6Twg évag dykog epyaaiag. To Uyog ToTro-
Bétnong Tpéel va TpooappoleTal aTo UWOG TOU XEIPIOTH, EmTpémovTag AN AciToupyia Xwpig urepBOAIKR euBéAEia, eGao@ahi-
Covtag mapdAAnAa pia oTaBepr} kal a0QaAr OTAGN yia TOV XEIPIOTH.

H Béon Tou Tpamegiol epyaaia eival eEOTTAIOUEVN pE OTTEG ia var T BIBWOETE OTO TIATWHA. Ta TOV OKOTT QUTO, XPNOILOTIOINGTE TEOOEPIG
Bideg oTepéwong (dev mepihapBavovTa) ki, edv eivar amrapaimTo, podéAeg kai Tragiuddia KardMnAa yia Tov T0TT0 Tou TpaTTedol Epyaaiag.

Pu6uion me kepaAig korig

Orav agaipedei ammd Tn cuokeuaaia, N KEYAAr| KOTTAG TOU TTPIOVIOU KOTIG UTTopEi va ao@aNIoTEl oTnV KaTw Béon e évav Treipo
ao@dhiong. lNa va gekheidwaeTe, mEoTe EAaPE TV KepaAr TTpog Ta kdTw, TpaBrgTe £¢w Tov TrEipo ao@aNiong kai, aTn GUVEXEID,
onkwoTe TV Kepahr kpatwvTag T Aaprn (111).

Orav aveBaete kar kateBAleTe TNV KepaAn, va kpatdre Tavta Tn AaBh, kabuwg 1o eAatipio emavapopdg aveBadel autéuata Ty
Kke@aAr. Evw n ke@ad Kiveital, eAEyETe OTI TO KIvnTO TTPOCTATEUTIKS TNG TTPIOVOAapag KIveiTal eAeUBepa, amrokaAdTITOVTag auTépaTa
Tn Aemrida Tou TTPIoVIOU KaTd To KaTéBaoua Kal KAAUTITOVTAG TNV QuTOPATA KaTd To avéBaopa. EQv eviorioete Tuydv eumddia Tou
€UTTOdI(OUV TO TIPOCTATEUTIKG TNG AETTIdAG, QQAIPEDTE Ta TIPIV GEKIVGETE TNV EPYaTiaL.

Edv eival amapaitTo va mepiopioete 1o fdBog Kotrg, puBpioTe To atom Bdboug pubuidovtag T Rida kar acalioTe T PUBHION
e 10 TagIudd!, oTn ouvéxela eAéygre To pubuiopévo Babog ae éva dokiuio kai SlopBwaTe T pUBuion eav gival amapaito (IV).

Eykaraataon kai avrikardataon ¢ KUKAIKNAS mpiovoAauag

MPOEIAOMOIHZH! Mpiv amé v eykardaotacn 1 Tnv avTikardotaon TG Aduag Tpioviol, aTTEVEPYOTTOINGTE TO PUNXAvnua, ato-
ouvdéaTe To amo TV TPida Kai TEpIPéveTe pEXPI N Adpa va otapatioel eviehws. Na @opdre TTpooTaTeUTIKG yavTia Katd Thv
avTikatdoTaon e Adpag Tpioviou.

InKkwoTe TV KEaAA KOTTAG oTnv emavw Béan. Edv n mpdaBaan oo pmmouAdvi Tou Ggova eivar SUOKOAN, XaAapwaTe T0 KAAUPKA
T0 PTTOUAGVI TOU TIPOQUATKTHPa 600 XpeIdleTal yia va €xeTe TTPAOBaon oTa OTOIXEIR OTEPEWANG. ZTN GUVEXEID, ONKWATE TO KIVATO
TIPOQUACKTAPA TOU TTPIOVIOU OIPKETE WOTE N EYKOTTF GTO TIPOQUAGKTI P Vo TOTToBETNBEl TTévw aTTd TO UTTOUAGVI TOU GOV KOl VOl
EMTPEWEI TNV el0aywYr Tou KAIBIOU (V).

[NoTAoTe TapaTETapEVA TV AOPAAEID TOU GEOVA KO, OTN CUVEXEID, XPNOIMOTIOIRATE Eval KAEIDT yIo VO TIEPIOTPEWETE apya T Bida Tou
GEova péxpr va aoahioer o agovag (VI). Evw kpatare Ty aogdAeia Tou dgova, EeBidwate T Bida Tou dgova degi6aTpoRa, APaIPETTE
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NV EWTEPIKN GAGVTLQ Kai a@aipéaTe T Adpa Tou TTpioviol gUpovTAg TV TTPog Ta kATw. Mpiv eykaTaoTAOETE Wi véa Adpa Trpiovioy,
kaBapioTe TGV oKOVN aTTo TIG ETMQAVEIEG ETTAPAG Kal TO UNKG OTAPIENG Kal KaBapioTe TiG EowTepIKEG Kal eEwTePIKEG PAAVTCeG (VI).
TomoBetrhoTe T Aemida Tou TpIOVIOU oUpQWva UE To BEAOG KaTEUBUVONG TTEPITPOPNG OTOV TTPOPUAGKTAPA, TOTTOBETAOTE TV
€§wTepIKr PAGVT(a Kail, KPOTWVTAG TNV ao@aAeia Tou Ggova, ogigTe T Bida Tou GEova apIoTEPOTTPOPA. XTN CUVEKEIX, ETTOVAPEPETE
T0UG TIPOQUAAKTAPES 0Tn Béan Aeimoupyiag Toug Kal eAEyETE 0TI 0 KIvnTOG TTPOQUACKTAPAG AsIToupyel owaTd kai 811 n AeTrida Tou
TIpIoVIoU TIEPIOTPEPETAI eEAEUBEPT TOTO KABETA 600 Kol UTTS ywvia 45°.

2UaTdaeis yia m xpHan KUKAIKWY mpioviwv

Mpoeidomoinon! BeBaiwdeite 611 n péyiotn emtpemopevn TaxuTnTa ToU KUkAikoU TrpiovioU €ival ion A deyaAUtepn amoé Ty TaxdtnTa
TOU ywviakoU Tpioviol. H xpAon KukAikou Trpioviol TTou dev TAnpoi autiv Tnv ammaitnon Ba £xel wg amotéAeopa T Bpadon g
Aemidag Tou TrpIovIOU Katd Tn Aeitoupyia, yeyovdg Trou Ba ptropoUoe va TIpoKaAéoEl GoBapd TpaupaTiopd.

XPNOIUOTIOIEITE POVO AETTIOEG TTOU CUVIOTWVTAI ATTO TOV KATAOKEUAOTH, OXEDIOOEVES yia KOTTH §UAOU Kal UNIKWV e Baon 1o §UAo,
pe dovria kapBidiou, Tou ANPoUV TIg amarmiaelg Tou TrpoTUTou EN 847-1 kai Tig Tpodiaypagég Tou kabopilovtal aTov Tivaka
TeXVIKWV Oedopévwy. Mnv xpnoipotroigite Aerideg HSS. Mnv xpnaiporoieite AciavtikoUg diokoug fj AeTrideg oxediaopéveg yia
kot peTéAAou. Mnv xpnoiuotroleite xahapoug dakTuhioug peiwang A pavikia yia va pubpicete Ty ot TG AeTridag. Edv n Aetrida
eival eEomAiopévn e aTaBepols dakTuhioug peiwang, Peaiwbeite o1 xouv Tnv idia BiGUETPO, €ival TTapdAANAEG peTagu Toug Kai
TouhdyioTov o 1/3 Tng BlapéTpou Tng Aetridag. Mpiv atmd v TomoBétan g Aemidag, kabapioTe TIg empdveieg TOTOBETNONG Kai
T0 OTOIXEIO OTEPEWANG AT OKAVN, PNTivN, YPAoo, AAdI kai vepod.

Miar kukhikr Aemrida TrpiovioU Ba Tpérel va emAéyeTal e Baan 1o UNIKG Trou KoBeTal. 000 TrepIoadTepa dOVTI, TOG0 UPNAGTEPN
gival n ToI6TTa TG £ykoTMG. ETopévwg, ouviotdrar pia Aetrida 48 SovTiwdv yia TV Kot TTAAGTIKOTTOINUEVWY Gavidwy kal okAn-
péTspwv UNIKWwV. H AeTtida 24 dovTitv Tou TrepIAapBAveral aTo Unxavnua pTropai val xpnmporromeei yia TaleTepr] Kal Mo quxld
kot {uAou, oupnspl)\apﬁavopsvng ™mg dopikAg §UA£|(1§ uTié TV npounoewn o1 10 TEpC()(IO epyaaiag eival owoTtd cmpswpsvo

Mnv xpncluorrowm 6|0Koug Konng TTOU £XOUV UTTOCTEI Cnula ) mpupoptpwor] Mpiv amo kB xprion, eAsyE,Te OTITIKG Tov Gioko Konng Kal,

€0V EVTOTTIOETE PWYES, OTTaoINaTa, AuyiopaTa, oTracpéva d6vTia A orroladrimore GAN {nuid, avTIKaTaoTAGTE Tov TIPIV OTT6 TN Xprion. Kpa-

TWvTaG TOV BioKO AT TNV OTTH OTEPEWONG, XTUTIAOTE EAa@PG TO OWa Tou Siokou pe TN Aapn evog TThaaTikou kataaBidiou. Evag koUgiog
fX0G TTOpEi va UTTodNAWVE! pwyHr 0To GWwHa Tou dioKou, N oTroia PTTopEi va Unv ivar opar pe yupve udm. Edv Exere apgiBoieg oyeTika
e TV KaTdaTaon Tou GioKou, VTIKATOOTAGTE Tov TTPIV aTrd Tn Xprion. Mnv emokeualeTe i EavaypnoIUoTTOIEiTe payIopévoug GioKOUG.

Eébpuén akdvne (Vi)

To TpIGVI KOTTAG OKOVNG €ival EE0TTAIoPEVO e Evav GUVOETHO TIOU 0ag ETTITPETTEI VO GUVDEDETE TNV TIAPEXOHEVN GAKOUAQ OKOVNG
1 éva efwtepikd ouotnpa avappdenang okévng. Edv xpnaoiuomoieite Tnv mapexduevn oakoUAd, ac@ahiote TV mECOVTOG Tal
@Tep Tou peTaAAIkoU SakTUAiou kai GUPOVTAG TV TIdvw GTOV GUVETHO avappoagnang okovng oTov kivtipa. AdeidleTe T oa-
koUAa KGBe popd TTou yepiCel kal aoU OAOKANPWOETE TV Epyaaia avoiyovtag To eppoudp aTo kaTw pépog. EQv xpnaipotoigite
€CWTEPIKO OUOTNHO avapPAPNONG OKGVNG, CUVDEDTE TOV EUKAUTITO CWAVa aTTEUBEIOG aTOV GUVOETLO I} XPNOIHOTIOIVTAG Evav
TPOCapPHOYEX KATAAANAO yia TOV OwArva TIoU XpnolloTroleiTal.

Aciktng AéiGep

To Trpidvi Kot €ivar eEoAIopévo pe évav deikmn A&iep TTou eugavilel Tn ypappr KoTmg oTo UAIKG TTou €ival ToToBeTnpévo aTo Tpa-
Q. O deiktng evepyoTroieital amé Evav EexwpIoTd diakaTTn. MaTwvTag Tov piat popd, To AEICEp EVEPYOTTOIEITaI KAl TIATWVTOG TOV {avd,
amevepyorroigital. Mnv kormare emipova m 6éoun Aéigep, kaBwg autd pmropei va pokaAéael TTpoowpiviy A péviun BAGRN ota pdria.

KaAwdia eméktaong

Edv eival amapaitnto va ouvdéoeTe To TTPoIOV XpnolgoTrolwvTag KaAwdia eméktaong, n Siatopr} Tou kaAwdiou eméktaong dev
TIPETTEN va Eival PIKPOTEPN aTTd T SlaTopr Tou KaAwdiou Tpo@odoaiag TTou TrapéxeTal Je To TTPoIdV. Mo KaAwdia eTTEKTAONG YAKOUG
¢wg 25 m, n diatopr Tou kahwdiou dev TpETEl va eival pikpéTePN ommd 1,5 mm?

YmoAeuparikog kivduvog

To pnxavnua €xel OXeDINOTEN KaI KATAOKEUAOTEI GUPQWVA WE Ta IoYUovVTa TTPGTUTIA ao@aAgiag. QaToo0, EVOEXETaI VO TIPOKUWOUV
uTroAeIpevol Kivauvol kaTd Tn Xprian Tou TTPoi6vTog.

Kivduvol yia Tv uyeia Trou oxetifovtal ge v nAekTpIKN evépyeia Adyw xpriong AavBaopévwy kahwdiwv Tpo@odoaiag.

Kivduvog BopUBou Adyw pn xprong TPOTATEUTIKWY OKONG.

O umroAermépevog kivouvog pTmopei va ehayioTotromei akoAouBuwvTag TIPOCEKTIKG TIG 0nyieg ao@aAEiag.

XPHZH TOY EPTAAEIOY

Mpiv EexivioeTe pia kotm, eAEyETe 6T GAEG o1 aopdAeieg pUBLIONG eival oQIyUEVE, OTI TO TIPOOTATEUTIKG TNG AeTTidag Aeimoupyei
owaoTd kai 611 Hev UTIAPYXOUV GUYKPOUTEIG O€ BA0 TO £UPOG Kivnang TG kEQaAAg. AuTé Ba Tpérel va emmaAnBeuTei xwpig va Béaete
ot Aeiroupyia 1o unyavnua. EmBewpraTe 1o UAIKG yia kap@id, ouvOETAPES, Bideg kal pwypég kal agiohoyraTe edv pmopei va oTn-
pixTel Kal va ao@aNioTei pe ao@aAeia. ApopoloyAoTe 1o kahwdio Tpo@odoaiag Kai TuGv KaAwdIo TTEKTaONG £Ew aTo TV TTEPIOXH
KoTAG, €101 WOTE VO PNV UTTOpET va TpaRNXTEl KATW T TV KEGAAR.

2 ouvéxela, AeimoupynaTe To pnxdvnua xwpig eoprio kai BeBaiweite oTi Aeiroupyei opaAd, xwpig kpotahiouara, TPIRES A aouvh-
BioToUG KPAdUOWOUG. 2T GUVEXEID, AQROTE TOV BIOKGTITN KOl TEPIPEVETE va oTapaTAael eviehwg n Aemida. TomoBetraTe 10 UAIKG
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o€ £Va TPATTE]], AKOUPTILOVTAG TO TNV TIAGKQ OTAPIENG Kal ao@aNioTe To Pe évav o@iykThpa. MOAIG EekvATETE, apraTe TO TTPIOVI VOl
QTGOEI OTNV OVOUOCTIKI TOU TayUTNTa TTPIV KOWETE PE OpaAr Kivnan, Xwpig va aokroeTe utrepBoAIKn Triean.

PU6uIon Tapauénpwy KOT¢

H opidévTia ywvia koG puBpieTal TepIoTPEPOVTAG TO TPATTE] EpyaTiag. Mo va To KAVETE auTo, XaAapwoTe Tn Bida TePITTPOPHS
NG KEPAARG, aTmeAeUBEPWIOTE TNV A0QAAEIa TIEPIOTPOPNG TOU TPATTEQIOU KOl TIEQIOTPEYTE TO TPATIE] OTNY €mBUPNTA BEON XPNoI-
poolwvTag v kAipaka. To Tpaméq) Slabéel kaoTavia yia TUTTIKEG ywvieg, n oTroia Xpnoiuelel wg BoriBnpa ypriyopng pudpiong,
Kal N ywvia uTropei emiong va puBpioTei éuueaa xpnaioTolwvTag TV KAipaka. ApoU pubpicete T ywvia, o@igre mavta ) Bida
EPIOTPOPAG TNG KEPOARG. MOTE PNV a@rveTe 1o TPaTTE] ao@aNIouEVO H6vo pe TV kaaTavia (IX).

Mpiv k&veTe Ao&ég kotrég, pubuioTe Tnv TAAKa aTAPIENG Tou TPaTTEQI0U WATE va BIaTNPEITE aTGoTac TOUAAYIOTOV 5 mm aTrd Tn
Aemida Tou TIpIovIoU g€ 6Ao TO EUPOG KivNOMG TNG, YIa VO OTTOTPEWETE TO TACILO TnG AeTridag atnv TAdKka atipIEng. PuByioTe T
ywvia Aogotounig yépvovTag TV KEQaAr Tou Trpioviol apioTepd 1y 6eCid €wg Kai 45 poipeg. Ma va 1o KAVETE auTd, XOAAPWOTE T
Bida kAiang TG kepaAg kar pubpioTe TNV kepaAr aTnv emBuUPNTA ywvia xpnoipotoivtag Tv KAipaka (X). MNa khion mpog 1o
Oegia, Tpapr&re TNV ao@dAeia kNiong TTpog Ta OegId Kal, evw TV KpaTdTe Tpapnypévn, yeipeTe TNV KE@aAY. T ouvéxela, ameAeuBe-
PWOoTE TNV ao@AAEIa yia va Ty ETavagepeTe oV acpaliopévn Béan TpIv o@igete T Bida kAiong Tng ke@aArg (XI).

To TPIBVI KOTMG ETTITPETTEI KOTI e TNV KEPOAY TTPOG Ta KATW Kai ke 0dnyd. H kivnan g ke@aAig kaTé UKog Twv 0dnywv po-
pei va KAedwBei e 1o KoupTr kAeidwpatog. lMa koTréG xwpig Tpopodoaia, N KEQaAr Tpémel va pubuioTel oTnv Tiow Béon Kai n
Tpo@odoaia va KAeIdwOE. Ma o Qapdiég KoTrEG, N Tpopodoaia TpEmel va eival EEKAEIdWTN Kai n KeQOAr TTRETTEN va eAeyXBEi yia
opaAn kivnon o€ 6o To €Upog TG. Ma va ekteAéoerte pia BuBifopevn Ko, puBuioTe To atotr BaBoug pubpifovTag Tn Bida Kai, o
ouvéxela, eAEyETe To pubpiopévo BaBog ae éva deiyua kal TPooapudoTe To €4V ival amapaitnTo.

Metd amé kaBe aAayr oTn ywvia TepIoTPOPRG Tou TpamedioU, aTnV KAion TG KEQaARg kal ae kaBe aMayr aTov TpOTIo Kivnong
NG KEQAARG, UE TNV TTapO)T| PEUMATOG ATTOCUVIEDEUEVN, TTPOCOHOIWCTE TNV Kivnan epyaciag ae TTARPES £UPOG Kai EAEYETE BTI TO
KUKAIKO TTIOVI Kali 01 TIpOQUAGKTAPES Bev auvavToUV uTrodia kal dev EpXOVTaI OE ETTAQN HE TO TPATTE] Epyaaiag, To €VBETO TOU
Tpameqio epyaaiag, Tnv TAGKa oTAPIENG TOU TPATTECIOU f} GAAG OTOIXEID TOU UNXAVAMATOG.

MpoeToluaoia ka1 0TEpEWON TOU TeUayiou epyaciag

TomoBerrAoTE 10 UNKG 0TaBEPG OTO TPATTE]! EpyaTiag Kal TTECTE TO 0NV TTAGKA OTAPIENG TOU TPATTECIOU, WOTE Va NV UTTOPET Vo
petakivnBei katé TV kotTr. AoaAioTe T UAIKG [E TOV GQIYKTApa Tou TpaTTe(iol. LUVOETTE TOV GQIYKTAPA Tou TpaTTe(iol aTnV OTM
Trou Bpioketal Tiow amé Ty TAGKa oTAPIENG TOU TPOTTECI0U OTNV OPIoTEPN 1) TN DEEIA TTAEUPE, OTN GUVEXEID AOQANICTE TOV PE IO
Bida kai méaTe TO UAIKG OTO TPOTTE] Epyaaiag kai 0Ty TAAKa oTAPIENG Tou Tpame(ioU. Mo pakpid kal Bapid TEpayia epyaciag,
Tapéxete oTAPIEN Kai oTig GU0 TAEUPEG TOU pnyavrpatog oTo idlo UWog UE TO TPATTE]! EpYaTiag yia va PEIOETE TV KAion Tou
UAIKOU Kail Tov KivOUvOo va TTOCTE 0TV €YKOTTT.

EmekreiveTe TIG ETTEKTATEIG TOU TPOMTE(I0U OTO OTTOITOUMEVO HIAKOG VIO va UTIOOTNPIEETE MaKPUTEPQ TEUAXIO EpYaTiag Kal a0PaAioTe
10,07 B€0N TOUG. ZT0l AKPQ TWV ETTEKTACEWV, ETTEKTEIVETE TIG TIAGKEG AVAOTOARG KaI TTPOCAPUOOTE TEG YIA VO UTTOOTNPICETE TO UAIKG
Kl va TIEPIOPITETE TNV KivnaT) Tou KaTd TV KOTH.

la oAU peydAa Tepdyla epyaciag, emTpémeral n epyacia e évav BonbnTikG XeipioTr oTnv avtiBern TAEUPA ToU unxavAUATOG
QaTTOKAEIOTIKG yia TOV OKOTTO TNG 0TAPIENG Kai aTaBepotmoinang Tou uAikoU. O BonBnTikdg XEIPIOTAG BEV UTTOPET VO QVTIKATAOTHTE!
oTNPIYUATA 1) TIPOEKTATEIG TPATTECIOU Kl TTPETTE Va TIAPAEVE! EKTOG TNG {vNng KOTTAG Kal TG {wvng Kivnong Tg KepaAig Kotmig. To
pnxavnua eAéyxetar kai n Aeimoupyia KoTTG exTeAEiTal oo €var pdvo dTopo, To OTToI0 XeIpiGeTal TOV NAEKTPIKG BIaKGTIT Kai T Aar.

Kdvovrag mv mepikorh

Mpiv Eekivoete, BeBaiwbeire 0TI ExeTe aTaBEPA OTAON KOl EXETE OQIXTO KpaTnpa oTn AaBA. TNa va ekivioeTe, TATAOTE TO KOUNTT
ao®dNiongG Tou SIOKOTITN Kal, OTN GUVEXEID, TIATAOTE Tov NAEKTPIKG dlakdTrn. O SiakdmTng dev diaBétel Acimoupyia KAEdWuaTog,
ETTOPEVWG TO UNXAVNUO OTTEVEPYOTTOIEITAI OTAV AQriOETE TOV OIOKOTITN.

MpIv §eEKIVATETE pia KOTT, To TedxI0 Epyaaiag Tpémel va TomoBeTnBei oTabepd oo Tpaé]) epyaaiag, va TmeaTei oTnv TAGKa oTAPIENG
Tou TpameQoU kal va ao@aNioTel pe ogiyktpa. Mpiv Eekivrioete, BePaiwbeite Ot n KUKAIK TTpIovéAapa dev ayyilel 10 UNIKG A kavéva
€¢apTnHa Tou pnyavruaTtog. AgoU EekIvAoETe, apnaTe Tn AaBr Tou TTpIovioU va QTAaE 0TV OVOLAGTIKA TNG TaUTNTO TTPIV EEKIVAOETE TNV
ko). Otav KOPETE e TV KEPaAA XaunAwpévn, xaunAwaTe TV KeQaA opaAd, Xwpig va TpavtadeaTe f va aokeite utrepBoliki Trican.
Orav kéBeTe pe TV TPoYodoaia TG KEQAARG, TIPIV EEKIVATETE TNV KOTTY), ETTEKTEIVETE TNV KEYAAT) 600 TO SuvaTov IO PaKPIG a6 TV
AGKa oTAPIENG Tou TpaTTEIoU, OTN CUVEXEID XaUNAWGTE TNV KEQAA TIAvw 0T0 UNIKG Kai KOBETE HOVO PETAKIVIVTOG TNV KEPaAY] TIpOG
TNV TAGKa oTrPIENG Tou Tpamrediol. Mnv KOBETE evwd LETAKIVEITE TNV KEQAAR LaKPIG amté TV TTAGKa GTAPIENG TOU TPaTTECI0U.

Katd v Kkotm, 0dnyfioTe 1o KUKAIKG TTpIdvI pe opaf Kivnom, aoKwvTag POvo Ty aTapaimTn Triean yia Tv KoTrr Tou uhikod. Mnv
UTTEPQPOPTWVETE TO UNXAvNHa Kai Unv a@rivere Tig AeTrideg va utrepBeppavBolv. ATrogUyete va XTUTIATe T A€TTida TOU TTpIovioU 0TO
UK Kail KIvnBeiTe e TPGTTO TTou Vo pnv TTPOKaAET TV TrepioTpo@n Tg Aemridag aTnv eykotm. Edv n Aemrida Tou rpioviol umrAokdipe
070 UNIKG, aQrioTe auéowg Tn oKavaAAn, TrepIUEVETE va oTapaTioel EViEAWS N AETTida, aTToouva¢aTE TO PnXAvnua atmé Tnv Trpida kai
diopBwate 10 PTrAoKApIopa. APoU OAOKANPWAETE TNV KOTIM, KPATAGTE TV KEPAT KOTIAG GTNV KATW BEon, agriaTe T oKavdGAn Kai
TIEPIUEVETE VOl OTOUOTACE! EVIEAWG TO TIPIOVI. XTn OUVEXEID, ouvexioTe va kpatdTe Tn Aafr kai agrioTe To eAatipio emava@opds va
avupwael apyd v ke@aAr koTTg, He eEAagpd avtidpaan Tng, xwpis va agroete T AafA. MoAig aTauathoer n Aetrida, amoouvoéaTe
T0 PNXGvNa oTTo TNV TIAPOXH PEUMATOG Kol OVO TOTE aaipéaTe To UAIKG amTd TO TpamTéd) Kal TIpoXWproTe OTO EMOUEVO Briya.
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To mpidvi éxer umrAokdper 1o UAIKG

Edv n Aemida Tou Trpioviol pmAokdipel aTo UAIKG TIou KOBETaI, a@rioTe apéowg Tov BIaKOTTTN Kal KPaTAATE TV KepaAr KoTTg aTabepr péxpl
va oTapaToel evieAwg n AeTrida. X ouvéxeia, ammoouvaEDTE TO Pnyavnua aTrd TV TrapoyT] PEULATOS ATTOGUVOEOVTAG TO A6 TNV TIpI(a.
Aol aTrooUVOETETE TNV TIAPOXT PEUHATOG, EEOAEIWTE TNV aITial TNG EMTTAOKNG, Vi TIapadEIya, aTnpilovTag kal ao@aAifovTag owaTd T
TEAYXI0 EpYATIag, TPOCAPUALOVTAG TIG PUBHITEIG f AQIPWVTAG Eva EEVO VTIKEINEVO AT TO TEAKIO Epyaaiag. 2T GUVEXEID, 0nyrnaTe
TIPOOEKTIKA T A€TTida £€w amé TV KoTTr Xwpig va Tpavtdgete. EmbBewprioTe T Aemida Tou Tpioviol yia {nuid fj Tapapépeuwon Kai
eAéyEre 11 N KEQaAR Kal Ta TTpoaTaTEUTIKG KivoUvTal eAelBepa. Edv €xouv utrooTei npid, avtikataaTioTe Trn AeTrida TpIv ouveioeTe T
Aermoupyia. H guvéyion Tng KOTIG e UTTAOKAPIGHEVO TEPAXIO epyaaiag umropei va odnyriael o amwAeia eAEyxou 1 {pId OTO TTPIGVI.

Apaaornpidmres uerd  douleid

MaAig ohokAnpwBei n kotr, a@aipéaTe TV TEPIOTPEPOUEVN Adua TTpIOVIOU aTTG TV KOTIT KOl HOVO TOTE AQAOTE TOV DIAKOTTTN. Me-
PINEVETE PEXPI VO OTOPATAOEN EVIEAWS N Adpa, aTTOCUVEDTE TO MNXAvNHa aTT6 TV TTAPOXT PEUPATOG Kal, 0T GUVEXEID, AQAIPEDTE
70 UNIKO aTTd TO TPATTE]) EpYOTiag Kal TAKTOTIOIOTE TOV XWPO EQYATICG.

Agou ohokAnpwaeTe TV epyacia, apaipéaTe Tn okévn kai Ta Bpalopata yipw aToé Ta TPOCTATEUTIKE, TO TPATTE] Epyaiag Kai
™ BUpa e§aywyng okdvng kai adeiGaTe T oakoUAa okdvng, eav xpnaiuorroieital. EmBewprioTe Tn Aemmida Tou TpiovioU kai Ta
eCapTApaTa aTepéwang yia JuIEG Kal, 0T CUVEXEID, TTPOXWPROTE TN CUVTAENAN.

Mepiopiapoi umepBépuavans

To unyavnua dev diabéter puBuion 10xU0G kai N katavaAwaon evépyeiag augaveral Pe To goptio kard v kor. Ooo peyahitepn
gival n avtiotaon Tou UAIKOU Kai 1 Triean otV KEQaAr KOTTAG, TG00 IO ypriyopa BEpUAIVETaI O KIVNTAPAS, PE ATTOTEAETHA TV
uTrepBEppavon. Ma va peiwaete v uTrepBEpuavan, KOBeTe e opar kivnan, amoedyovtag 1o XTUtmua A Tnv utepBoNIK Trigan,
XPnoIgoToleTe pia KUKAIKR AeTrida mmpiovioU katdAAnAn yia 1o UNKG Kai diatnpAaTe Ty o KaAr katdaTtaon, kai Befaiwbeite 611 Ta
avoiypara e€aepIooU gival kabBapd Kai 6T n okovn agaipeital atmd 1o pnydvnua.

To pnxavnua éxel oxedIooTei yia Siakotrtépevn Aeimoupyia S6 40% o€ kikAo 5 AeTTwov, 6mou Trepitrou 10 40% Tou XPOVOU aIEPUVE-
TaI O€ £pyaTia U6 YopTio kai Trepitou T0 60% O€ KatdaTaon un @opTiou, OTrwg 6Tav dev kKOBETal A 6tav wuxetal. Kard m didpkeia
évtovng Kotmg, Ba Tpémer va yivovtal diaAeiupaTa kai, edv UTIGPYEl GNUAVTIKY TTTwaon oy TaxUtnta g Aemmidag, aouvrBioTog
86puBog 1 alobnTA algnon g Bepuokpadiag, PEIWOTE TV TTiEaN, dIAKOWTE TV EPYATiar Kal aQriaTE TO UNXAVNLA VO KPUWOEL.

ZYNTHPHZH KAl ANOGHKEYZH

MPOZOXH! Mpiv amé omoiadrimote puBpIon, a¢pRIG r) GuvVTAPNON, aTooUVAEDTE TO KaAWSIO Tpoodoaiag amd Tnv Tpida. Metd
TV oAokAfpwan TnG epyaaiag, EAEyETe TV TEXVIKR KATAOTAON TOU NAEKTPIKOU £pyaAEiou EAEyXovTag OTITIKG TO oWua Kai T Aaph,
70 KaAwdI0 TPOPOSOTIAG WE TO QIS Kal TNV avakoUian Taong, Tn Aemoupyia Tou SIak4T TpoPodoaiag, T0 ERoUAwWuA Twv OY-
opwv e§aepiopou, Toug omverpeg Twv Bouptowy, Tov BpUBO aTmd Ta pPouleudv Kal Ta ypavadia, TV ekkivnon Kai v opaAr
Aeimoupyia. Kard mn 8idpkeia Tng TepIGdOU yyunang, 0 XpHoTng Oev EMMTPETIETAI VA OTTOCUVAPHOAOYHOE! TO NAEKTPIKG Epyaleio
A} va avTikataoTAGEl TUXOV UTIOoUYKPOTAKATA 1) e§apTApaTa, KaBuwg autd Ba akupwael Ty £yyunan. OTmoleadhToTe avwuahieg
maparenBolv katd Tnv EmBewpnon A katd T Acimoupyia amoteAodv afjua yia emokeun o€ kEvTpo a€pPig. Metd Tnv oAokApwaon
NG €pyaaciag, To TepiBAnua, o OXIoNES e€aepIoPOU, Of IOKOTITEG Kal Ta KaAUppaTa TTpETel va kaBapidovTal, yia Tapddelypd, ue
midaka aépa (ue mriean Tou dev utrepBaivel Ta 0,3 MPa), pia foupToa iy éva aTeyvo Travi xwpig T Xpron XNHIKWY 0UuaIwv A uypuwv
kaBapiopou. Ta epyaAeia kai of AaBég rpémer va kabapilovtal pe Eva ateyvd, kabapd Travi.

Mo va diatnprceTe TNV owaTr Aeimoupyia, dIaTPERACTE Ta TTPOCTATEUTIKA, TIG EI0aYWYEG aEPa Kal To TrEPIBANua Tou KIvnTApa 600
70 duvardv o amaAayuéva ammd okdvn kai Bpwpid kai kaBapioTe To Pnydvnua PETa atmd KABE XprAon. ZuvioTdTal va NTaveTe Ta
KIvoUpeva pépn pia @opd To priva e katdAAnAo Texviké ypdoo. Mnv Armaivete Tov Kivntipa. lNa epiodikd kabapiapo, xpnaipo-
ToIRoTE éva EAAQPWG UYPG TTavi PE P PIKPR TIOOGTNTA ATTIOU GaTToUVIoU, Xwpig dIGAUTEG, Kal unv agriveTe va eioéABel vepo aTo
pnxavnua. Mpiv ommd KaBe xprion, eAEYETE Tov KIvNTO Unxavioud TrpoaTaaiag TG AGuag Tou TrpIovioU yia BPwHIE, a@alpéaTe T0
maNié Trpiovidl kal Ta Bpadopata pe pia Bolptoa kai AEyETE OTi 0 00NY6G TTPOaTadiag Kiveital opaAd. ‘Eva kareaTpappévo vBeTo
TIayKOU £pyaciag TPETTEN va QVTIKOTAOTOBE! auéowg, kaBwg UIkpd eEaptipara pmopei va PTrAokapioTodv PeTagu Tou evBEuaTog kai
NG MGG TOU TTPIoVIOU, TIPOKOAWVTAG MTTAOKAPIOUA TNG AGUAG. Z€ Eva VEO UNXAVNMG, GUVIOTATAI Va EAEYXETE TIC WHKTPES AvOpa-
KO PETA TIG TTPWTEG 50 WPEG AeiToupyiag. 2Tn ouvExela, ol WrKTPeG TTpEmel va eAEyxovTal KaBe 10 wpeg Aemoupyiag. Edv 1o prikog
NG WrKTpag dvBpaka eival pikpdTepo amé 6 mm r edv 1o eAatripio 1 To KaAwdio alvdeang TG BolpToag ival KATETTPAULEVO A
Kapévo, To OET WAKTPEG TTPETTEN VA VTIKATAOTABEI.

®uldoaeTe og OKOTEIVO, ENPO KaI TIPOCTATEUWEVO OTTO TOV TIAYETO PEPOG, PaKpId ammd Taudid, o€ Beppokpaaia petagy 5 kar 30°C.
YuvioTdTal n UAagN Tou TTPIoVIoU KOTTAG OTNV apyIKI} TOU GUCKeUaaia Kal, ev BpioKeTal EKTOG TNG CUTKEUAaiag Tou, N KaAuyr Tou
yia va 1o TTpocTaTedoeTe ammd T akdvn Kai TNV uypacia, Kabuwg Kai To eyxeipidio odnyiwv XpRong Hadi pe To unxavnua.

Karé mn peta@opd atnv apyIkr Tou cuokeuaoia, ao@aAioTe Ta KIVOUUEVO PEPN Kal TOTIOBETAOTE TO TTPIOVI KOTIAG OTN GUOKEU-
aoia €101 wote ol dlatdeig aopahiong va eival owoTd TommoBeTnpéveg. Mpiv amé T petakivnon A ™ peTagopd, aoeahioTe v
TIEPIOTPOPN TOU TPOTTEQIOU £pYaTiag, XaunAwaTe TV KEQAA KOG 0TV KATW B¢an kal ao@aAioTe TV pe Tov TIEipo ac@aAiong
kal ac@ahioTe T Aeimoupyia Tpogodoaiag odnyoU aTnv Tow BEoN XPNOIMOTIOIWVTAG TO KOUPTT ao@aAiong odnyou. MetagépeTe
TavTa 10 TIPIGVI KOTG ammocuvdedePEVo ammd Tnv Tpifa. Mo PIKPEG ATTOOTACEIG, XPNOILOTIOIATE TN Aar) HETAPOPAG 1) METAPEPETE
70 a6 10 0TABEPS TPATTE] £pyaTiag. Mnv GnKWVETE TO Pnxavnua aTé Ta TIPOCTATEUTIKA f} TA XEIPIOTAPIC.

APXIKES OAHTFIES
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XAPAKTEPUCTUKU HA UHCTPYMEHTA

KOHTYPHUSIT TPUOH € YHUBEpCareH MHCTPYMEHT, NpeaHa3HadeH 3a psisaHe Ha bPBO W {bPBECHU MaTepuanit. HerosuTe LUMpoky
Bb3MOXHOCTW 3@ perynupaxe no3eonsiBaT kakTo npasM, Taka v brmoBn pa3peau. VIHCTpyMeHTbT e NpeHasHayeH 3a paboTunHm-
Lia 1 MOHTaXHV paBoTi, M3WCKBALLY NOBTAPSILLM Ce paspe3u NOZ NpenBapuTerniHO onpeaeneH brof. MpaBunHata, HafexaHa u
Be3onacHa pabota Ha MHCTPyMEHTa 3aBiCY OT NpaBunHaTa My ynotpeba, cregoBaTenHo:

Mpeay paa n3non3sarte WHCTPYMEHTa, npoyeTeTe LANOTO PHKOBOACTBO U o 3anaserte.

JlocTaBuMKLT He HOCW OTFOBOPHOCT 3a KaKBUTO M Aa € LLeTH, MPOM3TUYaLLM OT HecnasBaHe Ha npasunata 3a 6esonacHocT 1
MpEenopbK1Te Ha TOBA PbKOBOACTBO.

OBOPY[IBAHE

MpoayKTT Ce A0CTABS KOMMNEKTOBAH, HO 3MCKBA CrTIoGsBaHe, KAKTO € OMCAHO MO-HATaTbK B PbKOBOCTBOTO.

babpuyHata onakoeka TpsAGBa Aa CbAbPXKa: bIMIOPEXeLL TPUOH, TopGa 3a CbGMpaHe Ha npax, LMpKynsp, ckoGa 3a paboTHa Maca,
BUHTOBE 3a [IBUXEHVE Ha pexellaTa rmasa.

TEXHWYECKU NAPAMETPU
MapameTbp MepHra CroiHocT
KaranoxeH Homep YT-82176
HomnHanHo Hanpexetue [V~] 220 - 240
HomuHanHa yectora [Hz] 50
HenpexbcHata HOMMHaNHa MOLLHOCT W] 1800
Makcumanxa moHoct (S6 40%) W] 2000
HomuHanHa ckopoct [min] 3800
MakcumanHa B1COYMHa X MaKCUManHa bIuHa
Ha pAsaHe
Xopu3oHTaneH bron Ha 3aBbpTaxe 0° / brbn Ha
HaKnoH 0° [mm] 105 x 330
Xopu3oHTaneH brb Ha 3aBbpTate 45° / brbn Ha
HaKnoH 0° [mm] 105 x 230
Xopu3oHTaneH brbn Ha 3aBbpTaHe 0° / brbn Ha
HaknoH 45° HansBo mm] 60330
Xopu3oHTaneH brun Ha 3aBbpTate 45° / bron Ha
HaknoH 45° HansBo mm] 60230
Xopu3oHTaneH bron Ha 3asbpTaHe 0° / brbn Ha
HaKNoH 45° HagsicHo [mm] 35x 330
Xopu3oHTaneH brb Ha 3aBbpTaHe 45° / brbn Ha
HaKNoH 45° HagsicHo [mm] 35x230
[Inck 3a LMPKyYNsip: BbHLUEH ANaMETBP X AUaMETbp
Ha 3aTsiraHe X MakcmManka aebenHa [mm] 305x30x28
MakcumaneH brbn Ha psidaHe nop brbi [7] -45 - +45
Maca [kal 20,7
HuBo Ha Wwym
- 3ByK0BO Hansraxe L, + K [dB(A)] 952+3,0
- MowHocT L, + K [dB(A)] 108,2 £ 3,0
Knac Ha usonaums I
TNasepHa nokasanka
- knac 2
- MOLLHOCT [mW] <1
- AbIKMHA Ha BbMHaTa [nm] 650

[JleknapvpaHaTa CTOIHOCT Ha LUYMOBYUTE EMUCM € U3MepeHa C MOMOLLTA Ha CTaHAapTeH METOf 3a U3NUTBaHe 1 MOXe Ja ce
W3ron3Ba 3a CpaBHsIBaHe Ha eQUH MHCTPYMEHT ¢ pyr. [leknapupaHata CTOMHOCT Ha LyMOBUTE eMUCUM MOXe Aa Ce M3nonasa
Mpu NpesBapuTenHa OLEeHKa Ha excnosuumsTa.

[JlexnapvpaHarta oblya CToHOCT Ha BUBpaLMMTe e 3MepeHa C MOMOLLTa Ha CTaHAApTeH METOA 3a W3NUTBaHe U MOXe Ja ce
W3MoN3Ba 3a CpaBHsBaHe Ha eOVH MHCTPYMEHT ¢ Apyr. [leknapupanara obLua CTOMHOCT Ha BUbpaLmnTe Moxe Aa Ce M3nonasa
npu NpefBapuTernHa OLieHka Ha excnosnuumsTa.

3abenexkal EmucunTe Ha BUGpaLm 1 LuyM N0 BpeMe Ha paboTa Ha MHCTPYMeHTa MOXE fia Ce pasninyaBat OT AekrnapupaHara
CTOVHOCT B 3aBMCUMOCT OT HaunHa Ha ynoTpeBa Ha MHCTPYMeHTa.

3abenexka: TpsibBa fja Ce YCTAHOBST MepKi 3a 6e30MacHOCT, 0CHOBAHM Ha OLIEHKa Ha EKCTIO3ULISTA NPV PeastHu YCroBus Ha
ynoTpeBa, 3a fia Ce 3allyTh OnepaTopbT (BKMKUMTENHO BCUYKM YaCTV Ha pabOTHUS LMKBA, KAaTo Hanpumep BpeMeHara, korato
WNHCTPYMEHTBT € U3KIIOYeH 1N He paBoTu, v BpeMeHaTa 3a akTUBUpaHe).

OPUITUHANHO PBbBKOBOACTBO
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OBLLX NPEAYNPEXOEHUA 3A BE3OMACHOCT NPU PABOTA C ENEKTPOUHCTPYMEHTU

BxumaHue! Mpoyetete BCMUKM NpeaynpexaeHns 3a 6e30nacHOCT, UAKCTPaLMK U cneunduKaLmm, NpeaocTaBeHm ¢ To3u
eMNeKTPUYECKM MHCTPYMEHT . HecriassaHeTo UM MoXe fia JoBefe [10 TOKOB y/iap, Noxap Wi Cepro3Hit HapaHaBaHNS.
3anaseTe BCUYKN NPeAYNPeXAEHNA U MHCTPYKLMM 3a Gbaewum cnpasku.

TepMUHBT ,ENEKTPUYECKA MHCTPYMEHT", M3MOM3BaH B NPeayNpexaeHusiTa, Ce OTHacs 3a BCUYKM eNEKTPUYECKU UHCTPYMEHTH,
He3aBMCMMO Aanu ca ¢ kaben unm Ge3 kaben.

BesonacHocT Ha paboTHOTO MACTO

Mopabpaiite paboOTHOTO CM MACTO OGPE OCBETEHO M YNCTO. BE3NOPAAbKLT U MOLLOTO OCBETNIEHIE MOraT Aa NPUYMHST 3MI0NONYKM.
He paGoteTe ¢ eneKkTpu4ecku MHCTPYMEHTH B EKCNNO3UBHA aTMocdepa, HanpyuMep B NPUCHLCTBUETO Ha 3ananumm Tey-
HOCTW, ra30Be UMK U3napeHus. ENeKTpONHCTPYMEHTUTE CbafaBart UCKpK, KOTO MOraT fja 3anansT npaxa Unu uanapexusTa.
[pbxTe feua u CTpaHW4HM HabniopaTeny Aaney oT paboTHata cu 3oHa. 3arybara Ha KOHLIEHTpaLMs MOXe fa AoBeae 10
3aryba Ha KoHTpo.

Enektpuyecka 6esonacHoct

LLlencensT Ha 3axpaHBawMA kaben TpsAbBa Aa e B KoHTakTa. He mogudmumpaiite wencena no HUKakbLB HauuH. He us-
nonseaiTe aganTepu 3a LWENCesn CbC 3a3eMeHN eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHTU. HeMogndnLmMpaH Luencer, KOMTo e B KOH-
TaKTa, HamarnsiBa p1cka OT TOKOB yaap.

M3bsreaiTe TeneceH KOHTAKT CbC 3a3eMEHU MOBBLPXHOCTH, KaTo TPLOM, pagnaTopu M XnagunHuLW. 3a3eMsBaHETO Ha
TANOTO BY YBENUYaBa pycka OT TOKOB yaap.

He u3naraiiTe enekTpuyeckuTe MHCTPYMEHTU Ha Bamnexu unu Brara. onagaHeTo Ha Bofa UNM Briara B eNeKTpuYeckus
VHCTPYMEHT LLe YBEn1YM pucka oT TOKOB Yaap.

He npetoBapBaiiTe 3axpaHBalmsa kaben. He uanonsgaiTe 3axpaHBawus kaben 3a HoceHe, JbpnaHe UNKU U3KNIOYBaHe
Ha lLencena oT KoHTakTa. [lpbxTe 3axpaHBawus kaben faney ot TONNMHa, Macno, 0OCTpU pbOOBE 1 ABMXKELLM Ce YacTu.
lMoBpesieH Unv 3annuTaH 3axpaHBaLy kaben yBenuyasa pucka ot TOKOB yaap.

Korato paGotute Ha oTKpMTO, M3NON3BaNTe YALIKUTENHM Kabenu, npeAHasHa4YeHm 3a ynotpeba Ha oTkpuTo. 3non3sa-
HETO Ha yabmkuTeneH kaben, noaxoasiy 3a ynotpeba Ha OTKpUTO, HaMansiBa pucka oT TOKOB yAap.

Ako paboTaTta c eneKkTpU4ecku MHCTPYMEHT BbB BnaxHa cpeAa e HeusbexHa, u3nonagaiite Aed)eKTHOTOKOBA 3aluTa
(RCD) kato 3awmTa cpeLly 3axpaHBaLioTo HanpexeHue. Manon3saHeto Ha RCD HamansiBa pucka OT TOKOB yaap.

JlnuHa 6esonacHocT

Bbpaerte 6auTenHu, BHUMaBaiiTe KakBO NpaBuTe U U3NON3BaNTe 3ApaBUA pa3yM, KOrato paboTuTe ¢ eneKTPUYECKU WH-
cTpymeHT. He u3non3gaitte enekTpU4ecki MHCTPYMEHT, AOKATO CTe YMOPEHN UMK MOA BRMSAHMETO HAa HApKOTULM, an-
KOXON Unu nekapcTBa. [lopy MOMEHT Ha HEBHUMaHKe, [okaTo pPaboTuTe C eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHT, MOXe fja AoBene A0
CEepUO3HM TENECHN HapaHsiBaHus.

W3non3BaitTe nuyHM npepAnasHu cpeacTBa. BuHaru HoceTe npeanasHu ounna. /13non3saHeTo Ha NMYHM Npeanasku cpen-
CTBa, KaTo HanpuMep Macku 3a npax, npeanasHin 06yBKM NPOTUB XMTb3raHe, 3alLUTHU Kacki 1 NPeAnasHn CpeacTea 3a cnyxa,
Hamansea pycka oT Cepyo3HIN HapaHsBaHWS.

lMpenoTBpaTeTe cnyyaiiHo cTapTUpaHe. YBepeTe ce, Ye NPEBKNIOYBATENAT € B U3KMIOYEHO NOMNOXEHMe, NPeay Aa CBbP-
KeTe eneKTPMYECKUS MHCTPYMEHT KbM M3TOYHMK HA 3axpaHBaHe W/unu Gatepus, Aa ro NOBAUIHETE UNKU Aa ro HOCUTE.
HoceHeTo Ha enexkTpryecky MHCTPYMEHT C NPLCT BbPXY NPEBKIIOYBATENS UMM BKIIOYBAHETO Ha ENEKTPUIECKN HCTPYMEHT, KONTO
€ BbB BKITOYEHO MOMNOXeHIe, MOXe Aa A0BeAE A0 CEpUO3HO HapaHsBaHe.

OTcTpaHeTe BCUYKM PErynvpaLuy KIlo4oBe UIK rae4Hu KIoUOoBe, NPeaV f1a BKITHOUMTE eNEKTPUYECKMA MHCTPYMEHT. [aeueH Koy
WK KIHOY, OCTaBEH NPUKPENEH KbM BbPTALLATA Ce YacT Ha eNeKTPUYEcKs MHCTPYMEHT, MoXe fia AoBefe 0 CEPMO3HO HapaHsBaHe.

He ce npeHartaraiiTe u He ce pa3taranTe npekaneHo. MogabpxaiiTe npaBMnHa CTONKa U paBHOBECHE NPe3 LANOTO BpeMe.
ToBa LLe BV MO3BOMM [ja KOHTpOMNMpaTe no-A0bpe enekTpUYecKs MHCTPYMEHT B HEOYaKBaHW CUTyaLum o Bpeme Ha paboTa.
OGnuyaitte ce noaxoasiLo. He HoceTe Wwmpoky Apexu unu GuyTa. pbkTe Kocata v ApexuTe Aaney oT ABWKELLMTE Ce YacTH
Ha eneKTPUYecKUs MHCTPYMeHT. LLpokwTe fpexw, BuxyTaTta nn gbnrata koca Morat ja 6baaT 3axBaHaTui OT ABIDKELLMTE CE YacTu.
Axo obopynBaHeTo e 060pyABaHO 3a CBbP3BaHE KbM CUCTEMY 3a NpaxoynaBsHe Unu cbbupaHe Ha npax, yBepeTe ce, Ye
Te ca CBbP3aHM 1 Ce U3NON3BaT NPaBUIHO. /13non3BaHeTo Ha npaxoynaBsaHe HamansBa prcka oT ONAacHOCTY, CBbP3aHM C npaxa.
He nosBonsBaiite Ha HaTpynaHMA ONWUT OT YecTaTa ynoTpeda Ha MHCTPYMEHTH Aa BU AOBeAE 10 HEBHUMaHMe W NpeHe-
OperBaHe Ha npaBunara 3a 6e30MacHOCT. HeBHUMaTENHUTE [EACTBIS MOraT Aa NPUYMHST CEpUO3HM HapaHsIBaHWS 3a YacTu
OT CeKyHpaTa.

W3non3BaHe u rpuka 3a eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHTU

He npetoBapBaiiTe enekTpuyeckus MHCTPYMeHT. i3anon3BaiiTe NpaBUHUA eNEeKTPUYECKM MHCTPYMEHT 3a NpesBUAEHOTO
npunoxeHue. MpaBuUMHUAT eNEKTPUYECKN MHCTPYMEHT LLe M3MbHsBa paboTaTa no-gobpe v no-be3onacko, koraTo ce M3non3sa
C NPOEKTMPaHWS CU KanaLuTeT.

He n3non3Baitte eneKkTpuyeckn MHCTPYMEHT, aKo NPEBKMIOYBATENAT HE F0 BKIHOYBA W U3KNH0YBa. BCekn MHCTPYMEHT, KOWTo
He MOXe [ia Ce ynpaBnsBa C NPEeBKIoYBaTENs, € OnaceH v Tpsibsa fa 6bae PeMOHTHPaH.

OPWIMUHANHO PBbbKOBOACTEBDO
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W3knoueTe LWencena oT KOHTaKTa u/unu u3Bagete 6atepusiTa, ako € NOABUKHA, NPeAM [a NpaBuTe KaKBUTO U Aa € Ha-
CTPOIAKM, 4@ CMEHATE aKcecoapy MMnu Aa CbXpaHsBaTe eneKTPUYECKU UHCTPYMEHTH. Tean npeanasHin Mepky e npefo-
TBPATST CNYYaliHO BKIMIOYBAHE Ha ENEKTPUIECKUS MHCTPYMEHT.

[pbxTe MHCTPYMeHTa Aaney ot Aeua. He no3sonsBaiTe Ha nuLa, KOUTO He Ca 3an03HaTy C eNIeKTPUYECKUTE MHCTPYMEH-
TV WU He ca 3ano3HaTH C Te3U MHCTPYKLMK, fa PaboTAT C MHCTPyMeHTa. ENeKTpOMHCTPYMEHTUTE ca onacHu B pbLeTe Ha
HeobyuyeHn noTpeduTeni.

MopabpxanTe enekTpUYeCKUTe MHCTPYMEHTH U akcecoapuTe. [poBepsBaiiTe MHCTPYMEHTa 3a HENPaBUITHO NOAPABHSI-
BaHe UNM 3aKNUHBaHe Ha ABWKELLMTE Ce YacTW, CYYNBaHe Ha YacTW M BCAKAKBU APYrM ChCTOSHUSA, KOUTO MoraT ga
NoBRMAAT Ha paGotata My. [onpaBeTe BCUUKM NOBPEaH, NPeAM Aa U3NON3BaTe eNeKTPUIECKNs MHCTPYMEHT. MHOrO 1H-
LMAEHTM Ca NPUYMHEHN OT NOLLO MOALbPXKAHN ENEKTPUYECKN UHCTPYMEHTH.

MopabpxanTe pexewuTe MHCTPYMEHTU YUCTU U OCTPU. [paBUIHO NOAAbPKAHUST PEXELY MHCTPYMEHT C OCTpU pbOoBe e
Mo-Masiko CKIOHEH [ja e 3aKNelLy v e NO-NeceH 3a KOHTPonMpaHe Mo Bpeme Ha padota.

W3nonsBaitTe eNekTpUYECKN MHCTPYMEHTH, aKCecoapy, NPUCTABKM U Ap. B CbOTBETCTBUE C T€3U MHCTPYKLMK, KaTo B3e-
MeTe NpeABUA BUAA M YcroBUATa Ha paboTa. M3non3saHeTo Ha MHCTPYMeHTU 3a paboTa, pasnuyHa oT NpefHasHaueHnTe,
MOXe [ja Cb3aaje onacHa CcuTyaums.

MopabpxanTe APBLKKUTE U NOBLPXHOCTUTE 3a 3aXBallaHe CyXM, YACTU U 6e3 Macno U MasHUHW. Xb3raBuTe APHKKA 1
MOBBPXHOCTY 3a 3axBalliaHe npeyar Ha GeonacHata paboTa 1 KOHTPON Ha MHCTPYMEHTA B OMacHu CUTyaLum.

PemoHTH
PemoHTHpaiTe enekTpUYeCKUsi CU MHCTPYMEHT CamMo B OTOPM3MPaHU CePBU3U, KaTo M3Non3BaTe CaMo OPUTMHANHK pe-
3epBHM YacTu. ToBa LU rapaHTMpa npaBunHaTa paboTa Ha enekTPUYECKIst MIHCTPYMEHT.

WHCTPYKL MW 3A BE3ONACHOCT 3A MUTPOBUTE TPUOHU

KoHu4HUTe TpUOHM ca npeaHa3HayYeH! 3a psidaHe Ha AbPBO U AbPBONOAOGHM MaTepuany. Te He TpAGBa Aa ce u3nonsear
C WnMoBbYHM AUCKOBE 3a PsA3aHe Ha YepPHU MaTepUani KaTo NpbTH, peLeTk1, cTbnooBe 1 Ap. MpaxbT oT WnNdoBbYHNS
JVICK LLe 3aceqHe [ABVKELLM Ce YacTu, KaTo HanpuMep JONHWs NpeanasvTen Ha aucka. Mckpute oT psi3aHeTo ¢ WnMgOoBbYHMS
JVCK LLe M3ropsT AOMHWS NpeanasnuTen Ha Aucka, Boxkara Ha paboTHaTa maca v apyrit nnactMacoBy YacTy.

W3non3Baitte ckobu, 3a Aa 3akpenuTe AeTaiina, Korato € BbaMOXHO. AKO AieTalnbT Lye Ce AbPXKM C pbka, BUHAr ApbxTe
pbkaTa cu Ha noHe 100 MM OT BCsiKa CTpaHa Ha pexeLuuns Auck. He nsnonssaiiTe To31 TPMOH 3a psi3aHe Ha AeTainu, KOMTo
ca TBbp/e Manku, 3a Aa 6baaT 34paBo 3aTerHaTh UNu AbPXKaHK ¢ pbKa. AKO pbkata B e TBbpAe 6nn3o 40 pexeLuns Auck,
PUCKBT OT HapaHsiBaHe OT KOHTAKT C HEro Ce yBennyaga.

[etainbT Tps6Ba Ja e HEMOABMXKEH M 3aKPeMeH UNW 3agbpkaH KaKTo OT OMOpHaTa Myoya, Taka 1 ot paboTHaTa Maca.
Hukora He nopaBaiiTe AeTaiina 1 He pexeTe CBOGOAHO Ha pbKa. HesakpeneH unu fBikeLl ce AeTaiin Moxe Aa bbae 3xBbp-
TEH C BIUCOKa CKOPOCT, MPUYNHSIBANKY HapaHsiBaHe.

HatucHete TpuoHa npe3 petaiina. He abpnaiTe TpuoHa npes Aetaiina. 3a Aa pexete, NOBAUTHETE rMaBaTta Ha TPUOHA
1 A npeMecTeTe BbPXY AeTaina, 6e3 Aa pexere, cTapTvpaiTe ABUraTens, CnycHeTe rnaBaTa U HaTUCHeTe TPUOHA npe3
[AeTanna. Pa3aHeTo, Aokato Abpnate TpUoHa, BEPOSTHO LLe A0BEAE A0 U3N13aHe Ha OCTPUETO Ha TPUOHA OT AeTaina u psasko
13XBbPMsHE Ha crnobkata Ha OCTPUETO KbM onepaTopa.

Hukora He KpBbCTOCBaliTE PbLETe CH MO NPeABUAEHATA IMHUA HA PA3aHe, HUTO NPe/ UNK 3aj pexewus AncK. [ibpxaHeTo
Ha [ieTaiina ¢ KpbCTocaH! pbLie, HanpuMep, AbPXaHeTo Ha AeTalina OTAACHO Ha PeXeLLs A1CK C NsiBaTa pbka 1nu 06paTHoTo,
€ MHOTO OMacHo.

Hukora He nocsiraiiTe 3aj onopHara nrnoya, Taka Ye HIKOs OT pbLeTe BY Aa e Ha no-manko ot 100 Mm ot fBeTe CTpaHu Ha
pexeLLms AUCK, 3a Aa OTCTPaHWTe AbPBEHU OTNAABLLY MU NO KaKBaTo U Aa e Apyra NPUYKUHa, A0KATO PEXELLMAT AUCK Ce Bbp-
TW. PascTosHNETO MEXAY BbPTALLNS CE PEXELL, IUCK 1 pbKaTa Bi MOXE Aa He e O4eBIAHO 1 B1IXTe MOMTM CEpro3HO fia Ce HapaHuTe.
MpoBepeTe feTaitna npeau pssaHe. AKo AeTaiNbT € OrbHAT UM HarbHaT, 3aTerHeTe ro Taka, Ye BbHIUHATa U3BMTa No-
BbPXHOCT Aa € 06bpHaTa KbM onopHata nnoyva. BuHaru ce yBepsBaiiTe, ye HiMa npasHWHa Mexay AeTanna, onopHara
nnoya v pabotHata Maca no NMHUATa Ha psizaHe. OrbHaT UNK HarbHaT AeTaln MoXe fia Ce ycyka Ui U3MECTV 1 fja NpUTICHe
OCTPUETO Ha TPUOHA MO BpeMe Ha psidaHe. [leTaitnbT Tpsibea Ja € 6e3 NMpOHYM UNK YyXXau NpenMeTy.

He u3nonsBaiitte TpnoHa, AokaTo paboTHaTa Maca He € MOYUCTEHa OT BCUYKN UHCTPYMEHTH, AbPBEHU OTNaAbLM 1 Ap.,
C U3KnroYeHne Ha petaiina. Manku Otnomku unv xnabasu napyeta AbpBO UMM pyri NPEAMETH, KOUTO BMU3AT B KOHTAKT C
BbPTALMS Ce TPUOH, MoraT fa 6bar 3XBbpreHn ¢ BUCOKa CKOPOCT.

PexeTe camo eauH feTaitn HaBeAHBbX. HAKOMKo cnost MaTepuanu He Morat Aia 6bat npaBUHO 3aTerHaTit Unu 3agbpxanit v
MoraT [ja 3aceaHar Uiy a ce U3MEeCTST No Bpeme Ha pabota.

Mpean ynotpeba ce yBepeTe, Ye bIMOPEXEWMAT TPUOH € 3aKpeneH Mnu nocTaBeH BbPXY paBHa, TBbpAa paboTHa no-
BbPXHOCT. PaBHara, T8bpaa paboTHa NOBbPXHOCT HaMansiBa pucka OT HECTaBUIHOCT Ha bIIIOPEXELLNS TPUOH.

MnanupaiTe paborara cu. BuHaru, korato npomeHsiTe HaCTpOIKaTa 3a bI'bl Ha CKOCSBaHE UMK BITIOBO psi3aHe, yBepeTe
ce, Ye perynupyemara onopHa nnoya e no3uLuoHMpaHa NpaBuiHo, 3a Aa NoAABbPXA AeTaiina U fa u3berHe KOHTaKT ¢
pexeLyus gUCK UNu npeanasHata cuctema. bes aa BknoYBaTe MHCTPYMeHTa 1 be3 aeTaiina Ha Macata, NpokaparnTe pexeLuns
AVICK MPE3 CUMYMVpaH MbieH pa3pes, 3a Aia ce yBepuTe, Ye HAMa KOHTaKT UMk PUCK OT CPsi3BaHe Ha OnopHaTa nrnova.
W3nonsBaitTe nogxopsiua onopa, kKato HanpuMep yAbLIKEHUS Ha pabGoTHaTa Maca, paboTHU CTOWKM 1 Ap., aKo AeTalnbT
€ Mo-LMPOK UMK NO-AbTLI OT FOpHaTa YacT Ha paboTHaTa Maca. [leTaiinu, no-AbNrv UK no-WI1pok ot paboTHata Maca Ha
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bIMOPEXeLLna TPMOH, MoraTt Aa ce npeonpHaT, aKo He Ca 34paBo 3akpeneHu. Ako OTpA3aHata Yact unun AETaVIJ'IbT ce npe06bp-
HaT, Te MoraT Aa MoBANUrHaT AONHIS NPeANa3nTen Ha OCTPUETO UM Aa BbaaT U3XBbPNEHN OT BLPTALLOTO Ce OCTpHE.

He u3nonsgaiite APYr YOBEK KaTo 3aMeCTUTEN Ha yObIKeHUATA Ha paGOTHaTa Maca unu KaTto JONbNHUTENHa onopa.
HecrabunHata onopa Ha feTaiina Moxe Aa [oBefe [0 3akNuHBaHe Ha PexeLLns AUCK Uk 40 M3MeCTBaHe Ha maTtepuana no
BpeMe Ha ps3aHe, KaTo B1e U BalLMAT NOMOLLHKK Lue 6‘b,que npuabpnaHn KbM BbPTALLKA CE OUCK.

PexenusT MaTepuan He TpﬂﬁBa Aa ce NPUTUCKa UK NPUTUCKA KbM BHPTALLOTO Ce OCTPpUE Ha TPMOHA NO HUKAaKbB Ha4UH.
AKO Ce koMnpecupa, HanpumMep Ypes U3Non3asaHe Ha OrpaHNYUTENM 3a AbIKUHA, PEXEHUAT MaTepuan Moxe fa ce 3akneLyy ot
OCTpUETO 1 Aa Bbie PA3KO U3XBbPMEH.

BuHaru n3nonssaitte ckoGu Unu npucTaBku, NpeaHa3HaveHu 3a NPaBUITHO 3afbpkaHe Ha KPbIMM MaTepuany, kato Ha-
npumep NpbTU UnKM TpBLOK. [pbTUTe ca CKNOHHM Ja ce BbPTAT N0 BPEME Ha psi3aHe, KOETo kapa OCTPUETO Aa ,3axane’ u aa
n3abpna fetaiina ¢ pbLeTe Bt KbM OCTPUETO.

OcraBeTe 0CTPMETO Aa AOCTUTHE MbIIHA CKOPOCT, NPeAu Aa ce AOKOCHE [0 AeTalna. ToBa Le Hamamnm pucka oT U3XBbp-
NIHE Ha AeTanna.

AKO AieTalmbLT UMK OCTPUETO Ce 3aceHaT, U3KIioyeTe TpUOHa. M3yakaiiTe BCUKM IBUKELLM Ce YacTH Aa Chpar, cnep KoeTo
M3KIIoyeTe 3axpaHBaLyms kaben nivnu nssapete 6atepusta. Enga Torasa ce onutaiiTe Ja ocBoGoaANTe 3acefHanus marte-
puan. MpodbxaBaHETo Ha PA3aHETo ChC 3aceaHan Matepuan Moxe Aa AoBese 0 3aryba Ha KOHTPON Wnk noBpeaa Ha TpUoHa.
Korato npukntounte ¢ psaHeTo, OTNycHeTe CMycbka, 3aApbLKTE pexelyara rmaBa Hagony W U3vakaiTe ocTpueTo Aa
crpe, Npeav Aa OTCTPaHMTe MaTepuana, KonTo e ce pexe. [oKoCBaHeTo A0 OCTPUETO, AokaTo paboTuTe, € onacHo.
MpbxTe 3ApaBo ApbKKaTa, KOraTo NpaBuTe NOTansiHe UNM 0cBOGOXAaBaTe CMyChKa, Npeau pexellata rmasa Aa e Ha-
MbIIHO cnycHaTta. CrvpaHeTo Ha pexeLLns AUCK MoXe Aa A0BeAe A0 PA3KO M3AbprBaHe Hafony Ha pexeluata rmasa, Koeto
Cb3faBa puCK OT HapaHsBaHe.

NOArOTOBKA 3A PABOTA

Mpenv fa 3anoyHeTe pabota, NpoBepeTe Aanu MalUMHaTa, 3aXpaHBaLLMAT kaben v LencenbT ca HenoBpeaeH 1 fanu npeana-
3UTENNTE Ha OCTPUETO Ce ABMXaT CBOOOIHO 1 Ce BPbLUAT B 3aLUMTHOTO CU NOMOXKEHE. AKO OTKpUETE NMOBPEAN NN HEU3NPaBHY
npeanasuTeny, He NpoabxasaiTe paborta.

3abenexka: Beudku noaroTosku TpsbBa Aa Ce M3BbPLUBAT NPK U3KITKOYEHO 3axpaHBaHe. 3axpaHBalwmAT kaben TpsabBa fa e
M3BaJieH OT KOHTaKTa.

Modzomoska Ha pabomHomo mscmo

VHCTpymMeHTBT TpsibBa Aa GbAe 3akpeneH kbM paboTHa Maca, cToika unv nogobHo MACTo Ha paboTHOTO MscTo. Benyku npen-
naauTeny u npeanasHu ycTpoicTBa Tpsibea fa GbaaT NpaBUHO 3aKpeneHn Npeau CTapTupaHe Ha MaluHaTa. Yeeperte ce, ye
PEXELLMST AUCK MOXe Aa ce BbpTM cBo60oAHO. Korato paboTuTe ¢ AbpBO, BHUMABAWTE B HETO Aa He MonagHaT Yyxau npeameTy,
KaTo NupoHM, BUHTOBE 1 Ap. Mpean fa cTapTupate MalluHaTa, YBepeTe Ce, Ye BCUUKM BVKELLN Ce YacTi MoraT fia Ce JBukart
MMABHO M PEXELLUAT AUCK e 3ApaBO MOHTUpaH. Mpeau fa CBbpXKETe 3axpaHBaLuyms kaben kbM enekTpuyeckara Mpexa, yBepeTe
ce, Ye napameTpuTe Ha MpexaTa CbOTBETCTBAT Ha Te3l Ha Tabenkara ¢ AaHHM Ha MaluvHaTa.

KoHTypHusT TpuoH TpsibBa a ce nocTaBu BbpXy paBHa M cTabunHa NOBLPXHOCT, KaTo Hanpumep pabotHa Maca. BucounHata
Ha MOHTax TpsbBa fja ce perynmpa crpsiMo pbCTa Ha onepatopa, kato ce ocurypu mbiHa pabota 6e3 npekomepeH 06xBar, kato
ChbLUEBPEMEHHO Ce ocurypyu ctabunHa u besonacHa cToika 3a onepartopa.

OcHoBata Ha paboTHaTa Maca e cHabpeHa ¢ 0TBOpU 3a 3akpemnBaHETo M KbM Nofia. 3a Tasu Lien 13non3saiTe YeTMpU MOHTaXHM
BUHTA (HE Ca BKIMIOYEHM) U, aKo € HeobXxoaMMO, Laitbu 1 raiku, NoAXoasLLM 3a TUna Ha paboTHata Maca.

PezynupaHe Ha pexewjama enasa

Cnep u3BaxaaHe OT OMakoBKaTa, pexelLara rnasa Ha bINopexeLLmus TPUOH Moxe a ObJe 3akmnioyeHa B AOMHO NONOXEHMe Ype3
3aknioyBaLy WdT. 3a fa § OTKMKYNTe, HAaTUCHETE NEKO [MaBaTa Hagony, 3nbpraiTe 3akMYBaLLNs WUT 1 cneq ToBa NOBAWT-
HeTe rnaeara, Jokato gbpxute gpbxkata (Ill).

Korato nosayrate 1 cryckate rmagata, BUHaru JpbKTe ApbxkaTa, Thil KaTo Bb3BpaTHaTa NpyuHa aBTOMaTUYHO NoBAWra Irnasa-
Ta. [lokato rnaBara ce ABWXM, NPOBEPETE Janu NOABWKHUST NPEANa3uTen Ha PEXeLLNs AUCK Ce ABUXM CBOBOAHO, kKaTo aBToMa-
TUYHO O Pa3KpMBa NpM CryCKaHe 1 aBTOMATUYHO O MOKpWBA NMpW NOBAMUraHe. AKO OTKPUETE HAKAKBYW NpensiTCTBIS, Briokupaluy
npeanasnuTens Ha pexeLLus AUCK, OTCTpaHeTe v npeau Aa 3anoyHeTe pabota.

Ako e Heobxoumo Aa ce orpaHnyy AbnboumHaTa Ha psi3aHe, HacTPOITE OrpaHNyMTeEns Ha AbnboumMHaTa Ype3 perynupaHe Ha
BVHTA 11 3aKpeneTe HacTpoiikaTa C raikara, crnef KoeTo npoBepeTe 3afafeHara AbnbounHa BbpXy TECTOBO Napye U Kopurupaiite
HacTpolikata, ako e Heobxogumo (IV).

Mormax u noOMsiHa Ha UUPKYNSPHUS: MPUOH

MPEOYNPEXAEHWE! Mpean ga MOHTUpaTe Uk CMEHUTE OCTPUETO Ha TPUOHA, U3KITKOYETE MalLMHATa, U3BafeTe Lencena ot
KOHTaKTa 1 134akawTe, 0KaTo OCTPUETO CMpe HambHO. HoceTe npeanasHi pbKaBuLy, KOraTo CMEHSITE OCTPUETO Ha TPUOHA.
[NoBaurHeTe pexeluara rnasa B ropHO MONOXeHWe. Ako JOCTbNBLT A0 6onTa Ha WnnHgena e TpyaeH, pasxnabeTe kanaka unu
6onTa Ha npegnasuTens, KOMKOTO e Heobxoaumo, 3a a nonyuuTe AOCTbN JO KPENnexHUTe enemeHTi. Cnep ToBa NoBAUrHeTe
MOABWXHUS NPesnasuTen Ha TpUOHa AOCTaTbYHO, Taka Ye U3pe3bT B pennasnTens Aa e nosuuMoHMpaH Bbpxy BonTta Ha LnnH-
Aena v Aa no3sonu NocTaBaHeTo Ha kntova (V).
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HaTucHeTe 1 3apbXTe 3aKNIOYBAHETO Ha LWNWHAENa, CMed KOETo M3NoN3BaiiTe raeyeH Koy, 3a fia 3aBbpTuTe 6aBHO BUHTA Ha
LNWHAENa, [oKaTO WNUHAENbT ce 3akntoun (V). [lokato AbpkuTe 3aKnio4BaHETO Ha WNWHAENa, pasBuiiTe BIHTA Ha LWNMHAENa
10 NOCOKA Ha YacoBHWKOBATA CTPeNka, CBarneTe BbHLIHINA (riaHew) 1 CBaneTe OCTPUETO Ha TPUOHA, KaTo ro MITb3HETE HaAoMy.
Mpenv aa MOHTMPaTe HOBO OCTPUE Ha TPUOHA, NOYNCTETE Mpaxa OT KOHTAKTHUTE NOBLPXHOCTU U MOHTAXHIUTE eNeMeHTH 1 no-
uncTeTe BbTPELLHNS 1 BbHLWHNS chnanel (VII).

MoHTupaiiTe OCTPUETO Ha TPMOHA CHIMACHO CTpenKkaTa 3a Mocoka Ha BbpTeHe BbpXy NPeAnasuTens, nocTaBeTe BbHLWHISA (na-
HeL, v oKaTo [AbpXWTE 3aKNIo4BALLOTO YCTPOCTBO Ha LNMHAENA, 3aTerHeTe BUHTA Ha LNuHAeNna 0bpaTHo Ha YacoBHMKOBaTa
cTpenka. Cnen ToBa BbpHETE npepnasntenuTe B pabOTHO MOMOXEHWE W NPOBEPETe Aanu MOABWXHWST npeanasuten pabotn
MPaBUIHO W Jank OCTPUETO HA TPUOHA Ce BbPTY CBOBOAHO KaKTo NeprneranKyNapHo, Taka 1 Nof brbi ot 45°,

[Npenopwku 3a ynompeba Ha UUPKYISPHU MPUOHU

BHumaHwe! YBepeTe ce, Ye MakcumanHata paspelLeHa CKOpoCT Ha LIMPKYNSPHUS TPUOH € PaBHa N NO-TonsiMa OT CKOPOCTTa Ha
BITIOPEXELLMS TPUOH. A3non3BaHeTo Ha LMPKYNAp, KOWTO He OTroBapst Ha TOBA U3NCKBaHE, LLe JOBEAE A0 CHynBaHe Ha OCTPUETO
Ha Tp1oHa no Bpeme Ha paboTa, KOeTo MOXe fja NPUYMHI CEPUO3HO HapaHsiBaHe.

/A3non3Baiite camo OCTpueTa, Npenopbyany OT NPOM3BOANTENS, NPeAHa3HAYEHM 3a pA3aHe Ha AbPBECHA W AbPBECHU MaTepu-
anu, ¢ kapbuaHi 36m, o0TroBapsALLM Ha uancksaHnsTa Ha EN 847-1 1 oTroBapslum Ha cneumdukaLumTe, nocoyenm B Tabnuuara
C TEXHWUYECKM AaHHU. He n3nonasaiite octpueta ot Gbpaa cTomaHa (HSS). He usnonasaiite abpasveHuM A1CKOBE UNK OCTPHUETa,
npenHasHayeHn 3a psasaHe Ha MeTan. He nsnonsgaiite xnabasu peayKUMOHHN MPBCTERI UM BTYNKW 3a perynipatqe Ha oTBopa
Ha ocTpueTo. AKo OCTpreTo € 060pyABaHO C hMKCMPaH PedyKUMOHHI NPBLCTEHK, YBEpETe Ce, Ye Te Ca C eAHaKbB AMaMeTbp,
YCMOPEeaHN efnH Ha apyr v noHe 1/3 oT anametbpa Ha ocTpueto. pean Aa MOHTMpaTe OCTPUETO, MOYMCTETE MOHTAXHUTE MO-
BbPXHOCTI M KPENeXHUTE eNeMeHTI OT npax, cMona, rpec, Macno 1 Boaa.

LinpkynsipHusT TpuoH TpsibBa aa ce n3bepe Bb3 OCHOBA Ha Matepuana, KouTo Le ce pexe. KonkoTo nosede 3661 nma, Tonkosa
Mo-B1COKO € ka4ecTBOTO Ha npopesa. lNopaau ToBa ce npenopbysa Anck ¢ 48 3bba 3a pAsaHe Ha NaMUHUPaHN NOCKOCTY 1
no-TBbPAKN Matepuani. [InckbT ¢ 24 3b0a, BKNIYEH B KOMNMEKTa Ha MalnHaTa, Moxe Aa Ce 13nonssa 3a no-6up3o v no-rpybo
psi3aHe Ha [ibPBO, BKITIOYUTENHO KOHCTPYKLIMOHEH AbPBEH MaTepuarn, npyu YCroBue Ye AeTaibT e NPaBUiHO 3aKpeneH.

He n3nonasgalite nopeaeHn unu Aechopmupanin pexeluy auckose. Mpean Besika ynoTpeda npoBepsiBaiiTe BU3YanHO pexeLLns
AVICK W aKo OTKpUETE MyKHATUHM, OTYyMBaHIS, OrbBaHNS, CYyNeHn 3601 unn Apyrv noBpeau, CMeHeTe ro npeau ynotpeda. [Iup-
KekN [iucKa 33 MOHTaXHWS 0TBOP, NEKo NOYyKalTe TANOTO Ha ANCKa C ApbXKaTa Ha nnactMacosa oTBepTka. Kyx 3Byk Moxe
[a rokassa nykHaTuHa B TANOTO Ha AKcka, KOSITO MOXeE fia He € BUAMMA C MPOCTO OKO. AKO UMaTe HsikakBI CbMHEHIUSt OTHOCHO
CbCTOSHMETO Ha [incka, CMeHeTe ro npeay ynotpeba. He nonpassiiTe 1 He 3non3BsaiiTe NOBTOPHO HamyKaHn A1CKOBe.

INpaxoynassre (VIII)

LinpkynsipbT e 06opyaBaH ¢ KOHEKTOp, KOITO B M0O3BONSBA [3a CBbPXETE BKMKYeHaTa Topba 3a npax M BbHILHA cucTeMa 3a
npaxoynassiHe. AKO U3MOM3BaTe BKMto4eHaTa Topba, 3aKpereTe s, Kato CTUCHETE KpUMLAaTa Ha METanHIUs MPBCTEH U 5 NITb3HETE
BbpXy KOHEKTOpa 3a npaxoynaesiHe Ha fiBuratens. Manpassaiite TopGata BCEKM MbT, KOrato € MbiHa U Crieq NpukiioyBaHe Ha
paboTa, kato OTBOPUTE LiMMa Ha AbHOTO. AKO W3MON3BaTe BbHLLHA CUCTEMa 3a MPaXoyraBsiHe, CBbPXKETE MbBKaBMS MapKyy An-
PEKTHO KbM KOHEKTOPa WM C NOMOLLTa Ha afanTep, MOAXOMSLL 3a M3N0N3BaHus Mapkyy.

IlasepHa nokasanka

KoHTypHUSIT TpMOH € 06opyaBaH C NasepeH nokasanell, KOiTo nokassa NMUHWSATA Ha psisaHe BbPXy MaTepuana, MOHTUpaH Ha
MacaTa. I'onaaaneubT Ce aKTueupa OT OTAeNeH NPeBKIYBaTeN; eQHOKPaTHOTO MYy HaTUCKaHe BKNOYBa Nasepa, a NoBTOPHOTO
ro U3krnioyea. He ce BampaﬁTe B N1a3epHus by, Thil KaTo TOBA MOXe [Aa NpU4nHN BPEMEHHO Ui TpaI7IHO yBpexaaHe Ha o4uTe.

YovmxkumenHu kabenu

Ako € HeoBXOANMO 13 CBbPXKETE NPOAYKTa C MOMOLLTA HA YABIMKUTENHM KaGenu, HanpeyHoTo CeveHue Ha NPOBOAHMKA Ha YaobITKM-
TenHuTe kabenu Tpsibea Aa Gbae He No-Manko OT HAMPEYHOTO CEYeHNe Ha MPOBOAHMKA Ha 3axpaHBaLLns kaben, AOCTaBeH ¢ npopy-
KkTa. 3a YOBIMKUTENHN Kkabenu ¢ ObmKnHa oo 25 M, Hanpe4yHOoTO CeYeHne Ha NPpoBOAHMKa TpﬂﬁBa aa 61:/:Le He no-manko ot 1,5 MM2.

OcmammbyeH puck

MaluvHaTa e npoexTipaHa 1 u3paboTeHa B CbOTBETCTBIE C NPUNOXUMUTE CTaHAAPTI 3a GesonacHocT. Bbnpeku ToBa, no Bpeme
Ha ynoTpeba Ha npodyKTa Morar ja Bb3HUKHaT OCTaTb4HM PUCKOBE.

3apaBH pUCKOBE, CBBbP3aHI C ENIEKTPUYECKOTO 3axpaHBaHe, Mopaau 3Non3BaHeTo Ha HenpaBuiHI 3axpaHBaLLy kabenu.
OnacHoCT OT LLYM Nopaau HEHOCEHe Ha MpennasHyu CPeacTea 3a cryxa.

OcTaTbyHUAT pUck Moxe Aa 6bae CBeneH 10 MUHMMYM Ype3 CTPUKTHO Cria3BaHe Ha MHCTPYKLMMTE 3a 6e3onacHoCT.

W3MON3BAHE HA UHCTPYMEHTA

Mpeav Aa 3anoyHeTe psisaHe, NPOBEPETE ani BCUYKI perynipalLy 3akiioyBally MexaHuaMm ca 3aTerHaTii, fanu npesnasure-
NSIT Ha Aincka (YHKUMOHMPA NPaBUMHO W Aany HsMa cOnbCbLM B LENUS AnanasoH Ha [BWXEHWe Ha rmasata. Toa Tpsbea aa
ce nposepu 6e3 fja ce cTapTvpa MallmHaTa. [poBepeTe MaTepuana 3a MpoHU, ckobu, BUHTOBE 1 MyKHATUHW 1 MPeLeHeTe Aanu
Moxe fa Gbde 3apaBo MOAAbPKaH U 3akpeneH. Mpokapalite 3axpaHBalyvs kaben n eBeHTyanHus YAbIKUTENEH kaben U3BbH
30HaTa Ha psidaHe, Taka Ye ia He Moxe Aa 6bae u3mbpnaH nog rmasara.
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Cnep ToBa nycHeTe MaluvHata be3 ToBap v ce yBepeTe, Ye paboTu nnasHo, 6e3 TpakaHe, TpUeHe Ui HeobuyaliHu BuGpaLum.
Cnep ToBa ocBOGOAETE NPEBKIHOYBATENS U M34aKkalTe OCTPUETO fa cnpe HambrHo. [ocTaBeTe MaTepuana Bbpxy Maca, kaTo ro
OonpeTe BbPXY OMOpHaTa MnoYa 1 ro 3akpenute Cbe ckoba. Crien kato cTapTuparte, 0cTaBeTe TPUOHA ia AOCTUTHE HOMUHANHaTa
CV CKOPOCT, NPeAn Aa 3anoyHeTe Aa pexeTe C NnaBHO ABWXEHWe, 6e3 ja npunarate NpekoMepeH HaTuck.

3adasaHe Ha mapamempu Ha ps3aHe

XOpW30HTANHMAT BIbI Ha ps3aHe ce perynupa Ypes 3aBbpTaHe Ha paboTHaTa Maca. 3a Aa HanpaBuTe ToBa, pa3xnabeTe BUHTA
3a BbpTeHe Ha rmasara, 0cBobofeTe 3aKmio4BaHETO Ha BLPTEHETO Ha MacaTa W 3aBbpTeTe MacaTa [0 xenaHara nosnuus, 13-
nonaBaitkv ckanata. Macara ma Tpec4oTka 3a CTaHAaPTHY BN, KOSITO CITyXi KaTo NOMOLLHO CPeACTBO 3a 6bp30 perynupate,
a brbMbT MOXeE Jja Ce HAaCTPONBa W MHAMPEKTHO, M3nonagariki ckanata. Cnep HacTpoiiBaHe Ha brbna BUHArK 3aTerHete BUHTA
3a BbPTEHE Ha MaBata; HIKora He OCTaBsiTe MacaTa 3aknoyeHa camo ¢ Tpecyotkarta (IX).

Mpenv aa npaBuTe CKOCEHM pa3peau, perynupaiite onopHata niodya Ha Macarta, 3a fia NofAbpxaTte noHe 5 MM pascTosiHue oT
pexeLLVs AUCK B LiENUs My AnanasoH Ha ABWKEHWE, 3a Aa NpefoTBpaTuTe 3akaqaHeTo Ha Aucka 3a oropHata nnoya. Perynu-
paiiTe brbfia Ha CKOCSBaHe, KaTo HaKMOHWTeE rMaBaTa Ha TPUOHA HansBo UNK HaascHo Ao 45 rpapyca. 3a fa HanpasuTe TOBa,
pasxnabeTe BMHTA 3a HaknaHsHe Ha rmaeata W perynupaiTe rnaeara [0 XenaHus brbi, kato uanonssate ckanata (X). 3a ga
HaKMOHWTE HAAAICHO, N3AbPNaiiTe 3aKMioYBALLMS MEXaHN3bM 33 HAKNaHAHE HAAACHO 1, AOKATO o AbPXKUTE U3AbPNaH, HaknoHe-
Te raeara. Crieq ToBa 0cBOBGOAETE 3aKMioYBALLMS MEXaHU3bM, 3a fja | BbPHETE B 3aKMIO4EHO NONOXEH:e, Npeau a 3aTerHete
BVMHTA 3a HaknaHsHe Ha rmasata (XI).

KoHycHUSAT TpUOH no3BonsiBa psisaHe KakTo C rnasaTa Hagony, Taka v ¢ Boaaum. [IBUKEHMETO Ha rnaBaTa no BoAa4MTe MOXe Aa ce
3aKMio4M C 3aKnioyBaLLaTa Apbxka. 3a pasare 6e3 nofasaHe rmasara TpsabBa ja Ce HaCTPOW B 331HO NONOXEHHe, a NofaBaHeTo
7a ce 3aKmioyin. 3a no-LUMpoki psi3aHe NofaBaHeTo TPsbBa 4a Ce OTKNIYM U rnasaTa TpsibBa Aa ce NPOBEPY 3a NNaBHO ABKEHNE
B Lienvst 1 anasoH. 3a ja u3BbpLUKTE psidaHe C noTansiHe, HacTPOTe OrpaHuYMNTENs Ha AbNBoYNHAT, KaTo perynupare BUHTa,
cnef KOeTo NpoBepeTe 3afjafeHata AbnboynHa BbPXy Npoba 1 s perynupaiTe, ako e Heobxoanmo.

Cnep Bcsika NPOMsIHA Ha bIbia Ha BbPTeHe Ha MacaTa, HakrnoHa Ha rnaBata 1 Besika NpoMsHa Ha pexuMa Ha [IBVXEHNe Ha rma-
BaTa, NPV M3KIKOYEHO 3axpaHBaHe, CUMynupaiiTe paboTHOTO ABIKEHNE B MBITHSA MY iuiana3oH v POBEPeTe fAani LIPKYNSAPHUAT
TPUOH 1 NpennasuTenuTe He CpeLuar NPensTCTBIS U He BNW3aT B KOHTAKT ¢ paboTHaTa Maca, BnoxkaTa Ha paboTHata maca,
OoropHaTa nrnoya Ha Macata unu Apyrv enemMeHTH Ha MalunHara.

Modeomoska u chukcupaHe Ha demalina

Mocrasete maTeprana 3apaso BbPXY paboTHaTa Maca 1 ro MPUTUCHETE KbM OMOpHATa NioYa Ha Macarta, Taka e fja He MOXe Aa ce
13MeCTV N0 Bpeme Ha psidaHe. 3akpeneTe mMaTepuana cbe ckobata 3a macara. MpukpeneTe ckobaTa 3a MacaTa KbM 0TBOPA, pasno-
NOXeH 33 OMopHaTa NnoYa Ha Macara OT fsiBaTa N ISCcHaTa CTpaHa, Crep KOETo A 3akpeneTe C BUHT U MPUTUCHETe MaTepuana
kbM paBoTHaTa Maca v onopHaTa nnoYa Ha Macara. 3a AbAri v TeXKM [eTalinn ocurypeTe oropa OT /iBeTe CTPaH Ha MaluiHaTa
Ha CbLLaTa BICO4MHa KaTo paboTHaTa Maca, 3a Aa HaManuTe HaknaHsSHeTo Ha MaTepuana v pucka oT 3aKMneLyBaHETOo My B Ppopesa.
YabnKeTe yAbIKeHUATa Ha Macata 4o Heobxogumata AbMmkWHa, 3a a NoaAbpkate no-Abnrv JeTannm v i dukcuparite Ha
MsCTO. B KpauLaTa Ha yAbIKeHNATa YAbIKeTe OrpaHYMTENHITE NAOYM 1 TV perynupaiite, 3a fia NOAAbPXaT Matepuana v aa
OrpaHnyaT ABWKEHNETO My MO BpeMe Ha psidaHe.

3a MHoro ronemu eTainu e AoNycTUMO Aia ce paboTi C NOMOLLIEH OnepaTop OT NPOTUBONONOXHATA CTPaHa Ha MalliHaTa evH-
CTBEHO C Lien NoAabpxXaHe 1 ctabunuaupane Ha matepuana. [MoMOLHUST onepaTop He MOXe [ia 3aMeCcTBa Onopy N YAbIbke-
HUS Ha MacaTa 1 TpsibBa Aa OCTaHe W3BbH 30HaTa Ha psi3aHe 1 30HaTa Ha ABIKEHWe Ha pexellara rmasa. MalumHara ce ynpa-
BNSIBa 1 ONEpaLynsTa No psisaHe Ce U3BbPLLBA OT eAUH HOBEK, KOITO yNpaBnsiBa enexTpuyeckus NPeBKIoYBaTen 1 ApbxkaTa.

Ocbuecmesigare Ha paspesa

lMpenw fa 3anouHeTe, yBepeTe ce, Ye Mate CTabunHa CToiika M 34paBo XBaHETE ApbXKaTa. 3a ja CTapTupare, HaTUcHeTe 3a-
KIioYBAHETO Ha NPEBKIIYBATENS W Crief TOBA HATUCHETE eNnekTpuieckust npeskmioysarten. MpeBkmoyBaTensT Hama dyHKLMS 3a
3aKriouBaHe, Taka Ye MaluvHaTa Ce M3KMioyBa, korato npeBkntouBaTensT 6bae ocBoboaeH.

Mpenv 4a 3anoyHeTe psisaHe, AeTailibT Tpsiea Aa Gbae nocTaBeH 34paBo BbPXY paboTHaTa Maca, MpUTMCHAT KbM onopHaTta
nroya Ha Macata v 3akpeneH cbe ckoba. [peau fa 3anouHeTe, yBEpeTe ce, Ye LMPKYNSPHUST ANCK He 10KOCBa MaTepuana urm
Ly KOMNOHEHTY Ha MalumHaTa. Cnep cTapTupaHe, 0CTaBeTe aucka Aa JOCTUTHE HOMUHaNHaTa Ci CKOPOCT, MPeau f1a 3anoyHe-
Te psidaHeTo. KoraTo pexeTe ¢ HamarneHa rnasa, CnyckaiiTe rmasaTa nnasHo, 6e3 pesku ABWKEHUS UMM MpunaraHe Ha Npekome-
PeH HaTuck. Korato pexeTe C nofiaBaHe Ha rmaBata, npeav Aa 3anoqHeTe psi3aHeTo, U3dbpraiiTe rmaBara Bb3MOXHO Hall-faney
OT OMOpHaTa Nroya Ha Macarta, Cref, ToBa CrycHeTe [riaBaTa Bbpxy MaTepuana 1 pexere camo AOKaTo ABWKUTE rraBata KbM
onopHara nroya Ha Macara. He pexete, AokaTo OTAarneyasare rnasata oT OfopHaTa Nnnoya Ha Macara.

Mpw psidaHe, BofETE LMPKYNsipa C NNaBHO BUKEHNE, KaTo npunarate camo HeobXoaMMOTO HansiraHe 3a psisaHe Ha Matepuarna.
He npeToBapgaiiTe MalnHaTa 1 He [onycKaiiTe NperpsiaHe Ha ocTpueTara. M3bsrealite yaapu Ha LMPKYNsAPHNS AUCK B MaTe-
pvana u ce ABUXETe MO Ha4uH, KOWTO He BOAW [0 yCyKBaHe Ha AUCKa B Npopesa. Ako LUMPKYNAPHUAT AUCK Ce 3aKneLln B mate-
puana, He3abaBHo 0CBOBGOETE CyCbKa, M34akaiiTe AUCKLT Aa Crpe HaMbIHO, U3KMIOYETE MaLLMHATA OT KOHTaKTa W OTCTpaHeTe
3acefiHanoTo Helwo. Crieq KaTo 3aBbpLUMTE PA3AHETO, 3aAPBXKTE PExeLLaTa rMasa B Haaomy Nonoxexue, 0co6ozeTe crychbka 1
134yakante LUMPKYNApBT Aa CNpe HambIHO. Cneu TOBa NPOABIMKETE Aa AbPXUTE APBXKATa U NO3BONETE HAa Bb3BpaTHaTa npyxuHa
[ia MoBAMrHe pexelLata rmasa 6aBHo, C Neko npoTuBoaeicTaue, 6e3 fa nyckate apbxkara. Cref kaTo AUCKLT Cripe, U3KIoYeTe
MalluHaTa OT 3axpaHBaHETO U e[iBa ToraBa OTCTpaHeTe MaTtepuana OT Macata ¥ npemMnHeTe KbM CnefBallarta CTblika.

OPMWINHAINTHO PbBbKOBOJCTHBDO
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3acsi0aHe Ha mpuoHa 8 Mamepuana

AKO PEXELLMST ICK Ce 3aKNELLM B pexelLst MaTepuan, HezabaBHo 0cBoOOaETe MPeBKIioYBaTENs 1 3aApbXTe pexelaTa rnasa
cTabunHo, JoKaTo AMCKBT Cripe HambHO. Criez ToBa U3KIK4ETE MalLWHaTa OT 3axpaHBaHETO, KaTo U3KITKMTE LLEMCENa OT KOHTaKTa.
Cnep KaTo U3KIIo4MUTE 3axpaHBaHETO, OTCTPaHeTe NpUYMHaTA 3a 3acsaaHeTo, HanpuMep Karo NpaBuUrHO MOAMPETE W 3akpenuTe
[eTaiina, perynupate HacTpOVKUTE Unn OTCTPaHUTE YyXA NpesmeT oT fetaiina. Cnep ToBa BHUMATENHO U3BEAETE OCTPUETO OT
psizaHeTo 6e3 fja psi3ko ce aBwxuTe. MpoBepeTe OCTPUETO Ha TPUOHA 3a NOBpeay UM AedopmaLims U NpoBepeTe Aanu rnasata
W npennaauTenuTe ce Auxat cBo6OHO. AKO € NOBPeaEHO, CMEHETe OCTPUETO, Npean Aa Bb3obHoBUTe pabotara. Mpogbmkasa-
HETO Ha Ps3aHeTO ChbC 3aceaHan AeTaiin Moxe Aa AoBeae A0 3aryba Ha KOHTPOM UM NoBpeaa Ha TpUoHa.

[etHocmu cred paboma

Cnep kaTo psi3aHeTo MPUKIOYM, N3BaZETe BLPTALUMS Ce TPUOH OT paspesa W eaBa Cred ToBa 0CBOBOAETE NMpeBKIoYBATENS.
W34akaifTe, LOKATO AMCKBT CMPE HAMbIIHO, U3KIOYETE MalLMHATa OT 3aXPaHBAHETO, Crieq KOETO OTCTpaHeTe MaTepuana ot pa-
GoTHaTa Maca 1 nogpenete paboTHaTa 30Ha.

Cnep npuknioyBaHe Ha pabotara, OTCTpaHeTe npaxa W CTPyXkuTe Okomno npesnasuTenuTe, paboTHaTa Maca 1 0TBopa 3a Npaxo-
ynaesiHe 1 u3npasHete Topbara 3a npax, ako € 13nonasaHa. MpoBepeTe PexeLs AUCK U MOHTaXHUTE ENEMEHTI 3a NOBPeau,
crieq KOeTo NPeMUHeTE KbM NoAApbXKa.

OepaHuyeHus 3a npegpsieaHe

MalumHaTa Hsima perynupaHe Ha MOLLHOCTTa W KOHCyMaLWsiTa Ha EHeprisi Ce YBENMYaBa ¢ HaTOBApPBAHETO MO BpeMe Ha psidaHe.
KonkoTo no-ronsiMo e CbrpoTUBIIEHWETO HA MaTepuana U HansraHeTo BbpXy pexelyata rmaga, Tonkosa no-6bp3o ce Harpsiea
[ABUraTensT, KOeTo NOTEHLMANHO MOXe Aa A0Befe A0 NperpsiBaHe. 3a Aa HamanuTe NperpsiBaHeTo, PEXeTe C NNaBHO ABVKEHWE,
kaTo n3bsreate yapsiHe UIn NPEKOMEpPeH HaTUCK, U3MON3BaiiTe LMPKYNISPHO OCTpUE, NOAXOASALIO 3a MaTepuana, 1 ro NoAabp-
XaiiTe B 0GP0 CbCTOSHIE, KaKTO U Ce YBEPETE, Ye BEHTUMALMOHHITE OTBOPU Ca YACTY M MPaXxbT Ce OTCTPaHsBA OT MaLLMHaTA.
MalumHata e npoekTupaHa 3a S6 40% npekbceaalLia pabota B S-MUHYTEH LMKBI, KbaeTo npubnuautenHo 40% ot BpeMeTo ce npekapsa
B pabota nog ToBap, a npubnuautenHo 60% ce npekapea B HEHATOBAPEHO CLCTOSHUE, HanpuMep 6e3 psidaHe unu oxnaxaaxe. Mo
BPEME Ha VHTEH3IBHO psi3aHe TpsibBa Aia Ce MPaBsiT MOYMBKA U aKO UMa 3Ha4UTENEH Criaj B CKOPOCTTa Ha OCTPUETO, HEOGUYAEH LyM
unm 3abenexumo NoBuLLABaHe Ha TeMMepaTypaTa, HaMareTe HansiraHeTo, cnpeTe paboTata 11 0cTaBeTe MalLMHaTa Aia ce OXNaau.

noaaPBbXKA U CbXPAHEHUE

BHVMAHWE! Mpeau fa 3BbpLUBaTE KaKBUTO M 1a € HACTPOWky, 0BCRyXBaHe UMK NOAAPBKKA, U3KIKOYETe 3axpaHBaLLns kaben
OT KoHTakTa. Cnep npukniouBaHe Ha pabotata NPOBEPETE TEXHUYECKOTO ChCTOSIHWE HA ENEKTPUYECKNS UHCTPYMEHT, KaTo ormne-
[Jate BU3yarnHo Kopnyca 1 ApbxKaTa, 3axpaHBaluns kaben ¢ Lwencena v obnekyeHneTo Ha onbHa, pabotata Ha npeBkoyBaTe-
Nsi 32 3axpaHBaHe, OTNYLIBAHETO HA BEHTUMALMOHHIUTE OTBOPU, UCKPEHETO Ha YETKUTE, LyMa OT narepute 1 3bbHUTE Konena,
CTapTUpaHeTo W nnaeHata pabota. o Bpeme Ha rapaHUMOHHS Nepuog NoTpebUTENsT He MOXe fa pasrnobsiBa enekTpuYeckus
WHCTPYMEHT WNW [1a 3aMeHst KakeuTo 1 Aa 6UNo MOABB3NM UMK YacTy, Thil kaTo TOBA LUe aHynupa rapaHuusTa. Besikakeu He-
penHocTy, HabnoaaeaH No Bpeme Ha npoBepkara Ui no BpeMe Ha paboTa, ca CUrHanm 3a PeMOHT B CepBU3eH LieHTbp. Crnen
npuKNioYBaHe Ha paboTaTa KopnychT, BEHTUNALMOHHUTE OTBOPY, NPEBKMIOYBATENNTE M KanauuTe TpsibBa Aa Ce MOYMCTST, Ha-
npumep ¢ Bb3AYLLHA CTPYS (C HansraHe He no-ronsmo ot 0,3 MPa), yeTka unm cyxa kbpna, 6e3 fa ce 13nonssart xumukani uim
MOYUCTBALLM TEYHOCTU. VIHCTPYMEHTUTE 1 ApbXKuTe TPsibBa f1a Ce MOYKCTBAT ChbC CyXa, YMCTa Kbpna.

3a pa noanbpxate npasunHata pabota, noanbpKaiiTe NpeanasuTenuTe, Bbadyxo3abopHULKMTE W Kopryca Ha ABUraTens Bb3-
MOXHO Halt-4nCTM OT Mpax M 3aMbPCsiBaHIS W NOYNCTBAIATE MallMHaTa cnep Besika ynotpeba. MpenopbuntenHo e Aa cmassarte
JBUXELLUTE CE YacTu BeOHbX MECEYHO C NOAXOAsLLa TexHnyecka rpec. He cmassaiite aBuratens. 3a nepuoanyHo no4mcTeaHe
13nonaBanTe NeKo BNaxHa Kbpra ¢ Marnko KOnMMYecTBo Mek canyH, 06e3 pasTBopuTeni, u He JonyckanTe nonagaHe Ha BOAa B
MalwmHata. [Mpeau Bcsika ynotpeba npoBepsiBaiiTe NOLBYKHIS MPEANa3eH MexaHW3bM Ha PexXeLLus A1CK 3a 3aMbpcsiBaHus,
OTCTPaHETe CTapu JbPBEHN CTHPrOTUHM U TPECKM C YeTKa W MPOBEpeTe Aanu BOAAYLT Ha Mpennasutens ce ABWXM MaBHO.
[NoBpeneHa Bnoxka Ha paboTHaTa Maca TpsibBa Aa Ce CMeHM He3abaBHO, Thil kaTo Manku YacTy MoraT fja ce 3aKNeLsaT Mexay
BrOXKaTa M PEXELLMS JUCK, KOETO fa [oBeAE [0 3aKnuHBaHe Ha Aucka. Mpu HoBa MaluMHa ce npenopbysa Aa NpoBepsiBate
rpachuTHUTE YeTkn cnep mbpeuTe 50 yaca paborta. Cnep Tosa YeTkuTe TpsibBa Aa ce npoBepsiBaT Ha Beeky 10 yaca pabota. Ako
ObIKMHATa Ha rpacdhuTHaTa YeTka € no-manka oT 6 MM UK ako NpyXxuHaTa Nk CBbP3BALUNST kaben Ha YeTkaTa ca NoBpeneHu
NN U3TOPEHM, KOMMMNEKTLT YETKM TPbBA Aa CE CMEHN.

CbXxpaHsiBaliTe Ha TbMHO, CyXO W 3alLMTEHO OT 3aMpb3BaHe MSICTO, Aaned oT feLia, npu Temnepatypa Mexay 5 u 30°C. Mpeno-
PBUMTENHO € [ia ChXpaHsiBaTe bIMOPEXELLNst TPUOH B OpUTMHANHaTa My ONakoBKa, @ ako € U3BbH OfakoBKaTa, Aa ro MokpueTe,
3a [ja ro npeanasunTe OT Npax v Bnara, ¥ fa AbPXUTe PbKOBOLCTBOTO 3a€AHO C MaLLnHaTa.

Korato TpaHcnopTipaTe B opuruHanHata My onakoBka, 06e30maceTe NoBYKHIUTE YacTu 11 MOCTABETE bITIOPEXELLNS TPUOH B ona-
KOBKaTa, Taka Ye 3akpenBaLLuTe YCTPONCTBA fja Ca NPaBUIHO NO3ULMOHMPaHK. Mpeny npeMecTBaHe Unu TpaHCMOPTUPaHe, 3akrio-
uyeTe BbPTEHETO Ha paboTHaTa Maca, CryCHeTe pexellata rnasa B JOfHO NOMOXEHWe W § 3aKpeneTe C 3akmioyBaluns Wwudr, cnen
KOeTo 3akmioueTe (yHKUMsSITA 3a MOAABaHE Ha BoAaYa B 3a[1HO MONIOXEHWE, KaTo M3Mon3BaTe 3akIH4BaLLOTO Konye Ha Bopava.
BuHarv TpaHcnopTupaiiTe briopexXeLLyst TPUOH U3KITHOYEH OT KOHTaKTa. 3a KbCv PasCTOsHUS W3MomnaBaliTe TpaHCNopTHaTa Apbkka
WM TO HOCETe 3a HenoaBuxHaTa paboTHa Maca. He nosauraitTe MalLMHaTa 3a NpesnasuTenuTe Ui OpraHuTe 3a yrpasneHue.

OPUITUHANHO PBbBKOBOACTBO
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CARACTERISTICAS DA FERRAMENTA
Aserra de esquadria € uma ferramenta versatil, concebida para cortar madeira e materiais a base de madeira. Gragas as amplas opcdes
de ajuste, é possivel cruzamento reto e angular. A ferramenta foi concebida para trabalhos de oficina € montagem onde s&o necesséarios
cortes repetitivos num dado angulo. O funcionamento correto, fidvel e seguro da ferramenta depende do funcionamento correto, portanto:
Antes de usares a ferramenta, 1é e guarda o manual completo.

O fornecedor ndo se responsabiliza pelos danos resultantes do incumprimento das normas e recomendagdes de seguranca
deste manual.

EQUIPAMENTO

O produto é entregue em condicao total, mas requer a montagem descrita mais adiante nas instrugdes.

0O pacote de fabrica deve incluir: serra de esquadria, saco de recolha de po, serra circular, grampo de mesa de trabalho, parafu-
sos de movimento da cabega de corte.

PARAMETROS TECNICOS

Pardmetro Unidade de medida Valor
Ntmero da peca YT-82176
Tens&o nominal [V~] 220 - 240
Frequéncia classificada [Hz] 50
Poténcia nominal continua W] 1800
Poténcia méxima (S6 40%) W] 2000
Velocidade Nominal [min] 3800
Max. altura x maximo. Comprimento de corte
Angulo de Giro Horizontal 0° / Angulo de Inclinagio 0° [mm] 105 x 330
Angulo de Giro Horizontal 45° / Angulo de Inclinagéo 0° [mm] 105 x 230
Qgﬂgglg:&ggﬁhonzoma\ 0 /Anf;ulo de inclinagdo [ 60 x 330
?&?“gg_l;iee S;ro Horizontal 45 /Arjgulo de Inclinagdo ] 60 x 230
?gagglzi?ee‘t;otagao horizontal 0 / Angulo de inclinagdo i 35 % 330
AAEOg;tE)Ii(:e?gGwo Horizontal 45° / Angulo de Inclinagéo i 35 % 230
N X X
g:;gsggf:lggxl}ﬂn?gfa Exterior x Mid. Fixagéo i 305x 30 %238
Angulo maximo de corte do bisel [7] -45 - +45
Missa [kg] 20,7
Nivel de ruido
- presséo sonora L, + K [dB(A)] 952130
-EnergiaL , +K [dB(A)] 108,2+3,0
Classe de isolamento Il
Ponteiro laser
- Classe 2
- Poténcia [mW] <1
- comprimento de onda [nm] 650

O valor declarado de emisséo sonora foi medido através de um método de teste padrdo e pode ser usado para comparar uma
ferramenta com outra. O valor declarado de emissao sonora pode ser utilizado na avaliagdo inicial de exposigao.

O valor total de vibragao declarado foi medido através de um método de teste padrdo e pode ser usado para comparar uma
ferramenta com outra. O valor total declarado de vibragéo pode ser utilizado na avaliagdo inicial da exposigéo.

Atencao! A vibragdo e a emissao de ruido durante o funcionamento da ferramenta podem diferir do valor declarado, dependendo
da forma como a ferramenta ¢é utilizada.

Atencao! Devem ser especificadas medidas de seguranga baseadas numa avaliagéo da exposicdo em condigdes reais de uti-
lizacdo para proteger o operador (incluindo todas as partes do ciclo de trabalho, como o momento em que a ferramenta esta
desligada ou em marcha lenta e 0 momento de ativago).

AVISOS GERAIS PARA A SEGURANGA DAS FERRAMENTAS ELETRICAS

Aviso! Consulte todos os avisos de seguranga, ilustragoes e especificagdes fornecidos com esta ferramenta elétrica. A
falta de observagao pode levar a choque elétrico, incéndio ou ferimentos graves.

INSTRUCOES ORIGINAILS
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Guarde todos os avisos e instrugdes para referéncia futura.

O termo ,ferramenta elétrica” usado nos avisos refere-se a todas as ferramentas elétricas, sejam elas com ou sem fios.

Seguranga no local de trabalho

Mantenha o local de trabalho bem iluminado e limpo. A desordem e a ma iluminagao podem ser a causa de acidentes.

Nao opere ferramentas elétricas em ambientes com risco acrescido de explosao, contendo liquidos, gases ou vapores
inflamaveis. As ferramentas elétricas geram faiscas que podem incendiar pé ou fumos.

Criangas e transeuntes nao devem ser autorizados a entrar no local de trabalho. A perda de concentragéo pode fazer com
que percas o controlo.

Seguranga elétrica

A ficha do cabo elétrico tem de corresponder a tomada AC. Nao deves modificar o plugin de forma alguma. Nao use
nenhum adaptador de ficha com ferramentas elétricas ligadas a terra. Uma ficha ndo modificada que encaixa na tomada
reduz o risco de choque elétrico.

Evite o contacto com superficies ligadas a terra, como tubos, aquecedores e frigorificos. Aterrar o corpo aumenta o risco
de choque elétrico.

Nao exponha ferramentas elétricas a precipitagdo ou a humidade. A dgua e a humidade que entram na ferramenta elétrica
aumentam o risco de choque elétrico.

Nao sobrecarregue o cabo de alimentagéo. Nao use o cabo de alimentagéo para transportar, puxar ou desligar a ficha
da tomada AC. Evite o contacto do cabo de alimentagao com calor, 6leos, arestas afiadas e partes méveis. Danos ou
emaranhamentos no cabo de alimentagdo aumentam o risco de choque elétrico.

Se estiver a trabalhar fora de espagos fechados, use extensdes desenhadas para uso exterior. O uso de uma extenséo
adequada para uso exterior reduz o risco de choque elétrico.

Se o uso da ferramenta elétrica num ambiente hiimido for inevitavel, deve ser utilizado um dispositivo de corrente resi-
dual (RCD) como protegao contra a tenséo de alimentagéo. O uso de RCDs reduz o risco de choque elétrico.

Seguranga pessoal

Mantenha-se alerta, preste atengao ao que esté a fazer e use o bom senso ao operar uma ferramenta elétrica. Nao use
a ferramenta elétrica enquanto estiver cansado ou sob o efeito de drogas, alcool ou medicagao. Mesmo um momento de
desatencao durante o trabalho pode levar a lesdes pessoais graves.

Use equipamento de protegéo individual. Use sempre protecdo ocular. O uso de equipamento de protecao individual, como
mascaras de pd, sapatos antiderrapantes, capacetes e protetores auditivos, reduz o risco de lesées pessoais graves.

Evite arranques acidentales. Certifica-te de que o interruptor de energia esta na posicéo ,desligado” antes de ligar a
bateria e/ou ao pacote de baterias, levantar ou mover a ferramenta elétrica. Transportar a ferramenta elétrica com o dedo no
interruptor ou ligar a ferramenta enquanto o interruptor esta na posicéo ,ligado” pode causar lesdes graves.

Antes de ligar a ferramenta elétrica, retire quaisquer chaves inglesas e outras ferramentas que tenham sido usadas para
a ajustar. Uma chave inglesa deixada em componentes rotativos pode causar ferimentos graves.

Nao estendas a mao nem te inclines demasiado. Mantenha sempre a postura correta e o equilibrio. Isto facilitara o controlo
da ferramenta elétrica em caso de situagdes inesperadas durante o funcionamento.

Vista-te adequadamente. Nao use roupa larga nem joias. Mantenha o cabelo e a roupa afastados das partes moveis da
ferramenta elétrica. Roupa larga, joias ou cabelo comprido podem ficar presos por partes movesis.

Se os dispositivos forem concebidos para ligar a extragdo ou recolha de po, certifique-se de que estao ligados e usados
corretamente. A utilizagdo de extragdo de p6 reduz o risco de riscos de po.

Nao deixes que a experiéncia adquirida ao usar frequentemente a ferramenta te leve a ser descuidado e a ignorar as
regras de seguranga. Agir de forma descuidada pode causar ferimentos graves num instante.

Utilizagao e cuidado da ferramenta elétrica

Nao sobrecarregue a ferramenta elétrica. Use a ferramenta elétrica para a aplicagéo especifica. A ferramenta elétrica certa
proporcionara uma operagao melhor e mais segura se for usada para a carga projetada.

Nao use a ferramenta elétrica se o interruptor ndo permitir ligar e desligar. Uma ferramenta que n&o pode ser controlada
pelo interruptor de rede é perigosa e tem de ser reparada.

Desligue a ficha da tomada e/ou remova a bateria, se puder ser desmontavel da ferramenta elétrica, antes de ajustar,
trocar acessorios ou guardar a ferramenta. Estas medidas preventivas evitam ligagdes acidentais da ferramenta elétrica.
Mantenha a ferramenta fora do alcance das criangas, nao permita que pessoas que ndo conhegam o funcionamento da fer-
ramenta elétrica ou estas instrugoes a utilizem. As ferramentas elétricas sdo perigosas nas maos de utilizadores néo treinados.
Mantenha ferramentas elétricas e acessorios. Inspecione a ferramenta quanto a desalinhamento ou encravamento de pe-
¢as moveis, danos nas pegas e quaisquer outras condigdes que possam afetar o desempenho da ferramenta elétrica. Os
danos devem ser reparados antes de usar a ferramenta elétrica. Muitos acidentes sao causados por ferramentas mal mantidas.
Mantém as ferramentas de corte limpas e afiadas. Uma ferramenta de corte devidamente mantida, com arestas afiadas, é
menos propensa a encravar e € mais facil de controlar durante a operagéo.
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Use ferramentas elétricas, acessorios, ferramentas de insergao, etc., de acordo com estas instrugdes, tendo em conta o tipo e
as condigdes de funcionamento. O uso de ferramentas para trabalhos diferentes das concebidas pode resultar numa situagéo perigosa.
Mantenha as pegas e as superficies de agarrao secas, limpas e livres de dleo e gordura. Pegas escorregadias e superficies
de aderéncia ndo permitem manuseamento e controlo seguros da ferramenta em situacées perigosas.

Reparagoes
Repare apenas a ferramenta elétrica de instalagdes autorizadas utilizando apenas pegas sobressalentes originais. Isto
garantira a seguranga adequada da ferramenta elétrica.

INSTRUGOES DE SEGURANGA PARA SERRAS DE ESQUADRIA

As serras de chanfro sdo concebidas para cortar madeira e materiais semelhantes a madeira, ndo podem ser usadas
com rodas de moagem para cortar materiais ferrosos como barras, hastes, postes, etc. O pd da roda moendo faz com que
partes méveis, como a parte inferior da protegéo da lamina, fiquem presas. Faiscas causadas pelo corte da roda de moagem
queimam a parte inferior da protegdo da lamina, o inserto da mesa de trabalho e outras pegas de plastico.

Use grampos para fixar a pega sempre que possivel. Se a pega for para ser segurada 8 mao, mantenha sempre a méo a
pelo menos 100 mm de distancia de cada lado da serra circular. Nao use esta serra para cortar pegas demasiado peque-
nas para serem fixadas de forma segura ou seguradas a mao. Se a sua méo for colocada demasiado perto da serra circular,
o risco de lesdo devido ao contacto com ela aumenta.

A pega deve estar fixa e fixa ou mantida tanto pela placa de empurramento como pela mesa de trabalho. Em nenhuma
circunstancia deve alimentar a pega ou cortar ,,a mao livre”. Pegas nao fixadas ou em movimento podem ser langadas a alta
velocidade, causando ferimentos.

Empurra a serra através da pega. Ndo puxe a serra através da pega. Para fazer um corte, levante a cabeca da serra e move-a
sobre a pega sem cortar, ligue o motor, baixe a cabega e empurre a serra através da pega. Cortar enquanto se puxa a serra
é provavel que a lamina da serra escape para o topo da pega e ejete violentamente o conjunto da lamina em diregdo ao operador.

Nunca cruze as méos com a linha de corte pretendida, assim como na frente ou atras da serra circular. Segurar a peca ,cru-
zando o brago”, por exemplo, segurar a pega do lado direito da serra circular com a méo esquerda ou vice-versa, é muito perigoso.
Nunca estenda a méo para a placa de suporte de modo a que qualquer mao fique a menos de 100 mm de cada lado da
serra circular para remover residuos de madeira ou por qualquer outro motivo enquanto a serra circular esté a rodar. A
distancia da serra circular giratoria a sua méo pode nao ser bvia, e pode ficar gravemente ferido.

Inspecione a peca antes de cortar. Se a pega estiver dobrada ou enrolada, fixe-a de modo a que a superficie exterior
curvada fique virada para a placa de propulsao. Certifique-se sempre de que nao ha espago entre a peca, a placa de
suporte e a mesa de trabalho ao longo da linha de corte. A peca dobrada ou enrolada pode torcer-se ou deslocar-se e pode
fazer com que a serra circular prenda durante o corte. O material a ser processado néo deve conter pregos ou objetos estranhos.
Nao use a serra até que a mesa de trabalho tenha sido limpa de todas as ferramentas, restos de madeira, etc., exceto o
material a processar. Pequenas lascas ou pedagos soltos de madeira ou outros objetos que entram em contacto com a serra
circular rotativa podem ser ejetados a alta velocidade.

Corta apenas uma pega de trabalho de cada vez. Muitos materiais em camadas néo podem ser fixados ou agarrados correta-
mente e podem bloquear a serra circular ou mover-se durante a operagéo.

Antes de usar, certifique-se de que a serra de esquadria esta fixa ou colocada numa superficie plana e dura. Um terreno
uniforme e muito trabalhado reduz o risco de a serra de esquadria ficar instavel.

Planeia o teu trabalho. Sempre que alterar o bisel ou o ajuste do dngulo do bisel, certifique-se de que a placa de empuxo
ajustavel esta posicionada corretamente para suportar a pega e que ndo entra em contacto com a serra circular ou o
sistema de guarda. Sem ligar a ferramenta e sem que o material esteja a ser usinado na etapa, mova a serra circular numa
simulagéo de corte completa para garantir que n&o ha contacto ou perigo de cortar a placa de suporte.

Use o suporte adequado, como extensdes de bancada, bancadas de trabalho, etc., se a peca for mais larga ou mais com-
prida do que a superficie superior da bancada. Material mais longo ou mais largo do que a bancada de serra biselada pode
inclinar-se se n&o tiver sido fixado de forma firme. Se a peca cortada ou a peca de trabalho se inclinar, pode levantar a protegéo
inferior da lamina da serra circular ou ser langada pela lamina rotativa.

Néo utilize outra pessoa como substituto para extensdes de bancada de trabalho ou como suporte adicional. Um suporte
instavel da pega pode fazer com que a serra circular fique presa ou que o material se mova durante o corte, puxando-o a si e ao
seu ajudante em diregao a lamina rotativa.

0 material a cortar ndo deve ser encurralado ou pressionado contra a serra circular rotativa de forma alguma. Compri-
mido, por exemplo, através do uso de batentes de comprimento, o material a cortar pode ser encaixado pela lamina e langado
violentamente para fora.

Use sempre grampos ou acessorios concebidos para segurar corretamente materiais redondos, como varas ou tubos.
As barras tendem a rodar enquanto cortas, fazendo com que a lamina ,morda” e puxe a pega com as maos em diregéo a lamina.
Deixe a lamina atingir a velocidade maxima antes de entrar em contacto com a pega. Isto reduz o risco de a pega ser descartada.
Se a peca ou a lamina ficarem presas, desligue a serra. Espere que todas as pegas méveis parem, depois desligue a ficha
da fonte de alimentagao e/ou retire a bateria. S6 depois trata do langamento do material encravado. Continuar a cortar com
material preso pode resultar em perda de controlo ou danificar a motosserra.
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Quando terminares de cortar, liberta o interruptor de ligar/desligar, segura a cabeca de corte na parte inferior e espera
que a lamina pare antes de remover o material a cortar. Alcancar as maos perto da lamina enquanto corres € perigoso.
Segure firmemente a pega ao realizar um corte de imersao ou ao soltar o interruptor antes de a cabega de corte estar totalmente
baixa. Travar a roda de corte pode fazer com que a cabega de corte puxe bruscamente para baixo, aumentando o risco de lesao.

PREPARAGAO

Antes de comegar a trabalhar, verifique se a maquina, o cabo de alimentagao e a ficha ndo estéo danificados e que as protegbes
do disco se movem livremente e regressam & posi¢ao de blindagem. Se forem encontrados danos ou avarias nos elementos de
protego, € proibido continuar a funcionar.

Atencao! Todas as atividades preparatérias devem ser realizadas com a fonte de alimentagdo desligada. A ficha do cabo de
alimentagéo tem de ser desligada da tomada AC.

Preparagéo para o local de trabalho

A ferramenta deve ser fixada a uma bancada de trabalho, suporte ou estagdo semelhante no local de trabalho. Todas as pro-
tecdes e elementos de seguranga devem ser fixados corretamente antes de arrancar a maquina. Certifique-se de que a serra
circular pode rodar livremente. Ao trabalhar com material de madeira, deve prestar atengdo a elementos estranhos nele, como
pregos ou parafusos, etc. Antes de ligar a maquina, certifique-se de que todas as pegas moveis conseguem fazer um movimento
suave em toda a gama e que a serra circular esta fixada corretamente. Antes de ligar a ficha do cabo a rede elétrica, certifique-se
de que os parametros da rede correspondem aos da placa com o nome da maquina.

Coloque a esquadria numa superficie nivelada e estavel, como uma mesa de trabalho. A altura de montagem deve ser escolhida
de acordo com a altura do operador, de modo a que seja possivel operar totalmente sem se afastar demasiado, garantindo ao
mesmo tempo uma postura estavel e segura do operador.

Abase da mesa de trabalho estéa equipada com orificios que permitem a sua fixagdo ao ch@o. Para isso, utilize quatro parafusos
de fixagdo ndo incluidos e, se necessario, arruelas e porcas, dependendo do tipo de estagao.

Ajuste da cabega de corte

Quando retirada da embalagem, a cabega de corte da esquadria pode ser bloqueada na posiao inferior com o mandro de blogueio. Para
desbloquear, pressiona ligeiramente a cabeca para baixo, puxa o pino de blogueio e depois levanta a cabega enquanto segura a pega (lll).
Ao levantar e baixar a cabega, segure a pega em todos os momentos, pois a mola de retorno levanta a cabega sozinha. Quando
a cabega estd em movimento, verifique se a protegdo mével da serra circular se move liviemente, expondo automaticamente
a serra circular ao descer e cobrindo-a ao levanta-la. Se forem detetados obstaculos que bloqueiam o movimento do guarda,
devem ser removidos antes de iniciar o trabalho.

Se precisares de limitar a profundidade de corte, ajusta o batente de profundidade ajustando o parafuso e fixa a fixagdo com uma
porca, depois verifica a profundidade fixada no material de teste e corrige a fixagéo (IV) se necessario.

Montagem e substituicéo da serra circular

ATENGAO! Antes de instalar ou substituir a serra circular, desligue a méaquina, retire a ficha da tomada e espere até que a lamina
pare completamente. Use luvas de protegdo ao substituir a serra circular.

Levanta a cabega de corte para a posigéo superior. Se 0 acesso ao parafuso do fuso estiver obstruido, afrouxe a tampa ou o
parafuso da tampa até ao ponto necessario para aceder aos fixadores. Depois, levante o guarda-serra circular mével o suficiente
para que o recorte do guarda fique acima do parafuso do fuso e permita inserir a chave (V).

Pressione e mantenha o fecho do fuso, depois rode o parafuso lentamente com a chave inglesa até o fuso travar (V). Ao segurar
atrava do eixo, desaparafuse-o no sentido dos ponteiros do reldgio, remova a flange exterior e retire a serra circular deslizando-a
para baixo. Antes de instalar uma nova serra circular, limpe as superficies de contacto e os fixadores do pé e do p6, bem como
limpe a flange interior e a flange exterior (VII).

Acople a serra circular em linha com a seta na diregdo de rotagdo na guarda, coloque a flange exterior e aperte o parafuso do
fuso no sentido contrario ao dos ponteiros do rel6gio enquanto segura o bloqueio do eixo. Depois, devolve os guardas a posicao
de trabalho e verifica se 0 guarda mével esta a funcionar corretamente e se a serra circular roda livremente numa posigéo per-
pendicular e com uma inclinagéo de 45°.

Recomendagdes para o uso de serras circulares

Aviso! Certifique-se de que a velocidade de rotagdo permitida da serra circular € igual ou superior & velocidade de rotagdo da
serra de esquadria. O uso de uma serra circular que ndo cumpra as condi¢des acima fara com que a serra se desfaga durante a
operagao, o que pode causar ferimentos graves.

Devem ser usadas apenas laminas recomendadas pelo fabricante, concebidas para cortar madeira e materiais a base de madei-
ra, com dentes de carboneto, que cumpram os requisitos da EN 847-1 e com os parametros especificados na tabela técnica de
dados. Discos feitos de ago HSS de alta velocidade ndo devem ser utilizados. Nao use discos abrasivos nem discos concebidos
para cortar metal. Nao use anéis soltos ou mangas redutoras para encaixar no diametro do disco. Se o disco estiver equipado
com anéis de redugao fixos, certifique-se de que tém o mesmo didmetro, paralelos entre si e um didmetro de pelo menos 1/3 do
didmetro do disco. Antes de instalar o disco, limpe as superficies de montagem e os fixadores do p6, resina, gordura, 6leo e agua.
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A serra circular deve ser escolhida para o material a cortar. Quanto maior o nimero de dentes, maior sera a qualidade do corte,
por isso recomenda-se usar uma lamina com 48 dentes para cortar tabuas laminadas e materiais mais duros. Aladmina de 24 den-
tes incluida na maquina pode ser usada para cortes mais rapidos e brutos de madeira, incluindo madeira estrutural, garantindo
ao mesmo tempo que o material a processar esta devidamente fixado.

Néo use laminas danificadas ou deformadas. Antes de iniciar qualquer trabalho, o disco de corte deve ser inspecionado e, se forem
encontradas fissuras, lascas, dentes, dentes partidos ou qualquer outro dano, a lamina deve ser substituida por uma nova antes de
iniciar o trabalho. Segurando o disco pelo orificio de montagem, bateu ligeiramente no corpo do disco com o cabo da chave de fen-
das de plastico. Um som surdo pode indicar uma fissurdura no corpo do mostrador que pode néo ser visivel a olho nu. Se tiver divi-
das sobre 0 estado do disco, substitua-o antes de comegar a trabalhar, e discos rachados ndo devem ser reparados ou reutilizados.

Extragéo de pé (VIII)

O trator de esquadria esta equipado com um conector que permite ligar o saco de pd instalado ou a um sistema externo de extra-
¢éo de po. Se a bolsa incluida for utilizada, fixe-a apertando as asas do anel metalico e deslizando-a para a porta de extragdo de
p6 no motor. Esvazie o saco sempre que estiver cheio e, depois do trabalho, abra o cadeado localizado no fundo. Se for utilizado
um sistema externo de extragdo de po, ligue a mangueira flexivel diretamente ao conector ou com o adaptador apropriado sele-
cionado para a mangueira que esta a usar.

Ponteiro laser

A serra de esquadria esta equipada com um ponteiro laser que mostra a linha de corte no material fixado ao palco. O ponteiro é
ativado por um interruptor independente de ligar/desligar, uma Unica pressao liga o laser e uma repetida presséao desliga o laser.
Nao fique fixamente na fonte da emissao do feixe laser, pois isso pode causar danos temporarios ou permanentes a sua visao.

Cabos de extensao

Se for necessario ligar o produto com cabos de extenséo, a secgdo transversal dos fios dos cabos de extens@o ndo deve ser
inferior a secgdo transversal dos nucleos do cabo de alimentagao incluido no produto. Para extensées até 25 m de comprimento,
a secgao transversal dos nucleos deve ser néo inferior a 1,5 mm2

Risco residual

A maquina foi projetada e construida de acordo com a arte e tendo em conta as regras de seguranga. No entanto, pode existir
um risco residual durante o uso do produto.

Um risco para a saude associado a fonte de alimentagao resultante do uso de cabos de alimentagdo inadequados.

Risco de ruido devido a falta de uso de protetores auditivos.

Os riscos residuais podem ser minimizados seguindo cuidadosamente as instrugdes de seguranga.

USAR A FERRAMENTA

Antes de comegar a cortar, verifique se todas as fechaduras de ajuste estdo apertadas, que a protegdo da serra circular esta a
funcionar corretamente e que néo ha colisdes ao longo de toda a amplitude de movimento da cabega, o que deve ser verificado
sem ligar a maquina. Verifique o material para pregos, grampos, parafusos e fissuras e avalie se pode ser suportado e fixado de
forma segura. O cabo de alimentacéo e qualquer extensao devem ser encaminhados para fora da zona de corte de forma a que
ndo possam ser puxados por baixo da cabega.

Depois liga a maquina sem carga e certifica-te de que funciona sem batidas, assaduras e vibragdes invulgares, depois solta o interruptor
e espera até o disco parar completamente. Coloque o material numa mesa apoiada na placa de suporte e fixe-a com um grampo. Depois
de iniciada, deixe a serra circular atingir a velocidade nominal e s6 entdo comece a cortar de forma suave, sem presséo excessiva.

Definigéo dos Parametros de Corte

0 angulo de corte horizontal é definido rodando a mesa de trabalho. Para isso, afrouxe o parafuso de rotagéo da cabega, solte
0 blogueio de rotagéo da mesa e rode a mesa até a posicéo desejada usando a balanca. A mesa tem uma catraca para angulos
tipicos que serve como auxilio para ajustes rapidos, enquanto o angulo também pode ser ajustado indiretamente na balanga.
Aperte sempre o parafuso de rotagéo da cabega apés definir o angulo, ndo deixe a mesa trancada apenas pela catraca (IX).
Antes de fazer cortes inclinados, posicione a placa de suporte do palco de forma a manter pelo menos 5 mm de distancia da serra
circular durante toda a amplitude de movimento, para evitar que a lamina se prenda na placa de suporte. O &ngulo de inclinagéo é
definido inclinando a cabega de corte para a esquerda ou direita num intervalo de até 45 graus. Para isso, afrouxe o parafuso de
inclinagéo da cabega e posicione a cabega no angulo desejado usando a balanga (X). Ao inclinar para a direita, puxe o blogueio
de inclinagéo para a direita e mantenha-o puxado para tras, incline a cabega, depois liberte o bloqueio para que volte a posicéo
de bloqueio, e s6 entdo aperte o parafuso da cabega de inclinagdo (XI).

O bisel de esquadria permite cortar com a cabega a baixar e cortar com o movimento da cabega nas guias. O curso da cabeca
nas guias pode ser bloqueado com o botéo de blogueio e, para cortes sem alimentac&o, a cabega deve ser colocada na posi¢éo
traseira e o movimento bloqueado. Para cortes de largura maior, o curso deve estar desbloqueado e a suavidade do movimento
da cabeca deve ser verificada em toda a amplitude. Para realizar um corte por mergulho, ajuste o batente de profundidade ajus-
tando o parafuso, depois verifique a profundidade definida no material de teste e corrija a configuragdo se necessario.
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Apds cada alteragdo no angulo de rotagéo do palco, na inclinagdo da cabega e em cada alteragdo no modo de movimento da
cabega, simula-se toda a amplitude de movimento de trabalho e verifica que a serra circular e os protetores ndo encontram obs-
taculos nem entram em contacto com a mesa de trabalho, inser¢do da mesa de trabalho, placa de suporte da mesa ou outros
componentes da maquina.

Preparagéo e fixagdo da pega de trabalho

Coloque o material de forma estavel na bancada de trabalho e deslize-o contra a placa de suporte do palco de forma a que ndo
possa mudar de posicao durante o corte. Fixa o material com uma bragadeira de mesa. Fixe a abragadeira do palco no orificio
atras da placa de suporte do palco, & esquerda ou direita, depois fixe com um parafuso e pressione o material contra a mesa
de trabalho e contra a placa traseira da mesa. Para pegas longas e pesadas, fornega suporte em ambos os lados da maquina a
mesma altura da mesa de trabalho para reduzir a inclinagéo do material e o risco de encravamento.

Estenda as extensdes da mesa até ao comprimento necessario para suportar pecas mais longas e bloqueie-as na posi¢ao fixada.
Estenda as placas de empuxo nas extremidades das extensdes e posicione-as de modo a que suportem o material e limitem o
seu movimento durante o corte.

Para componentes muito grandes, é permitido trabalhar com um operador auxiliar no lado oposto da maquina apenas para su-
portar e estabilizar o material. O operador auxiliar ndo deve substituir os suportes ou extensées da mesa e deve permanecer fora
da zona de corte e fora da zona de movimento da cabeca de corte. Amaquina € controlada e o corte é realizado por uma pessoa
que opera o interruptor elétrico e a manivela.

Fazer um corte

Antes de comegar, assuma uma postura estavel e segure a pega com firmeza. Para comegar, pressiona a fechadura do interrup-
tor e depois carrega no interruptor elétrico. O interruptor ndo tem uma fungéo de bloqueio de funcionamento continuo, por isso,
quando a pressao ¢é libertada, a maquina desliga-se.

Antes de cortar, a peca deve ser colocada de forma estavel sobre a mesa de trabalho, pressionada contra a placa de suporte
da mesa e fixada com uma bragadeira. Antes de comegar, certifique-se de que a serra circular ndo toca no material nem em
quaisquer componentes da maquina. Depois de iniciada, deixe a serra circular atingir a velocidade nominal e s6 entdo comece
a cortar. Para baixar a cabega, baixe-a suavemente, sem solavancos e sem pressao excessiva. Para o corte de alimentagéo da
cabega, estenda a cabega 0 maximo possivel para o lado oposto a placa de suporte do palco antes de comegar o corte, depois
baixa a cabega sobre o material e corta apenas quando a cabega estiver a mover-se em diregdo a placa traseira do palco. Nao
faga cortes enquanto move a cabega na diregdo oposta a placa de empurramento do palco.

Ao cortar, guie a serra circular num movimento suave, aplicando apenas a press@o necessaria para cortar o material. Nao so-
brecarregue a maquina nem deixe as laminas sobreaquecerem, evite bater no material com a serra circular e faga movimentos
de forma a ndo fazer a lamina torcer na curvatura. Se a serra circular estiver bloqueada no material, liberte imediatamente a
pressao no interruptor, espere que a lamina pare completamente, desligue a maquina da fonte de alimentacéo e remova a causa
do engarrafamento. Quando terminar de cortar, mantenha a cabega de corte na posigéo baixa, solte o interruptor liga/desliga e
espere até que a rotacdo da serra circular pare completamente. Depois segura sempre a pega e deixa a mola de retorno levantar
a cabega de corte lentamente, com pouca contra-agdo, sem largar a pega. Depois de parar o disco, desligue a maquina da fonte
de alimentag@o e s6 depois remova o material da mesa e passe aos passos seguintes.

Material de Blogueio da Serra

Se a serra circular ficar presa no material a cortar, liberte imediatamente a presséo no interruptor e mantenha a cabega de corte
estavel até a lamina estar completamente parada. Depois desliga a maquina da fonte de alimentagdo removendo a ficha da
tomada de rede.

Apds desligar da fonte de alimentagao, remova a causa do engarrafamento, por exemplo, suportando e fixando corretamente o
material, alterando as definicdes ou removendo o objeto estranho do material, e depois retire cuidadosamente a lamina do corte
sem sacudir. Verifique o estado da serra circular quanto a danos e deformacdes e verifique se 0 movimento da cabeca e das
protegdes esta livre; se houver danos, a lamina deve ser substituida antes de retomar o trabalho. Continuar a cortar com material
preso pode resultar em perda de controlo ou danos na serra de esquadria.

Atividades ap6s o trabalho

Quando terminar de cortar, deve tirar a serra circular rotativa do corte e s6 assim libertar a presséo no interruptor. Espere até o
disco estar completamente parado, desligue a maquina da fonte de alimentacéo, depois retire 0 material da mesa de trabalho e
arrume a estacao de trabalho.

Quando terminares de trabalhar, remove o pd e as lascas a volta das protegdes, da mesa de trabalho e da porta de extragéo de pd
e esvazia 0 saco de po, se aplicavel. Verifique o estado da serra circular e dos fixadores, e depois prossiga para a manutengéo.

Restrigdes ao Sobreaquecimento

Amagquina ndo tem ajuste de poténcia, e o consumo de energia aumenta com a carga durante o corte. Quanto maior for a resis-
téncia do material e a presséo sobre a cabega de corte, mais rapidamente o motor aquece e pode ocorrer sobreaquecimento.
Para reduzir o sobreaquecimento, corte de forma suave, sem derrubar e sem pressao excessiva, utilize uma serra circular ade-
quada ao material e mantenha-o em boas condigdes, bem como assegure que as aberturas de ventilagéo estao abertas e que
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0 p6 é removido da maquina.

A maquina foi concebida para operacéo intermitente e intermitente S6 40% num ciclo de 5 minutos, no qual aproximadamente
40% do tempo é dedicado ao trabalho sob carga e aproximadamente 60% ¢ descarregado, por exemplo, trabalho sem corte ou
sem pausa para permitir o arrefecimento. No caso de cortes intensivos, deve fazer pausas e, em caso de diminuicéo significativa
da velocidade da lamina, ruidos invulgares ou aumento notdrio da temperatura, reduzir a presséo, parar de trabalhar e esperar
que a maquina arrefeca.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

ATENGAOQ! Antes de fazer ajustes, manutengdo ou manutengéo, remova a ficha do cabo de alimentagdo da tomada de rede.
Apds o trabalho, o estado técnico da ferramenta elétrica deve ser verificado por inspegao e avaliagdo externas: carrogaria e
magcaneta, cabo elétrico com ficha e curva, funcionamento do interruptor elétrico, percurso das folgas de ventilacdo, faiscas
das escovas, ruido do rolamento e da caixa de engrenagens, arranque e uniformidade de funcionamento. Durante o periodo de
garantia, o utilizador ndo deve desmontar a ferramenta elétrica nem substituir quaisquer componentes ou componentes, pois isso
anularia os direitos de garantia. Quaisquer irregularidades observadas durante a inspe¢éo ou durante a operagéo sao um sinal
para realizar reparagdes num ponto de servigo. Apds o trabalho, a carcaga, as ranhuras de ventilagao, interruptores e tampas
devem ser limpos, por exemplo, com um jato de ar (com uma presséo nao superior a 0,3 MPa), uma escova ou um pano seco
sem o uso de produtos quimicos e liquidos de limpeza. As ferramentas e pegas devem ser limpas com um pano seco e limpo.
Para manter a eficiéncia, certifique-se de que as tampas, entradas de ar e carcaga do motor estejam o mais livres possivel de pd
e sujidade, e limpe a maquina apés cada operagéo. Recomenda-se lubrificar as pegas méveis com uma graxa técnica adequada
uma vez por més. Nao lubrifiquem o motor. Para limpezas periddicas, use um pano ligeiramente htimido com uma pequena
quantidade de sab&o suave, sem solventes e sem entrada de dgua na maquina. Antes de cada ligacéo, verifique se o mecanismo
da guarda movel da lamina ndo esta sujo, remova serradura velha e lascas com uma escova, e verifique se o elemento guia da
guarda se move suavemente. Um inserto danificado na mesa de trabalho deve ser imediatamente substituido, pois pequenos
componentes podem ficar presos entre o cartucho e a serra circular e a lamina pode ficar presa. Numa magquina nova, recomen-
da-se verificar as escovas de carbono apds as primeiras 50 horas de funcionamento. Depois, as escovas devem ser verificadas
a cada 10 horas de funcionamento. Se o comprimento da escova de carbono for inferior a 6 mm, ou se a mola da escova ou o fio
de ligago estiver danificado ou queimado, substitua o conjunto de escovas.

0 armazenamento deve ser feito num local escuro, seco e a prova de geada, fora do alcance das criangas, a uma temperatura
entre 5 e 30°C. Recomenda-se guardar a esquadria na sua embalagem original e, se estiver fora da embalagem, cobri-la para a
proteger do pd e da humidade e manter as instrugdes juntamente com a maquina.

Se transportado em embalagens de fabrica, as pegas méveis devem ser imobilizadas e a esquadria é colocada na embalagem
de forma consistente com a disposigao das protecées dentro da embalagem. Antes de mover ou transportar, bloqueie a rotagao
da mesa de trabalho, baixe a cabega de corte para a posi¢ao inferior e bloqueie-a com o mandil de blogueio, e blogueie a fungéo
de alimentagao do ferrolho na posigéo com o botéo de bloqueio do guia traseiro. Desligue sempre o rebatente da esquadria da
fonte de alimentagdo. Para manuseamento a curta distancia, utilize a alavanca de transporte ou transporte junto a uma mesa de
trabalho estaciondria. Nao levante a maquina pelos protetores ou elementos de ajuste.
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KARAKTERISTIKE ALATA
Kutna pila je svestran alat dizajniran za rezanje drva i materijala na bazi drva. Njene Siroke mogucnosti podeSavanja omogucuju
ravne i kutne rezove. Alat je dizajniran za radionicke i montazne radove koji zahtijevaju ponovljene rezove pod unaprijed odrede-
nim kutom. Ispravan, pouzdan i siguran rad alata ovisi o pravilnoj upotrebi, stoga:
Prije upotrebe alata pro€itajte cijeli priruénik i sauvajte ga.
Dobavlja¢ ne odgovara za bilo kakvu Stetu nastalu zbog nepostivanja sigurnosnih propisa i preporuka ovog prirucnika.

OPREMA

Proizvod se isporu€uje kompletan, ali ga je potrebno sastaviti kako je opisano kasnije u priruéniku.
Tvornicko pakiranje treba sadrzavati: kutnu pilu, vrecicu za prasinu, kruZnu pilu, stezaljku radnog stola, vijke za pomicanje rezne glave.

TEHNICKI PARAMETRI

Parametar Mjerna jedinica Vrijednost
Broj kataloga YT-82176
Nazivni napon V~] 220 - 240
Nominalna frekvencija [Hz] 50
Trajna nazivna snaga W] 1800
Maksimalna snaga (S6 40%) w] 2000
Nazivna brzina [min] 3800
Maks. visina x maks. duljina rezanja

Kut horizontalne rotacije 0° / kut nagiba 0° [mm] 105 x 330
Kut horizontalne rotacije 45° / kut nagiba 0° [mm] 105 x 230
Kut horizontalne rotacije 0° / kut nagiba 45° lijevo [mm] 60 x 330
Kut horizontalne rotacije 45° / kut nagiba 45° lijevo [mm] 60 x 230
Kut horizontalne rotacije 0° / kut nagiba 45° udesno [mm] 35x 330
Kut horizontalne rotacije 45° / kut nagiba 45° udesno [mm] 35x 230
h:?kgl:jzgl;jipr:f vanjski promjer x promjer stezanja x [mm 305x 30 x 2.8
Maksimalni kut rezanja pod uglom [7] -45 - +45
Masa [kg] 20,7
Razina buke

- zvuénitlak L, + K [dB(A)] 952+3,0
-snagal ,+K [dB(A)] 1082+3,0
Klasa izolacije Il
Laserski pokaziva¢

- razred 2

- moé [mW] <1

- valna duljina [nm] 650

Deklarirana vrijednost emisije buke izmjerena je standardnom metodom ispitivanja i moZe se koristiti za usporedbu jednog alata
s drugim. Deklarirana vrijednost emisije buke moZe se koristiti u preliminarnoj procjeni izlozenosti.

Deklarirana ukupna vrijednost vibracija izmjerena je standardnom metodom ispitivanja i moze se koristiti za usporedbu jednog
alata s drugim. Deklarirana ukupna vrijednost vibracija moZe se koristiti u preliminarnoj procjeni izloZenosti.

Napomena! Emisije vibracija i buke tijekom rada alata mogu se razlikovati od deklarirane vrijednosti ovisno o nacinu koristenja alata.
Napomena: Za zastitu operatera moraju se uspostaviti sigumosne mijere temeljene na procjeni izloZenosti u stvarnim uvjetima upo-
trebe (ukljucujuci sve dijelove radnog ciklusa, kao Sto su vremena kada je alat isklju&en ili u stanju mirovanja i vremena aktivacije).

OPCA SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA ELEKTRICNE ALATE

Upozorenje! Procitajte sva sigurnosna upozorenja, ilustracije i specifikacije koje ste dobili s ovim elektricnim alatom .
Nepostivanje istih moZe uzrokovati strujni udar, pozar ili ozbiljne ozljede.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buduéu upotrebu.

Izraz ,elektricni alat” koji se koristi u upozorenjima odnosi se na sve elektricne alate, bez obzira jesu li s kabelom ili bez kabela.
Sigurnost na radnom mjestu

Odrzavaijte svoje radno mjesto dobro osvijetljenim i Eistim. Nered i loSa rasvjeta mogu uzrokovati nesrece.
Ne koristite elektri¢ne alate u eksplozivnim atmosferama, kao $to je prisutnost zapaljivih tekucina, plinova ili para. Elek-
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tricni alati stvaraju iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.
Drzite djecu i promatrace podalje od svog radnog podruéja. Gubitak koncentracije moZe rezultirati gubitkom kontrole.

Elektri¢na sigurnost

Utika¢ kabela za napajanje mora odgovarati uti¢nici. Nemojte ni na koji nacin modificirati utikac. Nemojte koristiti adap-
tere za utika¢ s uzemljenim elektri¢nim alatima. Nemodificirani utika koji odgovara uticnici smanjuje rizik od strujnog udara.
Izbjegavajte kontakt tijela s uzemljenim povrSinama poput cijevi, radijatora i hladnjaka. Uzemljenje tijela pove¢ava rizik od
strujnog udara.

Ne izlazite elektri¢ne alate oborinama ili vlazi. Voda ili vlaga koja ulazi u elektri¢ni alat povecat ce rizik od strujnog udara.

Ne preopterecivajte kabel za napajanje. Ne koristite kabel za napajanje za noSenje, povlacenje ili iskop¢avanje utikaca iz
zidne utiCnice. DrZite kabel za napajanje dalje od topline, ulja, ostrih rubova i pokretnih dijelova. Ostecen ili zapetljan kabel
za napajanje povecava rizik od strujnog udara.

Prilikom rada na otvorenom koristite produzne kabele namijenjene za vanjsku upotrebu. Koristenje produznog kabela
prikladnog za vanjsku upotrebu smanjuje rizik od strujnog udara.

Ako je rad elektri€nog alata u viaznom okruzenju neizbjezan, koristite zastitni prekidac struje (RCD) kao zastitu od napo-
na napajanja. Koristenje RCD-a smanjuje rizik od strujnog udara.

Osobna sigurnost

Budite oprezni, pazite Sto radite i koristite zdrav razum prilikom rada s elektri¢nim alatom. Nemojte koristiti elektricni alat
dok ste umorni ili pod utjecajem droga, alkohola ili lijekova. Cak i trenutak nepaznje tijekom rada s elektriénim alatom moze
rezultirati ozbiljnim tjelesnim ozljedama.

Koristite osobnu zastitnu opremu. Uvijek nosite zastitu za oci. Koristenje osobne zastitne opreme kao $to su maske za pra-
Sinu, protuklizne zastitne cipele, zastitne kacige i zastita za sluh smanjuje rizik od ozbiljnih tjelesnih ozljeda.

Sprijecite slucajno pokretanje. Prije spajanja na izvor napajanja ifili bateriju, podizanja ili noSenja elektri¢nog alata pro-
vjerite je li prekidac u iskljuéenom polozaju. NoSenje elektriénog alata s prstom na prekidacu ili ukljugivanje elektri¢nog alata
koji ima prekida¢ u uklju¢enom polozaju moze uzrokovati ozbiljne ozljede.

Prije uklju¢ivanja elektri¢nog alata uklonite sve kljuceve za podesavanije ili kljuceve. Kljucevi ili kljucevi ostavljeni na rotira-
juéem dijelu elektri¢nog alata mogu uzrokovati ozbiljne ozljede.

Nemojte se previse naprezati ili ispruzati. Uvijek odrzavajte pravilno drzanje i ravnotezu. To ¢e vam omoguciti bolju kontrolu
elektricnog alata u neocekivanim situacijama tijekom rada.

Odjenite se prikladno. Ne nosite Siroku odjecu ili nakit. Drzite kosu i odjecu dalje od pokretnih dijelova elektri¢nog alata.
Siroka odjeca, nakit ili duga kosa mogu se zaplesti u pokretne dijelove.

Ako je oprema opremljena za spajanje na sustave za usisavanje ili skupljanje prasine, provjerite jesu li spojeni i pravilno
se koriste. KoriStenje sustava za usisavanje prasine smanjuje rizik od opasnosti povezanih s prasinom.

Ne dopustite da iskustvo steceno ¢estom upotrebom alata uzrokuje nepaznju i zanemarivanje sigurnosnih pravila. Nepa-
Zljive radnje mogu uzrokovati ozbiljne ozljede u djelicu sekunde.

Koristenje i briga o elektri¢nim alatima

Ne preoptere€uijte elektricni alat. Koristite ispravan elektri¢ni alat za namjeravanu primjenu. Ispravan elekiricni alat ¢e bolje
i sigurnije obavljati posao kada se koristi s predvidenim kapacitetom.

Ne koristite elektricni alat ako ga prekida¢ ne ukljucuje i iskljucuje. Svaki alat koji se ne moze kontrolirati prekidacem je
opasan i treba ga popraviti.

Iskljucite utikac iz uticnice ifili izvadite bateriju, ako je odvojiva, prije bilo kakvih podesavanja, promjene pribora ili po-
hranjivanja elektri¢nog alata. Ove mjere opreza sprijecit ¢e slu¢ajno uklju¢ivanje elektricnog alata.

Alat drzite izvan dohvata djece. Ne dopustite osobama koje nisu upoznate s elektricnim alatima ili ovim uputama da
rukuju alatom. Elektricni alati su opasni u rukama neobucenih korisnika.

Odrzavaijte elektricne alate i pribor. Provijerite alat na neuskladenost ili blokiranje pokretnih dijelova, lom dijelova i bilo
koje drugo stanje koje moze utjecati na rad elektricnog alata. Popravite svu Stetu prije upotrebe elektriénog alata. Mnoge
nesrece uzrokovane su loSe odrzavanim elektricnim alatima.

Alate za rezanje odrzavajte Cistima i oStrima. Pravilno odrZavan alat za rezanje s oStrim rubovima ima manju vjerojatnost da
¢e se zaglaviti i lak3e ga je kontrolirati tijekom rada.

Koristite elektricne alate, pribor i nastavke itd. u skladu s ovim uputama, uzimajuéi u obzir vrstu i uvjete rada. Koristenje
alata za rad koji nije namijenjen moze stvoriti opasnu situaciju.

Rucke i povrsine za hvatanje drzite suhima, ¢istima i bez ulja i masti. Klizave rucke i povrSine za hvatanje sprie€avaju siguran
rad i kontrolu alata u opasnim situacijama.

Popravci

Popravak elektricnog alata prepustite samo ovlastenim servisima koriste¢i samo originalne rezervne dijelove. To ¢e
osigurati pravilan rad elektri¢nog alata.
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SIGURNOSNE UPUTE ZA PILE POD UGAONIKOM

Kutne pile namijenjene su rezanju drva i materijala slicnih drvu. Ne smiju se koristiti s brusnim plo¢ama za rezanje zZelje-
znih materijala poput Sipki, letvi, stupova itd. Prasina brusne ploce zaglavit ¢e pokretne dijelove poput donjeg Stitnika otrice.
Iskre od rezanja brusnom ploCom spalit ¢e donji Stitnik otrice, umetak radnog stola i druge plasticne dijelove.

Kad god je to moguce, koristite stezaljke za privrS¢ivanje obratka. Ako ¢ete obratak drzati rukom, uvijek drzite ruku
najmanje 100 mm od svake strane lista pile. Nemojte koristiti ovu pilu za rezanje obratka koji su premali da bi se mogli
sigurno stegnuti ili drzati rukom. Ako vam je ruka preblizu listu pile, povecava se rizik od ozljede zbog kontakta s listom pile.
Radni komad mora biti nepomican i osiguran ili pricvrséen i podloznom plo¢om i radnim stolom. Nikada nemojte pomicati radni
komad niti rezati slobodnom rukom. Neosigurani ili pomicni radni komad moze biti odbacen velikom brzinom i uzrokovati ozljede.
Gurnite pilu kroz obratak. Nemojte povlaciti pilu kroz obratak. Za rezanje podignite glavu pile i pomicite je preko obratka
bez rezanja, pokrenite motor, spustite glavu i gurnite pilu kroz obratak. Rezanje dok povlacite pilu vjerojatno ¢e uzrokovati
da list pile ispadne iz obratka i snazno odbaci sklop lista prema operateru.

Nikada ne prekrizite ruke duz predvidene linije rezanja, ili ispred ili iza lista pile. DrZanje obratka prekrizenim rukama, na
primjer, drzanje obratka desno od lista pile ljevom rukom ili obrnuto, vrlo je opasno.

Nikada ne poseZzite iza podlozne ploce tako da bilo koja ruka bude blize od 100 mm sa bilo koje strane lista pile, radi
uklanjanja ostataka drva ili iz bilo kojeg drugog razloga, dok se list pile okrece. Udaljenost rotirajuceq lista pile od vase ruke
mozda nece biti ocita i mogli biste se ozbiljno ozlijediti.

Pregledajte radni komad prije rezanja. Ako je radni komad savijen ili uvijen, stegnite ga tako da vanjska zakrivljena povr-
Sina bude okrenuta prema podloznoj plo¢i. Uvijek provjerite da nema razmaka izmedu radnog komada, podlozne ploce
i radnog stola duz linije rezanja. Savijen ili uvijen radni komad moZe se uvrnuti ili pomaknuti i mogao bi stisnuti list pile tijekom
rezanja. Radni komad ne smije sadrZavati Cavle ili strane predmete.

Ne koristite pilu dok radni stol nije o¢i§¢en od svih alata, ostataka drva itd. osim obratka. Mali Ostaci ili labavi komadi drva
ili drugi predmeti koji dodu u kontakt s rotiraju¢im listom pile mogu biti izbaceni velikom brzinom.

Rezite samo jedan radni komad odjednom. Vise slojeva materijala ne moze se pravilno stegnuti ili drZati i moZe doc¢i do zaglav-
ljivanja lista pile ili pomicanja tijekom rada.

Prije upotrebe provijerite je li ugaona pila pri¢vrséena ili postavljena na ravnu, €vrstu radnu povrsinu. Ravna, ¢vrsta radna
povrsina smanjuje rizik od nestabilnosti ugaone pile.

Planirajte svoj rad. Kad god mijenjate postavku kuta nagiba ili kosine, provjerite je li podesiva potporna plo¢a ispravno po-
stavljena kako bi poduprla obradak i izbjegla kontakt s listom pile ili zastitnim sustavom. Bez uklju¢ivanja alata i bez obradka
na stolu, provedite list pile kroz simulirani puni rez kako biste bili sigurni da nema kontakta ili rizika od rezanja potporne ploce.
Koristite odgovarajuéu potporu poput produzetaka radnog stola, radnih postolja itd. ako je obradak Siri ili duzi od vrha
radnog stola. Obradci duZi ili §iri od radnog stola kutne pile mogu se prevuti ako nisu sigurno privrsceni. Ako se odrezani dio
ili obradak prevrne, mogu podici donji Stitnik ostrice ili ih mozZe odbaciti rotiraju¢a ostrica.

Ne koristite drugu osobu kao zamjenu za produzetke radnog stola ili kao dodatnu potporu. Nestabilna potpora obratka moze
uzrokovati zaglavljivanje lista pile ili pomicanje materijala tijiekom rezanja, poviaCeéi vas i vaSeg pomagaca prema rotirajucem listu.
Materijal koji se reze ne smije se ni na koji nacin stegnuti ili pritisnuti uz rotirajuci list pile. Ako se stisne, na primjer kori-
Stenjem graniCnika duljine, materijal koji se reze moze se zaglaviti u listu i biti snazno izbacen. .

Uvijek koristite stezaljke ili nastavke dizajnirane za pravilno drzanje okruglih materijala, poput Sipki ili cijevi. Sipke se
tijekom rezanja obi¢no okrecu, uzrokujuci da ostrica ,zagrize” i povuce radni komad rukama prema ostrici.

Pustite da ostrica postigne punu brzinu prije nego Sto dodirne radni komad. To ¢e smanijiti rizik od izbacivanja radnog komada.
Ako se radni komad ili ostrica zaglave, iskljucite pilu. Priekajte da se svi pokretni dijelovi zaustave, a zatim iskljucite ka-
materijalom moze uzrokovati gubitak kontrole ili oStecenje pile.

Kada zavrsite s rezanjem, otpustite okidac, drzite reznu glavu pritisnutu i pricekajte da se ostrica zaustavi prije nego Sto
uklonite materijal koji reZete. Dosezanje blizu otrice tijekom rada je opasno.

Cvrsto drzite rucku prilikom uranjanja ili otpustanja okidaca prije nego $to se rezna glava potpuno spusti. Koéenje rezne
plo¢e moze uzrokovati naglo povlacenje rezne glave prema dolje, Sto stvara rizik od ozljede.

PRIPREMA ZA RAD

Prije pogetka rada provjerite jesu li stroj, kabel za napajanje i utika¢ neoSteceni te se li Stitnici ostrica slobodno pomicu i vracaju li
se u svoj zastitni polozaj. Ako se utvrde bilo kakva ostecenja ili neispravni Stitnici, prekinite rad.
Napomena: Sve pripreme moraju se izvrsiti dok je napajanje iskljueno. Kabel za napajanje mora biti iskop&an iz uticnice.

Priprema radne stanice

Alat treba privrstiti na radni stol, stalak ili slicno mjesto na radnom mjestu. Svi Stitnici i sigurnosni uredaji moraju biti pravilno
pricvrsceni prije pokretanja stroja. Osigurajte da se list pile moZe slobodno okretati. Prilikom rada s drvom pazite da u njega ne
udu strani predmeti, poput ¢avala, vijaka itd. Prije pokretanja stroja provjerite da se svi pokretni dijelovi mogu glatko kretati i da je
list pile sigurno montiran. Prije spajanja kabela za napajanje na elektrinu mrezu provjerite odgovaraju li parametri mreze onima
na natpisnoj plocici stroja.
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Kutna pila treba biti postavljena na ravnu i stabilnu povrSinu, poput radnog stola. Visina montaze treba biti prilagodena visini
operatera, omogucéujuéi puni rad bez prekomjernog dosega, a istovremeno osiguravajuci stabilan i siguran poloZaj za operatera.
Podnozje radnog stola opremljeno je rupama za pricvr§¢ivanje vijcima na pod. U tu svrhu upotrijebite &etiri vijka za montazu (nisu
ukljuceni) i, ako je potrebno, podlozne ploice i matice odgovarajuce za vrstu radnog stola.

Podesavanje glave za rezanje

Nakon vadenja iz pakiranja, rezna glava kutne pile moZe biti zaklju€ana u donjem poloZaju pomo¢u zasuna za zakljuCavanje. Za
otklju¢avanije lagano pritisnite glavu prema dolje, izvucite zasun za zaklju¢avanje, a zatim podignite glavu dok drzite rucku (I1I).
Prilikom podizanja i spustanja glave uvijek drZite rucku jer povratna opruga automatski podize glavu. Dok se glava pomice, pro-
vjerite pomice li se pomicni Stitnik lista pile slobodno, automatski otkrivajuéi list pile prilikom spustanja i automatski pokrivajuéi ga
prilikom podizanja. Ako primijetite bilo kakve prepreke koje blokiraju titnik lista, uklonite ih prije pocetka rada.

Ako je potrebno ograniciti dubinu rezanja, podesite granicnik dubine podeSavanjem vijka i priévrstite postavku maticom, zatim
provjerite postavljenu dubinu na probnom uzorku i po potrebi ispravite postavku (IV).

Ugradnja i zamjena lista kruZne pile

UPOZORENJE! Prije ugradnie ili zamjene lista pile, iskljuCite stroj, iskopCajte ga iz struje i pricekajte da se list potpuno zaustavi.
Nosite zastitne rukavice prilikom zamjene lista pile.

Podignite reznu glavu u gornji poloZaj. Ako je pristup vijku vretena oteZan, otpustite poklopac ili vijak Stitnika koliko je potrebno
za pristup pricvrscivacima. Zatim podignite pomicni Stitnik pile dovoljno da izrez u Stitniku bude postavljen iznad vijka vretena i
omoguci umetanje kljuca (V).

Pritisnite i drzite blokadu vretena, a zatim kljuéem polako okrecite vijak vretena dok se vreteno ne blokira (V1). Dok drZite blokadu
vretena, odvrnite vijak vretena u smjeru kazaljke na satu, uklonite vanjsku prirubnicu i uklonite list pile pomicanjem prema dolje. Prije
ugradnje novog lista pile, o€istite prasinu s kontaktnih povrSina i montaznog pribora te o€istite unutarnju i vanjsku prirubnicu (VII).
Montirajte list pile prema strelici smjera rotacije na Stitniku, postavite vanjsku prirubnicu i, dok drzite blokadu vretena, zategnite vi-
jak vretena u smjeru suprotnom od kazaljke na satu. Zatim vratite Stitnike u radni polozaj i provjerite radi li pomicni titnik ispravno
te okrece li se list pile slobodno i okomito i pod kutom od 45°.

Preporuke za koriStenje kruznih pila

Upozorenje! Osigurajte da je maksimalna dopustena brzina kruzne pile jednaka ili ve¢a od brzine kutne pile. Koristenje kruzne pile
koja ne ispunjava ovaj zahtjev rezultirat ¢e lomljenjem lista pile tijiekom rada, Sto moZe uzrokovati ozbiljne ozljede.

Koristite samo oStrice koje preporucuje proizvodac, namijenjene za rezanje drva i materijala na bazi drva, s karbidnim zubima,
koje ispunjavaju zahtjeve norme EN 847-1 i zadovoljavaju specifikacije navedene u tablici s tehnickim podacima. Nemojte koristiti
HSS ostrice. Nemojte koristiti abrazivne diskove ili oStrice namijenjene za rezanje metala. Nemojte koristiti labave redukcijske
prstenove ili Cahure za podeSavanje provrta ostrice. Ako je oStrica opremljena fiksnim redukcijskim prstenovima, provjerite jesu
li istog promjera, paralelni jedan s drugim i najmanje 1/3 promjera oStrice. Prije montaZe ostrice oCistite povrSine za montazu i
pricvrs¢ivace od prasine, smole, masti, ulja i vode. .

KruzZnu pilu treba odabrati na temelju materijala koji se reze. Sto je viSe zubaca, to je veca kvaliteta reza. Stoga se za rezanje
laminiranih plo¢a i tvrdih materijala preporu¢uje pilu s 48 zubaca. Pila s 24 zubaca koja dolazi uz stroj moze se koristiti za brze i
grubije rezanje drva, uklju€ujuéi konstrukcijsko drvo, pod uvjetom da je obradak pravilno osiguran.

Ne koristite otecene ili deformirane rezne ploce. Prije svake upotrebe vizualno pregledaijte reznu plo¢u i ako pronadete pukotine,
krhotine, savijanja, slomljene zube ili bilo kakva druga oStecenja, zamijenite je prije upotrebe. Drzeci ploCu za otvor za montazu,
lagano kucnite po tijelu ploce drSkom plasti¢nog odvijaca. Suplji zvuk moZe ukazivati na pukotinu u tijelu ploce, koja mozda nije
vidljiva golim okom. Ako imate bilo kakvih nedoumica u vezi sa stanjem ploce, zamijenite je prije upotrebe. Ne popravljajte niti
ponovno koristite napuknute ploce.

Usisavanje praSine (VIIi)

Kutna pila opremljena je prikljuckom koji omogucuje spajanje priloZene vrecice za prasinu ili vanjskog sustava za usisavanje pra-
Sine. Ako Koristite prilozenu vrecicu, priévrstite je stiskanjem krilaca metalnog prstena i navlacenjem na priklju¢ak za usisavanje
pradine na motoru. Ispraznite vrecicu svaki put kada je puna i nakon zavrSetka rada otvaranjem patentnog zatvaraca na dnu.
Ako koristite vanjski sustav za usisavanje prasine, spajite fleksibilno crijevo izravno na prikljuéak ili pomocu adaptera prikladnog
za koriSteno crijevo.

Laserski pokaziva¢

Kutna pila opremljena je laserskim pokazivacem koji prikazuje liniju rezanja na materijalu montiranom na stol. Pokaziva¢ se
aktivira zasebnim prekidacem; jednim pritiskom ukljuCuje se laser, a ponovnim pritiskom se iskljuCuje. Nemojte gledati u lasersku
zraku jer to moze uzrokovati priviemeno ili trajno oStecenje oka.

Produzni kablovi

Ako je potrebno spajiti proizvod pomocu produznih kabela, presjek zice produznih kabela ne smije biti manji od presjeka Zice kabela
za napajanje koji se isporuCuje s proizvodom. Za produzne kabele duljine do 25 m, presjek Zice ne smije biti manji od 1,5 mm?
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Preostali rizik

Stroj je projektiran i izraden u skladu s vaZecim sigurnosnim standardima. Medutim, tijekom upotrebe proizvoda mogu se pojaviti
preostali rizici.

Zdravstveni rizici povezani s elektriénom energijom zbog koriStenja neispravnih kabela za napajanje.

Opasnost od buke zbog nenoSenja zastite za sluh.

Preostali rizik moZe se smanijiti pazljivim pridrzavanjem sigurnosnih uputa.

KORISTENJE ALATA

Prije pogetka rezanja provjerite jesu li sve brave za podeSavanje zategnute, Stitnik oStrice ispravno funkcionira i nema sudara u
cijelom rasponu kretanja glave. To treba provjeriti bez pokretanja stroja. Pregledajte materijal na ¢avle, spajalice, vijke i pukotine
te procijenite moze li se sigurno poduprijeti i pricvrstiti. Provucite kabel za napajanje i eventualni produzni kabel izvan podruéja
rezanja tako da se ne moze povuci ispod glave.

Zatim pokrenite stroj bez opterecenja i provjerite radi li glatko, bez ikakvog lupkanja, trenja ili neobicnih vibracija. Nakon toga otpustite
prekidac i priCekajte da se ostrica potpuno zaustavi. Postavite materijal na stol, naslonivsi ga na potpornu plogu i pricvrstite ga stezalj-
kom. Nakon pokretanja, pustite da pila postigne nazivnu brzinu prije nego $to pocnete rezati glatkim pokretom, bez pretjeranog pritiska.

Postavljanje parametara rezanja

Horizontalni kut rezanja podeSava se okretanjem radnog stola. Da biste to ucinili, otpustite vijak za okretanje glave, otpustite blo-
kadu okretanja stola i okrenite stol u Zeljeni poloZaj pomocu skale. Stol ima ¢egrtaljku za standardne kutove, koja sluzi kao brzo
pomagalo za podeSavanje, a kut se takoder moze neizravno podesiti pomocu skale. Nakon podeSavanja kuta, uvijek zategnite
vijak za okretanje glave; nikada ne ostavljajte stol zaklju¢an iskljucivo cegrtaljkom (IX).

Prije izvodenja kosih rezova, podesite podloznu plo¢u stola kako biste odrzali najmanje 5 mm razmaka od lista pile u cijelom
rasponu kretanja i sprijeili da se list zaglavi na podloznoj plo¢i. Podesite kut nagiba naginjanjem glave pile lijevo ili desno do 45
stupnjeva. Da biste to ucinili, otpustite vijak za nagib glave i podesite glavu na Zeljeni kut pomocu skale (X). Za naginjanje udesno,
povucite blokadu nagiba udesno i, dok je drzite povucenu, nagnite glavu. Zatim otpustite blokadu da biste je vratili u zaklju¢ani
poloZaj prije zatezanja vijka za nagib glave (XI).

Kutna pila omogucuje rezanje i s glavom prema dolje i s vodilicama. Kretanje glave duz vodilica moze se blokirati gumbom za
blokiranje. Za rezanje bez pomicanja, glavu treba postaviti u straznji polozaj, a pomicanje blokirati. Za Sire rezove, pomicanje
treba otkljucati i provjeriti glatko kretanje glave u cijelom rasponu. Za izvodenje ubodnog rezanja, postavite graniénik dubine
podeSavanjem vijka, zatim provjerite postavljenu dubinu na uzorku i po potrebi prilagodite.

Nakon svake promjene kuta rotacije stola, nagiba glave i svake promjene nacina kretanja glave, uz isklju¢eno napajanje, simuliraj-
te radni pokret u punom rasponu i provjerite da kruzna pila i 8titnici ne nailaze na prepreke i ne dolaze u kontakt s radnim stolom,
umetkom radnog stola, plo¢om nosaca stola ili drugim elementima stroja.

Priprema i pricvrs¢ivanje obratka

Cuvrsto postavite materijal na radni stol i pritisnite ga uz potpornu plocu stola kako se ne bi mogao pomicati tijekom rezanja. Osigurajte
materijal stezaljkom stola. Pricvrstite stezaljku stola na otvor koji se nalazi iza potporne ploce stola s lijeve ili desne strane, zatim je
pricvrstite vijkom i pritisnite materijal uz radni stol i potpornu plogu stola. Za duge i teSke radne komade, osigurajte potporu s obje
strane stroja na istoj visini kao i radni stol kako biste smanjili naginjanje materijala i rizik od njegovog zaglavjivanja u prorezu.
Izvucite produzetke stola na potrebnu duljinu kako biste poduprli duze obradke i uvrstite ih na mjestu. Na krajevima produzetaka
izvucite graniéne ploce i podesite ih kako biste poduprli materijal i ogranicili njegovo kretanje tijekom rezanja.

Za vrlo velike obratke dopusteno je raditi s pomoénim operaterom na suprotnoj strani stroja iskljucivo u svrhu podupiranja i stabili-
zacije materijala. Pomocni operater ne moze zamijeniti nosace ili produzetke stola i mora ostati izvan zone rezanja i zone kretanja
glave za rezanje. Strojem upravlja i rezanje izvodi jedna osoba koja rukuje elektri¢nim prekidac¢em i ruckom.

Prolazak kroz ljestvicu

Prije pokretanja, osigurajte stabilan stav i &vrst stisak rucke. Za pokretanje pritisnite blokadu prekidaca, a zatim pritisnite elektricni
prekidac. Prekida¢ nema funkciju zaklju¢avanja, pa se stroj iskljucuje kada se prekida¢ otpusti.

Prije pocetka rezanja, obradak treba ¢vrsto postaviti na radni stol, pritisnuti uz potpornu plou stola i pricvrstiti stezaljkom. Prije pogetka,
provjerite da list kruzne pile ne dodiruje materijal li bilo koje komponente stroja. Nakon pokretanja, pustite da list pile dostigne svoju
nazivnu brzinu prije pocetka rezanja. Prilikom rezanja sa spustenom glavom, spustite glavu glatko, bez trzaja ili pretjeranog pritiska. Pri-
likom rezanja s pomakom glave, prije pocetka rezanja, izvucite glavu $to dalje od potporne ploce stola, zatim spustite glavu na materijal
i rezite samo dok pomicete glavu prema potpomoj ploéi stola. Nemoijte rezati dok pomicete glavu od potporne ploce stola.

Prilikom rezanja vodite kruznu pilu glatkim pokretom, primjenjujuéi samo pritisak potreban za rezanje materijala. Nemojte preop-
teretiti stroj ili dopustiti da se oStrice pregrije. Izbjegavajte udaranje ostrice pile o materijal i krecite se na nacin koji ne uzrokuje
uvrtanje oStrice u rezu. Ako se oStrica pile zaglavi u materijalu, odmah otpustite okidac, priekajte da se ostrica potpuno zaustavi,
iskljucite stroj iz struje i uklonite zaglavljenje. Nakon zavrSetka rezanja, drzite glavu za rezanje u donjem poloZaju, otpustite okidad
i pricekajte da se pila potpuno zaustavi. Zatim nastavite drzati rucku i dopustite povratnoj oprugi da polako podigne glavu za
rezanje, uz lagano protudjelovanje, bez otpustanja ru¢ke. Nakon $to se oStrica zaustavi, iskljucite stroj iz struje i tek tada uklonite
materijal sa stola te prijedite na sljedeéi korak.
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Zaglavijivanje pile u materijalu

Ako se list pile zaglavi u materijalu koji se reze, odmah otpustite prekidac i drZite glavu za rezanje mimo dok se list potpuno ne
zaustavi. Zatim iskljucite stroj iz napajanja iskopCavanjem utikaca iz utiénice.

Nakon iskljucivanja napajanja, uklonite uzrok zaglavljivanja, na primjer pravilnim podupiranjem i uévrs¢ivanjem obratka, podeSa-
vanjem postavki ili uklanjanjem stranog predmeta s obratka. Zatim paZljivo izvucite list pile iz reza bez trzaja. Pregledajte list pile
na ostecenja ili deformacije te provjerite krecu li se glava i titnici slobodno. Ako je oStecen, zamijenite list pile prije nastavka rada.
Nastavak rezanja sa zaglavljenim obratkom moZe dovesti do gubitka kontrole ili oStecenja pile.

Aktivnosti nakon posla

Nakon $to je rez zavrSen, uklonite rotirajui list pile iz reza i tek tada otpustite prekidag. PriCekajte da se list potpuno zaustavi,
iskljucite stroj iz napajanja, a zatim uklonite materijal s radnog stola i pospremite radno podrugje.

Nakon zavrSetka rada, uklonite prasinu i strugotine oko Stitnika, radnog stola i otvora za usisavanje praSine te ispraznite vrecicu
za praSinu, ako je koristena. Pregledajte list pile i montazni pribor na oStecenja, a zatim prijedite na odrZavanje.

Ograni¢enja pregrijavanja .

Stroj nema regulaciju snage, a potrosnja energije raste s opterecenjem tijekom rezanja. Sto je veci otpor materijala i pritisak na re-
znu glavu, motor se brZe zagrijava, $to moZe dovesti do pregrijavanja. Kako biste smanjili pregrijavanje, reZite glatkim pokretima,
izbjegavajuéi udaranie ili pretjerani pritisak, koristite kruznu pilu prikladnu za materijal i odrzavajte je u dobrom stanju te osigurajte
da su ventilacijski otvori Cisti i da se prasina uklanja iz stroja.

Stroj je dizajniran za S6 40% isprekidani rad u ciklusu od 5 minuta, gdje se otprilike 40% vremena provodi radec¢i pod opterece-
njem, a otprilike 60% u neoptere¢enom stanju, poput nerezanja ili hladenja. Tijekom intenzivnog rezanja treba praviti pauze, a
ako dode do znacajnog pada brzine otrice, neobiCne buke ili primjetnog porasta temperature, smanijiti pritisak, prestati raditi i
pustiti stroj da se ohladi.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

OPREZ! Prije bilo kakvih podeSavanja, servisiranja ili odrzavanja, iskljuCite kabel za napajanje iz uticnice. Nakon zavrSetka rada
provjerite tehnicko stanje elektri¢nog alata vizualnim pregledom kucista i rucke, kabela za napajanje s utikatem i zateznim dijelom,
rada prekidaca za napajanje, od¢eplienja ventilacijskih otvora, iskrenja Cetkica, buke iz leZajeva i zup&anika, pokretanja i nesmeta-
nog rada. Tijekom jamstvenog roka korisnik ne smije rastavljati elektricni alat ili mijenjati bilo kakve podsklopove ili dijelove, jer ¢e
to ponistiti jamstvo. Sve nepravilnosti uocene tijekom pregleda ili rada znak su za popravak u servisnom centru. Nakon zavr$etka
rada, kuciste, ventilacijske otvore, prekidace i poklopce treba ocistiti, na primjer, mlazom zraka (pod tlakom koji ne prelazi 0,3 MPa),
Cetkom ili suhom krpom bez upotrebe kemikalija ili teku¢ina za CiScenje. Alate i rucke treba oCistiti suhom, ¢istom krpom.

Za pravilan rad, Stitnike, usisnike zraka i kuciste motora odrZavajte $to je moguce bez prasine i prijavstine te Cistite stroj nakon
svake upotrebe. Preporucuje se podmazivanje pokretnih dijelova jednom mjese¢no odgovaraju¢om tehni¢kom mascéu. Nemojte
podmazivati motor. Za periodi¢no CiS¢enje koristite blago viaznu krpu s malo blagog sapuna, bez otapala, i ne dopustite da voda
ude u stroj. Prije svake upotrebe provjerite ima li prljavstine u mehanizmu pomicnog Stitnika lista pile, uklonite staru piljevinu i
iverje Cetkom te provjerite pomice li se vodilica Stitnika glatko. O3tec¢eni umetak radnog stola treba odmah zamijeniti, jer se mali di-
jelovi mogu zaglaviti izmedu umetka i lista pile, Sto uzrokuje zaglavljivanje lista. Na novom stroju preporucuje se provjera ugljicnih
Cetkica nakon prvih 50 sati rada. Nakon toga, Cetkice treba provjeravati svakih 10 sati rada. Ako je duljina ugljiénih cetkica manja
od 6 mm ili ako je opruga ili prikljucni kabel Cetke ostecen ili izgorio, set Cetkica mora se zamijeniti.

Cuvajte na tamnom, suhom i mjestu zasticenom od smrzavanja, izvan dohvata djece, na temperaturi izmedu 5 i 30°C. Preporu-
Cuje se da ugaonu pilu uvate u originalnom pakiranju, a ako je izvan pakiranja, pokrijte je kako biste je zastitili od praSine i vlage
te drzite prirucnik uz stroj.

Prilikom transporta u originalnom pakiranju, osigurajte pokretne dijelove i stavite kutnu pilu u pakiranje tako da su sigurnosne
naprave ispravno postavljene. Prije premjestanja ili transporta, blokirajte rotaciju radnog stola, spustite reznu glavu u donji polozaj
i osigurajte je zatikom za zaklju¢avanje te blokirajte funkciju pomicanja vodilice u straznjem poloZaju pomo¢u gumba za zaklju-
Cavanje vodilice. Uvijek prevozite kutnu pilu iskljuéenu iz struje. Za kratke udaljenosti koristite ru¢ku za transport ili je nosite za
stacionarni radni stol. Nemojte podizati stroj za Stitnike ili upravijacke elemente.

ORIGINALNI PRIRUGNIK
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI

ul. Softysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn

51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160

tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochdw k. Nadarzyna

fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800

e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828
DEKLARACJA ZGODNOSCI

DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATIE DE CONFORMITATE

0126/YT-82176/EC/2026

Deklarujemy z petng odpowiedzialno$cia, ze nizej wymienione wyroby:

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Declaram si garantdm pe proprie raspundere c& produsele urméatoare:

Ukosnica | Miter saw | Fierastrau circular stationar

220-240 V~ 50 Hz; S1 1800 W; S6 40% 2000 W; 3800 min-'; 305x30 mm;
nr kat.: | item no.: | cod articol.: YT-82176

do ktérych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urmatoare:
EN 62841-1:2015 + A11:2022
EN 62841-3-9:2020 + A11:2020
EN [EC 55014-1:2021
EN [EC 55014-2:2021
EN IEC 61000-3-2:2019 + A1:2021
EN IEC 61000-3-11:2019
i spetniajg wymagania dyrektyw:
and fulfill requirements of the following European Directives:
si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:
2006/42/EC  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa
Machinery and safety elements

Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranté (H.G. nr. 1029/2008)

2014/30/EU  Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna
Electromagnetic compatibility

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (EMC) (H.G. nr. 487/2016)

2011/65/EU  Substancje niebezpieczne w sprzecie elektrycznym
Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances
Restrictia utilizérii unor substante periculoase (H.G. nr. 322/2013)

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration

Numér de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
The person authorized to compile the technical file:

Persoana autorizata sa intocmeascé dosarul tehnic:

Agnieszka Redziak; TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw

Polska | Poland | Polonia

TOYAROMANIA SA
Soseaua Odai 109-123
Sector 1, Bucuresti
www.yato.ro
office@yato.ro

tel: 031 710 8692

fax 0317104008

V-CE PREZES ZARZADU

Wroctaw, 2026.01.28
(miejsce i data wystawienia)

INSTRUKCJA ORYGINALNA

(nazwiskd”l podpis osoby upowaznionej)
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